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 DANH MỤC CÁC TỪ VÀ CÁC KÝ HIỆU VIẾT TẮT 

Các thông số môi trường 

BOD5 Nhu cầu oxy sinh hoá (5 ngày) 

COD  Nhu cầu oxy hóa học 

DO  Hàm lượng oxy hòa tan 

TSS Tổng hàm lượng chất rắn lơ lửng 

TSP Tổng hàm lượng bụi lơ lửng 

VOC Hợp chất hữu cơ dễ bay hơi 

Các tiêu chuẩn so sánh 

QCCP Quy chuẩn cho phép 

QCVN Quy chuẩn Việt Nam 

TCVN Tiêu chuẩn Việt Nam 

Các cơ quan, tổ chức 

Bộ TN&MT  Bộ Tài nguyên và Môi trường 

HACEM Trung tâm Quan trắc môi trường 

WHO  Tổ chức Y tế thế giới 

WB Tổ chức Ngân hàng Thế giới 

Các ký hiệu viết tắt khác 

TNHH Trách nhiệm hữu hạn 

CTR Chất thải rắn thông thường 

CTNH Chất thải nguy hại 

CTKS Chất thải cần phải kiểm soát 

PCCC Phòng cháy chữa cháy 

SCHC Sự cố hóa chất 

SCTD Sự cố tràn dầu 

BTCT Bê tông cốt thép 
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CHƯƠNG I. 

THÔNG TIN CHUNG VỀ DỰ ÁN ĐẦU TƯ 

1.1. TÊN CHỦ DỰ ÁN ĐẦU TƯ 

- Tên chủ dự án đầu tư: Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng. 

- Địa chỉ trụ sở chính: Lô đất CN5.5F, Khu công nghiệp Đình Vũ, phường 

Đông Hải 2, quận Hải An, thành phố Hải Phòng. 

- Người đại diện theo pháp luật của chủ dự án đầu tư: Ông Liao, Chen-Toh; 

Chức danh: Tổng Giám đốc. 

- Điện thoại: 0225.8830.588; Email: lvhp.office@long-vuong.com.              

- Giấy chứng nhận đăng ký đăng ký đầu tư, mã số dự án: 9972222519 do Ban 

Quản lý Khu kinh tế Hải Phòng cấp chứng nhận lần đầu ngày 12/7/2019, chứng nhận 

thay đổi lần thứ 3 ngày 24/10/2022.  

- Giấy chứng nhận đăng ký doanh nghiệp công ty trách nhiệm hữu hạn một thành 

viên, mã số doanh nghiệp: 0201974852 do Sở Kế hoạch và Đầu tư thành phố Hải Phòng 

cấp đăng ký lần đầu ngày 17/7/2019, đăng ký thay đổi lần thứ  2 ngày 13/5/2023. 

1.2. TÊN DỰ DÁN ĐẦU TƯ 

1.2.1. Tên dự án đầu tư 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng. 

1.2.2. Địa điểm thực hiện dự án đầu tư 

“Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” (sau đây gọi 

chung là Dự án) dự kiến được triển khai thực hiện trên khu đất có diện tích 

118.980,0 m
2
 tại Lô đất CN5.5F, Khu công nghiệp Đình Vũ, phường Đông Hải 2, 

quận Hải An, thành phố Hải Phòng. Ranh giới các hướng tiếp giáp và tọa độ mốc 

giới khu đất của Dự án như sau: 

a. Ranh giới các hướng tiếp giáp của dự án 

- Phía Bắc: Giáp đường Đình Vũ, tiếp đến là Công ty TNHH MVG Đình Vũ, 

Công ty Cổ phần Hoá chất Đức Giang và Công ty Cổ phần Dầu khí Fgas. 

- Phía Đông: Giáp với khu đất trống, tiếp đến là Công ty Cổ phần Hoá dầu và 

Xơ sợi Việt Nam, Công ty Jx Nippon Oil & Energy. 

- Phía Nam: Giáp với đường nội bộ KCN, tiếp đến là khu đất trống, Công ty 

TNHH Nippon Express Engineering, Công ty TNHH C.Steinweg Hải Phòng. 

- Phía Tây: Giáp với khu đất trống, tiếp đến là kênh thoát nước và đường nội bộ 

KCN Đình Vũ, Công ty TNHH Sản xuất lốp xe Bridgestone Việt Nam. 
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Hình 1.1. Vị trí khu đất triển khai thực hiện dự án 

b. Tọa độ mốc giới khu đất của dự án 

Bảng 1.1. Tọa độ mốc giới khu đất của dự án 

Ký hiệu 

mốc 

Tọa độ 
(*)

 Ký hiệu 

mốc 

Tọa độ 
(*)

 

X (m) Y (m) X (m) Y (m) 

1 2302807,246 607737,829 7 2303174,026 608057,710 

2 2302888,125 607796,639 8 2303194,616 608045,876 

3 2302858,720 607837,079 9 2303215,632 608034,808 

4 2303095,531 608009,274 10 2303236,999 608024,517 

5 2303086,710 608021,405 11 2303402,810 607952,900 

6 2303153,832 608070,212 12 2302910,932 607595,236 

(*)
 Hệ tọa độ VN2000 (múi chiếu 3

o
 kinh tuyến trục 105

o
45’ Hải Phòng). 
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Vị trí các hướng tiếp giáp và điểm mốc giới của Dự án thể hiện trên hình sau: 

B

Khu đất thực hiện Dự án 

(S = 118.980,0 m2)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12
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Hình 1.2. Sơ đồ các hướng tiếp giáp và điểm mốc giới của dự án 

 c. Các đối tượng xung quanh có khả năng bị tác động bởi dự án 

 Các đối tượng tự nhiên 
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Xung quanh Dự án không có sông suối, kênh mương, ao hồ tự nhiên cũng như 

không có rừng phòng hộ, rừng sản xuất, khu bảo vệ sinh thái, khu bảo tồn thiên nhiên, 

khu danh lam thắng cảnh…. Cách Dự án khoảng 1,0 km về phía Bắc là sông Bạch 

Đằng với chức năng chính hiện nay là thoát nước và giao thông thuỷ, đặc biệt trên 

sông có hoạt động cảng biển rất sôi động và có nhiều cảng lớn như Cảng VIP Green, 

Cảng Đình Vũ, Cảng Nam Hải, Cảng Tân Vũ,…. 

 Các đối tượng kinh tế - xã hội 

* Đường giao thông 

- Giao thông đường bộ: Phía Nam Dự án giáp với đường nội bộ của KCN rộng 

6 m, nối vào đường nội bộ của KCN rộng 12 m về phía Tây, cuối cùng nối vào đường 

Đình Vũ rộng 68 m về phía Bắc (đây là đường trục chính qua KCN Đình Vũ). Các 

tuyến đường này có chất lượng tốt, mặt đường bê tông nhựa thường xuyên được bảo 

dưỡng, đây sẽ là hướng tuyến giao thông chính ra vào Dự án. 

- Giao thông đường thuỷ: KCN Đình Vũ có Cảng Hàng lỏng (gồm 3 cầu cảng 

300 DWT, 10.000 DWT và 20.000 DWT) nằm trên sông Bạch Đằng cách Dự án 

khoảng 1,0 km về phía Tây Bắc. Ngoài ra, KCN Đình Vũ đã lắp đặt hệ thống giá đỡ 

đường ống chuyên tải từ các cầu cảng đến các dự án nằm trong khu đất công nghiệp 

hoá chất, hoá dầu và công nghiệp liên quan đến cảng hàng lỏng. 

* Khu dân cư, công trình công cộng 

Dự án cách khu dân cư gần nhất là khoảng 5 km về phía Tây (thuộc phường 

Tràng Cát và phương Nam Hải, quận Hải An). Đồng thời, Dự án cũng cách xa các 

công trình công cộng (bệnh viện, trường học,…). Ngoài ra, cách Dự án khoảng 1,5 km 

về phía Tây Bắc là khu nhà ở dành cho công nhân của KCN Đình Vũ. 

* Khu di tích lịch sử, công trình tôn giáo 

Xung quanh Dự án không có các khu di tích lịch sử - văn hóa, các công trình 

tín ngưỡng - tôn giáo, công trình an ninh – quốc phòng, cũng như cũng không có các 

công trình, di sản kiến trúc cần phải bảo vệ, giữ gìn. 

* Các dự án, cơ sở sản xuất, kinh doanh 

Dự án nằm trong KCN Đình Vũ, các doanh nghiệp hiện đang đầu tư trong KCN 

Đình Vũ là khoảng hơn 50 dự án. Trong đó, xung quanh Dự án có các dự án công 

nghiệp liên quan đến hoá chất, dầu khí như Công ty Cổ phẩn Hoá dầu và Xơ sợi Việt 

Nam, Công ty Cổ phần Hoá chất Đức Giang, Công ty Cổ phần Dầu khí Fgas, Công ty 

Jx Nippon Oil & Energy.... và các dự án công nghiệp tổng hợp, kho bãi như Công ty 

TNHH Sản xuất lốp xe Bridgestone Việt Nam, Công ty TNHH MVG Đình Vũ, Công 

ty TNHH C.Steinweg Hải Phòng, Công ty TNHH Nippon Express Engineering.... 



BÁO CÁO ĐỀ XUẤT CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng tại Lô đất CN5.5F,  

Khu công nghiệp Đình Vũ do Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư 

HACEM - 2023         13 

Kết luận: Dự án nằm trong KCN Đình Vũ, cách xa khu dân cư và các đối tượng 

nhạy cảm về môi trường, có đường giao thông thuận lợi, xung quanh là các cơ sở công 

nghiệp. Do đó, trong quá trình triển khai thực hiện Dự án cần chú trọng công tác bảo 

vệ môi trường, phòng ngừa và ứng phó sự cố để giảm thiểu tác động tiêu cực đến 

người lao động làm việc trực tiếp tại Dự án và các cơ sở sản xuất, kinh doanh lân cận. 

d. Hiện trạng khu đất thực hiện dự án 

Khu đất triển khai thực hiện Dự án có diện tích 118.980,0 m
2
 là khu đất trống, 

được Công ty Cổ phần Khu công nghiệp Đình Vũ san lấp mặt bằng đến cao độ trung 

bình là +4.8 m (cao độ Hải đồ) và kết nối đầy đủ hạ tầng kỹ thuật (giao thông, cấp điện, 

cấp nước, thoát nước, thông tin, giá đỡ đường ống hoá chất…) đến chân công trình, đảm 

bảo cho quy hoạch tổng mặt bằng sử dụng đất của Dự án phù hợp với mục tiêu đầu tư. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình 1.3. Ảnh hiện trạng khu đất triển khai thực hiện dự án 
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1.2.3. Cơ quan có thẩm quyền thẩm định thiết kế xây dựng, cấp các loại giấy phép 

có liên quan đến môi trường của dự án đầu tư 

- Cơ quan có thẩm quyền thẩm định thiết kế xây dựng của dự án: Dự án đầu tư 

xây dựng có công trình hoá chất cấp I (thuộc mục 1.2.6 Phụ lục I Thông tư số 

06/2021/TT-BXD ngày 30/6/2021 của Bộ Xây dựng). Do vậy, Bộ Công Thương là cơ 

quan có thẩm quyền thẩm định Báo cáo nghiên cứu khả thi có nội dung thiết kế cơ sở 

của Dự án. Dự án được triển khai xây dựng tại Khu công nghiệp Đình Vũ, quận Hải An, 

thành phố Hải Phòng đã có quy hoạch chi tiết tỷ lệ 1/500. Do vậy, Chủ đầu tư là cơ 

quan có thẩm quyền thẩm định thiết kế xây dựng (sau thiết kế cơ sở) và Ban Quản lý 

Khu kinh tế Hải Phòng là cơ quan có thẩm quyền cấp Giấy phép xây dựng của Dự án. 

- Cơ quan có thẩm quyền cấp Giấy phép môi trường của dự án: Dự án không 

thuộc Danh mục loại hình sản xuất, kinh doanh, dịch vụ có nguy cơ gây ô nhiễm môi 

trường (Phụ lục II Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ). 

Dự án được phân loại là dự án đầu tư nhóm II theo tiêu chí về môi trường (thuộc mục 

2 Phụ lục IV Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ). Dự án 

được triển khai thực hiện tại Khu công nghiệp Đình Vũ, phường Đông Hải 2, quận 

Hải An, thành phố Hải Phòng. Do vậy, Ban Quản lý Khu kinh tế Hải Phòng là cơ 

quan có thẩm quyền cấp Giấy phép môi trường của Dự án. 

1.2.4. Quy mô của dự án đầu tư (phân loại theo tiêu chí quy định của pháp luật về 

đầu tư công) 

Dự án có tổng vốn đầu tư là 3.300.960.000.000 VNĐ (Ba nghìn ba trăm tỷ, 

chín trăm sáu mươi triệu đồng). Dự án đầu tư xây dựng nhà máy sản xuất hạt nhựa. 

Theo tiêu chí quy định của pháp luật về đầu tư công, Dự án được phân loại là dự án 

nhóm A (điểm g khoản 3 Điều 8 Luật Đầu tư công năm 2019). 

1.3. CÔNG SUẤT, CÔNG NGHỆ, SẢN PHẨM CỦA DỰ ÁN ĐẦU TƯ 

1.3.1. Công suất sản xuất của dự án đầu tư 

Dự án đầu tư xây dựng nhà máy sản xuất các hạt nhựa nguyên sinh với tổng 

công suất là 360.000 tấn/năm gồm hạt EPS (công suất 180.000 tấn/năm) và hạt PS 

(công suất 180.000 tấn/năm). 

1.3.2. Công nghệ sản xuất của dự án đầu tư 

Dự án sản xuất các hạt nhựa nguyên sinh phục vụ cho ngành nhựa gồm hạt EPS 

và hạt PS (gồm GPPS, HIPS, MS). Công nghệ sản xuất chung của Dự án là dựa trên 

phản ứng hoá học của Styren (CH2=CH(C6H5)) cùng với các nguyên liệu phụ trợ để 

tạo thành các hạt nhựa (bản chất chính là phản ứng trùng hợp để tạo thành hợp chất 

cao phân tử). Quy trình công nghệ sản xuất của Dự án cụ thể như sau: 

a. Quy trình nhập nguyên liệu 

Tuỳ theo từng loại nguyên vật liệu và hoá chất khác nhau, mà được vận chuyển 

đến Dự án theo đường thuỷ bằng tàu hàng hoặc theo đường bộ bằng xe bồn và xe tải 

(chi tiết tại Bảng 1.4 trang 30). 
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Tàu hàng chở nguyên liệu

Cảng Hàng lỏng Đình Vũ

(cầu tàu 20.000 DWT)

Hệ thống đường ống 

công nghệ

Bồn chứa nguyên liệu

- Sự cố hoá chất

- Hơi hoá chất

- Sự cố hoá chất

- Sự cố cháy nổ

- Bụi, khí thải, ồn

- Giao thông khu vực

- Sự cố hoá chất

- Tiếng ồn

- Sự cố hoá chất

- Sự cố cháy nổ

Xe bồn chở nguyên liệu

Nhà nhập nguyên liệu

- Sự cố hoá chất

- Hơi hoá chất

- Sự cố hoá chất

- Sự cố cháy nổ

- Tiếng ồn

- Sự cố hoá chất

- Sự cố cháy nổ

Xe tải chở nguyên liệu đã được 

đóng sẵn vào phuy, bao, túi...
Xe nâng

- Bụi, khí thải, ồn, rung

- Giao thông khu vực

- Sự cố hoá chất

Hệ thống đường ống 

công nghệ

Bồn chứa nguyên liệu

- Bụi, khí thải, ồn, rung

- Giao thông khu vực

- Sự cố hoá chất

* Nhập nguyên liệu bằng tàu hàng * Nhập nguyên liệu bằng xe bồn

* Nhập nguyên liệu bằng xe tải

Kho phụ liệu

- Bụi, khí thải, ồn, rung

- Giao thông khu vực

- Sự cố hoá chất

- Sự cố hoá chất

- Sự cố cháy nổ

 

Hình 1.4. Quy trình nhập nguyên vật liệu và hoá chất của dự án 

* Nhập nguyên liệu bằng tàu hàng: Các loại nguyên liệu được nhập bằng đường 

thuỷ của Dự án sẽ thông qua Cảng Hàng lỏng Đình Vũ (cầu tàu 20.000 DWT). Từ tàu 

hàng, nguyên liệu được bơm vào hệ thống đường ống công nghệ bố trí từ cầu cảng về 

Dự án và được bơm vào các bồn chứa. Đảm nhiệm việc vận hành hệ thống máy bơm hoá 

chất từ tàu vào bồn chứa là các thuyền viên trên tàu. Nhân viên vận hành Dự án có trách 

nhiệm giám sát và theo dõi trong suốt quá trình bơm để đảm bảo không có sai sót xảy ra. 

* Nhập nguyên liệu bằng xe bồn: Các loại nguyên liệu được vận chuyển bằng 

xe bồn sẽ đến khu vực nhà nhập nguyên liệu của Dự án đã có sẵn các họng chờ. 

Nguyên liệu được bơm vào các bồn chứa bằng hệ thống máy bơm trên xe bồn qua 

đường ống mềm kết nối với các họng chờ này. 

* Nhập nguyên liệu bằng xe tải: Các loại nguyên liệu mà được nhà cung cấp 

đóng sẵn vào các thùng phuy, bao tải hoặc túi đựng, sẽ được vận chuyển đến Dự án 

bằng xe tải và được xếp tại khu vực kho phụ liệu của Dự án bằng xe nâng. 

b. Quy trình công nghệ sản xuất hạt EPS 
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Styrene Nước tinh khiếtNguyên liệu phụ trợ A Nguyên liệu phụ trợ B

Tiến hành cấp nguyên 

liệu vào bồn chuẩn bị 

bằng phễu định lượng

Tiến hành cấp nguyên liệu 

vào bồn phản ứng

Hệ thống nồi hơi 

sử dụng LPG

Nhiệt dư

Bụi, khí thải 

Nước thải

Tiến hành quá trình polyme 

hoá trong bồn phản ứng để 

trùng hợp tạo thành hạt PS
Hơi 
nước

Hơi hoá chất (VOC)

Nhiệt dư

Tiến hành quá trình ngâm 

tẩm Pentan trong bồn phản 

ứng để tạo thành hạt EPS

Tiến hành cấp Pentan 

vào bồn phản ứng 

bằng bơm định lượng

Tiến hành bơm hạt EPS 

(dạng huyền phù) từ bồn 

phản ứng vào bồn rửa
Tiến hành cấp axit 

HCl vào bồn rửa bằng 

bơm định lượng Tiến hành loại bỏ Tricanxi 

photphat ra khỏi bề mặt hạt 

EPS trong bồn rửa

Hơi hoá chất

(HCl; H3PO4)

Tiến hành loại bỏ nước 

và làm khô hạt EPS trong 

thiết bị khử nước

Bụi

Tiến hành chuyển các hạt 

EPS vào silo sàng rung bằng 

hệ thống băng tải khí nén

Bụi

Tiến hành sàng rung trong 

silo sàng rung để phân loại 

các hạt EPS theo kích thước

Tiến hành bơm hạt EPS 

(dạng huyền phù) từ bồn rửa 

vào thiết bị khử nước

Tiến hành cấp nguyên liệu 

phụ trợ C vào silo sàng 

rung bằng bơm định lượng

Tiến hành cấp nguyên liệu 

phụ trợ D vào máy trộn 

bằng phễu định lượng

Bụi

Bụi

Tiến hành trộn đều trong 

máy trộn để tạo thành sản 

phẩm hạt nhựa EPS

Silo chứa (tiến hành đóng 

gói sản phẩm vào bao túi)CTR

Lọc bụi túi vải 1

 Hệ thống xử lý RTO

Tháp hấp thụ 

NaOH

Lọc bụi cyclone 2

Hệ thống xử 

lý nước thải

Lọc bụi 

cyclone 3

Bụi
Lọc bụi 

cyclone 1

Lọc bụi 

túi vải 2

Kho CTR

Hệ thống 

giải nhiệt nước
Nước 

làm mát

Nước thải

CTR

CTR

CTR

Kho 

CTNH

Kho CTNH

Kho CTR

CTR
Kho 

CTR

Nhiệt dư

Hơi hoá chất (VOC)

 Hệ thống xử lý RTO

Hệ thống xử lý 

nước thải

Thiết bị 

sàng rung

Tiếng ồn

Tiếng ồn

Tiếng ồn

 

 Hình 1.5. Sơ đồ quy trình công nghệ sản xuất hạt EPS 
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Bước 1: Cấp nguyên liệu vào trong bồn phản ứng  

Các nguyên liệu phục vụ sản xuất hạt EPS gồm Styren, Pentane, nước tinh khiết 

và nguyên liệu phụ trợ A, B, C, D (chi tiết tên gọi và thành phần hóa học tại Bảng 1.4 

trang 30). Tuỳ theo từng loại, các nguyên liệu dạng lỏng được chứa trong bồn chứa 

hoặc thùng phuy, các nguyên liệu dạng rắn được chứa trong bao túi hoặc hộp đựng. 

Ban đầu, nguyên liệu phụ trợ A được cấp vào trong bồn chuẩn bị, sau đó cùng 

với các nguyên liệu gồm Styren, nước tinh khiết và nguyên liệu phụ trợ B cấp vào 

trong bồn phản ứng. Trong đó, các nguyên liệu dạng lỏng được cấp bằng đường ống 

qua máy bơm định lượng, các nguyên liệu dạng rắn được cấp bằng cách đổ vào phễu 

qua cân định lượng. Thời gian cấp nguyên liệu diễn ra trong khoảng 0,5 giờ/mẻ; kết 

thúc tiến hành đóng kín nắp lỗ tiếp nguyên liệu trên bồn phản ứng. Trong quá trình cấp 

các nguyên liệu dạng rắn, sẽ làm phát sinh bụi và được thu gom bằng chụp hút vào 

thiết bị lọc bụi túi vải hoặc thiết bị lọc bụi lắng xoáy (cyclone) để xử lý. 

Bước 2: Polyme hoá trong bồn phản ứng tạo PS 

Các nguyên liệu trong bồn phản ứng được khuấy trộn đều bằng các cánh khuấy, 

sau đó nâng từ từ nhiệt độ của bồn phản ứng bằng hơi nước đến khoảng 90
0
C và duy trì 

nhiệt độ để quá trình polyme hoá được diễn ra. Quá trình polyme hoá chính là phản 

ứng trùng hợp của các monome Styrene (CH2=CH(C6H5)) với nhau để tạo thành hạt PS 

(Polystyrene) theo phương trình phản ứng: n (CH2=CH(C6H5)) + n (CH2=CH(C6H5)) 

 (–CH2-CH(C6H5)-CH2-CH(C6H5)–)n. 

Thời gian polyme hoá diễn ra trong khoảng 4,0 - 4,5 giờ/mẻ. Do không phải tất 

cả các nguyên liệu trong bồn phản ứng đều tham gia phản ứng trùng hợp hết 100% 

(theo kinh nghiệm thực tế đạt đến khoảng 99,5%), nên các nguyên liệu thừa là các hoá 

chất hữu cơ dễ bay hơi (VOC) trong bồn phản ứng sẽ thoát ra ngoài qua lỗ thăm và 

được thu gom bằng chụp hút vào hệ thống xử lý ôxy hoá nhiệt tái sinh (RTO) để xử lý. 

Bước 3: Ngâm tẩm Petane trong bồn phản ứng tạo EPS 

Tiến hành bơm Pentane (C5H12) vào trong bồn phản ứng, sau đó nâng từ từ 

nhiệt độ của bồn phản ứng bằng hơi nước đến khoảng 120
0
C và duy trì nhiệt độ để quá 

trình ngâm tẩm Pentane được diễn ra. Quá trình ngâm tẩm Pentane chính là quá trình 

Pentane (còn gọi là chất tạo khí) ngấm sâu vào trong hạt PS (Polystyrene) để tạo thành 

hạt EPS (Expanded Polystyrene còn gọi là Polystyren giãn nở với 90% - 95% là 

Polystyrene và 5% - 10% là Pentane). Thời gian ngâm tẩm diễn ra trong khoảng 4,5 - 

5,0 giờ/mẻ; sau đó tiến hành làm mát bồn phản ứng bằng nước đến nhiệt độ khoảng 

40
0
C trong khoảng thời gian khoảng 2,5 - 3,0 giờ/mẻ. Do chỉ tiến hành làm mát bên 

ngoài bồn nên nước làm mát không bị lẫn các tạp chất, được đưa về hệ thống giải nhiệt 

để tuần hoàn sử dụng lại. Do việc ngâm tẩm Pentane không thể đạt đến hiệu suất 100% 

(theo kinh nghiệm thực tế đạt đến khoảng 99,5%), nên Pentane thừa là hoá chất hữu cơ 

dễ bay hơi (VOC) từ trong bồn phản ứng sẽ thoát ra ngoài qua lỗ thăm và được thu 

gom bằng chụp hút vào hệ thống xử lý ôxy hoá nhiệt tái sinh (RTO) để xử lý. 
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Bước 4: Loại bỏ Tricanxi phophat ra khỏi hạt EPS trong bồn rửa  

Trong quá trình polyme hoá để tạo thành hạt PS có sử dụng nguyên liệu 

Tricanxi photphat (Ca3(PO4)2 còn gọi là chất phân tán). Vì vậy, sau quá trình làm mát, 

tiến hành bơm hạt EPS (lúc này ở dạng huyền phù) từ bồn phản ứng và đồng thời 

bơm dung dịch axit Clohydric (HCl) từ bồn chứa vào bồn rửa, đồng thời tiến hành 

khuấy đảo bằng các cánh khuấy trong bồn rửa để loại bỏ Tricanxi phophat ra khỏi bề 

mặt hạt EPS theo phương trình phản ứng: 6HCl + Ca3(PO4)2 = 3CaCl2 + 2H3PO4. 

Thời gian loại bỏ Tricanxi phophat diễn ra trong khoảng 0,5 - 1,0 giờ/mẻ và hơi hoá 

chất axit Clohydric (HCl), axit Photphoric (H3PO4) phát sinh trong thời gian này sẽ 

được thu gom bằng chụp hút vào tháp hấp thụ bằng dung dịch kiềm (NaOH) để xử lý. 

Bước 5: Loại bỏ nước và làm khô hạt EPS bằng thiết bị khử nước 

Kết thúc quá trình loại bỏ Tricanxi phophat, tiến hành bơm hạt EPS (lúc này ở 

dạng huyền phù) từ bồn rửa vào thiết bị khử nước, sau đó vận hành thiết bị khử nước 

để loại bỏ nước và làm khô hạt EPS. Thiết bị khử nước áp dụng công nghệ loại bỏ 

nước bằng quay ly tâm và làm khô bằng không khí ở nhiệt độ thường. Nước thải phát 

sinh từ thiết bị khử nước sẽ qua thiết bị sàng rung để thu hồi lại hạt EPS trên lưới sàng, 

sau đó được thu gom bằng đường ống và dẫn về hệ thống xử lý nước thải để xử lý. Khí 

thải phát sinh từ thiết bị khử nước có khả năng sẽ cuốn theo bụi và được thu gom bằng 

chụp hút vào thiết bị lọc bụi lắng xoáy (cyclone) để xử lý. 

Bước 6: Phân loại hạt, trộn nguyên liệu phụ trợ và đóng gói 

Kết thúc quá trình khử nước, tiến hành vận chuyển các hạt EPS từ thiết bị 

khử nước vào silo sàng rung bằng hệ thống băng tải khí nén (sử dụng dòng khí để 

vận chuyển hạt EPS trong đường ống kín) và đồng thời bơm nguyên liệu phụ trợ C 

(dạng lỏng) từ phuy chứa vào silo sàng rung. Trong quá trình vận chuyển hạt EPS 

bằng hệ thống băng tải khí nén sẽ phải xả khí thải ra ngoài môi trường. Việc xả khí 

thải từ hệ thống băng tải khí nén có khả năng sẽ cuốn theo bụi và được thu gom 

bằng chụp hút vào thiết bị lọc bụi lắng xoáy (cyclone) để xử lý. 

Các hạt EPS trong silo sàng rung sẽ được phân loại thành các hạt có kích thước 

khác nhau bằng công nghệ sàng rung theo kích thước lỗ của các lưới sàng. Các hạt EPS 

sau khi được phân loại kích thước sẽ theo đường ống vào trong máy trộn, đồng thời 

tiến hành cấp nguyên liệu phụ trợ D vào trong máy trộn bằng cách đổ vào phễu qua cân 

định lượng. Việc cấp nguyên liệu phụ trợ D (dạng rắn) sẽ làm phát sinh bụi và được thu 

gom bằng chụp hút vào thiết bị lọc bụi túi vải để xử lý. 

Tiến hành trộn đều các hạt EPS trong máy trộn (kín) áp dụng công nghệ trộn 

dạng thùng quay. Kết thúc quá trình trộn, sản phẩm hạt nhựa EPS từ máy trộn sẽ theo 

đường ống vào silo chứa, sau đó được đóng gói vào trong các bao túi. Cuối cùng sản 

phẩm được chuyển vào kho thành phẩm bằng xe nâng để chờ ngày xuất hàng. 

c. Quy trình công nghệ sản xuất hạt PS 
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Hình 1.6. Sơ đồ quy trình công nghệ sản xuất hạt PS (gồm GPPS, HIPS, MS) 
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Bước 1: Khuấy trộn nguyên liệu trong bồn chuẩn bị  

Các nguyên liệu phục vụ sản xuất hạt PS gồm Styrene, Toluen, dầu khoáng, cao 

su buna, Methyl methacrylate, nguyên liệu phụ trợ E và nguyên liệu phụ trợ F (chi tiết 

tên gọi và thành phần hóa học tại Bảng 1.4 trang 30). Trong đó, cao su chỉ phục vụ để 

sản xuất hạt HIPS và Methyl methacrylate chỉ phục vụ để sản xuất hạt MS. Tuỳ theo 

từng loại, các nguyên liệu dạng lỏng được chứa trong bồn chứa hoặc thùng phuy, các 

nguyên liệu dạng rắn được chứa trong bao túi hoặc hộp đựng. 

Ban đầu, các tấm cao su buna được đưa vào máy chặt cắt để tiến hành cắt 

thành các miếng nhỏ (5 mm – 10 mm), sau đó cùng với các nguyên liệu khác (gồm 

Styrene, Toluen, dầu khoáng, Methyl methacrylate, nguyên liệu phụ trợ E) được cấp 

vào trong bồn chuẩn bị. Trong đó, các miếng cao su nhỏ được cấp bằng cách đổ vào 

phễu qua cân định lượng, các nguyên liệu khác (dạng lỏng) được cấp bằng đường ống 

qua máy bơm định lượng. Thời gian cấp nguyên liệu diễn ra trong khoảng 0,5 giờ, 

sau đó đóng kín lỗ tiếp nguyên liệu trên bồn chuẩn bị và tiến hành khuấy trộn đều 

các nguyên liệu trong bồn chuẩn bị bằng các cánh khuấy. 

Thời gian khuấy trộn diễn ra trong khoảng 0,5 giờ/mẻ. Trong quá trình khuấy 

trộn nguyên liệu sẽ làm phát sinh các hoá chất hữu cơ dễ bay hơi (VOC) có thể làm áp 

suất trong bồn chuẩn bị tăng lên. Hơi hoá chất phát sinh sẽ làm tăng áp suất trong bồn 

và để đảm bảo an toàn cho bồn, một phần hơi hoá chất phát sinh sẽ theo van giảm áp 

thoát ra ngoài (theo kinh nghiệm thực tế lượng hao hụt rất nhỏ, chỉ khoảng 0,01%) và 

được thu gom bằng chụp hút vào hệ thống xử lý ôxy hoá nhiệt tái sinh (RTO) để xử lý. 

Bước 2: Polyme hoá trong bồn phản ứng tạo PS 

Quy trình polyme hoá trong bồn phản ứng tạo PS là quy trình sản xuất liên 

tục. Các nguyên liệu trong bồn chuẩn bị sẽ được bơm định lượng qua lần lượt từng 

bồn phản ứng (được liên kết với nhau bằng các đường ống). Bồn phản ứng được gia 

nhiệt bằng dầu nóng và duy trì ở nhiệt độ khoảng 90
0
C để quá trình polyme hoá được 

diễn ra. Quá trình polyme hoá chính là phản ứng trùng hợp của monome Styrene 

(CH2=CH(C6H5)) và các nguyên liệu khác nhau để tạo thành PS (Polystyrene) gồm 

GPPS (General Purpose Polystyrene), HIPS (High Impact Polystyrene) và MS 

(Methyl methacrylate Styrene). Cụ thể như sau: 

- Phản ứng trùng hợp của các monome Styren với nhau để tạo thành GPPS 

n (CH2=CH(C6H5)) + n (CH2=CH(C6H5))  (–CH2–CH(C6H5)-CH2-CH(C6H5)–)n 

- Phản ứng trùng hợp của monome Styren và cao su buna để tạo thành HIPS 

n (CH2=CH(C6H5)) + (-CH2-CH=CH-CH2-)n  (–CH2-CH(C6H5)-CH2-CH=CH-CH2–)n 

- Phản ứng trùng hợp của monome Styren và Methyl methacrylate để tạo thành MS 

n (CH2=CH(C6H5)) + n (CH2=C(CH3)(COO-CH3))  (–CH2-CH(C6H5)-CH2-C(CH3)(COO-CH3)–)n 
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Thời gian polyme hoá diễn ra trong khoảng 4,0 - 4,5 giờ. Do không phải tất cả 

các nguyên liệu trong bồn phản ứng đều tham gia phản ứng trùng hợp hết 100% 

(theo kinh nghiệm thực tế, tỷ lệ chuyển hoá cuối cùng chỉ đạt được khoảng 80%), 

nên các nguyên liệu thừa trong bồn phản ứng sẽ được thu hồi bằng tháp lọc ngưng tụ. 

Bước 3: Thu hồi nguyên liệu thừa không tham gia phản ứng 

Tiến hành bơm PS (lúc này ở dạng lỏng) từ bồn phản ứng vào trong tháp phân 

tán chân không. Tại tháp phân tán chân không do có môi trường áp suất thấp mà PS 

nặng hơn sẽ ở bên dưới đáy tháp và các nguyên liệu còn thừa (bao gồm dạng lỏng và 

dạng khí) nhẹ hơn sẽ ở bên trên. Sau đó, các nguyên liệu còn thừa được bơm vào 

trong tháp lọc ngưng tụ. Tại tháp lọc ngưng tụ do có môi trường áp suất cao mà 

nguyên liệu dạng khí sẽ được ngưng tụ thành dạng lỏng. Cuối cùng, nguyên liệu còn 

thừa được bơm vào bồn thu hồi nguyên liệu để quay trở lại quy trình sản xuất. Tuy 

nhiên, không phải 100% các nguyên liệu còn thừa tại tháp lọc ngưng tụ được thu hồi 

lại (theo kinh nghiệm thực tế đạt đến khoảng 99,5%). Do vậy, phần không được thu 

hồi sẽ thoát ra ngoài qua van xả và nếu là dạng khí (VOC) được thu gom bằng chụp 

hút vào hệ thống xử lý ôxy hoá nhiệt tái sinh (RTO) để xử lý, nếu là dạng lỏng sẽ 

được thu gom bằng đường ống và dẫn về hệ thống xử lý nước thải để xử lý. 

Bước 4: Tạo hạt PS bằng máy đùn ép tạo viên 

Sau khi loại bỏ các nguyên liệu còn thừa, tiến hành bơm PS (lúc này ở dạng 

lỏng) qua máy đùn ép tạo viên. Tại máy đùn ép tạo viên, diễn ra đồng thời quá trình 

đùn ép PS (dạng lỏng) vào khuôn và làm mát bằng nước để tạo thành hạt PS.  

Do chỉ tiến hành làm mát bên ngoài khuôn máy nên nước làm mát không bị 

lẫn các tạp chất, được đưa về hệ thống giải nhiệt để tuần hoàn sử dụng lại. Do việc 

đùn ép tạo hạt được thực hiện hoàn toàn trong máy đùn ép tự động khép kín và đồng 

thời được làm mát ngay bằng nước nên hầu như không làm phát sinh hơi (mùi) nhựa. 

Bước 5: Loại bỏ nước và làm khô hạt PS bằng thiết bị khử nước 

Các hạt PS từ máy đùn ép tạo viên sẽ theo đường ống vào thiết bị khử nước, sau 

đó vận hành thiết bị khử nước để làm khô hạt PS. Thiết bị khử nước áp dụng công 

nghệ loại bỏ nước bằng lực ly tâm và làm khô bằng không khí ở nhiệt độ thường. 

Nước thải phát sinh từ thiết bị khử nước sẽ được thu gom bằng đường ống và dẫn về 

hệ thống xử lý nước thải để xử lý. Khí thải phát sinh từ thiết bị khử nước có khả năng 

sẽ cuốn theo bụi và được thu gom bằng chụp hút vào thiết bị cyclone để xử lý. 

Bước 6: Trộn nguyên liệu phụ trợ và đóng gói 

Các hạt PS sau khi được làm khô tại thiết bị khử nước sẽ theo đường ống vào 

trong máy trộn, đồng thời tiến hành cấp nguyên liệu phụ trợ F vào trong máy trộn bằng 

cách đổ vào phễu qua cân định lượng. Việc cấp nguyên liệu phụ trợ F (dạng rắn) sẽ 

làm phát sinh bụi và được thu gom bằng chụp hút vào thiết bị lọc bụi túi vải để xử lý. 

Tiến hành trộn đều các hạt PS trong máy trộn (kín) áp dụng công nghệ trộn dạng 

thùng quay. Kết thúc quá trình trộn, sản phẩm hạt nhựa PS từ máy trộn sẽ theo đường 

ống xả rơi tự do vào trong silo trung gian. Việc xả các hạt PS rơi tự do sẽ làm phát sinh 

bụi và được thu gom bằng chụp hút vào thiết bị lọc bụi lắng xoáy (cyclone) để xử lý. 
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Sau đó, tiến hành vận chuyển hạt PS từ silo trung gian vào silo chứa bằng hệ 

thống băng tải khí nén (sử dụng dòng khí để vận chuyển hạt PS trong đường ống kín). 

Trong quá trình vận chuyển hạt PS bằng hệ thống băng tải khí nén sẽ phải xả khí thải ra 

ngoài môi trường. Việc xả khí thải từ hệ thống băng tải khí nén có khả năng sẽ cuốn 

theo bụi và được thu gom bằng chụp hút vào thiết bị lọc bụi lắng xoáy (cyclone) để xử 

lý. Sản phẩm PS trong silo chứa được đóng gói vào trong các bao túi. Cuối cùng sản 

phẩm được chuyển vào kho thành phẩm bằng xe nâng để chờ ngày xuất hàng. 

d. Quy trình công nghệ phụ trợ sản xuất 

* Quy trình làm sạch đường ống nhập nguyên liệu 

Dự án sẽ nhập nguyên liệu bằng tàu hàng thông qua tuyến đường ống từ Cảng 

Hàng lỏng Đình Vũ bơm vào bồn chứa của Dự án. Dự án có 02 tuyến đường ống 

thép (8 inch) nhập Styren và 01 tuyến đường ống thép (6 inch) nhập MMA. Sau mỗi 

lần nhập nguyên liệu xong, các tuyến đường ống này sẽ được làm sạch bằng thiết bị 

làm sạch PIG (là tên quốc tế của “con thoi thông minh”). 

PIG được sử dụng để chạy trong lòng ống chứa khí hoặc lỏng. Nó có ứng dụng 

dùng để phân tách các sản phẩm khác nhau hay loại bỏ những thành phần và tạp chất 

không mong muốn bám dính vào đường ống. Đây là phương pháp an toàn, hiệu quả 

hiện đang được sử dụng rất nhiều trong ngành công nghiệp xăng dầu và hoá chất. 

  

 

 

 

 

 

Hình 1.7. Thiết bị làm sạch đường ống PIG 

Thiết bị làm sạch ống PIG được nạp vào đầu tuyến ống tại cầu cảng, sử dụng 

khí Nitơ để tạo lực đẩy PIG về khu bồn chứa. Khí Nitơ nén (áp suất 6 - 7 bar) được 

cung cấp từ trạm Nitrogen của Dự án theo đường ống thép (2 inch) đến cảng Hàng 

lỏng Đình Vũ. Sự cọ xát hay tiếp xúc giữa thành ống với con PIG sẽ giúp đẩy toàn bộ 

lượng nguyên liệu (ở dạng lỏng) còn tồn đọng trong đường ống về bồn chứa.  

Khi con PIG về đến bồn chứa, các nguyên liệu còn tồn đọng trong đường ống ở 

dạng pha lỏng sẽ rơi xuống bồn chứa, Nitơ ở dạng khí sẽ bay lên trên. Khí Nitơ là khí 

trơ, hoàn toàn không gây độc đối với con người. Việc đuổi PIG làm sạch ống có thể 

thực hiện vài lần cho đến khi tuyến ống sạch hoàn toàn. 

* Quy trình sản xuất Nitơ 
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Nitơ phục vụ cho việc làm sạch đường ống nhập nguyên liệu được sản xuất tại 

trạm Nitrogen của Dự án bằng hệ thống sản xuất khí Nitơ từ không khí tự nhiên. Hệ 

thống sản xuất khí Nitơ gồm máy nén không khí, bình chứa không khí, máy sấy không 

khí, máy tạo khí Nitơ và bình chứa Nitơ. 

Máy tạo khí Nitơ áp dụng công nghệ hấp phụ áp suất chuyển đổi (Pressure 

Swing Adsorption – PSG) là công nghệ dựa trên đặc tính của vật liệu hấp phụ là hấp 

phụ một hay một vài loại khí ở một áp suất cao cho trước và giải hấp khí đó ở áp suất 

thấp hơn nhất định. Vật liệu hấp phụ được sử dụng của máy tạo khí Nitơ là hạt 

Carbon bên trong có các lỗ nhỏ với kích thước chính xác và đồng đều nhau (còn gọi 

là hạt sàng phân tử Carbon - hạt CMS). Máy tạo khí Nitơ có các bình kín chứa đầy 

hạt CMS nối liên tiếp nhau qua hệ thống van. 

Không khí (78% Nitơ; 

21% Oxi, 1% khí khác)

Khí Nitơ 

(99%)

Máy nén khí Máy sấy khí
Máy tạo khí Nitơ

 

Hình 1.8. Hệ thống sản xuất khí Nitơ 

Không khí tự nhiên (78% Nitơ; 21% Oxi; 1% khí khác) sau khi được nén lại với 

áp suất cao (600 kPa) tại máy nén khí và được làm khô qua máy sấy khí (bằng điện) sẽ 

vào các bình chứa hạt CMS của máy tạo khí Nitơ. Do kích thước của phân tử khí Oxi 

nhỏ hơn kích thước của phân tử khí Nitơ nên khí Oxi sẽ đi vào các lỗ của hạt CMS và 

bị giữ lại (quá trình hấp phụ). Khí Nitơ (độ tinh khiết đạt đến 99%) sẽ theo đường ống 

được thu vào bình chứa khí Nitơ (dung tích 30 m
3
) để sử dụng. Sau một chu trình đã 

được cài đặt sẵn, van xả khí (van xả áp) của bình chứa hạt CMS sẽ mở và khí oxy bị 

hấp phụ bởi hạt CMS sẽ được xả ra ngoài môi trường để hạt CMS được tái tạo và 

chuẩn bị cho đợt hấp phụ tiếp theo (quá trình giải hấp phụ). Hệ thống sản xuất khí Nitơ 

có công suất 200 Nm
3
/h; không khí làm việc có nhiệt độ 2

o
C – 40

o
C, độ ẩm ≤ 80%. 

* Quy trình sản xuất nước tinh khiết 

Nước sạch từ hệ thống cấp nước của KCN Đình Vũ qua hệ thống xử lý nước 

tinh khiết của Dự án để cấp nước tinh khiết làm nguyên liệu sản xuất hạt EPS và hệ 

thống nồi hơi. Nước sạch vào hệ thống xử lý nước tinh khiết lần lượt được qua 05 

bồn lọc gồm 01 bồn lọc cát để xử lý các chất rắn lơ lửng, 01 bồn lọc than hoạt tính để 

hấp phụ các kim loại nặng và chất hữu cơ và 03 bồn lọc để làm mềm nước.  
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Bồn lọc làm mềm nước bằng phương pháp trao đổi ion, nước vào bồn lọc 

được đi qua lớp nhựa trao đổi cation và lớp nhựa trao đổi anion. Các hạt nhựa cation 

(H-R) có khả năng hấp thụ các ion gây độ cứng như Ca
2+

; Mg
2+

.... có trong nước 

đồng thời giải ra các ion H
+
. Các hạt nhựa anion (R-OH) có khả năng hấp thụ các ion 

như Cl
-
; SO4

2-
… có trong nước đồng thời giải phóng ra các ion OH

-
. Quá trình này 

được gọi là quá trình trao đổi ion (H-R + Ca
2+

/Mg
2+

   Mg/Ca-R + H
+
; R-OH + Cl

-

/SO4
2-

  R-Cl/SO4 + OH
-
; H

+
 + OH

-
  H2O).  

Khi tất cả các hạt nhựa H-R thành Mg/Ca-R, hạt nhựa R-OH thành R-Cl/SO4 

thì phản ứng sẽ ngừng hẳn, lúc đó các lớp nhựa trao đổi cation và lớp nhựa trao đổi 

anion sẽ không còn tác dụng làm mềm nữa. Để khôi phục lại khả năng trao đổi ion 

của các lớp nhựa, tiến hành bơm dung HCl qua lớp nhựa trao đổi cation và bơm dung 

dịch NaOH qua lớp nhựa trao đổi anion. Quá trình này được gọi là quá trình hoàn 

nguyên (Mg/Ca-R + HCl  H-R + Mg/CaCl2; R-Cl/SO4 + NaOH  R-OH + 

NaCl/SO4). Dung dịch thải sau quá trình hoàn nguyên sẽ được thu gom bằng đường 

ống và dẫn về hệ thống xử lý nước thải để xử lý. 

Dự án có 02 hệ thống xử lý nước tinh khiết với các thông số kỹ thuật như sau: 

Công suất xử lý 30 m
3
/giờ; độ dẫn điện của nước sau xử lý ≤ 5µs/cm; chu kỳ khôi 

phục khả năng trao đổi của các lớp nhựa là 30 giờ; các bồn lọc có vỏ là thép cacbon có 

lót cao su; khi các hạt nhựa cation và anion đã bị trơ (không còn khả năng trao đổi ion) 

sẽ tiến hành thay thế bằng lớp nhựa cation và anion mới (khoảng 2 năm/lần). 

* Quy trình gia nhiệt cho sản xuất 

- Gia nhiệt bằng hơi nước: Dự án sử dụng hơi nước để gia nhiệt cho bồn phản 

ứng trong quá trình sản xuất hạt EPS. Hơi nước được cấp từ hệ thống gồm 02 nồi hơi 

công nghiệp chạy bằng nhiên liệu khí dầu mỏ hoá lỏng (LPG). Mỗi nồi hơi có các 

thông số kỹ thuật như sau: Công suất sinh hơi 8 tấn hơi/giờ; áp suất thiết kế 10 kg/cm
3
; 

nhiệt độ làm việc 180
o
C, lượng nhiên liệu LPG tiêu thụ 240 kg/giờ. Hơi nước sau khi 

thực hiện quá trình trao đổi nhiệt với các bồn phản ứng sẽ được ngưng tụ và theo 

đường ống thu hồi về hệ thống giải nhiệt. Nước cấp cho nồi hơi là nước tinh khiết nên 

hầu như không làm phát sinh cáu cặn bám dính vào nồi hơi. Tuy nhiên, để đảm bảo 

tuổi thọ cho nồi hơi, định kỳ khoảng 10 ngày/lần, Dự án sẽ tiến hành xả nước từ đáy 

nồi hơi về hệ thống xử lý nước thải để xử lý. 

- Gia nhiệt bằng dầu nóng: Hệ thống gia nhiệt dầu nóng cấp nhiệt cho cho bồn 

phản ứng trong quá trình sản xuất hạt PS. Hệ thống gia nhiệt dầu nóng sử dụng nhiên 

liệu khí dầu mỏ hoá lỏng (LPG) để đun nóng dầu tải nhiệt bên trong buồng đốt. Dầu tải 

nhiệt sẽ theo hệ thống đường ống để gia nhiệt cho bồn phản ứng. Dầu tải nhiệt sau khi 

thực hiện quá trình trao đổi nhiệt với bồn phản ứng sẽ theo đường ống quay trở lại 

buồng đốt. Hệ thống gia nhiệt dầu nóng có công suất 4 MKCal/giờ, nhiệt độ làm việc 

300
o
C, áp suất thiết kế 16 bar, lượng nhiên liệu LPG tiêu thụ 120 kg/giờ. 



BÁO CÁO ĐỀ XUẤT CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng tại Lô đất CN5.5F,  

Khu công nghiệp Đình Vũ do Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư 

HACEM - 2023         25 

* Quy trình làm mát cho sản xuất 

Dự án sử dụng nước để làm mát bồn phản ứng trong quá trình sản xuất hạt 

EPS và máy đùn ép tạo viên trong quá trình sản xuất hạt PS. Do chỉ tiến hành làm 

mát bên ngoài bồn và khuôn máy nên nước làm mát không bị lẫn các tạp chất.  

Nước làm mát phát sinh từ bồn phản ứng và máy đùn ép tạo viên có nhiệt độ 

khoảng 50
o
C - 60

o
C sẽ theo đường ống thép D100 được bơm lên tháp giải nhiệt (gồm 

05 tháp có công suất 240.000 kCal/giờ/tháp và 03 tháp có công suất 120.000 

kCal/giờ/tháp). Tháp giải nhiệt được thiết kế để luồng không khí theo hướng ngược 

với hướng dòng nước. Dòng nước đi từ trên xuống, dòng không khí đi từ dưới lên, sự 

tiếp xúc giữa nước và không khí qua lớp màng giải nhiệt bằng thép dạng lưới làm 

nhiệt độ của nước giảm đi. Nước làm mát sau khi qua tháp giải nhiệt có nhiệt độ 

khoảng 30
o
C – 35

o
C sẽ theo đường ống chảy về bể nước làm mát (có dung tích 15,0 

m
3
) và được bơm cấp trở lại cho bồn phản ứng hoặc qua máy làm lạnh để hạ nhiệt độ 

của nước xuống khoảng 5
o
C – 10

o
C trước khi bơm cấp trở lại máy đùn ép tạo viên. 

Như vậy, nước trong bể nước làm mát được sử dụng tuần hoàn và định kỳ bổ 

sung nước sạch vào bể để bù lại lượng nước thất thoát chủ yếu do bị bốc hơi (khoảng 

20,0 m
3
/ngày). Tuy nhiên, nước trong bể có thể bị lẫn các chất rắn như bụi trong môi 

trường không khí hay bản thân trong nước sạch cấp vào. Do vậy, tại đầu vào cấp 

nước bổ sung cho bể nước làm mát và đầu ra cấp nước làm mát cho bồn phản ứng, 

máy đùn ép tạo viên, tiến hành lắp đặt các túi lọc nước bằng vải sợi polyester. Định 

kỳ, sẽ tiến hành vệ sinh hoặc thay thế các túi lọc nước này. 

e. Các máy móc, thiết bị phục vụ sản xuất  

Các máy móc, thiết bị chính phục vụ hoạt động sản xuất trong giai đoạn vận 

hành của Dự án dự kiến như sau: 

Bảng 1.2. Danh mục máy móc, thiết bị chính trong giai đoạn vận hành 

TT Tên máy móc, thiết bị 
Thông số  

kỹ thuật 

Số lượng  

(chiếc bộ) 
Xuất xứ 

Vị trí  

lắp đặt 

I Phục vụ nhập, lưu chứa và cấp nguyên liệu 

1 Bồn chứa Styrene Dung tích 7.000 m
3
 4 Việt Nam 

Khu bồn chứa 

hoá chất 

2 Bồn chứa Pentane Dung tích 200 m
3
 6 Việt Nam 

Khu bồn chứa 

hoá chất 

3 Bồn chứa MMA Dung tích 500 m
3
 2 Việt Nam 

Khu bồn chứa 

hoá chất 

4 Bồn chứa dầu khoáng Dung tích 500 m
3
 1 Việt Nam 

Khu bồn chứa 

hoá chất 

5 Bồn chứa Toluene Dung tích 50 m
3
 1 Việt Nam 

Khu bồn chứa 

hoá chất 

6 Bồn chứa Xylene Dung tích 50 m
3
 1 Việt Nam 

Khu bồn chứa 

hoá chất 



BÁO CÁO ĐỀ XUẤT CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng tại Lô đất CN5.5F,  

Khu công nghiệp Đình Vũ do Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư 

HACEM - 2023         26 

TT Tên máy móc, thiết bị 
Thông số  

kỹ thuật 

Số lượng  

(chiếc bộ) 
Xuất xứ 

Vị trí  

lắp đặt 

7 Máy bơm hoá chất Công suất 12 m
3
/giờ 15 Trung Quốc 

Trạm bơm 

hoá chất 

II Phục vụ sản xuất hạt EPS 

1 Bồn chuẩn bị Dung tích 10 m
3
 4 Việt Nam 

Xưởng sản 

xuất EPS 

2 Bồn phản ứng Dung tích 100 m
3
 9 Đài Loan 

Xưởng sản 

xuất EPS 

3 Bồn rửa Dung tích 120 m
3
 3 Việt Nam 

Xưởng sản 

xuất EPS 

4 Thiết bị khử nước (làm khô) Công suất 12 m
3
/giờ 3 Trung Quốc 

Xưởng sản 

xuất EPS 

5 Máy bơm nguyên liệu Công suất 6 m
3
/giờ 3 Trung Quốc 

Xưởng sản 

xuất EPS 

6 Hệ thống băng tải khí nén Công suất 12 m
3
/giờ 3 Đài Loan 

Xưởng  

sàng EPS 

7 Silo sàng rung Công suất 2,5 tấn/giờ 27 Trung Quốc 
Xưởng  

sàng EPS 

8 Máy trộn Công suất 0,5 tấn/mẻ 12 Trung Quốc 
Xưởng  

sàng EPS 

9 Silo chứa 
Dung tích  

9 m
3 

- 15 m
3
 

15 Việt Nam 
Xưởng  

sàng EPS 

10 Máy đóng bao, pallet 
Công suất  

25 kg - 1.200 kg 
15 Đài Loan 

Xưởng  

sàng EPS 

III Phục vụ sản xuất hạt PS 

1 Máy chặt cắt cao su Công suất 4 tấn/giờ 1 Trung Quốc 
Khu gia 

công cao su 

2 Bồn chuẩn bị Dung tích 220 m
3
 2 Việt Nam 

Xưởng sản 

xuất PS 

3 Bồn phản ứng 
Dung tích  

22 m
3
 – 65 m

3
 

10 Đài Loan 
Xưởng sản 

xuất PS 

4 Tháp phân tán chân không Dung tích 75 m
3
 3 Đài Loan 

Khu thu hồi 

hoá chất 

5 Tháp lọc ngưng tụ Dung tích 125 m
3
 3 Đài Loan 

Khu thu hồi 

hoá chất 

6 Máy đùn ép tạo viên Công suất 6 tấn/giờ 4 Trung Quốc 
Xưởng sản 

xuất PS 

7 Thiết bị khử nước (làm khô) Công suất 6 tấn/giờ 4 Trung Quốc 
Xưởng sản 

xuất PS 

8 Máy bơm nguyên liệu Công suất 6 m
3
/giờ 4 Trung Quốc 

Xưởng sản 

xuất PS 

9 Máy trộn Công suất 0,5 tấn/mẻ 4 Trung Quốc 
Xưởng sản 

xuất PS 
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TT Tên máy móc, thiết bị 
Thông số  

kỹ thuật 

Số lượng  

(chiếc bộ) 
Xuất xứ 

Vị trí  

lắp đặt 

11 Silo trung gian Dung tích 300 m
3
 4 Việt Nam 

Xưởng sản 

xuất PS 

10 Hệ thống băng tải khí nén Công suất 12 m
3
/giờ 2 Đài Loan 

Xưởng đóng 

gói PS 

12 Silo chứa Dung tích 300 m
3
 4 Việt Nam 

Xưởng đóng 

gói PS 

13 Máy đóng bao, pallet 
Công suất  

25 kg - 1.200 kg 
8 Đài Loan 

Xưởng đóng 

gói PS 

IV Phụ trợ sản xuất 

1 Máy nén khí 
Công suất 8 m

3
/phút – 

21 m
3
/phút 

5 Trung Quốc Nhà đặt  

máy nén khí, 

HTXL nước 

tinh khiết 
2 

Hệ thống xử lý nước tinh khiết 

(bồn xử lý và bồn chứa) 

Công suất 30 m
3
/giờ 

Dung tích 1.000 m
3
 

2 Đài Loan 

3 
Hệ thống gia nhiệt nồi hơi (sử 

dụng nhiên liệu LPG) 
Công suất 8 tấn/giờ 2 Việt Nam Khu nồi hơi 

4 
Hệ thống gia nhiệt dầu nóng 

(sử dụng nhiên liệu LPG) 

Công suất  

4 MKCal/giờ 
2 Đài Loan 

Khu gia 

nhiệt dầu 

5 
Hệ thống giải nhiệt nước (tháp 

làm mát và máy làm lạnh) 

Công suất 120.000– 

240.000 kCal/giờ 
8 Việt Nam 

Khu giải 

nhiệt nước 

7 
Hệ thống cấp dầu Diesel 

(máy bơm và bồn chứa) 

Công suất 10 m
3
/giờ 

Dung tích 20 m
3
 

1 Việt Nam 

Khu bồn, 

trạm bơm 

hoá chất 

6 Hệ thống sản xuất khí Nitơ 
Công suất  

200 Nm
3
/giờ 

1 Trung Quốc Trạm Nitơ 

8 
Hệ thống cấp LPG (máy bơm 

và bồn chứa) 

Công suất 20 m
3
/giờ 

Dung tích 100 m
3
 

1 Việt Nam Trạm LPG 

9 
Hệ thống cấp axit Clohydric 

(máy bơm và bồn chứa) 

Công suất 10 m
3
/giờ 

Dung tích 30 m
3
 

1 Việt Nam Nhà phụ trợ 

10 
Hệ thống cấp Natri hydroxit 

(máy bơm và bồn chứa) 

Công suất 10 m
3
/giờ 

Dung tích 30 m
3
 

1 Việt Nam Nhà phụ trợ 

11 
Hệ thống cấp nước (máy bơm 

và bồn chứa) 

Công suất 800 m
3
/giờ 

Dung tích 4.600 m
3
 

1 Việt Nam 
Nhà đặt máy 

bơm chữa 

cháy, máy 

biến áp, máy 

phát điện 

12 Máy biến áp Công suất 2.500 kVA 6 Việt Nam 

13 Máy phát điện dự phòng Công suất 1.250 kVA 4 Trung Quốc 

14 Xe nâng hàng Tải trọng 1 tấn - 15 tấn 25 Trung Quốc - 

V Phục vụ văn phòng 

1 Máy vi tính - 10 Trung Quốc Nhà điều 

hành 2 Máy in và photo - 3 Trung Quốc 

(Nguồn: Báo cáo nghiên cứu khả thi của Dự án – Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng, 2023) 
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Các máy móc, thiết bị phục vụ hoạt động sản xuất, kinh doanh của Dự án sẽ 

được mua mới 100%. Các bồn chứa, bồn chuẩn bị, bồn phản ứng được sản xuất tại 

Việt Nam; các máy móc, thiết bị khác được nhập khẩu từ Trung Quốc, Đài Loan. 

1.3.3. Sản phẩm của dự án đầu tư 

Sản phẩm của Dự án là các hạt nhựa nguyên sinh gồm hạt EPS và PS (GPPS, 

HIPS, MS) với tổng công suất là 360.000 tấn/năm tương đương khoảng 1.200 tấn/ngày. 

Các sản phẩm được đóng vào trong các bao túi để xuất ra bên ngoài, phục vụ cho thị 

trường ngành nhựa trong và ngoài nước. Cụ thể như sau: 

Bảng 1.3. Các sản phẩm của dự án 

STT Tên sản phẩm 
Khối lượng 

(tấn/năm) 

Khối lượng trung 

bình (tấn/ngày) 

1 Hạt EPS (Expanded Polystyrene) 180.000 600 

2 Hạt PS (Polystyrene) 180.000 600 

- Hạt GPPS (General Purpose Polystyrene) 45.000 150 

- Hạt HIPS (High Impact Polystyrene) 90.000 300 

- Hạt MS (Methyl methacrylate styrene) 45.000 150 

Tổng 360.000 1.200 

* Hạt EPS (Expanded Polystyrene): Còn gọi là nhựa xốp giãn nở, có thành 

phần hoá học gồm 90 - 95% Polystyrene (-C8H8-)n kết hợp với 5 - 10% chất tạo khí 

Pentane (C5H12); có đặc điểm là màu trắng, trọng lượng rất nhẹ (1,05 - 1,1 g/cm
3
), độ 

bền cao, chịu lực va chạm, chống thấm nước, cách nhiệt và cách âm tốt. Hạt EPS có 

kích cỡ từ 1 mm – 3 mm, là vật liệu an toàn, được ứng dụng để sản xuất tấm mốp xốp, 

tấm bảo ôn, tấm cách âm tường, thùng xốp bảo quản, lõi mũ bảo hiểm…. 

* Hạt GPPS (General Purpose Polystyrene): Có công thức hoá học là (-C8H8-)n; 

có đặc điểm là không màu trong suốt, trọng lượng nhẹ (1,8 – 3,6 g/cm
3
), không thấm 

nước, khả năng chịu nhiệt thấp (nóng chảy ở 80
o
C), dễ hoà tan trong dung môi, dễ bị 

xước, chịu cơ học kém (cứng, giòn) nhưng chống mài mòn tốt. Hạt GPPS có kích cỡ từ 

2 mm – 6 mm, là vật liệu an toàn, được ứng dụng để sản xuất các sản phẩm chai lọ 

nhựa đựng chất lỏng, hộp nhựa không chịu nhiệt, các vật dụng văn phòng bằng nhựa…. 

* Hạt HIPS (High Impact Polystyrene): Thuộc nhóm nhựa nhiệt dẻo, có công 

thức hoá học là (-C8H8-C4H6-)n; có đặc điểm là bề mặt trơn bóng, dễ tạo màu, trọng 

lượng nhẹ (1,5 – 3,0 g/cm
3
), không thấm nước, khả năng cách điện, cách nhiệt (nóng 

chảy ở 240
o
C) và độ bền cao, khả năng chịu va đập và chống ăn mòn hoá chất tốt. Hạt 

HIPS có kích cỡ từ 2 mm – 6 mm, là vật liệu an toàn, được ứng dụng để sản xuất màng 

nhựa chống thấm, vật liệu nhựa cách điện, vỏ nhựa của xe và các thiết bị điện,…. 
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* Hạt MS (Methyl methacrylate Styrene): Thuộc nhóm nhựa thuỷ tinh, có công 

thức hoá học là (-C8H8-C5H8O2-)n, có đặc điểm là không màu, không hút ẩm, trọng 

lượng nhẹ (1,6 – 3,2 g/cm
3
), độ trong suốt, độ cứng và độ bền cao, khả năng chống 

xước, chống ăn mòn hoá chất và chống chịu thời tiết tốt. Hạt MS có kích cỡ từ 2 mm – 

6 mm, là vật liệu an toàn, được ứng dụng để sản xuất nhựa thủy tinh, các sản phẩm 

quang học như gương, màn hình, kính mắt…. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình 1.9. Các sản phẩm hạt nhựa của dự án 

1.4. NGUYÊN LIỆU, NHIÊN LIỆU, VẬT LIỆU, PHẾ LIỆU, ĐIỆN NĂNG, HOÁ 

CHẤT SỬ DỤNG VÀ NGUỒN CUNG CẤP ĐIỆN NƯỚC CỦA DỰ ÁN ĐẦU TƯ 

1.4.1. Nguyên vật liệu, hóa chất sử dụng trong giai đoạn vận hành 

Dự án sử dụng các nguyên vật liệu và chủ yếu là các loại hoá chất để sản xuất 

các hạt nhựa nguyên sinh gồm hạt EPS và PS (GPPS, HIPS, MS). Cụ thể như sau: 

Hạt EPS Hạt GPPS 

Hạt HIPS Hạt MS 
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Bảng 1.4. Nhu cầu sử dụng nguyên vật liệu, hoá chất trong giai đoạn vận hành 

TT 
Tên nguyên vật liệu,  

hoá chất 
Thành phần chính 

Trạng 

thái 

Nhu cầu  

(tấn/năm) 

Phương thức nhập 

nguyên liệu 

Lưu giữ  

nội bộ 

Vận chuyển 

nội bộ 

Mục đích 

sản xuất  

1 Styrene Styrene Lỏng 

172.800 Vận chuyển bằng tàu, 

bơm theo đường ống từ 

cảng đến bồn chứa 

Khu bồn chứa 

hoá chất 

Bồn chứa/ 

Đường ống 

EPS 

172.800 
GPPS/MS 

/HIPS 

2 Nước tinh khiết Nước tinh khiết Lỏng 234.000 

Tự sản xuất trong  

Nhà máy từ nguồn nước 

cấp của KCN 

Khu bồn chứa 

nước tinh khiết 

Bồn chứa/ 

Đường ống 
EPS 

3 Chất tạo khí Pentane Lỏng 13.500 

Vận chuyển bằng xe 

bồn, bơm theo đường 

ống từ xe đến bồn chứa 

Khu bồn chứa 

hoá chất 

Bồn chứa/ 

Đường ống 
EPS 

4 MMA Methyl methacrylate Lỏng 90.000 

Vận chuyển bằng tàu, 

bơm theo đường ống từ 

cảng đến bồn chứa 

Khu bồn chứa 

hoá chất 

Bồn chứa/ 

Đường ống 
MS 

5 Cao su 
Cao su buna 

(Polybutadiene) 
Rắn 7.000 

Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho phụ liệu 2 

Thùng hộp/  

Xe nâng 
HIPS 

6 Dầu bôi trơn Dầu gốc khoáng Lỏng 3.307 

Vận chuyển bằng xe 

bồn, bơm theo đường 

ống từ xe đến bồn chứa 

Khu bồn chứa 

hoá chất 

Bồn chứa/ 

Đường ống 

GPPS/MS/

HIPS 

7 Dung môi Toluene Lỏng 60 

Vận chuyển bằng xe 

bồn, bơm theo đường 

ống từ xe đến bồn chứa 

Khu bồn chứa 

hoá chất 

Bồn chứa/ 

Đường ống 

GPPS/MS/

HIPS 
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TT 
Tên nguyên vật liệu,  

hoá chất 
Thành phần chính 

Trạng 

thái 

Nhu cầu  

(tấn/năm) 

Phương thức nhập 

nguyên liệu 

Lưu giữ  

nội bộ 

Vận chuyển 

nội bộ 

Mục đích 

sản xuất  

8 

Nguyên liệu 

phụ trợ A 

Chất phân 

tán 
Tricanxi phophat Rắn 360 

Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho phụ liệu 1 

Bao túi/  

Xe nâng 
EPS 

9 
Chất chống 

cháy 

Hexabromo 

cyclododecane 
Rắn 1.224 

Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho phụ liệu 1 

Bao túi/ 

Xe nâng 
EPS 

10 
Chất chống 

oxi hoá 

Tris (2,4-di-tert-butyl 

phenyl) phosphite 
Rắn 120 

Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho phụ liệu 1 

Bao túi/ 

Xe nâng 
EPS 

11 

Nguyên liệu 

phụ trợ B 

Chất hóa 

dẻo 
Xylene Lỏng 720 

Vận chuyển bằng xe 

bồn, bơm theo đường 

ống từ xe đến bồn chứa 

Khu bồn chứa 

hoá chất 

Bồn chứa/ 

Đường ống 
EPS 

12 
Chất hoạt 

động bề mặt 

Natri dodecylbenzene 

sulfonat 
Rắn 5 

Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho phụ liệu 1 

Thùng hộp/ 

Xe nâng 
EPS 

13 

Chất khơi 

mào 

Benzoyl peroxide 

(75%) 
Rắn 540 

Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho Peroxit 

Thùng hộp/ 

Xe nâng 
EPS 

14 
Tert-butyl peroxy 

benzoate (98%) 
Lỏng 210 

Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho Peroxit 

Thùng hộp/ 

Xe nâng 
EPS 

15 Dicumyl peroxide Rắn 540 
Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho Peroxit 

Thùng hộp/ 

Xe nâng 
EPS 

16 
Chất tạo 

mầm 
Polyethylene wax Rắn 360 

Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho phụ liệu 1 

Bao túi/ 

Xe nâng 
EPS 

17 
Nguyên liệu 

phụ trợ C 

Chất chống 

tĩnh điện 

Behenyl trimethyl 

ammonium chloride 
Lỏng 54 

Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho phụ liệu 1 

Thùng hộp/ 

Xe nâng 
EPS 
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TT 
Tên nguyên vật liệu,  

hoá chất 
Thành phần chính 

Trạng 

thái 

Nhu cầu  

(tấn/năm) 

Phương thức nhập 

nguyên liệu 

Lưu giữ  

nội bộ 

Vận chuyển 

nội bộ 

Mục đích 

sản xuất  

18 
Nguyên liệu 

phụ trợ D 

Chất bôi 

trơn 

Kẽm stearate Rắn 54 
Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho phụ liệu 1 

Bao túi/ 

Xe nâng 
EPS 

19 Glyceryl stearate Rắn 432 
Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho phụ liệu 1 

Bao túi/ 

Xe nâng 
EPS 

20 
Nguyên liệu 

phụ trợ E 

Chất khơi 

mào 

Tert-butyl peroxy 

benzoate (98%) 
Lỏng 60 

Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho Peroxit 

Bao túi/ 

Xe nâng 

GPPS/MS/

HIPS 

21 
Nguyên liệu 

phụ trợ F 

Chất bôi 

trơn 

Kẽm stearate Rắn 120 
Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho phụ liệu 1 

Bao túi/ 

Xe nâng 

GPPS/MS/

HIPS 

22 
Ethylene glycol 

distearate 
Rắn 120 

Vận chuyển bằng  

xe tải đến kho chứa 
Kho phụ liệu 1 

Bao túi/ 

Xe nâng 

GPPS/MS/

HIPS 

23 Chất trung hoà axit Axit Clohydric Lỏng 

260 Vận chuyển bằng xe 

bồn, bơm theo đường 

ống từ xe đến bồn chứa 

Khu thu hồi  

hoá chất 

Bồn chứa/ 

Đường ống 

EPS 

100 
Nước tinh 

khiết 

24 Chất trung hoà kiềm Natri hydroxit Lỏng 

126 Vận chuyển bằng xe 

bồn, bơm theo đường 

ống từ xe đến bồn chứa 

Khu thu hồi  

hoá chất 

Bồn chứa/ 

Đường ống 

EPS 

100 
Nước tinh 

khiết 

25 Vật liệu đóng gói 
Bao túi giấy, bao túi 

nhựa, bao túi vải 
Rắn 500 

Vận chuyển bằng  

xe ô tô tải 
Kho phụ liệu 2 

Bao túi/ 

Xe nâng 

Đóng gói 

sản phẩm 

26 Các vật liệu khác 
Ghim kẹp, dây đai, 

bìa carton, băng dính.. 
Rắn 10 

Vận chuyển bằng  

xe ô tô tải 
Kho phụ liệu 2 

Bao túi/ 

Xe nâng 

Đóng gói 

sản phẩm 

Tổng 699.482 - - - - 

(Nguồn: Báo cáo nghiên cứu khả thi của Dự án – Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng, 2023)
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a. Đặc tính cơ bản của một số loại hoá chất 

Các hoá chất phục vụ giai đoạn vận hành của Dự án chủ yếu được nhập từ các 

cơ sở sản xuất trong nước và một phần được nhập khẩu chủ yếu là từ Trung Quốc. Đặc 

tính cơ bản của một số loại hoá chất như sau: 

1./ Styrene: Là chất lỏng không màu, mùi thơm, dễ bay hơi (áp suất hơi 0,087 PSI), 

nhẹ hơn nước và không tan trong nước; có công thức hoá học C6H5CH=CH2; số CAS 

100-42-5; khối lượng riêng 909 kg/m
3
; rất dễ cháy nổ, nhiệt độ chớp cháy 31

o
C, nhiệt độ 

tự cháy 490
o
C; gây kích ứng mạnh với da và mắt; độc tính LD50 5.000 mg/kg (miệng), 

LC50 28 mg/l (hô hấp); nồng độ cho phép trong môi trường xung quanh 0,26 mg/m
3
. 

2./ Toluene: Là chất lỏng không màu, mùi thơm, dễ bay hơi (áp suất hơi 0,448 

PSI), nhẹ hơn nước và không tan trong nước; có công thức hoá học C6H5CH3; số CAS 

108-88-3; khối lượng riêng 867 kg/m
3
; rất dễ cháy nổ, nhiệt độ chớp cháy 4,4

o
C, nhiệt độ 

tự cháy 480
o
C; gây kích ứng mạnh với da và mắt; độc tính LD50 5.580 mg/kg (miệng), 

LC50 26 mg/l (hô hấp); nồng độ cho phép trong môi trường xung quanh 0,5 mg/m
3
. 

3./ Xylene: Là chất lỏng không màu, mùi thơm, dễ bay hơi (áp suất hơi 0,126 PSI), 

nhẹ hơn nước và không tan trong nước; có công thức hoá học C6H4(CH3)2; số CAS 1330-

20-7; khối lượng riêng 864 kg/m
3
; rất dễ cháy nổ, nhiệt độ chớp cháy 25

o
C, nhiệt độ tự 

cháy 464
o
C; gây kích ứng mạnh với da và mắt; độc tính LD50 4.300 mg/kg (miệng), 

LC50 29 mg/l (hô hấp); nồng độ cho phép trong môi trường xung quanh 1,0 mg/m
3
. 

4./ Pentane: Là chất lỏng không màu, mùi nồng, rất dễ bay hơi (áp suất hơi 

8,891 PSI), nhẹ hơn nước và ít tan trong nước; có công thức hoá học C5H12; số CAS 

109-66-0; khối lượng riêng 626 kg/m
3
; rất dễ cháy nổ, nhiệt độ chớp cháy 12

o
C, 

nhiệt độ tự cháy 260
o
C; gây kích ứng mạnh với da và mắt; độc tính LD50 4.000 

mg/kg (miệng), LC50 325 mg/l (hô hấp). 

5./ Methyl methacrylate: Là chất lỏng không màu, mùi nồng, dễ bay hơi (áp 

suất hơi 0,667 PSI), nhẹ hơn nước và ít tan trong nước; có công thức hoá học CH2 = 

CCOOCH3; số CAS 80-62-6; khối lượng riêng 940 kg/m
3
; rất dễ cháy nổ, nhiệt độ 

chớp cháy 13,8
o
C, nhiệt độ tự cháy 425

o
C; gây kích ứng mạnh với da và mắt; độc 

tính LD50 5.200 mg/kg (miệng), LC50 96 mg/l (hô hấp); nồng độ cho phép trong 

môi trường lao động 150 mg/m
3
. 

6./ Tricanxi phophat: Là chất rắn dạng bột, màu trắng, không mùi, ít tan trong 

nước; có công thức hoá học Ca3(PO4)2; số CAS 7758-87-4; khối lượng riêng 3.140 

kg/m
3
; không cháy, nhiệt độ nóng chảy 1.614

o
C; được ứng dụng sản xuất các loại dinh 

dưỡng, dược phẩm bổ sung canxi. 

http://www.commonchemistry.org/ChemicalDetail.aspx?ref=7758-87-4
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7./ Hexabromo cyclododecane: Là chất rắn dạng bột, màu trắng, không mùi, ít 

tan trong nước; có công thức hoá học C12H18Br6; số CAS 3194-55-6; không cháy, nhiệt 

độ nóng chảy 173
o
C; gây độc lâu dài đời sống thuỷ sinh; được ứng dụng sản xuất các 

vật liệu cách nhiệt, bột chữa cháy. 

8./ Tris (2,4-di-tert-butylphenyl) phosphite: Là chất rắn dạng bột, màu trắng, 

không mùi, không tan trong nước; có công thức hoá học [(C4H9)2C6H3O]3P; số CAS 

31570-04-4; không cháy, nhiệt độ nóng chảy 184
o
C; được ứng dụng làm chất phụ gia 

chống ôxy hoá cho các vật liệu. 

9./ Kẽm stearate: Là chất rắn dạng bột, màu trắng, không mùi, không tan trong 

nước; có công thức hoá học Zn(C18H35O2)2; số CAS 557-05-1; khối lượng riêng 1.095 

kg/m
3
; nhiệt độ nóng chảy 130

o
C; nhiệt độ chớp cháy 277

o
C, nhiệt độ tự cháy 425

o
C; 

được ứng dụng sản xuất chất tẩy rửa, chất bôi trơn. 

10./ Natri dodecylbenzenesulfonat: Là chất rắn dạng bột, màu vàng nhạt, không 

mùi, tan trong nước; có công thức hoá học C12H25C6H4SO3Na; số CAS 25155-30-0; 

khối lượng riêng 1.020 kg/m
3
; có thể gây kích ứng da và mắt, gây độc đời sống thuỷ 

sinh; được ứng dụng trong việc sản xuất chất tẩy rửa, chất gắn kết. 

11./ Benzoyl peroxide: Là chất rắn dạng bột, màu trắng, không mùi, ít tan trong 

nước; có công thức hoá học C14H10O4; số CAS 94-36-0; khối lượng riêng 1.334 kg/m
3
; 

dễ cháy, nhiệt độ nóng chảy 105
o
C; gây kích ứng mạnh với mắt, gây độc đời sống thuỷ 

sinh; được ứng dụng sản xuất thuốc nhuộm, thuốc trị mụn, dược phẩm kháng sinh. 

12./ Tert-butyl peroxybenzoate: Là chất lỏng dạng sệt, màu vàng nhạt, không mùi, 

tan trong nước; có công thức hoá học C11H14O3; số CAS 614-45-9; khối lượng riêng 

1.040 kg/m
3
; dễ cháy, nhiệt độ chớp cháy 96

o
C; có thể gây kích ứng da và mắt, gây độc 

đời sống thuỷ sinh; được ứng dụng làm chất khơi mào (xúc tác) cho các phản ứng trùng 

hợp trong quá trình sản xuất polymer. 

13./ Dicumyl peroxide: Là chất rắn dạng tinh thể, màu trắng, không mùi, tan 

trong nước; có công thức hoá học C18H22O2; số CAS 80-43-3; khối lượng riêng 1.062 

kg/m
3
; dễ cháy, nhiệt độ nóng chảy 39,5

o
C; có thể gây kích ứng da và mắt, gây độc đời 

sống thuỷ sinh; được ứng dụng làm chất khơi mào (xúc tác) cho các phản ứng trùng hợp 

trong quá trình sản xuất polymer. 

14./ Polyethylene wax: Là chất rắn dạng bột, màu trắng hơi trong, không mùi, 

không tan trong nước; có công thức hoá học (-C2H4-)n; số CAS 9002-88-4; khối lượng 

riêng 900 kg/m
3
; nhiệt độ nóng chảy 120

o
C; không gây độc trong quá trình sử dụng; 

được ứng dụng chủ yếu làm phụ gia bôi trơn trong ngành sản xuất nhựa nhằm giảm sự 

bám dính giữa nhựa và bề mặt thiết bị. 

http://www.commonchemistry.org/ChemicalDetail.aspx?ref=7758-87-4
http://www.commonchemistry.org/ChemicalDetail.aspx?ref=7758-87-4
https://vi.wikipedia.org/wiki/K%E1%BA%BDm
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https://vi.wikipedia.org/wiki/%C3%94xy
http://www.commonchemistry.org/ChemicalDetail.aspx?ref=7758-87-4
http://www.commonchemistry.org/ChemicalDetail.aspx?ref=7758-87-4
http://www.commonchemistry.org/ChemicalDetail.aspx?ref=7758-87-4
https://translate.google.com/website?sl=en&tl=vi&hl=vi&prev=search&u=https://commonchemistry.cas.org/detail?cas_rn%3D614-45-9
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15./ Behenyl trimethyl ammonium chloride: Là chất lỏng dạng sệt, màu trắng, 

không mùi, tan trong nước; có công thức hoá học C25H54CIN; số CAS 17301-53-0; có 

thể gây kích ứng da và mắt; được ứng dụng làm chất chống tĩnh điện, chất bảo quản 

trong ngành sản xuất nhựa hay mỹ phẩm như dầu gội đầu, thuốc nhuộm tóc…. 

16./ Glyceryl stearate: Là chất rắn dạng bột mịn, màu trắng, không mùi, có vị 

ngọt, không tan trong nước và dễ hút ẩm; có công thức hoá học C21H42O4; số CAS 

31566-31-1; khối lượng riêng 1.030 kg/m
3
; nhiệt độ nóng chảy 60

o
C; không gây độc 

trong quá trình sử dụng; được ứng dụng làm chất phụ gia chống đông cứng, chất bôi 

trơn cho ngành sản xuất nhựa, dược phẩm, mỹ phẩm. 

17./ Ethylene glycol distearate: Là chất rắn dạng vảy, màu trắng, không tan 

trong nước; có công thức hoá học C38H74O4; số CAS 627-83-8; khối lượng riêng 1.030 

kg/m
3
; nhiệt độ nóng chảy 70

o
C; độc tính LD50 4.700 mg/kg (miệng); được ứng dụng 

làm chất hoạt động bề mặt, chất bôi trơn cho ngành sản xuất nhựa, mỹ phẩm. 

18./ Axit Clohydric: Là chất lỏng, màu trong suốt, không mùi tan trong nước 

(725 g/l ở 20
o
C); có công thức hoá học HCl; số CAS 7647-01-0; khối lượng riêng 

1.150 kg/m
3
 (dung dịch 30%); có khả năng ăn mòn mạnh, gây tổn thương cho các mô; 

là axit vô cơ được ứng dụng cho nhiều ngành sản xuất. 

19./ Natri hydroxit: Là chất lỏng, màu trắng, không mùi, tan trong nước (111 g/l 

ở 20
o
C); có công thức hoá học NaOH; số CAS 1310-73-2; khối lượng riêng 1.348 

kg/m
3
 (32%); không cháy; có khả năng ăn mòn mạnh, gây tổn thương cho các mô; là 

chất kiềm được ứng dụng cho nhiều ngành sản xuất. 

20./ Dầu bôi trơn: Là hỗn hợp có thành phần chính là dầu khoáng tinh chế cao 

(C15 - C50) với tỷ lệ 60% - 100%; dạng lỏng không màu, có mùi dầu đặc trưng (áp 

suất hơi ≤ 0,01 PSI), khối lượng riêng 860 kg/m
3
, không tan trong nước; nhiệt độ chớp 

cháy > 200
o
C; độ nhớt 28 cSt - 460 cSt; không gây kích ứng kéo dài đối với da và mắt, 

gây độc nếu nuốt phải và kích ứng đường hô hấp. 

b. Một số nội dung phải thực hiện để quản lý hóa chất 

1. Hoá chất cấm: Dự án không sử dụng hoá chất cấm được quy định tại Phụ lục 

III Nghị định số 113/2017/NĐ-CP ngày 09/10/2017 của Chính phủ. 

2. Hoá chất nguy hiểm phải xây dựng kế hoạch phòng ngừa, ứng phó sự cố hoá 

chất: Trong số các nguyên liệu là hoá chất của Dự án, có Pentane (CAS 109-66-0), 

Axit Clohydric (CAS 7647-01-0) thuộc Danh mục hoá chất nguy hiểm phải xây dựng 

kế hoạch phòng ngừa, ứng phó sự cố hoá chất quy định tại Phụ lục IV Nghị định số 

113/2017/NĐ-CP ngày 09/10/2017 của Chính phủ. 

https://translate.google.com/website?sl=en&tl=vi&hl=vi&prev=search&u=https://commonchemistry.cas.org/detail?cas_rn%3D627-83-8
http://www.commonchemistry.org/ChemicalDetail.aspx?ref=7647-01-0
http://www.commonchemistry.org/ChemicalDetail.aspx?ref=1310-73-2
http://www.commonchemistry.org/ChemicalDetail.aspx?ref=7647-01-0


BÁO CÁO ĐỀ XUẤT CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng tại Lô đất CN5.5F,  

Khu công nghiệp Đình Vũ do Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư 

HACEM - 2023      36 

3. Hoá chất phải khai báo: Trong số các nguyên liệu là hoá chất của Dự án, có 

Styrene (CAS 100-42-5), Pentane (CAS 109-66-0), Methyl methacrylate (CAS 80-62-6), 

Hexabromo cyclododecane (CAS 3194-55-6), Benzoyl peroxide (CAS 94-36-0), Natri 

hydroxit (CAS 1310-73-2) thuộc Danh mục hoá chất phải khai báo quy định tại Phụ lục 

V Nghị định số 113/2017/NĐ-CP ngày 09/10/2017 của Chính phủ. 

4. Hoá chất là tiền chất công nghiệp: Trong số các nguyên liệu là hoá chất của 

Dự án, có Toluen (CAS 108-88-3), Axit Clohydric (CAS 7647-01-0) là tiền chất quy 

định tại Phụ lục IV Nghị định số 57/2022/NĐ-CP ngày 25/8/2022 của Chính phủ. 

5. Hóa chất phải xây dựng phiếu kiểm soát mua bán hóa chất độc: Dự án phải 

xây dựng phiếu kiểm soát mua bán hóa chất độc cho tất cả các hóa chất độc quy định 

tại Điều 19 Nghị định số 113/2017/NĐ-CP ngày 09/10/2017 của Chính phủ. 

6. Hóa chất phải xây dựng phiếu an toàn hóa chất: Dự án phải xây dựng phiếu 

an toàn hóa chất cho tất cả các hóa chất nguy hiểm quy định tại Điều 24 Nghị định số 

113/2017/NĐ-CP ngày 09/10/2017 của Chính phủ.  

STT Nội dung phải thực hiện Thời điểm thực hiện Cơ quan tiếp nhận  

1 
Lập Hồ sơ đề nghị phê duyệt Kế hoạch 

phòng ngừa, ứng phó sự cố hóa chất 

Trước khi dự án đi vào 

hoạt động 

Cục Hóa chất –  

Bộ Công Thương 

2 
Lập Hồ sơ đề nghị cấp Giấy phép xuất 

khẩu, nhập khẩu tiền chất công nghiệp 

Trước khi thông quan 

hóa chất 

Cục Hóa chất –  

Bộ Công Thương 

3 
Thực hiện thủ tục khai báo hóa chất 

nhập khẩu 

Trước khi thông quan 

hóa chất 

Cổng thông tin một 

cửa Quốc gia 

4 
Lập sổ theo dõi tình hình sử dụng tiền 

chất công nghiệp 

Trước khi dự án đi vào 

hoạt động 
Chủ dự án 

5 
Xây dựng phiếu an toàn hóa chất 

(MSDS) 

Trước khi dự án đi vào 

hoạt động 
Chủ dự án 

6 
Xây dựng phiếu kiểm soát mua, bán hóa 

chất độc  

Trước khi thực hiện 

mua bán hóa chất 
Chủ dự án 

1.4.2. Nhiên liệu sử dụng trong giai đoạn vận hành 

Dự án sử dụng dầu Diesel (DO) để vận hành xe nâng hàng và máy phát điện dự 

phòng (khi mất điện lưới); sử dụng khí dầu mỏ hoá lỏng (LPG) để phục vụ vận hành 

hệ thống nồi hơi, hệ thông gia nhiệt dầu nóng, hệ thống xử lý ôxy hoá nhiệt tái sinh 

(RTO) và hoạt động nấu ăn. Cụ thể như sau: 

Bảng 1.5. Nhu cầu sử dụng nhiên liệu trong giai đoạn vận hành 

STT Nhiên liệu Mục đích sử dụng Nhu cầu sử dụng Nguồn cung cấp 

1 Dầu Diesel (DO) Vận hành xe chở hàng 50 lít/ngày Cơ sơ kinh doanh 

http://www.commonchemistry.org/ChemicalDetail.aspx?ref=7758-87-4
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STT Nhiên liệu Mục đích sử dụng Nhu cầu sử dụng Nguồn cung cấp 

Vận hành máy phát điện dự 

phòng (khi mất điện lưới). 
300 lít (dự trữ) 

xăng dầu 

2 
Khí dầu mỏ hoá 

lỏng (LPG) 

Vận hành hệ thống xử lý ôxy 

hoá nhiệt tái sinh (RTO) 
120 kg/ngày 

Cơ sơ kinh doanh 

khí đốt 
Vận hành hệ thống nồi hơi 960 kg/ngày 

Vận hành hệ thống gia nhiệt 

dầu nóng 
480 kg/ngày 

1.4.3. Điện, nước sử dụng trong giai đoạn vận hành 

* Nhu cầu sử dụng điện 

Dự án sử dụng điện phục vụ cho các hoạt động sinh hoạt, văn phòng, sản xuất 

và kinh doanh. Nguồn cung cấp điện cho Dự án là tuyến đường dây điện 22 kV của 

KCN Đình Vũ qua trạm biến áp 22/0,4 kV đến Dự án do Công ty Cổ phần Khu công 

nghiệp Đình Vũ là Chủ đầu tư. 

* Nhu cầu sử dụng nước 

Dự án sử dụng nước phục vụ cho các hoạt động sinh hoạt, sản xuất, tưới cây và 

chữa cháy (khi có sự cố cháy nổ). Nguồn cung cấp nước cho Dự án là từ mạng lưới cấp 

nước của KCN Đình Vũ thông qua tuyến đường ống nhựa HDPE D150 đến Dự án do 

Công ty Cổ phần Khu công nghiệp Đình Vũ là Chủ đầu tư. 

Bảng 1.6. Nhu cầu điện, nước trong giai đoạn vận hành dự án 

STT Nhu cầu Mục đích sử dụng Nhu cầu sử dụng Nguồn cung cấp 

1 Điện 

- Sinh hoạt. 

- Sản xuất, kinh doanh. 

- Văn phòng. 

6.000 kWh/ngày. 

Công ty Cổ phần 

Khu công nghiệp 

Đình Vũ 

2 Nước 

- Sinh hoạt. 

- Sản xuất nước tinh khiết  

- Bổ sung nước làm mát. 

- Tưới cây, phun ẩm sân 

đường. 

- Chữa cháy (khi có sự cố). 

- Sinh hoạt: 14,0 m
3
/ngày.  

- Sản xuất nước tinh khiết (phục 

vụ sản xuất hạt EPS và bổ sung 

nước nồi hơi): 700 m
3
/ngày. 

- Bổ sung nước làm mát:  

20,0 m
3
/ngày. 

- Tưới cây, phun ẩm sân đường: 

5,0 m
3
/ngày. 

- Chữa cháy (dự trữ): 4.600 m
3
. 

Công ty Cổ phần 

Khu công nghiệp 

Đình Vũ 

1.5. CÁC THÔNG TIN KHÁC LIÊN QUAN ĐẾN DỰ ÁN ĐẦU TƯ 

1.5.1. Quy mô các hạng mục công trình của dự án 
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Dự án dự kiến được triển khai thực hiện trên khu đất có diện tích là 118.980,0 

m
2
. Quy hoạch sử dụng đất và quy mô các hạng mục công trình của Dự án như sau: 

Bảng 1.7. Quy hoạch sử dụng đất của dự án 

TT Loại đất Diện tích Tỷ lệ (%) 
Quy định  

của KCN 

1 Đất xây dựng công trình 49.582,44 41,67 ≤ 60 

2 Đất sân đường giao thông 43.733,66 36,76 - 

3 Đất trồng cây xanh 25.663,90 21,57 ≥ 20 

Tổng 118.980,0 100  

Bảng 1.8. Các hạng mục công trình của dự án 

TT Hạng mục công trình 
Diện tích xây 

dựng (m
2
) 

Số tầng 

(tầng) 

Chiều cao 

(m) 

1 Khu bồn chứa hoá chất 1 6.448,74 - - 

2 Khu bồn chứa hoá chất 2 1.149,58 - - 

3 Trạm bơm hoá chất 1 379,96 01 3,75 

4 Trạm bơm hoá chất 2 93,22 01 3,75 

5 Xưởng sản xuất EPS 1.941,87 04 26,6 

6 Xưởng sàng EPS 2.540,14 09 33,7 

7 Xưởng sản xuất PS 2.262,00 02 27,0 

8 Xưởng đóng gói PS 2.023,23 04 37,5 

9 Khu gia công cao su 346,43 - 10 

10 Khu thu hồi hoá chất 1.858,07 - 8,5 

11 Kho phụ liệu 1 1.803,69 02 13,5 

12 Kho phụ liệu 2 1.685,55 02 13,5 

13 Kho chứa Peroxide 789,84 01 6,2 

14 Kho thành phẩm EPS 6.581,99 01 10,2 

15 Kho thành phẩm PS 8.657,51 01 10,7 

16 Khu gia nhiệt dầu 694,80 01 6,4 

17 Khu nồi hơi                    568,65 - 9,5 

18 Khu giải nhiệt nước 598,00 - - 
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TT Hạng mục công trình 
Diện tích xây 

dựng (m
2
) 

Số tầng 

(tầng) 

Chiều cao 

(m) 

19 Nhà điều hành sản xuất 525,00 02 9,7 

20 Nhà nhập nguyên liệu 577,60 01 10,1 

21 Nhà phân phối điện 630,00 02 12,8 

22 
Nhà đặt trạm biến áp, máy phát điện 

dự phòng, trạm bơm nước 
1.552,71 01 7,2 

23 
Nhà đặt máy nén khí, hệ thống xử lý 

nước tinh khiết 
605,20 01 8,7 

24 Khu bồn chứa nước chữa cháy 328,12 - - 

25 Khu bồn chứa nước tinh khiết 169,90 - - 

26 Khu trạm LPG 171,63 - - 

27 Khu trạm Nitơ 40,00 - - 

28 Khu trạm sạc điện  112,56 01 5,0 

29 Khu sửa chữa, bảo dưỡng 237,30 01 6,9 

30 Nhà bảo vệ 349,00 01 3,9 

31 Nhà phụ trợ 1 184,00 01 4,0 

32 Nhà phụ trợ 2 154,00 01 4,0 

33 Khu bể gom nước thải 420,00 - - 

34 Khu xử lý nước thải 1.362,29 - - 

35 Khu xử lý khí thải 648,00 - - 

36 Kho chứa chất thải rắn thông thường 418,84 01 6,6 

38 Kho chứa chất thải nguy hại 99,60 01 6,2 

37 Sân đường bê tông 43.733,66 - - 

38 Cầu cân xe (cầu 1 và cầu 2) 129,6 - - 

39 Cổng (chính và phụ) - - - 

40 Hàng rào (thép và gạch) 443,83 - - 

Ghi chú: Dự án không xây dựng văn phòng công ty và nhà ăn ca. Các công 

trình này sẽ được “Dự án đầu tư Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải Phòng” 

xây dựng và cho Dự án sử dụng chung. Thông tin về “Dự án đầu tư Nhà máy nhựa 

cao cấp Long Vương Hải Phòng” tại mục 1.5.6 của Báo cáo. 
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1.5.2. Biện pháp tổ chức thi công xây dựng công trình 

1.5.2.1. Biện pháp tổ chức thi công 

1/. Giải phóng mặt bằng 

Dự án nằm trong Khu công nghiệp Đình Vũ nên không có hoạt động chiếm 

dụng đất, đền bù giải phóng mặt bằng. Ngoài ra, khu đất triển khai thực hiện Dự án đã 

được Công ty Cổ phần Khu công nghiệp Đình Vũ san lấp đạt độ cao theo yêu cầu 

(trung bình HHĐ = +4,8 m). 

2/. Nguyên vật liệu xây dựng 

  Các loại nguyên vật liệu được sử dụng để thi công xây dựng các hạng mục công 

trình của Dự án bao gồm: Cát, đá, xi măng, gạch, bê tông tươi, bê tông nhựa, cấu kiện 

thép, ống thép, ống nhựa, dây cáp điện, que hàn, sơn..... Theo Hồ sơ dự toán công trình 

của Dự án, dự kiến nhu cầu sử dụng nguyên vật liệu xây dựng như sau: 

Bảng 1.9. Nhu cầu nguyên, vật liệu phục vụ thi công xây dựng 

STT Nguyên, vật liệu Khối lượng (tấn)  

1 Cát các loại 16.000 

2 Đá các loại 1.500 

3 Gạch các loại 2.100 

4 Xi măng các loại 1.800 

5 Bê tông tươi 2.200 

6 Cấu kiện bê tông 300 

7 Cấu kiện, chi tiết thép 45.800 

8 Thanh tấm, ống thép 2.400 

9 Gỗ các loại 18 

10 Ống nhựa các loại 600 

11 Dây cáp điện 300 

12 Tấm panel 200 

13 Nhuôm kính 100 

14 Xốp cách nhiệt 1 

15 Que hàn các loại 2 

16 Sơn các loại 5 

17 Nguyên vật liệu khác 2 

Tổng 73.328 
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- Các nguyên, vật liệu phục vụ thi công xây dựng của Dự án được vận chuyển 

từ các cửa hàng, đại lý cung cấp trên địa bàn thành phố Hải Phòng bằng xe vận tải theo 

các tuyến đường bộ hiện có đến khu vực Dự án. 

- Các cấu kiện, chi tiết bằng thép của các bồn chứa được gia công hoàn chỉnh 

theo thiết kế trong xưởng sản xuất của nhà cung cấp trước khi vận chuyển đến công 

trường Dự án  để thi công lắp dựng. 

3/. Đổ thải vật liệu xây dựng thải  

Hiện nay, Dự án có cốt nền mặt bằng san lấp trung bình là HHĐ = +4,8 m, thấp 

hơn so với cốt nền mặt bằng xây dựng trung bình là HHĐ = +5,4 m nên đất thải phát 

sinh từ quá trình đào móng và các vật liệu xây dựng thải khác (gạch đá vỡ, bê tông, 

vữa xi măng....) sẽ được tận dụng để san lấp nâng cao cốt nền. 

4/. Bố trí mặt bằng công trường 

Để chuẩn bị cho giai đoạn thi công xây dựng, Dự án sẽ bố trí khu vực lán trại 

cho khoảng 100 cán bộ, công nhân viên xây dựng trong suốt thời gian triển khai xây 

dựng (khoảng 18 tháng) và bố trí khu vực bãi tập kết vật tư, thiết bị. 

Lán trại công nhân sử dụng nhà khung thép lắp ghép thuận tiện cho việc di 

chuyển, mái được lợp tôn chống nóng. Lán trại có bố trí khu vực làm việc, khu vực ăn 

và khu vực nghỉ ngơi. Sau khi giai đoạn thi công xây dựng kết thúc, các nhà thầu thi 

công sẽ tiến hành phá dỡ, dọn dẹp các công trình tạm này, hoàn lại quỹ đất cho dự án. 

1.5.2.2. Biện pháp thi công xây dựng 

Biện pháp thi công xây dựng một số hạng mục công trình của Dự án như sau: 

1/. Các bồn chứa hoá chất 

Dự án có 19 bồn chứa hoá chất là các nguyên liệu sản xuất và nguyên liệu phụ 

trợ sản xuất. Trong đó, gồm có  04 bồn 7.000 m
3
, 03 bồn 500 m

3
, 06 bồn 200 m

3
, 02 

bồn 50 m
3
, 02 bồn 30 m

3
 và 02 bồn 20 m

3
. 

* Giải pháp thiết kế 

- Kết cấu móng bồn, sàn khu bồn: Móng bồn được gia cố bằng cọc bê tông cốt 

thép dự ứng lực đường kính 400 mm, tổng chiều dài cọc 37,0 m, sức chịu tải tính toán là 

60 tấn/cọc. Sàn khu bồn được đổ bê tông mác 150, không thấm nước và chống trơn trượt. 

- Thông số kỹ thuật chính: Bồn chứa có tỷ trọng chất chứa 1,0 tấn/m
3
 (max); áp 

lực dương 200 mm cột nước, áp lực âm 60 mm cột nước; nhiệt độ thiết kế: 90 
o
C; áp 

lực gió: 155 kg/m
2
; hoạt tải trên mái: 100 daN/m

2
. 

- Vật liệu chế tạo: Thép các bon theo Tiêu chuẩn JIS G3101-SS400 - Tiêu 

chuẩn thép tấm của Nhật Bản. Thành bồn được tính toán có chiều dày thay đổi theo 

chiều cao và có tính đến độ dự  trữ ăn mòn cho phép là 3 mm, thành giáp đáy có chiều 
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dày là 20 mm, thành giáp mái có chiều dày là 8 mm, thành giữa có chiều dày giảm dần 

từ 18 mm - 10 mm. Đáy bể có chiều dày 10 mm, vành biên dày 12 mm (độ dữ trữ ăn 

mòn cho phép là 3 mm). Mái bể dày 7 mm (độ dự trữ ăn mòn cho phép là 2 mm). 

- Chống ăn mòn: Để chống lại sự ăn mòn kim loại, lựa chọn phương án cách ly 

kim loại với môi trường tiếp xúc. Bề mặt bên trong và bên ngoài các bồn chứa đều 

được sơn Epoxy là loại sơn có thêm thành phần chất đóng rắn (hợp chất polymer) giúp 

sơn có khả năng chịu lực tốt, độ bền cao, chống sự ăn mòn của hoá chất và không bám 

bụi, có khả năng phản xạ tốt ánh sáng mặt trời giúp chống nóng cho các bồn chứa. 

* Công nghệ thi công 

- Toàn bộ thép đưa vào thi công các bồn chứa là thép mới, chưa qua sử dụng và 

có tiêu chuẩn phù hợp với yêu cầu thiết kế hoặc loại có tính năng tác dụng tương 

đương. Bề mặt thép không bị rỗ, gỉ và các khuyết tật khác.  

- Các cấu kiện, chi tiết bằng thép tấm, thép hình, ống thép và các kết cấu khác 

được gia công hoàn chỉnh theo thiết kế trong xưởng sản xuất của nhà cung cấp. Thép 

chế tạo bồn và các cấu kiện được khử gỉ và sơn 1 lớp lót riêng. 

- Chủ đầu tư sẽ kiểm tra và nghiệm thu tại cơ sở sản xuất trước khi vận chuyển 

đến công trường để thi công lắp dựng. Các kết cấu được sắp xếp, kê chèn phù hợp để 

đảm bảo an toàn trong quá trình vận chuyển và không làm hỏng lớp sơn lót. 

- Trước khi tiến hành thi công, cán bộ kỹ thuật và thợ gá lắp chính phải tiến 

hành nghiên cứu kỹ hồ sơ thiết kế, kiểm tra lại tất cả các kích thước của các hình triển 

khai, sau đó mới tiến hành lấy dấu và gia công.  

- Để thi công lắp dựng các bồn chứa tại công trường, Dự án lựa chọn phương 

pháp thi công lắp dựng ngược bằng kích thủy lực theo trình tự thi công như sau: Lắp 

dựng đáy bồn  Lắp dựng tầng thành bồn và tầng sát mái  Lắp dựng hệ thống giá 

kích bồn  Lắp dựng cột trung tâm giả  Lắp dựng hệ thống dầm vòm, sườn vòm và 

giằng mái  Lắp dựng mái  Lắp đặt các thiết bị trên mái  Lắp dựng các tầng tiếp 

theo của thành bồn  Liên kết thành bể với đáy bồn  Hoàn thiện toàn bộ bồn. 

* Kiểm tra đường hàn 

- Tất cả đường hàn đáy bồn và đường hàn liên kết phía trong giữa thành và đáy 

bồn được kiểm tra bằng phương pháp hút chân không: Phun lên bề mặt đường hàn một 

lớp dung dịch xà phòng mỏng, đặt hộp chân không lên và dùng bơm hút khí bên trong 

hộp ra ngoài (hút chân không). Quan sát bên trong hộp chân không nếu không có sự 

xuất hiện của các bọt khí là đạt yêu cầu. Áp lực chân không trong hộp bằng 0,35 

daN/cm
2
. Đối với đường hàn liên kết giữa thành và đáy bồn, dùng hộp chân không góc. 

- Các đường hàn thành bồn được kiểm tra bằng phương pháp thẩm thấu: Phun 

dầu 2 lần cách nhau 10 phút vào một mặt của đường hàn, mặt kia quét vôi để khô. Sau 

4 giờ không thấy vết dầu loang là đạt yêu cầu. 
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- Các đường hàn thẳng đứng, đường hàn nằm ngang và những chỗ giao nhau 

giữa 2 đường hàn này được kiểm tra chất lượng mối hàn bằng phương pháp chụp ảnh 

bức xạ (chụp X-Ray): Đặt tấm phim vào một mặt của đường hàn, mặt kia sử dụng máy 

phát tia X (tia gama) chiếu vào đường hàn để tạo nên các ảnh ẩn trên phim. Sau đó xử 

lý các phim này để thu được ảnh hình (sử dụng công nghệ in phim khô), giải đoán ảnh 

để có được những thông tin về khuyết tật của đường hàn. 

- Khi thử áp lực dương kết hợp đưa vào trong bồn áp lực hơi bằng 0,025 daN/cm
2
 

và quét lên đường hàn dung dịch xà phòng để phát hiện lỗ rò đường hàn mái bể. 

- Sau khi hàn xong các tấm gia cường (tấm yếm), thành bồn được thử bằng cách 

đưa áp lực hơi 1daN/cm
2
 vào giữa các tấm gia cường và thành bồn qua lỗ đường kính 

6 mm khoan sẵn trên các tấm gia cường, kết hợp quét lên đường hàn dung dịch xà 

phòng để phát hiện lỗ rò bên ngoài bồn. 

* Tiến hành thử bồn 

Chỉ tiến hành thử bồn bằng nước sau khi đã kiểm tra kỹ lưỡng và nghiệm thu 

các công đoạn dựng lắp. Trước khi thử bồn cần chuẩn bị các công việc để đo độ lún bể. 

Nước thử bể phải là nước sạch, không chứa các chất gây cháy, không gây gỉ. Thử bể 

bằng nước qua 4 bước cơ bản như sau: 

- Bước 1: Bơm dần nước vào bồn với vận tốc không quá 460 mm/h đến 1/4 

dung tích chứa của bồn. 

- Bước 2: Bơm dần nước vào bồn với vận tốc không quá 460 mm/h đến 2/4 

dung tích chứa của bồn. 

- Bước 3: Bơm dần nước vào bồn với vận tốc không quá 460 mm/h đến 3/4 

dung tích chứa của bồn. 

- Bước 4: Bơm dần nước vào bồn với vận tốc không quá 300 mm/h đến dung 

tích chứa của bồn. 

Quá trình bơm nước ở bước 4 tạo áp lực dương 250 mm cột nước, duy trì trong 

30 phút. Quá trình rút nước tạo áp lực âm 60 mm cột nước, duy trì trong 30 phút. 

* Kiểm tra sai số hình học 

Trước khi sơn hoàn thiện và nghiệm thu bồn, tiến hành kiểm tra sai số kích 

thước hình học của bồn như sau: 

- Kiểm tra độ thẳng đứng: Độ lệch tối đa ra khỏi phương thẳng đứng của đỉnh 

thành bồn so với chân thành bồn không được vượt quá 1/200 chiều cao tổng cộng của bồn. 

- Kiểm tra độ tròn: Các bán kính đo ở vị trí 0,3 m phía trên đường hàn liên kết 

thành với đáy bồn không được vượt quá sai số ± 19 mm. 
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2/. Đê chống tràn 

Đê chống tràn đồng thời đóng vai trò là tường ngăn chắn, gồm đê chống tràn 

chính và đê chống tràn phụ. Đê chống tràn được thiết kế theo Tiêu chuẩn TCVN 

5307:2009. Đê chống tràn chính được xây bao quanh khu bồn chứa hoá chất 1 (diện 

tích 6.448,74 m
2
), có tổng chiều dài là 344,0 m, chiều cao trung bình 1,3 m, bề dày 

0,25 m, với dung tích lưu chứa khoảng 8.200 m
3
. Đê chống tràn chính được xây bao 

quanh khu bồn chứa hoá chất 2 (diện tích 1.149,58 m
2
), có tổng chiều dài là 150,0 m, 

chiều cao trung bình 0,6 m, bề dày 0,25 m, với dung tích lưu chứa khoảng 600 m
3
.  Đê 

chống tràn phụ xây bên trong đê chống tràn chính, có chiều dài là 180 m, chiều cao 

trung bình 0,8 m, bề dày 0,25 m, chia khu bồn chứa hoá chất 1 thành các khu bồn chứa 

Styren, MMA, Toluen, Xylen, Dầu khoáng. 

Đê chống tràn và bậc qua đê đảm bảo đủ khả năng chống lại sự ăn mòn bởi hoá 

chất, được xây bằng bê tông mác 150. Bề mặt đê trát vữa xi măng mác 75 dày 15 mm, 

quét 01 nước xi măng và 02 nước vôi màu. Giằng móng và tấm đan đổ bê tông đá 1x2 

B15 (mác 200). Lót móng bằng bê tông đá 4x6 B7.5 (mác 100). 

3/. Hệ thống đường ống công nghệ 

* Hệ thống đường ống nhập hóa chất từ Cảng đến khu bồn chứa 

Dự án sẽ lắp đặt 03 đường ống kèm theo cụm trang thiết bị để nhập hóa chất 

từ Cảng Hàng lỏng Đình Vũ (cầu cảng 20.000 DWT) đến khu bồn chứa của Dự án, 

cụ thể gồm 02 đường ống thép nhập Styren có đường kính 8 inch và 01 đường thép 

nhập MMA có đường ính 6 inch. Ngoài ra, lắp đặt 01 đường ống dẫn khí Nitơ nén từ 

trạm Nitơ đến Cảng Hàng lỏng để làm sạch đường ống nhập hóa chất. Các đường 

ống này sẽ được lắp đặt trên hệ thống giá đỡ đã được Công ty Cổ phần KCN Đình 

Vũ chuẩn bị sẵn. Cụ thể như sau: 

- Mỗi đường ống có chiều dài khoảng 2.000 m, vật liệu ống là thép đạt Tiêu 

chuẩn ANSI/ASTM B36.10M - Tiêu chuẩn ống thép đúc của Hoa Kỳ. 

- Lựa chọn phụ kiện ống: 

  Bích nối: Các loại bích nối thiết bị, nối ống sử dụng là loại bích thép liên kết 

hàn, áp lực làm việc tối đa đạt 10 kg/cm
2
; 

  Cút, tê, ống thót: Các loại cút, tê, ống thót sử dụng loại cút, tê, ống thót đúc 

liên kết bằng phương pháp hàn, áp lực làm việc tối đa đạt 10 kg/cm
2
; 

  Van chặn: Van chặn các loại được lựa chọn theo tiêu chuẩn API 600 và tiêu 

chuẩn ANSI B16.10, áp lực làm việc tới đạt 10 kg/cm
2
. 

* Hệ thống đường ống công nghệ bên trong Dự án  
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- Vật liệu đường ống: Sử dụng thép theo tiêu chuẩn ANSI/ASTM B36.10M - - 

Tiêu chuẩn ống thép đúc của Hoa Kỳ. 

- Kích thước đường ống: Từ khu bồn chứa hoá chất đến trạm bơm hóa chất sử 

dụng ống đường kính 6 inch và 8 inch. Từ trạm bơm hóa chất đến xưởng sản xuất EPS 

và PS sử dụng ống đường kính 2 inch và 3 inch. 

- Bố trí đường ống: Ống 6 inch và 8 inch được đặt nổi trên giá đỡ mặt đất; ống 

2 inch và 3 inch được đặt trên giá đỡ trên cao. Ngoài ra, các đường ống qua đường 

được đặt chìm đi trong rãnh ống (hào kỹ thuật). 

- Các phụ kiện ống: Lựa chọn bích nối; cút, tê, ống thót; van chặn tương tự như 

trên với áp lực làm việc tối đa đạt 10 kg/cm
2
. 

* Biện pháp thi công 

- Thi công gối đỡ ống, giá đỡ ống và rãnh đặt ống: 

  Xác định ví trí tuyến ống và gối đỡ ống trên mặt bằng bằng máy toàn đạc và 

thước mét. Dùng cọc đóng vào các vị trí vừa xác định. 

+ Tiến hành đào móng gối đỡ ống và rãnh đặt ống bằng thủ công và đổ bê tông 

gối đỡ ống và bê tông rãnh đặt ống tại chỗ. Cốp pha rãnh đặt ống sử dụng cốp pha thép 

định hình. Sử dụng bê tông trộn sẵn trong xe trộn, đầm bằng máy và thủ công.  

  Khung thép giá đỡ ống sau khi được gia công xong tại xưởng của nhà cung 

cấp được khử gỉ, sơn lót, sơn hoàn thiện theo yêu cầu thiết kế và vận chuyển đến 

công trường để lắp đặt. 

- Thi công ống công nghệ đặt nổi trên giá đỡ: 

+ Ống công nghệ trước khi hàn gá được làm sạch bụi bẩn trong lòng ống bằng 

súng xịt khí nén, khử gỉ mặt ngoài bằng giấy nhám chà thủ công và sơn để chống gỉ 

bằng chổi quét hoặc con lăn theo chỉ dẫn của thiết kế (trừ mối hàn không sơn). 

+ Tất cả ống công nghệ được hàn gá trực tiếp trên giá đỡ, sử dụng que hàn theo 

tiêu chuẩn E7016 hoặc E308L. 

+ Toàn bộ đường ống công nghệ đi nổi trên giá đỡ chỉ được sơn hoàn thiện sau 

khi đã tổ chức nghiệm thu thử áp lực bằng cách bơm nước ngọt vào đường ống với áp 

lực thử P = 12,5 kg/cm
2
. 

- Thi công ống công nghệ đặt chìm trong rãnh ống: Các đoạn ống công nghệ đặt 

chìm đi trong rãnh ống được gia công hoàn chỉnh ngoài rãnh. Ống qua đường được thử 

với áp lực P = 12,5 kg/cm
2
 bằng nước ngọt sau đó bọc chống gỉ tăng cường bằng cách 

dán một lớp màng nhựa HDPE dày 9 mm. 

4./ Trạm bơm hoá chất 
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Trạm bơm hoá chất được đặt gần khu bồn chứa đảm bảo khoảng cách đến bồn 

chứa gần nhất >15m. Trạm bơm hoá chất 1 có diện tích xây dựng là 379,96 m
2
 và 

trạm bơm hoá chất 2 có diện tích là 93,22 m
2
. Trạm bơm hoá chất có kết cấu dạng 

khung thép chịu lực được sơn chống cháy 120 phút, móng nông BTCT, xà gồ thép 

hình, mái lợp tôn chống nóng, các gian đặt máy bơm được bao che phần trên, phần 

dưới không bao che (để trống), gian đặt tủ điện được bao che bằng tường xây gạch 

xung quanh và cao lên sát dầm khung của nhà. 

5./ Các xưởng sản xuất 

Xưởng sản xuất EPS có diện tích xây dựng là 1.941,87 m
2
 gồm 04 tầng, cao 

26,6 m. Xưởng sàng EPS có diện tích xây dựng là 2.540,14 m
2
 gồm 09 tầng, cao 33,7 

m. Xưởng sản xuất PS có diện tích xây dựng là 2.262,00 m
2
 gồm 02 tầng cao 27 m. 

Xưởng đóng gói PS có diện tích xây dựng là 2.023,23 gồm 04 tầng, cao 37,5 m. Các 

xưởng này có kết cấu BTCT, móng cọc BTCT, tường xây gạch 220 mm trát vữa xi 

măng, sàn đổ BTCT toàn khối, nền lát vữa xi măng dày 20 mm được phủ sơn PU dày 

5,0 mm, cửa chính là cửa thép cuốn, cửa sổ và cửa phụ là cửa kính khung thép, mái 

lợp tôn mạ màu chống nóng, thoát nước mái bằng ống nhựa PVC D110. 

6./ Nhà điều hành sản xuất 

Nhà điều hành sản xuất có diện tích xây dựng là 525,00 m
2
 gồm 02 tầng, cao 

9,7 m. Nhà có kết cấu BTCT, móng cọc BTCT, tường xây gạch 220 mm trát vữa xi 

măng, sàn đổ BTCT toàn khối, nền lát gạch Ceramic, cửa ra vào và cửa sổ là cửa nhựa 

lõi thép, trần ốp thạch cao chống nóng, mái lợp tôn múi mạ màu, thoát nước trên mái 

bằng ống nhựa PVC D110 dẫn xuống dưới. 

7./ Các kho chứa 

- Kho phụ liệu 1 có diện tích xây dựng là 1.803,69 m
2
 gồm 02 tầng, cao 13,5 m, 

chứa các loại hoá chất là phụ liệu cho sản xuất. Kho phụ liệu 2 có diện tích xây dựng 

là 1.685,55 m
2
 gồm 02 tầng, cao 13,5 m, chứa phụ liệu cao su và các vật liệu đóng 

gói sản phẩm. Kho phụ liệu 3 hay kho chứa Peroxit (các chất khơi mào cho phản ứng 

trùng hợp) có diện tích xây dựng là 789,84 m
2
 gồm 01 tầng, cao 6,2 m. Các kho này 

có kết cấu BTCT, móng cọc BTCT, tường xây gạch 220 mm trát vữa xi măng, sàn đổ 

BTCT toàn khối, nền đánh xi măng bề mặt, cửa thép cuốn, mái lợp tôn mạ màu chống 

nóng, thoát nước mái bằng ống nhựa PVC D110. 

- Kho thành phẩm EPS có diện tích xây dựng là 6.581,99 m
2
 gồm 01 tầng, cao 

10,2 m
2
.  Kho thành phẩm PS có diện tích xây dựng là 8.657,51 m

2
 gồm 01 tầng, cao 

10,7 m
2
. Các kho này có kết cấu dạng khung thép chịu lực, móng cọc BTCT, xà gồ thép 

hình, tường xây gạch 220 mm trát vữa xi măng, sàn được đổ BTCT toàn khối, nền đánh 

xi măng bề mặt, cửa chính là cửa thép cuốn, mái lợp tôn mạ màu chống nóng, thoát 

nước mái bằng ống nhựa PVC D110 dẫn xuống dưới. 

8/. Các khu nhà phụ trợ 
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- Khu gia công cao su có diện tích 346,43 m
2
; khu thu hồi hoá chất có diện tích 

1.858,07 m
2
; khu gia nhiệt dầu có diện tích 694,80 m

2
; khu nồi hơi có diện tích 568,65 m

2
; 

nhà nhập nguyên liệu có diện tích 577,60 m
2
; nhà đặt máy nén khí, hệ thống xử lý nước 

tinh khiết có diện tích 605,20 m
2
; khu trạm LPG có diện tích 171,63 m

2
; khu trạm Nitơ có 

diện tích 40,00 m
2
; khu trạm sạc điện có diện tích 112,56 m

2
; khu sửa chữa, bảo dưỡng có 

diện tích 237,30 m
2
. Các khu nhà này có kết cấu dạng khung thép chịu lực, móng nông 

BTCT, xà gồ thép hình, để trống không bao che, sàn được đổ BTCT toàn khối, nền đánh 

xi măng bề mặt, mái lợp tôn sóng vuông đua rộng sang hai bên để che nắng mưa. 

- Nhà phụ trợ 1 có diện tích 184,00 m
2
; nhà phụ trợ 2 có diện tích 154,00 m

2
; 

nhà phân phối điện có diện tích 630,00 m
2
; nhà bảo vệ có diện tích 349,00 m

2
. Các 

khu nhà này có kết cấu BTCT, móng cọc BTCT, tường xây gạch 220 mm trát vữa xi 

măng, sàn đổ BTCT toàn khối, nền đánh xi măng bề mặt, cửa thép cuốn, mái lợp tôn 

mạ màu chống nóng, thoát nước mái bằng ống nhựa PVC D110. 

9/. Sân đường giao thông 

Tổng diện tích đất dành cho sân đường giao thông nội bộ là 43.733,66 m
2
. 

Trong Dự án có 2 loại kết cấu sân đường như sau: 

- Khu vực không thường xuyên có phương tiện đi lại có diện tích khoảng 

4.514,43 m
2 

gồm khu giải nhiệt nước, khu bồn chứa nước, khu xử lý nước thải... 

chọn giải pháp kết cấu đường bê tông đá 2x4 mác 150 dày 150 mm, lớp cát hạt trung 

đầm chặt K95 dày 150 mm, nền đầm chặt K95. 

- Khu vực còn lại thường xuyên có phương tiện đi lại có diện tích khoảng 

39.219,23 m
2
 chọn giải pháp kết cấu đường bê tông đá 1x2 mác 300 dày 240 mm, lớp 

cấp phối đá dăm loại 1 dày 240 mm, nền đầm chặt K95. 

10/. Các hạng mục công trình khác 

* Hệ thống cấp điện 

- Nguồn cung cấp điện cho Dự án được đấu nối từ mạng điện quốc gia, thông 

qua hệ thống phân phối điện của KCN Đình Vũ kéo về trạm biến áp của Dự án.  

- Công suất của trạm biến áp có tính đến nhu cầu phát triển: Sử dụng 06 máy 

biến áp có công suất S = 2.500 kVA (3 pha); U = 380/220 v; f = 50 Hz. Trạm biến áp 

có kết cấu BTCT được xây dựng trên khu đất có diện tích 1.552,71 m
2
. 

- Nguồn phát điện dự phòng: Chọn tổ máy phát điện động cơ Diesel gồm 04 

máy phát điện công suất S = 1.250 kVA (prime power); U = 380/220 v; f = 50 Hz. 

* Hệ thống cấp nước 

- Nguồn cung cấp nước cho Dự án là từ mạng lưới cấp nước sạch của Khu 

công nghiệp Đình Vũ thông qua tuyến đường ống nhựa HDPE vào Dự án. 
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- Bồn chứa nước: Nước cấp chữa cháy đươc lưu chứa dự phòng trong 02 bồn 

thép trụ đứng có dung tích là 1.800 m
3
/bồn. Nước cấp sản xuất và sinh hoạt được lưu 

chứa trong 01 bồn thép trụ đứng có dung tích là 1.000 m
3
.  

- Trạm bơm cấp nước: Sử dụng tổ máy bơm động cơ điện với công suất 200 

m
3
/giờ để cấp nước cho sản xuất sinh hoạt. Sử dụng tổ máy bơm động cơ Diesel với 

công suất 600 m
3
/giờ để cấp nước cho chữa cháy. Trạm bơm cấp nước có kết cấu 

BTCT được xây dựng trên khu đất có diện tích 1.552,71 m
2
. 

1.5.2.3. Máy móc, thiết bị thi công xây dựng 

Danh mục máy móc, thiết bị phục vụ thi công xây dựng các hạng mục công 

trình của Dự án dự kiến như sau: 

Bảng 1.10. Danh mục máy móc, thiết bị phục vụ thi công xây dựng 

STT Máy móc, thiết bị Số lượng Xuất xứ Nhiên liệu 

1 Xe ô tô tải 16 tấn 10 Hàn Quốc DO 

2 Xe chuyển trộn bê tông 10 m
3
 03 Hàn Quốc DO 

3 Xe nâng 3 tấn 02 Trung Quốc DO 

4 Xe cẩu trục 20 tấn 02 Trung Quốc DO 

5 Máy đào gầu 1,5 m
3
 02 Trung Quốc DO 

6 Máy xúc lật 1,5 m
3
 02 Trung Quốc DO 

7 Máy san ủi 110 CV 02 Trung Quốc DO 

8 Máy đầm 16 tấn 02 Trung Quốc DO 

9 Máy ép cọc thuỷ lực 180 tấn 01 Nhật Bản Điện 

10 Máy trộn vữa 1,5 m
3
 02 Việt Nam Điện 

11 Máy cắt gạch đá 1,1 kW 02 Trung Quốc Điện 

12 Máy khoan cắt bê tông 1,8 kW 02 Trung Quốc Điện 

13 Máy hàn kim loại 23 kW 10 Trung Quốc Điện 

14 Máy mài kim loại 0,6 kW 03 Trung Quốc Điện 

15 Máy cắt kim loại 0,8 kW 03 Trung Quốc Điện 

16 Máy khoan kim loại 1,2 kW 03 Trung Quốc Điện 

17 Máy uốn kim loại 0,9 kW 03 Việt Nam Điện 

18 Máy phun sơn 4,8 kW 02 Trung Quốc Điện 

19 Máy nén khí 5 HP 02 Trung Quốc Điện 

20 Máy bơm nước 1,5 kW 02 Việt Nam Điện 

21 
Thiết bị kiểm tra và thử bồn bể (bộ 

hút chân không, chụp ảnh bức xạ) 
02 Nhật Bản Điện 
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Ghi chú: Chủ đầu tư sẽ yêu cầu các nhà thầu thi công sử dụng các máy móc, 

thiết bị có đầy đủ kiểm định và có độ mới đạt ≥ 80%. 

1.5.3. Tiến độ thực hiện dự án đầu tư 

Tiến độ thực hiện “Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải 

Phòng” như sau: 

- Khởi công xây dựng dự án: Quý IV/2023. 

- Thi công xây dựng dự án: Quý IV/2023 – Quý II/2025 (18 tháng). 

- Vận hành thử nghiệm dự án: Quý II/2025. 

- Vận hành chính thức dự án: Quý IV/2025. 

1.5.4. Tổ chức quản lý và thực hiện dự án 

* Trong giai đoạn triển khai xây dựng dự án  

Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng là đơn vị quản lý trực tiếp Dự án, có 

trách nhiệm yêu cầu và giám sát các Đơn vị thi công thông qua Hợp đồng trúng thầu 

thực hiện các biện pháp, công trình bảo vệ môi trường, quản lý chất thải phát sinh 

(nước thải, khí thải, chất thải rắn thông thường, chất thải nguy hại,...) và phòng ngừa, 

ứng phó các sự cố xảy ra. 

* Trong giai đoạn dự án đi vào vận hành: 

Chủ đầu tư của Dự án là Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng sẽ trực tiếp 

tổ chức quản lý và thực hiện Dự án. Tổng số cán bộ, công nhân viên làm việc trực 

tiếp tại Dự án trong giai đoạn vận hành là khoảng 180 người. Cơ cấu tổ chức nhân sự 

của Dự án bao gồm Giám đốc, Phó Giám đốc, Cán bộ quản lý, Nhân viên văn phòng, 

Công nhân sản xuất, Nhân viên hỗ trợ sản xuất. Công ty sẽ bố trí cán bộ có chuyên 

môn phù hợp phụ trách công tác bảo vệ môi trường của toàn bộ Dự án. 

Dự án tổ chức làm việc đối với Khối văn phòng là 01 ca/ngày, 08 giờ/ca, 26 

ngày/tháng và đối với Khối sản xuất là liên tục 03 ca/ngày, 08 giờ/ca, 30 ngày/tháng. 

Ngoài ra, Dự án có tổ chức ăn trưa và ăn ca cho toàn bộ cán bộ, công nhân viên. 

1.5.5. Thông tin về Dự án đầu tư Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải Phòng 

“Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” không xây 

dựng văn phòng công ty và nhà ăn ca. Các công trình này sẽ được “Dự án đầu tư Nhà 

máy nhựa cao cấp Long Vương Hải Phòng” xây dựng và sử dụng chung cho cả 02 

Dự án. Ngoài ra, “Dự án đầu tư Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải Phòng” chỉ 

phát sinh nước thải sinh hoạt, không phát sinh nước thải công nghiệp. Do đó, “Dự án 

đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” sẽ thu gom và xử lý toàn bộ 

nước thải sinh hoạt phát sinh từ cả 02 Dự án. Một số thông tin cơ bản về “Dự án đầu 

tư Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải Phòng” như sau: 
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* Chủ dự án đầu tư: “Dự án đầu tư Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải 

Phòng” cùng một Chủ đầu tư với “Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương 

Hải Phòng” là Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng. Dự án đã được Ban Quản lý 

Khu kinh tế Hải Phòng cấp Giấy chứng nhận đăng ký đầu tư, mã số dự án 

6540621162, chứng nhận lần đầu ngày 24/10/2022. 

* Địa điểm thực hiện: “Dự án đầu tư Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải 

Phòng” dự kiến được triển khai thực hiện trên khu đất có diện tích 45.000 m
2
 tại Lô 

đất CN5.5K, Khu công nghiệp Đình Vũ (tiếp giáp với Lô đất CN5.5F của “Dự án 

đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng”). 

* Quy mô của dự án đầu tư: Dự án có tổng mức đầu tư là 710.700.000.000 

VNĐ (Bảy trăm mười tỷ, bảy trăm triệu đồng). Dự án đầu tư xây dựng nhà máy sản 

xuất hạt nhựa. Theo tiêu chí quy định của pháp luật về đầu tư công, Dự án được phân 

loại là dự án nhóm B (khoản 2 Điều 9 Luật Đầu tư công năm 2019). 

* Công suất sản xuất: Dự án đầu tư xây dựng nhà máy sản xuất hạt nhựa 

nguyên sinh với tổng công suất là 60.000 tấn/năm gồm hạt EPS gia cường (công suất 

30.000 tấn/năm) và hạt PS gia cường (công suất 30.000 tấn/năm). 

* Công nghệ sản xuất: Dự án sử dụng hạt PS được sản xuất từ “Dự án đầu tư 

Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” để sản xuất hạt EPS gia cường và 

hạt hạt PS gia cường. Quy trình công nghệ sản xuất: Chuẩn bị nguyên liệu (hạt PS và 

phụ gia)  Cân định lượng nguyên liệu  Đùn ép tạo viên (bơm bổ sung Pentane 

trong khi sản xuất hạt EPS gia cường)  Khử nước và làm khô hạt  Trộn phụ gia 

bôi trơn  Đóng gói sản phẩm   Lưu kho/xuất hàng. 

* Các hạng mục công trình:  Nhà xưởng 1 (1.660 m
2
), Nhà xưởng 2 (4.270 m

2
), 

Nhà văn phòng (1.182 m
2
), Nhà ăn ca (666 m

2
), Nhà để xe (1.402 m

2
), Nhà bảo vệ 

(280 m
2
), Kho nguyên liệu (2.861 m

2
), Kho thành phẩm (7.822 m

2
). 

* Tiến độ thực hiện dự án: Khởi công xây dựng: Quý I/2024; Thi công xây 

dựng dự án: Quý I/2024 – Quý II/2025 (15 tháng); Vận hành thử nghiệm: Quý II/2025; 

Vận hành chính thức: Quý IV/2025. 

* Nhu cầu sử dụng lao động: Trong giai đoạn vận hành của Dự án, nhu cầu sử 

dụng lao động làm việc trực tiếp tại Dự án là khoảng 20 người. 

* Thủ tục về môi trường phải thực hiện: Dự án được phân loại là dự án đầu tư 

nhóm II (thuộc mục 2 Phụ lục IV Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của 

Chính phủ). Dự án được triển khai thực hiện tại Khu công nghiệp Đình Vũ, quận Hải 

An, thành phố Hải Phòng. Do vậy, Ban Quản lý Khu kinh tế Hải Phòng là cơ quan có 

thẩm quyền cấp Giấy phép môi trường của Dự án. 
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CHƯƠNG II. 

SỰ PHÙ HỢP CỦA DỰ ÁN ĐẦU TƯ VỚI QUY HOẠCH, KHẢ NĂNG  

CHỊU TẢI CỦA MÔI TRƯỜNG 

2.1. SỰ PHÙ HỢP CỦA DỰ ÁN ĐẦU TƯ VỚI QUY HOẠCH BẢO VỆ MÔI 

TRƯỜNG QUỐC GIA, QUY HOẠCH TỈNH, PHÂN VÙNG MÔI TRƯỜNG 

2.1.1. Quy hoạch bảo vệ môi trường quốc gia 

Hiện tại, Quy hoạch bảo vệ môi trường quốc gia chưa được cơ quan nhà nước 

có thẩm quyền ban hành. Tuy nhiên, Thủ tướng Chính phủ đã ban hành Quyết định 

số 450/QĐ-TTg ngày 13/4/2022 phê duyệt Chiến lược bảo vệ môi trường quốc gia 

đến năm 2030, tầm nhìn đến năm 2050. Trong đó, có mục tiêu tổng quát là: “Ngăn 

chặn xu hướng gia tăng ô nhiễm, suy thoái môi trường; giải quyết các vấn đề môi 

trường cấp bách; từng bước cải thiện, phục hồi chất lượng môi trường; ngăn chặn sự 

suy giảm đa dạng sinh học; góp phần nâng cao năng lực chủ động ứng phó với biến 

đổi khí hậu; bảo đảm an ninh môi trường, xây dựng và phát triển các mô hình kinh tế 

tuần hoàn, kinh tế xanh, các-bon thấp, phấn đấu đạt được các mục tiêu phát triển bền 

vững 2030 của đất nước”. Theo đó, trong quá trình xây dựng, vận hành Dự án, Chủ 

dự án phải nghiêm túc thực hiện việc quản lý, thu gom, xử lý nước thải, bụi khí thải; 

phân định, phân loại, lưu giữ, chuyển giao các loại chất thải rắn sinh hoạt, chất thải 

rắn công nghiệp thông thường, chất thải nguy hại phát sinh đảm bảo các yêu cầu về 

vệ sinh môi trường và theo đúng các quy định của pháp luật về bảo vệ môi trường. 

2.1.2. Quy hoạch tỉnh, phân vùng môi trường 

* Đối với thành phố Hải Phòng 

- Thủ tướng Chính phủ đã ban hành Quyết định số 323/QĐ-TTg ngày 

30/3/2023 phê duyệt điều chỉnh Quy hoạch chung thành phố Hải Phòng đến năm 2040, 

tầm nhìn đến năm 2050. Theo đó, Dự án nằm trong vành đai phát triển công nghiệp, 

dịch vụ từ cảng Lạch Huyện đến phía Bắc (huyện Thuỷ Nguyên). 

- UBND thành phố Hải Phòng đã ban hành Quyết định 1338/QĐ-UBND ngày 

10/5/2022 về việc ban hành Danh mục các dự án công nghiệp khuyến khích đầu tư, 

không khuyến khích đầu tư trên địa bàn thành phố Hải Phòng giai đoạn đến năm 2025, 

định hướng đến năm 2030. Theo đó, Dự án không nằm trong Danh mục các dự án 

công nghiệp khuyến khích đầu tư, không khuyến khích đầu tư. 

- Dự án đã được Ban quản lý Khu kinh tế Hải Phòng cấp Giấy chứng nhận đăng 

ký đăng ký đầu tư, mã số dự án: 9972222519, cấp chứng nhận lần đầu ngày 12/7/2019, 

chứng nhận thay đổi lần thứ 3 ngày 24/10/2022. Theo đó, mục tiêu của Dự án là sản 

xuất hạt EPS với công suất là 180.000 tấn/năm và hạt PS với công suất 180.000 tấn/năm. 

* Đối với Khu công nghiệp Đình Vũ 



BÁO CÁO ĐỀ XUẤT CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng tại Lô đất CN5.5F,  

Khu công nghiệp Đình Vũ do Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư 

HACEM - 2023      52 

- Khu công nghiệp Đình Vũ - Giai đoạn I có diện tích là 164 ha đã được Sở Tài 

nguyên và Môi trường phê duyệt Đề án bảo vệ môi trường tại Quyết định số 97/QĐ-

STNMT ngày 01/9/2009. Khu công nghiệp Đình Vũ - Giai đoạn II có diện tích là 

377,46 ha đã được Bộ Tài nguyên và Môi trường phê duyệt Báo cáo đánh giá tác động 

môi trường tại Quyết định số 537/QĐ-BTNMT ngày 24/3/2009; cấp Giấy xác nhận 

hoàn thành công trình bao vệ môi trường số 81/GXN-TCMT ngày 20/7/2015; cấp 

Giấy phép xả nước thải vào nguồn nước số 2842/GP-BTNMT ngày 05/11/2015. Do 

vậy, Khu công nghiệp Đình Vũ đã đáp ứng được các yêu cầu về hạ tầng kỹ thuật bảo 

vệ môi trường cho việc thu hút các dự án đầu tư. 

- UBND thành phố Hải Phòng đã ban hành Quyết định số 137/QĐ-UBND ngày 

20/01/2012 của về việc phê duyệt điều chỉnh Quy hoạch chi tiết tỷ lệ 1/500 Khu công 

nghiệp Đình Vũ – Giai đoạn 2. Theo đó, lô đất CN5.5F được quy hoạch là đất công 

nghiệp hoá chất, hoá dầu, công nghiệp liên quan đến cảng hàng lỏng, như vậy là phù 

hợp với loại hình sản xuất, kinh doanh của Dự án. 

2.2. SỰ PHÙ HỢP CỦA DỰ ÁN ĐẦU TƯ ĐỐI VỚI KHẢ NĂNG CHỊU TẢI CỦA 

MÔI TRƯỜNG 

2.2.1. Yếu tố nhạy cảm về môi trường 

Dự án nằm trong Khu công nghiệp Đình Vũ, xung quanh không có khu bảo 

tồn thiên nhiên, khu dự trữ sinh quyển, khu di tích lịch sử - văn hoá, khu danh lam 

thắng cảnh, khu dân cư tập trung.... và không có nguồn nước mặt dùng cho mục đích 

cấp nước sinh hoạt. Dự án không thuộc Danh mục loại hình sản xuất, kinh doanh, 

dịch vụ có nguy cơ gây ô nhiễm môi trường. Do đó, Dự án không có yếu tố nhạy cảm 

về môi trường theo quy định tại khoản 4 Điều 25 Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 

10/01/2022 của Chính phủ. 

2.2.2. Khả năng chịu tải của môi trường 

a. Trong giai đoạn xây dựng 

Theo Báo cáo hiện trạng môi trường thành phố Hải Phòng năm 2022 do Trung 

tâm Quan trắc môi trường – Sở Tài nguyên và Môi trường thực hiện, các kết quả 

quan trắc hiện trạng chất lượng môi trường tại khu vực Khu công nghiệp Đình Vũ 

đều đạt Quy chuẩn cho phép. Như vậy, khu vực thực hiện Dự án chưa có dấu hiệu ô 

nhiễm, môi trường còn có khả năng chịu tải. 

Trong giai đoạn xây dựng, Chủ dự án sẽ nghiêm túc thực hiện các công trình, 

biện pháp bảo vệ môi trường đối với các nguồn phát sinh chất thải đã đề ra tại Báo cáo 

này và Giấy phép môi trường được cấp. Thực hiện việc quan trắc môi trường định kỳ 

để đánh giá hiệu quả công tác bảo vệ môi trường và kịp thời có hướng khắc phục phù 

hợp, cam kết hoạt động xây dựng không gây ô nhiễm môi trường. 
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b. Trong giai đoạn vận hành 

- Toàn bộ nước thải phát sinh của Dự án (khoảng 743,7 m
3
/ngày) sẽ được thu 

gom, xử lý đạt yêu cầu của KCN Đình Vũ, sau đó xả vào hệ thống thu gom, xử lý 

nước thải tập trung của KCN Đình Vũ. Hệ thống xử lý nước thải tập trung của 

KCN Đình Vũ có công suất là 6.000 m
3
/ngày đêm. Khối lượng nước thải thực tế hiện 

nay được thu gom về hệ thống xử lý trung bình của KCN Đình Vũ là khoảng 3.000 

m
3
/ngày. Do đó, hệ thống xử lý nước thải tập trung của KCN Đình Vũ còn đủ khả 

năng tiếp nhận nước thải phát sinh từ Dự án. 

- Dự án có phát sinh bụi, khí thải từ các hoạt động sản xuất, kinh doanh với 

tổng lưu lượng nguồn thải là > 100.000 m
3
/giờ và nằm trong Khu công nghiệp Đình 

Vũ, cách xa khu dân cư tập trung. Do vậy, để đảm bảo khả năng chịu tải của môi 

trường, Dự án phải thu gom, xử lý bụi, khí thải đảm bảo đáp ứng QCVN 

19:2009/BTNMT (cột B; Kp = 0,8; Kv = 1,0) – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khí 

thải công nghiệp đối với bụi và các chất vô cơ và QCVN 20:2009 – Quy chuẩn kỹ 

thuật quốc gia về khí thải công nghiệp đối với một số chất hữu cơ. 
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CHƯƠNG III. 

ĐÁNH GIÁ HIỆN TRẠNG MÔI TRƯỜNG NƠI THỰC HIỆN DỰ ÁN ĐẦU TƯ 

“Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng“ dự kiến được 

triển khai thực hiện trên khu đất có diện tích 118.980,0 m
2
 tại Lô đất CN5.5F, Khu 

công nghiệp Đình Vũ, phường Đông Hải 2, quận Hải An, thành phố Hải Phòng. Căn 

cứ điểm c khoản 2 Điều 28 Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của 

Chính phủ, Báo cáo đề xuất cấp Giấy phép môi trường của Dự án sẽ không trình bày 

nội dung này. Thay vào đó, Báo cáo sẽ trình bày nội dung về hoạt động đầu tư phát 

triển và bảo vệ môi trường của Khu công nghiệp Đình Vũ. Cụ thể như sau: 

3.1. HOẠT ĐỘNG ĐẦU TƯ PHÁT TRIỂN CỦA KHU CÔNG NGHIỆP ĐÌNH VŨ 

a. Hiện trạng sử dụng đất của KCN Đình Vũ 

Khu công nghiệp Đình Vũ gồm có 02 Giai đoạn đầu tư, trong đó:  

* KCN Đình Vũ - Giai đoạn 1 

KCN Đình Vũ – Giai đoạn 1 có diện tích là 164,0 ha. Trong đó, có khoảng 136 

ha là diện tích có thể cho thuê. Diện tích đất cho thuê của KCN Đình Vũ - Giai đoạn 1 

được chia làm hai phần: 

- Tại lối vào của KCN, một diện tích đất khoảng 70 ha đất cho thuê được dành 

cho các ngành công nghiệp chung. Diện tích này lại được chia thành các lô cho các 

ngành công nghiệp nặng, công nghiệp nhẹ và nông – công nghiệp. Một phần diện tích 

đất nằm cạnh sông, trong khi các khu vực khác nằm trong đất liền. Tất cả các khu vực 

được liên kết bằng hệ thống đường nội bộ rất tốt, liên kết với cảng và khu vực bờ biển. 

- Ở phía cuối của bán đảo Đình Vũ, một diện tích 66 ha được phát triển cho các 

ngành công nghiệp liên quan đến hóa dầu; 46 ha nằm ngay cạnh bờ biển, có xem xét 

đến nhu cầu ngày càng tăng về khí hóa lỏng, chất bôi trơn và LPG ở khu vực Hải 

Phòng và Hà Nội. Khu vực bồn chứa khí hóa lỏng được cung cấp do cảng Hàng lỏng 

Đình Vũ, có thể cho phép tàu 20.000 DWT cập cảng. Một diện tích 20 ha khác của 

khu vực hóa dầu nằm sâu hơn trong nội địa. Tuy nhiên, vẫn được liên kết với một hệ 

thống giá đỡ ống hoàn hảo cho phép được bơm trực tiếp từ khu vực cảng Hàng lỏng. 

* KCN Đình Vũ - Giai đoạn 2 

Theo Quy hoạch chi tiết 1/500 được phê duyệt tại Quyết định số 137/QĐ-

UBND ngày 20/01/2012 của UBND Hải Phòng, KCN Đình Vũ – Giai đoạn 2 có diện 

tích là 377,46 ha. Trong đó, đất công nghiệp là 301,236 ha gồm đất công nghiệp tổng 

hợp và kho bãi là 210,472 ha; đất công nghiệp hoá chất, hoá dầu, công nghiệp liên 

quan đến cảng hàng lỏng là 90,746 ha; đất công trình cảng là 17,370 ha; đất công trình 

đầu mối là 5,004 ha; đất cây xanh là 29,623 ha và đất giao thông là 24,227 ha. 
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Cho đến hiện nay, KCN Đình Vũ đã thu hút được khoảng hơn 50 dự án đầu tư 

với tỷ lệ lấp đầy đạt khoảng trên 85% và còn một số dự án đang chuẩn bị đầu tư. Ngoài 

ra, còn nhiều dự án nằm xen kẽ trong KCN Đình Vũ như Khu công nghiệp Minh 

Phương, Nhà máy sản xuất phân bón DAP, hệ thống cảng trên sông Bạch Đằng,... 

b. Hiện trạng cơ sở hạ tầng của KCN Đình Vũ 

* Đường giao thông 

- Giao thông đường bộ: Tuyến đường bộ trong KCN hiện nay đã được hoàn 

thiện. Đoạn đầu đường vào KCN rộng 34 m phục vụ các khách hàng nằm trong KCN 

Đình Vũ. Đường có 2 làn rộng 7,5 m/làn, có hệ thống thoát nước mặt và hệ thống đèn 

chiếu sáng. Cùng với tuyến đường trục qua KCN rộng 68 m, đường 34 m này sẽ tạo ra 

các hành lang giao thông của toàn bộ KCN từ lối vào tại KCN tổng hợp đến hệ thống 

cảng hàng lỏng khoảng 8 km phía cuối đảo trong khu hoá chất - hóa dầu. 

- Giao thông đường thủy: Bán đảo Đình Vũ nằm trên luồng vận tải đường biển 

vào cảng Hải Phòng thuộc đoạn sông Bạch Đằng. Theo quy hoạch KCN, toàn bộ dọc 

sườn phía Bắc bán đảo là khu cảng hàng hóa các loại. Với chiều dài 3 km, độ sâu 

luồng lạch có thể cho tàu 10.000 – 20.000 DWT ra vào thuận tiện. Hiện KCN Đình Vũ 

có các cảng sau: Cảng Đình Vũ (cầu cảng 20.000 DWT) và Cảng Hàng lỏng Đình Vũ 

(cầu cảng 300 DWT, 10.000 DWT, 20.000 DWT). 

Như vậy các tuyến giao thông đường bộ và đường thuỷ tại KCN Đình Vũ là  

hoàn toàn đáp ứng được các yêu cầu về vận chuyển máy móc, thiết bị và nguyên vật 

liệu trong giai đoạn thi công xây dựng của Dự án cũng như vận chuyển sản phẩm đi 

tiêu thụ sau khi Dự án đi vào hoạt động. 

* Cấp nước 

Mạng lưới cấp nước của KCN Đình Vũ bao gồm 2 mạng lưới cấp nước độc lập: 

- Mạng cấp nước thô cho các nhà máy có nhu cầu nước thô cho sản xuất: Nước 

thô được lấy từ Nhà máy nước thô Đình Vũ. 

- Mạng cấp nước đã qua xử lý (nước tinh) cho sinh hoạt và các đơn vị có nhu 

cầu dùng nước tinh cho sản xuất: Nước cấp từ Nhà máy nước An Dương được bơm 

tăng áp về bồn chứa và trạm bơm tăng áp đặt tại khu đất công trình đầu mối. Sau đó, 

nước cấp cho các khu sản xuất, dịch vụ được bơm theo các mạng vòng khép kín, ống 

được sử dụng đối với mạng phân phối chính là ống gang đúc hoặc ống nhựa HDPE có 

đường kính từ D150 tới D500. 

Hệ thống đường ống cấp nước cứu hỏa tại các khu vực khác nhau của khu công 

nghiệp được bố trí sẵn và được thiết kế dạng hệ thống cứu hỏa áp lực thấp kết hợp với 

hệ thống cấp nước sinh hoạt và sản xuất. Các trụ nước cứu hỏa được bố trí dọc theo 

các tuyến đường với khoảng cách trung bình 100 - 150 m/trụ. 
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* Cấp điện 

Khu công nghiệp Đình Vũ gồm trạm biến áp 220/110 KV – 2x250 MVA Đình 

Vũ và trạm biến áp 110/22 KV – 2x63 MVA Đình Vũ do Tổng Công ty Điện lực Việt 

Nam đầu tư và được quản lý trực tiếp bởi Công ty TNHH MTV Điện lực Hải Phòng, 

còn hệ thống phân phối điện từ trạm biếp áp tổng đến các nhà máy do Công ty Cổ 

phần Khu công nghiệp Đình Vũ đầu tư. Các trạm biến áp 22/0,4 KV có công suất phù 

hợp với nhu cầu cho mỗi nhà máy sẽ do các nhà máy tự đầu tư xây dựng. 

* Thoát nước 

- Hiện trạng thoát nước mưa: Nước mưa chảy tràn từ các cơ sở hoạt động trong 

KCN Đình Vũ được đấu nối vào hệ thống thoát nước mặt chung của khu. Hệ thống 

thoát nước mặt của KCN Đình Vũ được bố trí ngầm trên các vỉa hè của các trục đường 

với tiết diện 600 – 800, kết hợp với ga thu nước hàm ếch, khoảng cách giữa các hố 

ga là 40 - 50 m. Nước thu gom vào hố ga hàm ếch, dẫn không áp bằng các tuyến cống 

tròn tới mương thoát nước chính về phía Tây của KCN sau đó qua trạm bơm thoát ra 

các miệng xả ra sông Cấm và sông Bạch Đằng. 

- Hiện trạng thoát nước thải: KCN Đình Vũ đã bố trí đường ống thu gom nước 

thải từ các cơ sở trong khu về Trạm xử lý nước thải tập trung của KCN Đình Vũ. 

- Hiện trạng xử lý nước thải: Để đảm bảo rằng tất cả các doanh nghiệp hoạt 

động tại KCN Đình Vũ tuân thủ các quy định pháp luật về bảo vệ môi trường và phát 

triển bền vững, Công ty Cổ phần Khu công nghiệp Đình Vũ đã đầu tư và xây dựng một 

trạm xử lý nước thải và hệ thống thu gom nước thải tập trung để xử lý nước thải công 

nghiệp do các doanh nghiệp trong KCN Đình Vũ thải ra. Hiện tại, tất cả nước thải công 

nghiệp từ các doanh nghiệp trong KCN Đình Vũ đều được thu gom vào hệ thống thu 

gom nước thải và đưa đến trạm xử lý nước thải để xử lý. Trạm xử lý nước thải đã được 

cấp chứng chỉ ISO 9001 và ISO 14001. Công suất thiết kế của trạm là 6.000 m
3
/ngày 

đêm. Hiện nay, công suất vận hành thực tế của trạm mới đạt trung bình là khoảng 

3.500 m
3
/ngày, áp dụng công nghệ xử lý theo phương pháp hóa lý kết hợp với vi sinh. 

Quy định về giá trị giới hạn của các thông số ô nhiễm có trong nước thải phát 

sinh từ các cơ sở trước khi xả vào hệ thống thu gom nước thải để dẫn về trạm xử lý 

nước thải tập trung của KCN Đình Vũ như sau: 

Bảng 3.1. Yêu cầu đối với nước thải trong KCN Đình Vũ 

STT Thông số ô nhiễm Đơn vị Giá trị giới hạn 

1 Nhiệt độ 
0
C 45 

2 pH - 5 - 9 

3 Mùi - - 

4 Màu sắc (Co - Pt ở pH = 7) - - 
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STT Thông số ô nhiễm Đơn vị Giá trị giới hạn 

5 BOD5 (20
0
C) mg/l 500 

6 COD mg/l 500 

7 Chất rắn lơ lửng mg/l 500 

8 Thạch tín/Arsenic (As) mg/l 0,1 

9 Thủy ngân (Hg) mg/l 0,01 

10 Chì (Pb) mg/l 0,5 

11 Cadmium (Cd) mg/l 0,1 

12 Crom (VI) (Cr VI) mg/l 0,1 

13 Crom (III) (Cr III) mg/l 1 

14 Đồng (Cu) mg/l 2 

15 Kẽm (Zn) mg/l 3 

16 Niken (Ni) mg/l 0,5 

17 Mangan (Mn) mg/l 1 

18 Sắt (Fe) mg/l 5 

19 Thiếc (Sn) mg/l 1 

20 Cyanua (CN) mg/l 0,1 

21 Phenol mg/l 0,5 

22 Dầu khoáng và mỡ mg/l 10 

23 Dầu thực vật và mỡ mg/l 30 

24 Cặn Clo mg/l 2 

25 PCB mg/l 0,001 

26 Hóa chất bảo vệ thực vật lân hữu cơ mg/l 0,3 

27 Hóa chất bảo vệ thực vật Clo hữu cơ mg/l 0,1 

28 Sulphat sắt mg/l 0,5 

29 Fluoride (F) mg/l 10 

30 Clorua (Cl) mg/l 1.000 

31 Ammonia (NH4) mg/l 10 

32 Nito tổng (N) mg/l 40 

33 Photpho tổng (P) mg/l 6 

34 Coliform MPN/100ml 10.000 
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STT Thông số ô nhiễm Đơn vị Giá trị giới hạn 

35 Tổng hoạt độ phóng xạ anpha () Bq/l 0,1 

36 Tổng hoạt độ phóng xạ benta () Bq/l 1 

3.2. HOẠT ĐỘNG BẢO VỆ MÔI TRƯỜNG CỦA KHU CÔNG NGHIỆP ĐÌNH VŨ 

Công ty Cổ phần Khu công nghiệp Đình Vũ đã thực hiện các thủ tục về bảo vệ 

môi trường cho KCN Đình Vũ như sau: 

- Đề án bảo vệ môi trường của KCN Đình Vũ - Giai đoạn 1 đã được Sở Tài 

nguyên và Môi trường phê duyệt tại Quyết định số 97/QĐ-STNMT ngày 01/9/2009, 

- Báo cáo ĐTM của KCN Đình Vũ - Giai đoạn 2 đã được Bộ Tài nguyên và 

Môi trường phê duyệt tại Quyết định số 537/QĐ-BTNMT ngày 24/3/2009. 

- Giấy xác nhận hoàn thành công trình bảo vệ môi trường số 81/GXN-TCMT 

ngày 20/7/2015 do Bộ Tài nguyên và Môi trường cấp. 

- Giấy phép xả nước thải vào nguồn nước số 2842/GP-BTNMT ngày 

05/11/2015 do Bộ Tài nguyên và Môi trường cấp. 

- Kế hoạch ứng phó sự cố tràn dầu cho Cảng Hàng lỏng . 

- Kế hoạch phòng ngừa, ứng phó sự cố hóa chất cho Khu hóa chất hóa dầu. 

- Báo cáo Đánh giá định lượng rủi ro cho Cảng Hàng lỏng và tuyến đường ống. 

- Báo cáo công tác bảo môi trường định kỳ hàng năm (kèm theo kết quả quan 

trắc giám sát môi trường định kỳ). 

(Nguồn: Công ty Cổ phần Khu công nghiệp Đình Vũ, năm 2022) 
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CHƯƠNG IV. 

ĐÁNH GIÁ, DỰ BÁO TÁC ĐỘNG MÔI TRƯỜNG CỦA DỰ ÁN ĐẦU TƯ VÀ 

ĐỀ XUẤT CÁC CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP BẢO VỆ MÔI TRƯỜNG 

4.1. ĐÁNH GIÁ TÁC ĐỘNG VÀ ĐỀ XUẤT CÁC CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP 

BẢO VỆ MÔI TRƯỜNG TRONG GIAI ĐOẠN TRIỂN KHAI XÂY DỰNG DỰ ÁN 

4.1.1. Đánh giá tác động môi trường trong giai đoạn triển khai xây dựng dự án 

4.1.1.1. Đánh giá tác động môi trường trong quá trình chuẩn bị xây dựng dự án 

* Đánh giá về vị trí thực hiện dự án với điều kiện môi trường tự nhiên và 

kinh tế - xã hội của khu vực 

 Vị trí thực hiện Dự án được lựa chọn nằm trong Khu hóa chất - hóa dầu của 

KCN Đình Vũ, do vậy loại hình sản xuất, kinh doanh của Dự án hoàn toàn phù hợp 

với quy hoạch phân khu chức năng của KCN Đình Vũ. Mặt khác, KCN Đình Vũ lại 

nằm cách xa khu dân cư, có hệ thống giao thông đường bộ, đường thủy đã hoàn thiện, 

đáp ứng được nhu cầu nhập nguyên vật liệu và xuất sản phẩm của Dự án. Ngoài ra, 

KCN Đình Vũ hiện đã hoàn thiện các thủ tục pháp lý như Báo cáo đánh giá tác động 

môi trường, Báo cáo hoàn thành các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường, Báo cáo 

xả nước thải vào nguồn nước, Kế hoạch ứng phó sự cố tràn dầu, Kế hoạch ứng phó sự 

cố hóa chất, Báo cáo đánh giá định lượng rủi ro,... Do vậy, vị trí thực hiện Dự án hoàn 

toàn phù hợp với các điều kiện môi trường tự nhiên và kinh tế - xã hội của khu vực. 

* Đánh giá về hoạt động chiếm dụng đất, bồi thường giải phóng mặt bằng 

Dự án nằm trong KCN Đình Vũ nên không có hoạt động chiếm dụng đất, bồi 

thường giải phóng mặt bằng. Ngoài ra, khu đất triển khai thực hiện Dự án đã được 

Công ty Cổ phần Khu công nghiệp Đình Vũ san lấp đạt độ cao theo yêu cầu (trung 

bình HHĐ = +4,8 m). Do vậy, Báo cáo đề xuất cấp Giấy phép môi trường của Dự án sẽ 

không đánh giá tác động của các hoạt động trên. 

* Đánh giá về bố trí mặt bằng công trường thi công xây dựng của dự án 

Để chuẩn bị cho giai đoạn thi công xây dựng, Dự án sẽ bố trí khu vực lán trại 

cho khoảng 100 cán bộ, công nhân viên xây dựng trong suốt thời gian triển khai xây 

dựng (khoảng 18 tháng) và bố trí khu vực bãi tập kết vật tư, thiết bị. Cụ thể: 

- Lán lán trại công nhân: Dự án không tổ chức nấu ăn cũng như ở tạm trú cho 

cán bộ, công nhân viên trên công trường xây dựng. Lán trại công nhân sử dụng nhà 

khung thép lắp ghép thuận tiện cho việc di chuyển, mái được lợp tôn chống nóng. Lán 

trại có bố trí khu vực làm việc, khu vực ăn và khu vực nghỉ ngơi. Sau khi giai đoạn thi 

công xây dựng kết thúc, các nhà thầu thi công sẽ tiến hành phá dỡ, dọn dẹp các công 

trình tạm này, hoàn lại quỹ đất cho Dự án. 
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- Bãi tập kết vật tư, thiết bị: Khu vực này chủ yếu gây ra các tác động tiêu cực 

đến môi trường khi có trời mưa, nước mưa chảy qua và cuốn theo các chất bẩn từ các 

vật tư, thiết bị xuống hệ thống thoát nước mưa và vào thủy vực xung quanh. Tuy 

nhiên, Dự án sẽ tuân thủ theo quy tắc thiết lập bãi chứa vật liệu xây dựng, bố trí đầy 

đủ bạt phủ để che đậy, phòng tránh nước mưa chảy tràn. 

4.1.1.2. Đánh giá tác động môi trường trong quá trình thi công xây dựng dự án 

1. Đánh giá, dự báo tác động của các nguồn phát sinh chất thải 

Các nguồn gây tác động có liên quan đến chất thải trong quá trình thi công xây 

dựng các hạng mục công trình của Dự án được tổng hợp tại bảng sau: 

Bảng 4.1. Bảng liệt kê nguồn phát sinh chất thải trong quá trình xây dựng 

TT Nguồn phát thải Chất phát thải 

I 
Hoạt động vận chuyển nguyên vật liệu, máy móc 

thiết bị và chất thải xây dựng 
- Bụi, khí thải (CO, SO2, NOx...). 

II Hoạt động thi công xây dựng  

1 Hoạt động bốc dỡ nguyên liệu 
- Chất thải rắn xây dựng. 

- Bụi, khí thải (CO, SO2, NOx...). 

2 Hoạt động thi công nền móng 
- Chất thải rắn xây dựng. 

- Bụi, khí thải (CO, SO2, NOx...) 

3 Hoạt động xây dựng các công trình  

- Nước thải xây dựng. 

- Chất thải rắn xây dựng. 

- Bụi, khí thải (CO, SO2, NOx...). 

4 Hoạt động hàn các cấu kiện thép 
- Chất thải nguy hại. 

- Bụi, khí thải (khói hàn). 

5 Hoạt động sơn các công trình 
- Chất thải nguy hại. 

- Bụi, khí thải (hơi dung môi). 

6 Hoạt động vệ sinh, thử nghiệm bồn chứa, đường ống - Nước thải xây dựng. 

7 Hoạt động vệ sinh máy móc, thiết bị thi công 
- Nước thải xây dựng. 

- Chất thải nguy hại. 

III 
Hoạt động sinh hoạt của cán bộ, công nhân viên 

xây dựng 

- Nước thải sinh hoạt. 

- Chất thải rắn sinh hoạt. 

IV Hoạt động bảo dưỡng máy móc, thiết bị - Chất thải nguy hại. 

a. Đánh giá, dự báo tác động của nguồn phát sinh nước thải 

Trong quá trình thi công xây dựng của Dự án, nguồn phát sinh nước thải gồm: 

Nước thải xây dựng (từ hoạt động dưỡng hộ bê tông; hoạt động vệ sinh, thử nghiệm 

bồn chứa, đường ống; hoạt động vệ sinh máy móc, thiết bị) và nước thải sinh hoạt của 

cán bộ, công nhân viên xây dựng. 
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 Nước thải xây dựng 

* Nước thải từ hoạt động dưỡng hộ bê tông 

Dự án sử dụng bê tông xi măng đã được trộn sẵn tại các trạm trộn (bê tông 

thương phẩm) và vận chuyển đến công trường thi công bằng xe chuyển trộng bê tông 

do đó sẽ không làm phát sinh nước thải từ quá trình trộn bê tông mà chỉ phát sinh nước 

thải từ quá trình dưỡng hộ bê tông. Tuy nhiên, lượng nước thải phát sinh từ quá trình 

dưỡng hộ bê tông thường diễn ra trong khoảng thời gian ngắn (từ 3 - 4 ngày sau khi 

tạo hình bê tông) và chủ yếu sẽ bị bốc hơi bề mặt. 

* Nước thải từ hoạt động kiểm tra, vệ sinh bồn chứa, đường ống 

- Vệ sinh bồn chứa, đường ống: Dự án sử dụng bơm áp lực để bơm nước sạch 

vào trong các bồn chứa và đường ống nhằm loại bỏ các cặn bẩn trong quá trình thi 

công lắp dựng, sau đó mở van để xả nước. Lượng nước sử dụng để vệ sinh các bồn 

chứa và đường ống khoảng 150 m
3
. Lượng nước xả ra chứa các cặn bẩn sẽ được thu 

gom và xử lý như nước thải từ quá trình vệ sinh máy móc, thiết bị thi công (được trình 

bày chi tiết tại mục sau của Báo cáo). 

- Thử nghiệm bồn chứa và đường ống: Việc thử nghiệm (thử tải, thử áp lực 

dương, thử áp lực âm) sẽ được thực hiện đối với mỗi bồn chứa và tuyến đường ống. 

Dự án sử dụng nước cấp (nước sạch) với khối lượng khoảng 10.000 m
3
 để tiến hành 

thử nghiệm. Nước sạch sẽ được bơm áp lực vào trong bồn chứa và đường ống. Sau khi 

việc thử nghiệm được thực hiện xong, lượng nước này sẽ được bơm ra ngoài. Do trước 

khi tiến hành thử nghiệm, các bồn chứa và đường ống đã được vệ sinh sạch nên lượng 

nước này là nước sạch, không gây tác động tiêu cực đến môi trường, được xả thải vào 

hệ thống thoát nước mưa của KCN Đình Vũ. 

* Nước thải từ hoạt động vệ sinh máy móc, thiết bị 

Một số máy móc, thiết bị thi công trên công trường sẽ thường xuyên được vệ 

sinh bằng nước. Căn cứ kinh nghiệm thực tế thi công trên công trường, tính trung bình 

lượng nước sử dụng để vệ sinh mỗi máy móc, thiết bị là khoảng 250 lit/thiết bị/ngày. Do 

đó lượng nước thải phát sinh từ quá trình vệ sinh máy móc, thiết bị thi công như sau: 

Bảng 4.2 Lượng nước thải từ hoạt động vệ sinh máy móc, thiết bị 

STT Máy móc, thiết bị Số lượng Lượng nước thải (m
3
/ngày) 

1 Xe ô tô tải 16 tấn 10 2,5 

2 Xe chuyển trộn bê tông 10 m
3
 03 0,75 

3 Máy đào gầu 1,5 m
3
 02 0,5 

4 Máy xúc lật 1,5 m
3
 02 0,5 

5 Máy san ủi 110 CV 02 0,5 
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STT Máy móc, thiết bị Số lượng Lượng nước thải (m
3
/ngày) 

6 Máy đầm 16 tấn 02 0,5 

7 Máy ép cọc thuỷ lực 180 tấn 01 0,25 

8 Máy trộn vữa 1,5 m
3
 02 0,5 

Tổng 24 6,0 

Nồng độ các chất ô nhiễm trong nước thải từ quá trình vệ sinh máy móc, thiết bị 

được dự báo tại bảng sau: 

Bảng 4.3. Dự báo nồng độ các thông số ô nhiễm trong nước thải xây dựng 

Loại nước thải 
Lưu lượng 

(m
3
/ngày) 

Nồng độ các thông số ô nhiễm (mg/l) 

pH COD TSS Sắt Dầu mỡ 

Từ vệ sinh máy móc, 

thiết bị thi công 
3,25 8,5 - 9 50 - 80 

350 - 

550 
0,4 - 0,8 8 - 15 

Tiêu chuẩn KCN Đình Vũ 
(*)

 5,5 - 9 500 500 5 10 

(Nguồn: Trung tâm Kỹ thuật Môi trường Đô thị và Khu công nghiệp (CEETIA) 

- Đại học Xây dựng Hà Nội) 

Ghi chú: (*) Mức tiêu chuẩn yêu cầu đối với nước thải trước khi xả vào hệ 

thống thu gom nước thải chung của Khu công nghiệp Đình Vũ. 

Lượng nước thải từ quá trình vệ sinh máy móc, thiết bị thường có hàm lượng 

các chất rắn lơ lửng và dầu mỡ khoáng cao. Từ số liệu tại bảng trên nhận thấy, nước 

thải xây dựng khi chưa qua xử lý có độ pH cao, nồng độ TSS vượt Tiêu chuẩn cho 

phép đến 1,1 lần; dầu mỡ khoáng vượt Tiêu chuẩn cho phép đến 1,5 lần. Tuy lượng 

nước thải phát sinh hàng ngày không lớn, song do phát sinh ngay tại công trường thi 

công nên nếu công tác bảo đảm môi trường thi công không được kiểm soát tốt, nước 

thải không được thu gom, xử lý sẽ chảy vào hệ thống thu gom nước thải của KCN gây 

ảnh hưởng đến hệ thống xử lý nước thải tập trung. Chủ đầu tư sẽ đưa ra phương án thu 

gom, xử lý đối với nước thải xây dựng tại mục sau của Báo cáo. 

 Nước thải sinh hoạt  

Trong quá trình thi công xây dựng, Dự án sẽ tập trung một lượng lao động làm 

việc tại công trường. Hoạt động sinh hoạt của họ sẽ làm phát sinh nước thải sinh hoạt. 

Dự tính trong quá trình thi công xây dựng của Dự án, có khoảng 100 cán bộ, công 

nhân viên xây dựng làm việc trên công trường. Theo Tiêu chuẩn TCXDVN 33:2006 

của Bộ xây dựng, lượng nước sinh hoạt của công nhân là 45 lít/người/ngày. Căn cứ 

theo Nghị định số 80/2014/NĐ-CP ngày 06/8/2014 của Chính phủ về thoát nước và xử 

lý nước thải, khối lượng nước thải sinh hoạt được tính bằng 100% khối lượng nước sử 

dụng, vậy lượng nước thải sinh hoạt trong giai đoạn này là: 
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                              100 x 0,045 x 100% = 4,5 m
3
/ngày. 

Theo Tổ chức Y tế Thế giới (WHO, 1993), lượng nước thải chứa phân tiểu từ 

bồn cầu chiếm khoảng 20% lượng nước thải sinh hoạt = 4,5 x 20%  = 0,9 m
3
/ngày. 

Nước thải sinh hoạt có chứa các chất lơ lửng, chất hữu cơ, chất cặn bã và vi 

sinh vật gây bệnh. Tuy lượng nước thải phát sinh trong giai đoạn thi công xây dựng là 

không lớn nhưng nếu không có biện pháp xử lý, không làm tốt công tác vệ sinh môi 

trường sẽ là nguồn gây ô nhiễm môi trường nước trong khu vực. Nồng độ các thông số 

ô nhiễm trong nước thải sinh hoạt như sau: 

Bảng 4.4. Nồng độ các thông số ô nhiễm trong nước thải sinh hoạt 

Thông số Đơn vị 
Nồng độ 

(khi chưa xử lý) 
Tiêu chuẩn  

KCN Đình Vũ 
(*)

 

BOD5 (20
0
C) mg/l 529  -  635 500 

COD mg/l 812 - 946 500 

Chất rắn lơ lửng mg/l 824  -  1.706 500 

Amoni (NH4
+
) mg/l 24 - 48 10 

Tổng Nitơ mg/l 71  -  141 40 

Tổng Phốt pho mg/l 10 - 47 6 

Dầu thực vật và mỡ mg/l 118 - 353 30 

Tổng Coliform  MPN/100ml 10
6
  -  10

9
 10

4
 

(Nguồn: Báo cáo hiện trạng nước thải sinh hoạt - Viện Khoa học và Công nghệ 

môi trường - Đại học Bách khoa Hà Nội, 2006). 

Ghi chú: (*) Mức tiêu chuẩn yêu cầu đối với nước thải trước khi xả vào hệ 

thống thu gom nước thải chung của Khu công nghiệp Đình Vũ. 

Từ số liệu tại bảng trên cho thấy, nồng độ các chất ô nhiễm trong nước thải sinh 

hoạt khi chưa qua xử lý cao hơn Tiêu chuẩn KCN Đình Vũ nhiều lần. Do đó, nếu 

không có biện pháp xử lý đối với nước thải sinh hoạt, không làm tốt công tác vệ sinh 

môi trường thì lượng nước thải sinh hoạt phát sinh từ Dự án sẽ ảnh hưởng đến hệ thống 

thu gom, xử lý nước thải tập trung của KCN Đình Vũ và làm tăng nguy cơ gây ra các 

bệnh truyền nhiễm cho con người mà đối tượng trực tiếp là công nhân viên tham gia thi 

công xây dựng. Vì vậy, Chủ đầu tư sẽ đưa ra phương án thu gom, xử lý đối với nước 

thải sinh hoạt trong quá trình thi công xây dựng Dự án tại mục sau của Báo cáo. 

b. Đánh giá, dự báo tác động của nguồn phát sinh chất thải rắn thông thường 

Nguồn phát sinh chất thải rắn thông thường trong quá trình thi công xây dựng 

của Dự án bao gồm: Chất thải rắn xây dựng (từ hoạt động thi công nền móng; hoạt 

động xây dựng công trình; hoạt động lắp đặt máy móc, thiết bị) và chất thải rắn sinh 

hoạt của cán bộ, công nhân viên xây dựng. 
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 Chất thải rắn xây dựng 

* Chất thải rắn xây dựng từ hoạt động thi công nền móng 

Dự án sẽ tiến hành thi công nền móng để xây dựng các công trình. Hoạt động 

thi công nền móng sẽ làm phát sinh đất từ quá trình đào móng. Diện tích đất xây 

dựng công trình của Dự án là 49.755,65 m
2
. Chiều sâu móng đào của các công trình 

ước tính trung bình là 1,2 m. Khối lượng đất đào = Diện tích x Chiều sâu móng đào x 

1,3 (hệ số mái dốc) = 49.755,65 x 1,2 x 1,3 = 77.618,814 m
3
 tương đương 93.142,6 

tấn (xét tỷ trọng của đất cát là 1,2 tấn/m
3
). 

Dự án có cao độ cốt nền hiện trạng san lấp là +4,8 m (Hải đồ), cao độ cốt nền 

thiết kế xây dựng là +5,4 m (Hải đồ). Khối lượng vật liệu cần thiết để san nền được 

tính toán theo công thức sau:  nqsl = (Hxd - Hht) x  Ssl x k. Trong đó: nqsl - Khối lượng 

vật liệu san nền; Hqh – Cốt nền xây dựng (trung bình +5,4 m); Hht – Cốt nền hiện trạng 

(trung bình +4,8 m); Ssl - Diện tích đất san nền (S = 118.980,0 m
2
); k - Hệ số lu lèn 

trung bình (k = 1,3). Khối lượng vật liệu cần thiết để san nền của Dự án = (5,4 - 4,8) x 

118.980,0 x 1,3 = 92.804,4 m
3
. Như vậy, phần đất phát sinh từ quá trình đào móng 

được tận dụng hết để san nền, không phải vận chuyển đến khu vực đổ thải. 

 * Chất thải rắn xây dựng từ hoạt động xây dựng công trình 

Chất thải rắn thông thường phát sinh từ hoạt động xây dựng công trình bao 

gồm: Gạch đá vỡ, vữa xi măng, sắt thép vụn, gỗ vụn, bao bì nilon.... Dựa trên định 

mức hao hụt nguyên vật liệu trong quá trình thi công xây dựng, dự báo khối lượng chất 

thải rắn thông thường phát sinh từ hoạt động xây dựng như sau: 

Bảng 4.5. Dự báo khối lượng chất thải rắn xây dựng 

STT Nguyên vật liệu sử dụng 
Khối lượng  

sử dụng (tấn)  

Định mức  

hao hụt 
(*)

 

Lượng  

hao hụt (tấn) 

1 Cát các loại 16.000 3,0% 480,0 

2 Đá các loại 1.500 1,5% 22,5 

3 Gạch các loại 2.100 1,5% 31,5 

4 Xi măng các loại 1.800 1,0% 18,0 

5 Bê tông các loại 2.500 1,5% 37,5 

6 Sắt thép các loại 48.200 3,0% 1.446,0 

8 Gỗ các loại 18 5,0% 0,9 

9 

Vật liệu khác (ống nhựa, dây 

cáp điện, tấm panel, nhuôm 

kính, xốp cách nhiệt,...) 

1.203 1,0% 12,0 

Tổng 73.321 - 2.048,4 
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Ghi chú: Định mức hao hụt vật liệu được quy định tại Quyết định số 1329/QĐ-

BXD ngày 19/12/2016 của Bộ Xây dựng. 

* Chất thải rắn xây dựng từ hoạt động lắp đặt máy móc, thiết bị 

Hoạt động lắp đặt các máy móc, thiết bị phục vụ giai đoạn vận hành của Dự án 

sẽ làm phát sinh thêm lượng chất thải rắn như gỗ pallet, bìa carton, mút xốp, dây 

buộc.... Khối lượng máy móc, thiết bị cần lắp đặt ước tính là khoảng 800 tấn và tỷ lệ 

phát sinh chất thải dựa trên kinh nghiệm thực tế là 0,5%. Do vậy, khối lượng chất thải 

rắn phát sinh từ quá trình này là: 800 tấn x 0,5% = 4,0 tấn. 

Bảng 4.6. Dự báo khối lượng chất thải rắn xây dựng phát sinh 

TT Nguồn phát sinh Các loại chất thải 
Khối lượng  

phát thải (tấn) 

1 
Nguyên vật liệu được sử dụng 

để thi công xây dựng công trình 

Gạch đá vỡ, vữa xi măng, sắt 

thép vụn, gỗ, bao bì nilon... 
2.048,4 

2 
Máy móc, thiết bị được lắp đặt 

phục vụ giai đoạn vận hành 

Bao bì bằng gỗ, bìa carton, 

các vật liệu chèn, buộc... 
4,0 

Tổng 2.052,4 

Lượng chất thải rắn xây dựng phát sinh này phải được thu gom, vận chuyển và 

xử lý theo quy định để tránh làm ảnh hưởng đến các hoạt động xây dựng công trình, 

lắp đặt máy móc thiết bị, cũng như môi trường xung quanh của Dự án. 

 Chất thải rắn sinh hoạt 

Chất thải rắn sinh hoạt của cán bộ, công nhân viên xây dựng trên công trường 

như vỏ túi hộp đựng thức ăn, vỏ lon chai nước ngọt, vỏ trái cây, thức ăn dư thừa,... 

Ước tính số lượng cán bộ, công nhân viên xây dựng của Dự án là khoảng 100 người, 

mỗi người mỗi ngày thải ra khoảng 0,5 kg/ngày. Lượng chất thải rắn sinh hoạt là 100 x 

0,5 = 50 kg/ngày. Lượng chất thải này có chứa nhiều chất hữu cơ, để lâu dễ bị phân 

hủy, gây mùi hôi thối, ảnh hưởng đến sức khỏe của công nhân trực tiếp tham gia xây 

dựng. Mặt khác, loại chất thải này nếu không được thu gom sẽ làm mất vệ sinh, đi theo 

nước mưa chảy tràn gây ô nhiễm mương tưới tiêu xung quanh dự án.  

Chủ dự án sẽ đề xuất các công trình, biện pháp thu gom, lưu chứa và xử lý toàn 

bộ lượng chất thải rắn thông thường phát sinh trong suốt quá trình thi công xây dựng 

của Dự án tại mục sau của Báo cáo. 

c. Đánh giá, dự báo tác động của nguồn phát sinh chất thải nguy hại 

Trong quá trình thi công xây dựng của Dự án, nguồn phát sinh chất thải nguy 

hại là từ: Hoạt động hàn các cấu kiện kim loại; hoạt động sơn các công trình; hoạt 

động bảo dưỡng, sửa chữa máy móc, thiết bị; hoạt động xử lý nước thải xây dựng. 
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Khối lượng các chất thải nguy hại phát sinh tuỳ thuộc vào nhiều yếu tố như quy 

mô và kết cấu các hạng mục công trình; số lượng máy móc, thiết bị thi công trên công 

trường; chu kỳ các bảo dưỡng máy móc, thiết bị... Cụ thể như sau: 

* Chất thải nguy hại từ hoạt động hàn các cấu kiện kim loại 

Hoạt động hàn các cấu kiện kim loại sẽ làm phát sinh đầu mẩu que hàn thải và 

xỉ hàn thải. Nhu cầu sử dụng que hàn phục vụ thi công xây dựng của Dự án là 

khoảng 2 tấn (2.000 kg). Theo kinh nghiệm thi công thực tế của các công trình xây 

dựng thì khối lượng đầu mẩu que hàn thải ước tính bằng 5%, khối lượng xỉ hàn thải 

ước tính bằng 10% khối lượng que hàn sử dụng. Như vậy, khối lượng đầu mẩu que 

hàn thải = 2.000 x 5% = 100,0 kg, khối lượng xỉ hàn thải = 2.000 x 10% = 200,0 kg. 

* Chất thải nguy hại từ hoạt động sơn các công trình 

Hoạt động sơn các công trình sẽ làm phát sinh vỏ thùng sơn thải và chổi lăn 

sơn thải. Khối lượng sơn được sử dụng để sơn hoàn thiện các công trình của Dự án là 

khoảng 5,0 tấn ≈ 4.000 lit (khối lượng riêng của sơn là 1,26 kg/lit). Dự án sử dụng 

thùng sơn có dung tích 18 lit/thùng. Do đó, số lượng vỏ thùng sơn thải ra là 4.000 : 

18 ≈ 223 thùng. Mỗi vỏ thùng sơn 18 lít nặng 1,2 kg/thùng nên khối lượng vỏ thùng 

sơn thải ra của Dự án là 223 thùng x 1,2 kg/thùng = 267,6 kg. Dự án dự kiến sử dụng 

khoảng 50 chổi lăn sơn với trọng lượng mỗi chổi là 0,5 kg/chổi. Khối lượng chổi sơn 

thải ra sẽ là: 50 x 0,5 kg/chổi = 25,0 kg. 

* Chất thải nguy hại từ hoạt động bảo dưỡng, sửa chữa máy móc, thiết bị 

Hoạt động bảo dưỡng, sửa chữa các máy móc, thiết bị trên công trường xây 

dựng sẽ làm phát sinh dầu bôi trơn thải; vỏ can dầu thải; giẻ lau dính dầu mỡ thải; pin, 

ắc quy thải; bóng đèn huỳnh quang thải. 

- Trung bình lượng dầu thải ra từ các máy móc, thiết bị vận chuyển và thi công 

cơ giới là khoảng 7,0 lit/lần với chu kỳ bảo dưỡng thay dầu là khoảng 6 tháng/lần. 

Thời gian xây dựng công trình của Dự án dự kiến là 18 tháng. Do đó, nhà thầu sẽ bảo 

dưỡng các máy móc, thiết bị thi công là 03 lần trong suốt quá trình thi công xây dựng. 

Số lượng các máy móc, thiết bị cần bảo dưỡng là khoảng 25 chiếc; khối lượng dầu thải 

trong quá trình bảo dưỡng các máy móc, thiết bị là 7,0 x 25 x 3 = 525,0 lít tương 

đương 467,3 kg (khối lượng riêng của dầu bôi trơn là 0,89 kg/lít). Sử dụng can dầu 10 

lit thì số lượng vỏ can dầu thải là 53 vỏ; 1 vỏ can dầu 10 lit nặng khoảng 0,4 kg; khối 

lượng vỏ can dầu thải là: 53 x 0,4 = 21,2 kg. 

- Lượng giẻ lau dính dầu mỡ thải ra khi bảo dưỡng máy móc, thiết bị trung bình 

là 1,0 kg/5 thiết bị trong mỗi lần bảo dưỡng. Số lượng các máy móc, thiết bị cần bảo 

dưỡng là 25 chiếc; số lần bảo dưỡng là 03 lần trong suốt quá trình thi công xây dựng, 

lắp đặt. Do đó, khối lượng giẻ lau dính dầu mỡ phát sinh là (25 : 5) x 1,0 x 3 = 15,0 kg. 
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- Chất thải nguy hại khác phát sinh từ hoạt động bảo dưỡng, sửa chữa các máy 

móc thiết bị trên công trường xây dựng chủ yếu là pin, ắc quy thải, bóng đèn huỳnh 

quang thải với khối lượng là không nhiều. 

* Chất thải nguy hại từ hoạt động xử lý nước thải xây dựng 

Hoạt động xử lý nước thải xây dựng sẽ làm phát sinh váng dầu mỡ thải và tấm 

thấm dầu thải từ bể thu nước thải trong quá trình vệ sinh máy móc, thiết bị  

- Lượng váng dầu mỡ từ bể thu nước thải trong quá trình vệ sinh máy móc, thiết 

bị thi công ước tính chiếm khoảng 0,01% thể tích nước thải. Theo tính toán ở trên, 

lượng nước thải từ hoạt động vệ sinh máy móc, thiết bị là 6,0 m
3
/ngày. Thời gian xây 

dựng, lắp đặt của dự án là 18 tháng tương đương 540 ngày nên lượng váng dầu mỡ 

phát sinh sẽ là 6,0 x 540 x 0,01% = 0,32 m
3
 tương đương 256,0 kg (khối lượng riêng 

của váng dầu mỡ là 0,8 kg/lit). 

- Dự án sử dụng các tấm thấm dầu bằng chất liệu Polypropylen có diện tích 0,4 

m
2
/tấm (0,8 m x 0,5 m) và khối lượng là 0,2 kg/tấm có khả năng hút là 2,0 lít/tấm. 

Lượng váng dầu dự kiến không vớt được (phải sử dụng thấm dầu để thấm hút) bằng 

10% lượng váng dầu phát sinh tương đương 0,32 m
3
 x 10% = 32 lít. Vậy, số lượng tấm 

thấm dầu cần sử dụng 32 : 2,0 = 16 tấm. Khối lượng tấm thấm dầu thải sau khi sử 

dụng là 16 x 0,2 = 3,2 kg. 

Dự báo khối lượng chất thải nguy hại phát sinh trong quá trình thi công xây 

dựng của Dự án như sau: 

Bảng 4.7. Dự báo khối lượng chất thải nguy hại phát sinh trong giai đoạn xây dựng 

TT Tên chất thải 
Trạng 

thái 

Mã chất 

thải 

Tính chất  

nguy hại chính 

Khối lượng 

(kg) 

1 Que hàn thải Rắn 07 04 01 Đ, ĐS 100,0 

2 Xỉ hàn thải Rắn 07 04 02 Đ, ĐS 200,0 

3 Vỏ thùng sơn thải Rắn 18 01 02 Đ, ĐS 267,6 

4 Chổi lăn sơn thải Rắn 18 02 01 Đ, ĐS 25,0 

5 Dầu bôi trơn tổng hợp thải Lỏng 17 02 03 Đ, ĐS, C 467,3 

6 Vỏ can dầu thải Rắn 18 01 03 Đ, ĐS 21,2 

7 Giẻ lau dính dầu mỡ thải Rắn 18 02 01 Đ, ĐS 15,0 

8 Váng dầu mỡ thải Lỏng 17 05 05 Đ, ĐS 256,0 

9 Tấm thấm dầu thải Rắn 18 01 03 Đ, ĐS 3,2 

11 Bóng đèn huỳnh quang thải Rắn 16 01 06 Đ, ĐS 1,5 

12 Pin thải, ắc quy thải Rắn 16 01 12 Đ, ĐS, AM 5,0 

Tổng 1.361,8 
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Ghi chú: 

- C: Dễ cháy. Dầu động cơ, hộp số bôi trơn tổng hợp thải ở thể lỏng có nhiệt độ 

chớp cháy thấp, do đó dễ bắt cháy. 

- Đ: Có độc tính. Chất thải có đặc tính này có thể gây rủi ro sức khỏe thông qua 

đường ăn uống, hô hấp hoặc qua da. 

- ĐS: Có độc tính sinh thái. Chất thải có độc tính này nhanh chóng hoặc từ từ 

đối với môi trường và các hệ sinh vật thông qua tích lũy sinh học. 

Như vậy, tổng khối lượng chất thải nguy hại phát sinh trong quá trình thi công 

xây dựng của Dự án là khoảng 1.361,8 kg. Các chất thải nguy hại này nếu không 

được thu gom, lưu chứa và xử lý theo đúng quy định, khi phát tán ra ngoài môi 

trường sẽ gây tác động nguy hại đến các thành phần môi trường xung quanh, đặc biệt 

là đối với môi trường đất và nước. Ngoài ra, do là các chất thải dễ bắt cháy nên có 

nguy cơ cao gây ra các sự cố cháy nổ. Chủ dự án sẽ có các biện pháp giảm thiểu đối 

với các chất thải nguy hại này tại mục sau của Báo cáo. 

d. Đánh giá, dự báo tác động của nguồn phát sinh bụi, khí thải 

Nguồn phát sinh bụi, khí thải trong quá trình thi công xây dựng gồm: (1) Hoạt 

động vận chuyển; (3) Hoạt động bốc dỡ nguyên vật liệu; (3) Hoạt động đào móng 

công trình; (4) Hoạt động máy móc, thiết bị thi công; (5) Hoạt động hàn các cấu kiện 

thép; (6) Hoạt động sơn các công trình. 

 Bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động vận chuyển 

Dự án sẽ vận chuyển các nguyên vật liệu xây dựng, máy móc thiết bị từ nơi 

cung cấp đến Dự án và vận chuyển chất thải rắn xây dựng từ Dự án đến nơi xử lý. 

Hoạt động của các phương tiện vận chuyển sẽ làm phát sinh bụi, khí thải (SO2, NO2, 

CO, CnHm...) gây ảnh hưởng trực tiếp đến cán bộ, công nhân viên xây dựng làm việc 

tại công trường, môi trường không khí xung quanh khu vực Dự án và dọc tuyến 

đường vận chuyển. Mức độ ô nhiễm bụi và khí thải từ hoạt động vận chuyển phụ 

thuộc nhiều vào chất lượng đường xá, lưu lượng dòng phương tiện, chất lượng kỹ 

thuật phương tiện sử dụng và lượng nhiên liệu tiêu thụ. 

Theo Hồ sơ dự toán công trình, khối lượng nguyên vật liệu xây dựng của Dự án 

là 73.328,0 tấn (chi tiết tại Bảng 1.9 trang 40). Khối lượng máy móc thiết bị lắp đặt 

của Dự án ước tính là 800 tấn. Theo tính toán ở mục trên, khối lượng chất thải rắn xây 

dựng phát sinh là 2.052,4 tấn (chi tiết tại Bảng 3.6 trang 65). Như vậy, tổng khối lượng 

nguyên vật liệu xây dựng, máy móc thiết bị lắp đặt và chất thải rắn xây dựng cần vận 

chuyển đến Dự án là 73.328,0 + 800 + 2.052,4  = 76.180,4 tấn. 
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Giả sử Dự án sử dụng xe ô tô tải có trọng tải 16 tấn chạy bằng nhiên liệu dầu 

Diezel (DO) để vận chuyển, thì số chuyến xe cần vận chuyển là 76.180,4 : 16  4.762 

chuyến. Mỗi chuyến xe vận chuyển gồm 2 lượt đi nên số lượt xe cần đi trong suốt thời 

gian thi công xây dựng, lắp đặt máy móc thiết bị là 4.762 x 2 = 9.524 lượt. Tổng thời 

gian thi công xây dựng của Dự án là khoảng 18 tháng. Tuy nhiên, thời gian vận 

chuyển nguyên vật liệu, máy móc thiết bị và chất thải xây dựng tập trung trong khoảng 

09 tháng tương đương 270 ngày. Do đó, số lượt xe trong một ngày là 9.524: 270  36 

lượt xe/ngày. Coi tỷ lệ xe chạy trong giờ làm việc là như nhau, một ngày làm việc 8 

giờ, từ đó có thể tính bình quân số lượt xe chạy trong một giờ là 36 : 8  4,5 lượt xe/h. 

Theo thống kê của Cơ quan Bảo vệ môi trường Hoa Kỳ (USEPA) và Tổ chức Y 

tế thế giới (WTO), đối với loại xe ô tô có trọng tải 3,5 - 16,0 tấn chạy bằng nhiên liệu 

dầu Diesel, có hệ số phát thải các chất ô nhiễm từ động cơ là: 

Bảng 4.8. Hệ số phát thải chất ô nhiễm từ động cơ của xe có trọng tải 3,5 – 16 tấn 

STT Các chất phát thải Hệ số phát thải (kg/1000km/lượt xe) 

1 Bụi 0,9 

2 CO 2,9 

3 SO2 4,15S = 0,2 

4 NO2 14,4 

5 CnHm 0,8 

Ghi chú: S là hàm lượng % lưu huỳnh có trong dầu Diesel (S = 0,05) 

Tải lượng các chất ô nhiễm từ động cơ của xe ô tô tải như trong bảng sau: 

Bảng 4.9. Tải lượng các chất ô nhiễm từ động cơ của xe ô tô tải 

STT Các chất phát thải 
Tải lượng phát thải 

(g/km.h) 

Tải lượng phát thải (E) 

(mg/m.s) 

1 Bụi 4,05 0,0011 

2 CO 13,05 0,0036 

3 SO2 0,90 0,0003 

4 NO2 64,80 0,0180 

5 CnHm 3,60 0,0010 

Trong quá trình vận chuyển nguyên vật liệu bằng xe ô tô tải, bụi phát sinh từ 

chính vật liệu chở và bị cuốn lên từ lốp xe. Hệ số phát thải bụi do xe ô tô tải cuốn lên 

được tính bằng công thức của Air Chief – Cục Môi trường Mỹ, 1995: 
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Trong đó: 

L: Hệ số phát thải bụi (kg/km/lượt xe); 

k: Cấu trúc hạt bụi bị cuốn lên, k = 1,75 (xét hạt bụi có kích thước ≤ 100 m); 

s: Hệ số mặt đường, s = 30% (đối với đường nhựa); 

S: Tốc độ trung bình của xe ô tô tải, S = 40 km/h; 

W: Trọng tải của xe ô tô tải, W = 16 tấn; 

w: Số bánh của xe ô tô tải, w = 12 bánh; 

p: Số ngày mưa trung bình năm, p = 146,4 ngày (Trạm khí tượng Phù Liễn). 

Từ cấu trúc hạt bụi, tốc độ trung bình và trọng tải của xe, xác định được hệ số 

phát thải bụi do xe tải cuốn lên L = 0,223 kg/km.lượt xe. 

Từ số lượt xe chạy đã tính toán ở trên, xác định được tải lượng bụi do bị xe ô tô 

tải cuốn lên như sau: 

Bảng 4.10. Tải lượng bụi do xe ô tô tải cuốn lên 

Số lượt xe  

(lượt xe/h) 

Hệ số phát thải bụi 

(kg/km.lượt xe) 

Tải lượng bụi 

(kg/km.h) 

Tải lượng bụi 

(mg/m.s) 

4,5 0,223 1,004 0,2788 

Từ Bảng 4.9 và 4.10, tải lượng các chất ô nhiễm từ hoạt động vận chuyển của 

xe ô tô tải như trong bảng sau: 

Bảng 4.11. Tải lượng các chất ô nhiễm từ hoạt động vận chuyển của xe ô tô tải 

STT Các chất phát thải Tải lượng phát thải (E) (mg/m.s) 

1 Bụi 0,2799 

2 CO 0,0036 

3 SO2 0,0003 

4 NO2 0,0180 

5 CnHm 0,0010 

Nồng độ chất ô nhiễm gia tăng được tính toán theo mô hình khuyếch tán nguồn 

đường như sau (công thức Sutton): 
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- C: Nồng độ chất ô nhiễm trong môi trường không khí (mg/m
3
); 

- E: Tải lượng của chất gây ô nhiễm từ nguồn thải (mg/m.s); 

- z: Độ cao của điểm tính toán, z = 1,5 m (độ cao trung bình con người hít thở); 

- h: Độ cao của mặt đường so với mặt đất xung quanh, h = 0,2 m; 

- u: Tốc độ gió trung bình tại khu vực, u = 2,9 m/s; 

- z: Hệ số khuếch tán chất ô nhiễm theo phương thẳng đứng, z = 0,53x
0,73 

(m);
 

- x: Khoảng cách từ nguồn thải (tim đường) đến điểm tính toán theo hướng gió (m). 

Kết quả tính toán nồng độ các chất ô nhiễm không khí gia tăng từ hoạt động vận 

chuyển của xe ô tô tải như sau: 

Bảng 4.12. Dự báo nồng độ chất ô nhiễm gia tăng từ hoạt động vận chuyển 

Khoảng cách (m) 10 20 30 40 50 100 150 200 

Nồng độ 

(mg/m
3
) 

Bụi 0,0423 0,0299 0,0231 0,0191 0,0164 0,0100 0,0075 0,0061 

CO 0,0005 0,0004 0,0003 0,0002 0,0002 0,0001 0,0001 0,0001 

SO2 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000 

NO2 0,0027 0,0019 0,0015 0,0012 0,0011 0,0006 0,0005 0,0004 

CnHm 0,0002 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0000 0,0000 0,0000 

Nồng độ chất ô nhiễm môi trường trong giai đoạn thi công = Nồng độ chất ô 

nhiễm môi trường hiện trạng + Nồng độ chất ô nhiễm môi trường gia tăng. 

Theo Báo cáo hiện trạng môi trường thành phố năm 2022 do Trung tâm Quan 

trắc môi trường – Sở Tài nguyên và Môi trường thực hiện, nồng độ các thông số ô 

nhiễm trong môi trường không khí tại khu vực Đình Vũ như sau: Bụi = 0,158 mg/m
3
; 

CO = 5,780 mg/m
3
; SO2 = 0,062 mg/m

3
; NO2 = 0,051 mg/m

3
; CnHm = 0,016 mg/m

3
. 

Từ Bảng 3.7, dự báo nồng độ các chất ô nhiễm tại khu vực bị tác động bởi hoạt động 

vận chuyển trong giai đoạn thi công xây dựng của Dự án như sau: 

Bảng 4.13. Dự báo nồng độ chất ô nhiễm tại khu vực bị tác động bởi hoạt động vận chuyển 

Thông 

số 

Nồng độ (mg/m
3
) 

Hiện 

trạng 

Dự báo theo khoảng cách (m) QCVN 
(*)

 10 20 30 40 50 100 150 200 

Bụi 0,158 0,200 0,188 0,181 0,177 0,174 0,168 0,166 0,164 0,3 

CO 5,780 5,781 5,780 5,780 5,780 5,780 5,780 5,780 5,780 30,0 

SO2 0,062 0,062 0,062 0,062 0,062 0,062 0,062 0,062 0,062 0,35 
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Thông 

số 

Nồng độ (mg/m
3
) 

Hiện 

trạng 

Dự báo theo khoảng cách (m) QCVN 
(*)

 10 20 30 40 50 100 150 200 

NO2 0,051 0,054 0,053 0,053 0,052 0,052 0,052 0,052 0,051 0,2 

CnHm 0,016 0,016 0,016 0,016 0,016 0,016 0,016 0,016 0,016 5 

Ghi chú:  

- QCVN 05:2013/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về chất lượng không 

khí xung quanh. 

- QCVN 06:2009/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về một số chất độc hại 

trong không khí xung quanh. 

Nhận xét: 

Từ kết quả tính toán trên cho thấy, hoạt động vận chuyển nguyên vật liệu, máy 

móc thiết bị và chất thải xây dựng của Dự án đã làm gia tăng nồng độ các chất gây ô 

nhiễm môi trường không khí, ảnh hưởng đến người dân sinh sống dọc tuyến đường 

vận chuyển cũng như người dân tham gia giao thông. Tuy nhiên, sự gia tăng nồng độ 

các chất gây ô nhiễm là không nhiều và chất lượng môi trường không khí xung quanh 

tại khu vực Dự án hiện vẫn còn khả năng chịu tải. 

 Bụi phát sinh từ hoạt động bốc dỡ nguyên vật liệu 

Quá trình bốc dỡ nguyên vật liệu từ phương tiện vận chuyển xuống sẽ phát 

sinh bụi tại khu vực tập kết nguyên vật liệu trong công trường xây dựng. Theo ước 

tính của Tổ chức Y tế Thế giới (WHO, 1993), hệ số phát sinh bụi do quá trình bốc dỡ 

nguyên vật liệu xây dựng dao động trong khoảng 0,1 – 1,0 g/m
3 

nguyên vật liệu. 

Tổng khối lượng nguyên vật liệu phục vụ thi công là 73.328 tấn, tương đương 36.664 

m
3 

(tỷ trọng nguyên vật liệu xây dựng tạm tính trung bình là 2,0 tấn/m
3
). Lượng bụi 

phát sinh lớn nhất trong quá trình bốc dỡ nguyên vật liệu từ phương tiện vận chuyển 

xuống là: 36.664 x 1,0 = 36.664 g. 

Thời gian bốc dỡ nguyên vật liệu trung bình 1 lần mất khoảng 5 phút tương 

đương 300 giây. Tổng số lần bốc dỡ bằng số chuyến xe ô tô tải cần vận chuyển là 

4.762 lần. Tải lượng bụi phát sinh trong quá trình bốc dỡ nguyênvật liệu từ phương 

tiện vận chuyển xuống là 36.664 : (300 x 4.762) x 1.000  25,7 mg/s. Khu vực công 

trường thi công có diện tích là 118.980 m
2
 (chu vi là 1.604 m). Như vậy, tải lượng 

bụi phát sinh từ hoạt động bốc dỡ nguyên vật liệu tính theo diện tích là 25,7 : 

118.980 ≈ 0,0002 mg/m
2
.s và tính theo chu vi là 25,7 : 1.604 ≈ 0,016 mg/m.s. Lượng 

bụi này gây ô nhiễm tức thời và cục bộ tại khu vực công trường thi công và sau đó 

nhanh chóng lắng đọng xuống mặt đất. 
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 Bụi phát sinh từ hoạt động đào móng công trình 

Theo tính toán ở mục trên, khối lượng đất cần đào trong quá trinh thi công nền 

móng của Dự án là khoảng 77.618,814 m
3
 tương đương 93.142,6 tấn. Theo tài liệu 

hướng dẫn đánh giá tác động môi trường của Ngân hàng Thế giới (Environmental 

Assessment Sourcebook, Volume II, World Bank, 8/1991), hệ số phát thải bụi từ hoạt 

động đào đất là 0,170 kg bụi/tấn đất. Do đó, lượng bụi phát sinh từ hoạt động đào 

móng ước tính là: 93.142,6 x 0,170 ≈ 15.834,2 kg. 

Dự án thi công nền móng tập trung trong khoảng thời gian là 03 tháng tương 

đương 90 ngày (mỗi ngày làm việc 8 giờ), trên khu vực có diện tích là 118.980 m
2
 

(chu vi là 1.604 m). Như vậy, tải lượng bụi phát sinh từ hoạt động đào móng tính theo 

diện tích là 15.834,2 : (90 x 8 x 118.980) ≈ 0,0002 kg/m
2
.h ≈ 0,0556 mg/m

2
.s và tính 

theo chu vi là 15.834,2 : (90 x 8 x 1.604) ≈ 0,0137 kg/m.h ≈ 3,806 mg/m.s. 

 Bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động máy móc, thiết bị thi công 

Trong quá trình thi công xây dựng các hạng mục công trình (khoảng 18 tháng), 

Dự án sẽ sử dụng một số máy móc, thiết bị chạy bằng nhiên liệu dầu Diezel (dầu 

DO). Hoạt động của các máy móc, thiết bị này sẽ làm phát sinh bụi và khí thải (CO; 

SO2; NO2; CnHm...) từ quá trình đốt nhiên liệu của động cơ. Các máy móc, thiết bị 

chính dùng để thi công xây dựng các hạng mục công trình của Dự án và lượng dầu 

DO tiêu thụ trong một ca máy như sau: 

Bảng 4.14. Lượng dầu DO tiêu thụ của các máy móc, thiết bị thi công 

STT Máy móc, thiết bị 
Số lượng 

(chiếc) 

Định mức dầu DO 

tiêu thụ (lit/ca/máy) 

Lượng dầu DO 

tiêu thụ (kg/h) 

1 Xe ô tô tải 16 tấn 10 65 650 

2 Xe chuyển trộn bê tông 10 m
3
 03 64 192 

3 Xe nâng 3 tấn 02 25 50 

4 Xe cẩu trục 20 tấn 02 44 88 

5 Máy đào gầu 1,5 m
3
 02 73 146 

6 Máy xúc lật 1,5 m
3
 02 47 94 

7 Máy san ủi 110 CV 02 46 92 

8 Máy đầm 16 tấn 02 38 76 

Tổng 25 - 1.388 

Ghi chú: 

- Định mức hao phí nhiên liệu dầu DO theo Quyết định số 1134/QĐ-BXD ngày 

08/10/2015 của Bộ Xây dựng. 
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- Tỷ trọng dầu Diezel (DO) là 0,8 kg/l, ước tính 1 ca máy hoạt động trung bình 

là 8 giờ/ca máy. 

Theo Tổ chức Y tế Thế giới (WHO, 1993), hệ số phát thải ô nhiễm của các máy 

móc, thiết bị thi công xây dựng sử dụng nhiên liệu dầu Diezel (DO) như sau: 

Bảng 4.15. Hệ số phát thải ô nhiễm của các máy móc, thiết bị thi công 

STT Chất ô nhiễm Hệ số phát thải ô nhiễm (g/kg dầu DO) 

1 Bụi 0,71 

2 CO 2,19 

3 SO2 2,4S = 0,12 

4 NO2 9,62 

5 CnHm 0,79 

(Nguồn: Rapid inventory technique in environmental control, WHO, 1993) 

Ghi chú: S là hàm lượng % lưu huỳnh có trong dầu Diesel (S = 0,05) 

Tải lượng các chất ô nhiễm phát sinh từ các máy móc, thiết bị thi công xây 

dựng được xác định theo công thức sau:                 

Es = (B x L) : (3,6  x S) hoặc Ep = (B x L) : (3,6  x P) 

Trong đó: 

Es: Tải lượng chất ô nhiễm tính theo diện tích (mg/m
2
.s); 

Ep: Tải lượng chất ô nhiễm tính theo chu vi (mg/m.s); 

B: Lượng nhiên liệu tiêu thụ của thiết bị thi công (kg/h), B = 1.388 kg/h; 

L: Hệ số phát thải ô nhiễm ứng với loại nhiên liệu tiêu thụ (g/kg nhiên liệu); 

S: Diện tích khu vực thi công (m
2
), S = 118.980 m

2
; 

P: Chu vi khu vực thi công (m), P = 1.604 m. 

Bảng 4.16. Tải lượng chất ô nhiễm từ các máy móc, thiết bị thi công xây dựng 

STT Chất ô nhiễm Tải lượng (mg/m
2
.s) Tải lượng (mg/m.s) 

1 Bụi 0,0023 0,171 

2 CO 0,0071 0,526 

3 SO2 0,0004 0,029 

4 NO2 0,0312 2,312 

5 CnHm 0,0026 0,190 
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 Bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động hàn cấu kiện thép 

Hoạt động hàn kim loại để liên kết thép sẽ làm phát sinh khói hàn. Theo 

nghiên cứu của Ban Quản lý an toàn và sức khỏe lao động Hoa Kỳ (OSHA), các 

phân tử khói hàn được hình thành chính từ sự bay hơi của kim loại và của các chất 

hàn khi nóng chảy. Khi nguội đi, những hơi này sẽ ngưng tụ và phản ứng với Oxy 

trong khí quyển hình thành nên các phân tử nhỏ mịn. Thành phần bụi và khí thải phát 

sinh trong công đoạn hàn có thể gồm: CO, NO2, O3, HF, một số kim loại (Cu, Pb, Ni, 

Mn, Vd) và oxit kim loại (Fe, Zn, Cd). Các phân tử khí này có kích thước rất nhỏ, từ 

0,01 - 1 µm tại nguồn và từ 1 - 2 µm ở vùng thở của công nhân, do đó có thể đi vào 

phổi, gây ảnh hưởng tiêu cực đến hệ hô hấp của công nhân trực tiếp tham gia công 

đoạn hàn. Ngoài ra, công nhân nếu tiếp xúc nhiều với khói hàn dễ mắc các bệnh 

viêm phế quản, viêm phổi, hen suyễn, và các bệnh về da, mắt… Hệ số phát thải các 

chất gây ô nhiễm chính trong quá trình hàn như sau: 

Bảng 4.17. Hệ số phát thải các chất ô nhiễm trong quá trình hàn điện kim loại 

Chất ô nhiễm 
Đường kính que hàn (mm) 

2,5 3,25 4,0 5,0 6,0 

CO (mg/1 que hàn) 10 15 25 35 50 

NO2 (mg/1 que hàn) 12 20 30 45 70 

Các chất ô nhiễm khác (mg/1 que hàn) 285 508 706 1.100 1.578 

(Nguồn: Phạm Ngọc Đăng, Môi trường không khí, Nhà xuất bản khoa học kỹ thuật, 2000) 

Theo Hồ sơ dự toán công trình của Dự án (Bảng 1.9 trang 40), khối lượng que 

hàn sử dụng cho Dự án là khoảng 2,0 tấn. Dự án sử dụng loại que hàn đường kính 4,0 

mm và 25 que tương đương 1 kg nên số que hàn là: 

Tổng số que hàn = 2.000 kg x 25 que/kg  = 50.000 que hàn. 

Căn cứ vào số que hàn sử dụng và hệ số phát thải các chất ô nhiễm từ công 

đoạn hàn kim loại (Bảng 4.17), có thể dự báo lượng chất ô nhiễm phát sinh từ công 

đoạn hàn của Dự án như sau: 

Bảng 4.18. Lượng chất ô nhiễm phát sinh từ công đoạn hàn 

TT Chất ô nhiễm 
Hệ số phát thải của que 

hàn có D = 4,0 (mg/que) 

Tổng số que 

hàn (que) 

Lượng phát 

sinh (mg) 

1 CO 25 

50.000 

1.250.000 

2 NO2 30 1.500.000 

3 Các chất ô nhiễm khác 706 35.300.000 
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Trung bình cứ mỗi que hàn cần mất khoảng 15 giây để có thể hàn hết và số 

lượng máy hàn được huy động là khoảng 10 chiếc. Do vậy, số thời gian hàn kim loại 

của Dự án là 50.000 x 15 : 10 = 75.000 giây. Khu vực công trường thi công có diện 

tích là 118.980 m
2
 (chu vi là 1.604 m). Như vậy, tải lượng chất ô nhiễm phát sinh từ 

công đoạn hàn của Dự án như sau: 

Bảng 4.19. Tải lượng chất ô nhiễm phát sinh từ hoạt động hàn 

TT Chất ô nhiễm Lượng phát sinh (mg) Es (mg/m
2
.s) Ep (mg/m.s) 

1 CO 1.250.000 0,0001 0,010 

2 NO2 1.500.000 0,0002 0,012 

3 Các chất ô nhiễm khác 35.300.000 0,0040 0,293 

Công đoạn hàn được triển khai ngoài trời, các mối hàn lại nằm rải rác, không 

tập trung tại một vị trí nên rất khó cho việc thu gom, xử lý. 

 Bụi, hơi dung môi phát sinh từ hoạt động sơn các công trình 

Dự án sẽ tiến hành sơn để hoàn thiện các bồn chứa, đường ống công nghệ và 

các công trình xây dựng. Theo Hồ sơ dự toán công trình của Dự án, tổng khối lượng 

các loại sơn sử dụng là 5,0 tấn, trong đó lượng sơn dùng để sơn các bồn chứa là 2,8 

tấn (sơn bên ngoài là 1,8 tấn, bên trong là 1,0 tấn), đường ống công nghệ là 0,6 tấn 

và các công trình xây dựng là 1,6 tấn. Thời gian sơn các công trình trong khoảng 15 

ngày tương đương 120 giờ (thời gian làm việc là 8 giờ/ngày). Sơn bồn chứa là sơn 

Epoxy, sơn đường ống là sơn chống gỉ, sơn công trình xây dựng là sơn tường, trong 

quá trình sơn sẽ làm phát sinh bụi sơn và hơi dung môi ra ngoài môi trường. 

Bụi sơn là loại bụi hóa học tổng hợp có nhiều thành phần gây ảnh hưởng tiêu 

cực đến sức khỏe con người, trong đó phải kể đến các kim loại nặng như Pb (chống gỉ), 

Hg (chống rêu mốc) hay các oxit kim loại tạo màu như Cr, Co, Fe. Bụi sơn phát sinh 

từ Dự án chủ yếu là do việc sơn bên ngoài các bồn chứa bằng máy phun sơn, còn 

đường ống công nghệ, bên trong bồn chứa và các công trình nhà được sơn bằng con 

lăn hay chổi quét hầu như không làm phát sinh bụi sơn. Ước tính hiệu suất thực tế sơn 

bằng máy phun sơn là 85% hay lượng sơn thất thoát ra ngoài là 15%. Như vậy, lượng 

bụi sơn phát sinh từ quá trình sơn bồn chứa là (1,8 x 15% x 1.000)/ 120 = 2,25 kg/giờ. 

Dung môi pha sơn chủ yếu là các hợp chất hữu cơ dễ bay hơi có gốc 

hydrocacbon, gây nguy hại đối với sức khỏe con người (VOC) như  làm nhiễm độc 

hệ thần kinh, gây tổn hại khả năng sinh sản, tổn hại gan, thận, làm suy hô hấp, gây 

viêm da và thậm chí gây ung thư. Theo Tổ chức Y tế thế giới (Air emission 

inventories and controls, WHO, 1993), hệ số phát thải VOC trong quá trình sơn là 

150 kg/tấn sơn. Như vậy, lượng VOC thải ra ngoài môi trường do hoạt động sơn của 

Dự án là (5,0 x 150)/ 120 giờ = 6,25 kg/giờ. 
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Khu vực công trường thi công có diện tích là 118.980 m
2
 (chu vi là 1.604 m). 

Như vậy, tải lượng chất ô nhiễm phát sinh từ công đoạn hàn của Dự án như sau: 

Bảng 4.20. Tải lượng chất ô nhiễm phát sinh từ hoạt động sơn 

TT Chất ô nhiễm 
Lượng phát sinh 

(kg/giờ) 
Es (mg/m

2
.s) Ep (mg/m.s) 

1 Bụi 2,25 0,0189 1,403 

2 VOC 6,25 0,0525 3,897 

Lượng bụi sơn và hơi dung môi phát sinh từ quá trình sơn của Dự án là tương 

đối lớn. Tuy nhiên, Dự án cách xa khu dân cư (khoảng 5 km), nên bụi sơn và hơi 

dung môi chủ yếu tác động trực tiếp đến cán bộ, công nhân làm việc trên công 

trường xây dựng (khoảng 100 người) và các dự án, cơ sở xung quanh như Công ty 

Cổ phần Hoá dầu và Xơ sợi Việt Nam, Công ty TNHH Sản xuất lốp xe Bridgestone 

Việt Nam,.... Để bảo vệ sức khỏe của người lao động, Chủ đầu tư sẽ đưa ra các biện 

pháp giảm thiểu tại mục sau của Báo cáo. 

  Đánh giá tác động cộng hưởng các nguồn phát sinh bụi, khí thải trong quá 

trình thi công xây dựng 

Trong quá trình thi công xây dựng của Dự án, sự cộng hưởng của các nguồn 

phát sinh bụi và khí thải được tổng hợp tại bảng sau: 

Bảng 4.21. Tải lượng chất ô nhiễm phát sinh từ các hoạt động thi công xây dựng 

Hoạt động 

Tải lượng phát sinh tính theo diện tích (mg/m
2
.s) 

Bụi CO SO2 NO2 CnHm VOC Khác 

Bốc dỡ nguyên vật liệu 0,0002 - - - - - - 

Đào móng công trình 0,0556 - - - - - - 

Máy móc, thiết bị thi công 0,0023 0,0071 0,0004 0,0312 0,0026 - - 

Hàn cấu kiện thép - 0,0001 - 0,0002 - - 0,0040 

Sơn các công trình 0,0189 - - - - 0,0525 - 

Tổng 0,0770 0,0072 0,0004 0,0314 0,0026 0,0525 0,0040 
 

Hoạt động 
Tải lượng phát sinh tính theo chu vi (mg/m.s) 

Bụi CO SO2 NO2 CnHm VOC Khác 

Bốc dỡ nguyên vật liệu 0,016 - - - - - - 

Đào móng công trình 3,806 - - - - - - 
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Hoạt động 
Tải lượng phát sinh tính theo chu vi (mg/m.s) 

Bụi CO SO2 NO2 CnHm VOC Khác 

Máy móc, thiết bị thi công 0,171 0,526 0,029 2,312 0,190 - - 

Hàn cấu kiện thép - 0,010 - 0,012 - - 0,293 

Sơn các công trình 1,403 - - - - 3,897 - 

Tổng 5,396 0,536 0,029 2,324 0,190 3,897 0,293 

* Dự báo nồng độ các chất ô nhiễm bên trong khu vực công trường thi công 

Sử dụng công thức Gifford & Hanna để dự báo nồng độ chất ô nhiễm bên trong 

khu vực công trường trong thời gian thi công xây dựng của Dự án. Cụ thể như sau: 

uH

El
CoC

10
  

C: Nồng độ chất ô nhiễm dự báo, mg/m
3
; 

Co: Nồng độ chất ô nhiễm nền, mg/m
3
; 

E: Tải lượng phát thải chất ô nhiễm, mg/m
2
.s; 

l: Chiều dài của vùng tính toán, m (chiều dài công trường là khoảng 640 m); 

u: Tốc độ gió trung bình tại khu vực, m/s (u = 2,9 m/s); 

H: Độ cao của điểm tính toán, H = 1,5 m (độ cao trung bình con người hít thở). 

Bảng 4.22. Dự báo nồng độ chất ô nhiễm bên trong khu vực công trường 

Thông số 
Nồng độ hiện trạng 

(mg/m
3
) 

Nồng độ dự báo 

(mg/m
3
) 

QCVN (mg/m
3
)

 (*)
 

Bụi 0,158 1,291 0,3 

CO 5,780 5,886 30,0 

SO2 0,062 0,068 0,35 

NO2 0,051 0,513 0,2 

CnHm 0,016 0,054 5 

VOC - 0,772 - 

Khác - 0,059 - 

Ghi chú:  

- QCVN 05:2013/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về chất lượng không 

khí xung quanh. 

(mg/m
3
) 
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- QCVN 06:2009/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về một số chất độc hại 

trong không khí xung quanh. 

Nhận xét: 

Từ kết quả tính toán trên cho thấy, trong thời gian thi công xây dựng các hạng 

mục công trình của Dự án, tại khu vực bên trong công trường thi công xây dựng, thông 

số bụi và thông số NO2 có khả năng vượt quy chuẩn cho phép, cụ thể thông số bụi 

vượt đến 4,3 lần, thông số NO2 vượt đến 2,6 lần, sẽ gây ảnh hưởng trực tiếp đến sức 

khỏe của cán bộ, công nhân viên làm việc bên trong công trường. Chủ dự án sẽ đưa ra 

các biện pháp giảm thiểu tại mục sau của Báo cáo. 

* Dự báo nồng độ các chất ô nhiễm bên ngoài khu vực công trường thi công 

Sử dụng công thức Sutton để dự báo nồng độ chất ô nhiễm bên ngoài khu vực 

công trường trong thời gian thi công xây dựng của Dự án. Cụ thể như sau: 

 

 

 

 

Trong đó:  

- C: Nồng độ chất ô nhiễm trong môi trường không khí (mg/m
3
); 

- E: Tải lượng của chất gây ô nhiễm từ nguồn thải (mg/m.s); 

- z: Độ cao của điểm tính toán, z = 1,5 m (độ cao trung bình con người hít thở); 

- h: Độ cao của khu vực công trường so với mặt đất xung quanh, h = 0,1 m; 

- u: Tốc độ gió trung bình tại khu vực, u = 2,9 m/s; 

- z: Hệ số khuếch tán chất ô nhiễm theo phương thẳng đứng, z = 0,53x
0,73 

(m);
 

- x: Khoảng cách từ nguồn thải (tim đường) đến điểm tính toán theo hướng gió (m). 

Bảng 4.23. Dự báo nồng độ chất ô nhiễm tại khu vực bị tác động bởi hoạt động xây dựng 

Thông 

số 

Nồng độ (mg/m
3
) 

Hiện 

trạng 

Dự báo theo khoảng cách (m) QCVN 
(*)

 10 20 30 40 50 100 150 200 

Bụi 0,158 0,974 0,734 0,604 0,526 0,473 0,351 0,302 0,275 0,3 

CO 5,780 5,861 5,837 5,824 5,817 5,811 5,799 5,794 5,792 30,0 

SO2 0,062 0,066 0,065 0,064 0,064 0,064 0,063 0,063 0,063 0,35 
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Thông 

số 

Nồng độ (mg/m
3
) 

Hiện 

trạng 

Dự báo theo khoảng cách (m) QCVN 
(*)

 10 20 30 40 50 100 150 200 

NO2 0,051 0,402 0,299 0,243 0,209 0,187 0,134 0,113 0,101 0,2 

CnHm 0,016 0,045 0,036 0,032 0,029 0,027 0,023 0,021 0,020 5 

VOC - 0,589 0,416 0,322 0,266 0,228 0,139 0,104 0,085 - 

Khác - 0,044 0,031 0,024 0,020 0,017 0,010 0,008 0,006 - 

Ghi chú:  

- QCVN 05:2013/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về chất lượng không 

khí xung quanh. 

- QCVN 06:2009/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về một số chất độc hại 

trong không khí xung quanh. 

Nhận xét: 

Từ kết quả tính toán trên cho thấy, trong thời gian thi công xây dựng các hạng 

mục công trình của Dự án, tại khu vực bên ngoài cách Dự án ≤ 150 m có thông số bụi có 

khả năng vượt quy chuẩn cho phép từ 1,1 đến 3,3 lần; tại khu vực bên ngoài cách Dự án 

≤ 40 m có thông số NOx có khả năng vượt quy chuẩn cho phép từ 1,1 đến 2,1 lần. Do đó, 

sẽ ảnh hưởng đến người lao động làm việc tại các dự án, cơ sở xung quanh như Công ty 

Cổ phần Hoá dầu và Xơ sợi Việt Nam, Công ty TNHH Sản xuất lốp xe Bridgestone Việt 

Nam,.... Chủ dự án sẽ đưa ra biện pháp giảm thiểu tại mục sau của Báo cáo. 

2. Đánh giá, dự báo tác động của các nguồn không liên quan đến chất thải 

a. Đánh giá tác động của nguồn phát sinh tiếng ồn 

Trong quá trình thi công xây dựng của Dự án, tiếng ồn phát sinh chủ yếu là từ 

các máy móc, thiết bị tham gia thi công trên công trường. Tiếng ồn từ các máy móc, 

thiết bị thi công nhìn chung là không liên tục, phụ thuộc vào nhiều yếu tố như biện 

pháp thi công, số lượng và tình trạng của các máy móc, thiết bị được sử dụng.  

Các máy móc, thiết bị sử dụng một cách riêng biệt trong thi công được gọi là 

nguồn điểm. Hiện nay, không chỉ Việt Nam mà còn nhiều nước khác trên Thế giới đều 

sử dụng các tài liệu đánh giá tiếng ồn điển hình từ các phương tiện, thiết bị thi công của 

Cục Bảo vệ môi trường Mỹ làm căn cứ đánh giá mức ồn. Từ đó dự báo được mức ồn 

nguồn và tính toán mức ồn tại các đối tượng tiếp nhận khác nhau. Cụ thể như sau: 
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Bảng 4.24. Mức ồn tham khảo của các máy móc, thiết bị thi công 

TT Máy móc, thiết bị Số lượng 
Tiếng ồn tại điểm cách nguồn 7,5 m 

(dBA) 

1 Xe ô tô tải 16 tấn 10 77 

2 Xe chuyển trộn bê tông 10 m
3
 03 76 

3 Xe nâng 3 tấn 02 73 

4 Xe cẩu trục 20 tấn 02 74 

5 Máy đào gầu 1,5 m
3
 02 81 

6 Máy xúc lật 1,5 m
3
 02 78 

7 Máy san ủi 110 CV 02 85 

8 Máy đầm 16 tấn 02 72 

9 Máy ép cọc thuỷ lực 180 tấn 01 86 

10 Máy trộn vữa 1,5 m
3
 02 80 

11 Máy cắt gạch đá 1,1 kW 02 83 

12 Máy khoan cắt bê tông 1,8 kW 02 74 

13 Máy hàn kim loại 23 kW 10 62 

14 Máy mài kim loại 0,6 kW 03 70 

15 Máy cắt kim loại 0,8 kW 03 68 

16 Máy khoan kim loại 1,2 kW 03 71 

17 Máy uốn kim loại 0,9 kW 03 65 

18 Máy phun sơn 4,8 kW 02 79 

19 Máy nén khí 5 HP 02 75 

20 Máy bơm nước 1,5 kW 02 69 

(Nguồn: Cục Bảo vệ môi trường Mỹ, tiếng ồn và các thiết bị thi công, thiết bị 

xây dựng và đồ gia dụng, NJID, 300.1, ngày 31.12.1971). 

Để dự báo tiếng ồn gây ra tại các khu vực lân cận, có thể tính theo công thức 

Mackerminze, 1985 về suy giảm tiếng ồn theo khoảng cách như sau: 

Li = Lp  - Ld - Lc 

Trong đó: 

- Lp: Là tiếng ồn tại điểm cách nguồn 7,5 m; 
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- Lc: Là mức độ suy giảm tiếng ồn khi đi qua vật cản (không có tường rào bao 

quanh Lc = 0 dBA, có tường rào bao quanh Lc = 15 dBA); 

- Ld: Là mức độ suy giảm tiếng ồn đối với nguồn điểm ở khoảng cách d, tính 

theo công thức sau: 

Ld = 20lg [(r2/r1)
1+a

] (dBA) 

- a: Là hệ số tính đến ảnh hưởng hấp thụ tiếng ồn của địa hình mặt đất, a = 0 

(mặt đất khu vực được coi là trống trải); 

- r1: Là khoảng cách từ nguồn đến điểm đo, r1 = 15 m; 

- r2: Là khoảng cách tính toán mức độ suy giảm tiếng ồn ứng với Li (m). 

Tính toán tiếng ồn phát sinh từ các máy móc, thiết bị thi công xây dựng khi 

hoạt động độc lập như sau: 

Bảng 4.25. Tiếng ồn phát sinh từ các máy móc, thiết bị thi công xây dựng 

TT Máy móc, thiết bị 
Tiềng ồn (dBA) theo khoảng cách (m) 

10 20 30 50 100 150 200 300 

1 Xe ô tô tải 16 tấn 80,5 74,5 71,0 66,5 60,5 57,0 54,5 51,0 

2 Xe chuyển trộn bê tông 10 m
3
 79,5 73,5 70,0 65,5 59,5 56,0 53,5 50,0 

3 Xe nâng 3 tấn 76,5 70,5 67,0 62,5 56,5 53,0 50,5 47,0 

4 Xe cẩu trục 20 tấn 77,5 71,5 68,0 63,5 57,5 54,0 51,5 48,0 

5 Máy đào gầu 1,5 m
3
 84,5 78,5 75,0 70,5 64,5 61,0 58,5 55,0 

6 Máy xúc lật 1,5 m
3
 81,5 75,5 72,0 67,5 61,5 58,0 55,5 52,0 

7 Máy san ủi 110 CV 88,5 82,5 79,0 74,5 68,5 65,0 62,5 59,0 

8 Máy đầm 16 tấn 75,5 69,5 66,0 61,5 55,5 52,0 49,5 46,0 

9 Máy ép cọc thuỷ lực 180 tấn 89,5 83,5 80,0 75,5 69,5 66,0 63,5 60,0 

10 Máy trộn vữa 1,5 m
3
 83,5 77,5 74,0 69,5 63,5 60,0 57,5 54,0 

11 Máy cắt gạch đá 1,1 kW 86,5 80,5 77,0 72,5 66,5 63,0 60,5 57,0 

12 Máy khoan cắt bê tông 1,8 kW 77,5 71,5 68,0 63,5 57,5 54,0 51,5 48,0 

13 Máy hàn kim loại 23 kW 65,5 59,5 56,0 51,5 45,5 42,0 39,5 36,0 

14 Máy mài kim loại 0,6 kW 73,5 67,5 64,0 59,5 53,5 50,0 47,5 44,0 

15 Máy cắt kim loại 0,8 kW 71,5 65,5 62,0 57,5 51,5 48,0 45,5 42,0 

16 Máy khoan kim loại 1,2 kW 74,5 68,5 65,0 60,5 54,5 51,0 48,5 45,0 
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TT Máy móc, thiết bị 
Tiềng ồn (dBA) theo khoảng cách (m) 

10 20 30 50 100 150 200 300 

17 Máy uốn kim loại 0,9 kW 68,5 62,5 59,0 54,5 48,5 45,0 42,5 39,0 

18 Máy phun sơn 4,8 kW 82,5 76,5 73,0 68,5 62,5 59,0 56,5 53,0 

19 Máy nén khí 5 HP 78,5 72,5 69,0 64,5 58,5 55,0 52,5 49,0 

20 Máy bơm nước 1,5 kW 72,5 66,5 63,0 58,5 52,5 49,0 46,5 43,0 

QCVN 26:2010/BTNMT 

(6 giờ - 21 giờ) 
70 

Để dự báo tiếng ồn phát sinh khi tất cả các máy móc, thiết bị thi công trên công 

trường hoạt động đồng thời, có thể tính theo công thức sau: 

L = L1 + L 

Trong đó: 

- L: Tiếng ồn tổng tại điểm cách nguồn một khoảng cách; 

- L1: Mức âm của nguồn âm lớn nhất; 

- L2: Mức âm của nguồn âm thứ 2; 

- L: Số gia của nguồn âm, phụ thuộc vào hiệu số của 2 nguồn âm. L theo 

bảng sau: 

L1 – L2 0 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 

L 3,0 2,5 2,1 1,8 1,5 1,3 1,1 0,8 0,6 0,4 0,2 0,0 

(Nguồn: Giáo trình âm học kiến trúc, KTS Việt Hà – Nguyễn Ngọc Giả, Trường 

Đại học Kiến Trúc thành phố Hồ Chí Minh, 1993). 

Tính toán tiếng ồn phát sinh khi 50% và 100% các máy móc, thiết bị thi công 

xây dựng trên công trường hoạt động đồng thời như sau: 

Bảng 4.26. Tiếng ồn phát sinh khi 50%  và 100% các máy móc, thiết bị hoạt động đồng thời 

STT Tên máy móc, thiết bị 
Tiềng ồn (dBA) theo khoảng cách (m) 

10 20 30 50 100 150 200 300 

1 50% hoạt động đồng thời 90,2 84,2 80,7 78,2 76,2 70,2 66,7 64,2 

2 100% hoạt động đồng thời
 

95,8 89,8 86,3 83,8 81,8 75,8 72,3 69,8 

QCVN 26:2010/BTNMT 

(6 giờ - 21 giờ) 
70 
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Nếu trong quá trình thi công xây dựng, Dự án tiến hành dựng tường rào bằng 

tôn bao quanh, tiềng ồn phát sinh từ các máy móc, thiết bị thi công như sau: 

Bảng 4.27 Tiếng ồn phát sinh từ các máy móc, thiết bị khi có tường rào bao quanh 

STT Máy móc, thiết bị 
Tiếng ồn (dBA) theo khoảng cách (m) 

10 20 30 50 100 150 200 300 

1 Xe ô tô tải 16 tấn 65,5 59,5 56,0 51,5 45,5 42,0 39,5 36,0 

2 Xe chuyển trộn bê tông 10 m
3
 64,5 58,5 55,0 50,5 44,5 41,0 38,5 35,0 

3 Xe nâng 3 tấn 61,5 55,5 52,0 47,5 41,5 38,0 35,5 32,0 

4 Xe cẩu trục 20 tấn 62,5 56,5 53,0 48,5 42,5 39,0 36,5 33,0 

5 Máy đào gầu 1,5 m
3
 69,5 63,5 60,0 55,5 49,5 46,0 43,5 40,0 

6 Máy xúc lật 1,5 m
3
 66,5 60,5 57,0 52,5 46,5 43,0 40,5 37,0 

7 Máy san ủi 110 CV 73,5 67,5 64,0 59,5 53,5 50,0 47,5 44,0 

8 Máy đầm 16 tấn 60,5 54,5 51,0 46,5 40,5 37,0 34,5 31,0 

9 Máy ép cọc thuỷ lực 180 tấn 74,5 68,5 65,0 60,5 54,5 51,0 48,5 45,0 

10 Máy trộn vữa 1,5 m
3
 68,5 62,5 59,0 54,5 48,5 45,0 42,5 39,0 

11 Máy cắt gạch đá 1,1 kW 71,5 65,5 62,0 57,5 51,5 48,0 45,5 42,0 

12 Máy khoan cắt bê tông 1,8 kW 62,5 56,5 53,0 48,5 42,5 39,0 36,5 33,0 

13 Máy hàn kim loại 23 kW 50,5 44,5 41,0 36,5 30,5 27,0 24,5 21,0 

14 Máy mài kim loại 0,6 kW 58,5 52,5 49,0 44,5 38,5 35,0 32,5 29,0 

15 Máy cắt kim loại 0,8 kW 56,5 50,5 47,0 42,5 36,5 33,0 30,5 27,0 

16 Máy khoan kim loại 1,2 kW 59,5 53,5 50,0 45,5 39,5 36,0 33,5 30,0 

17 Máy uốn kim loại 0,9 kW 53,5 47,5 44,0 39,5 33,5 30,0 27,5 24,0 

18 Máy phun sơn 4,8 kW 67,5 61,5 58,0 53,5 47,5 44,0 41,5 38,0 

19 Máy nén khí 5 HP 63,5 57,5 54,0 49,5 43,5 40,0 37,5 34,0 

20 Máy bơm nước 1,5 kW 57,5 51,5 48,0 43,5 37,5 34,0 31,5 28,0 

21 50% hoạt động đồng thời 75,2 69,2 65,7 63,2 61,2 55,2 51,7 49,2 

22 100% hoạt động đồng thời 80,8 74,8 71,3 68,8 66,8 60,8 57,3 54,8 

QCVN 26:2010/BTNMT 

(6 giờ - 21 giờ) 
70 

Ghi chú: QCVN 26:2010/BTNMT – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về tiếng ồn. 
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Nhận xét: 

Từ các kết quả tính toán trên nhận thấy, tiếng ồn phát sinh trong quá trình thi 

công xây dựng sẽ ảnh hưởng đến các đối tượng xung quanh và công nhân viên làm 

việc trên công trường của Dự án. Ngoài ra, khi 100% các máy móc, thiết bị thi công 

xây dựng đều hoạt động, tiếng ồn phát sinh có thể ảnh hưởng đến khu vực cách Dự án 

đến 200 m. Tuy nhiên, trong thực tế không có trường hợp tất cả các máy móc, thiết bị 

thi công đều hoạt động đồng thời tại một vị trí và nếu Dự án bố trí thời gian thi công 

hợp lý và có các biện pháp giảm thiểu như dựng tường rào bằng tôn bao quanh sẽ giảm 

thiểu rất nhiều tác động từ tiếng ồn đến môi trường xung quanh. 

b. Đánh giá tác động của nguồn phát sinh độ rung 

Hoạt động thi công xây dựng có thể gây ra độ rung ở mặt đất với mức độ khác 

nhau, phụ thuộc vào các máy móc, thiết bị thi công, phương pháp thi công và giảm dần 

theo khoảng cách. Các công trình gần khu vực thi công xây dựng sẽ bị ảnh hưởng của 

độ rung với các mức độ khác nhau từ không bị ảnh hưởng (ở mức rung thấp nhất), đến 

có thể cảm nhận được rung (ở mức rung trung bình) và gây phá hủy nhẹ (mức rung 

cao nhất). Độ rung sinh ra từ các hoạt động xây dựng ít khi đạt được mức gây phá hủy 

các cấu trúc khác, tuy nhiên có thể đạt đến mức có thể cảm nhận thấy tại những công 

trình nằm gần khu vực thực hiện dự án. Trường hợp đặc biệt có thể xảy ra đối với 

những công trình cũ, kết cấu yếu, có ý nghĩa lịch sử quan trọng cần được bảo vệ đặc 

biệt để tránh bị phá hủy. Trong giai đoạn thi công xây dựng các hạng mục công trình 

của Dự án, hoạt động gây ra độ rung chủ yếu là từ hoạt động thi công nền móng. Độ 

rung tham khảo của một số máy móc, thiết bị thi công xây dựng như sau: 

Bảng 4.28. Mức rung của một số máy móc, thiết bị thi công 

TT Máy móc, thiết bị Mức rung tại điểm cách nguồn 25 feet (7,62 m) (dB) 

1 Xe ô tô tải 16 tấn 70 

2 Xe chuyển trộn bê tông 10 m
3
 78 

3 Xe cầu trục 20 tấn 76 

4 Máy đào gầu 1,5 m
3
 75 

5 Máy xúc lật 1,5 m
3
 71 

6 Máy san ủi 110 CV 73 

7 Máy đầm 16 tấn 82 

8 Máy ép cọc thuỷ lực 180 tấn 88 

(Nguồn: Sở Giao thông vận tải Mỹ, đánh giá rung động từ hoạt động thi công 

xây dựng, 2006). 
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Để dự báo mức suy giảm độ rung tại một khoảng cách bất kỳ đối với nguồn 

điểm sử dụng công thức sau: 

Lv(D) = Lv(7,62) – 20lg(D/7,62) 

Trong đó: 

- Lv(D): Mức rung tại điểm tiếp nhận độ rung. 

- Lv(7,62): Mức rung tham khảo tại điểm cách nguồn 7,62 m. 

- D: Khoảng cách từ thiết bị đến điểm tiếp nhận độ rung. 

Tính toán độ rung phát sinh từ các máy móc, thiết bị thi công phá dỡ như sau: 

Bảng 4.29. Độ rung phát sinh từ các máy móc, thiết bị thi công phá dỡ 

TT Máy móc, thiết bị 
Độ rung (dB) theo khoảng cách (m) 

10 20 30 40 50 60 70 80 

1 Xe ô tô tải 16 tấn 67,6 61,6 58,1 55,6 53,7 52,1 50,7 49,6 

2 Xe chuyển trộn bê tông 10 m
3
 75,6 69,6 66,1 63,6 61,7 60,1 58,7 57,6 

3 Xe cầu trục 20 tấn 73,6 67,6 64,1 61,6 59,7 58,1 56,7 55,6 

4 Máy đào gầu 1,5 m
3
 72,6 66,6 63,1 60,6 58,7 57,1 55,7 54,6 

5 Máy xúc lật 1,5 m
3
 68,6 62,6 59,1 56,6 54,7 53,1 51,7 50,6 

6 Máy san ủi 110 CV 70,6 64,6 61,1 58,6 56,7 55,1 53,7 52,6 

7 Máy đầm 16 tấn 79,6 73,6 70,1 67,6 65,7 64,1 62,7 61,6 

8 Máy ép cọc thuỷ lực 180 tấn 85,6 79,6 76,1 73,6 71,7 70,1 68,7 67,6 

QCVN 27:2010/BTNMT 

(6 giờ - 18 giờ) 
75 

Ghi chú: QCVN 27:2010/BTNMT – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về độ rung. 

Nhận xét: 

Từ kết quả tính toán trên nhận thấy, độ rung phát sinh trong quá trình thi công 

xây dựng của Dự án chủ yếu ảnh hưởng đến các công trình liền kề và tác động trực tiếp 

đến sức khỏe cán bộ, công nhân viên làm việc trên công trường như gây cảm giác mệt 

mỏi, giảm năng suất lao động và gây các bệnh nghề nghiệp như rối loạn tiền đình, viêm 

xương khớp.... Để hạn chế tối đa tác động tiêu cực của độ rung trong hoạt động thi 

công xây dựng, Chủ dự án sẽ đưa ra các biện pháp giảm thiểu tại mục sau của Báo cáo. 

c. Đánh giá tác động của nước mưa chảy tràn  
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Nước mưa chảy tràn qua khu vực Dự án trong thời gian thi công xây dựng sẽ 

cuốn theo đất cát, gạch đá, xi măng, dầu mỡ rơi vãi và các chất thải sinh hoạt… gây ô 

nhiễm nguồn nước tiếp nhận trong khu vực. So với nước thải sinh hoạt, nước mưa khá 

sạch, theo số liệu thống kê của Tổ chức Y tế Thế Giới (WHO) cho thấy nồng độ các 

chất ô nhiễm trong nước mưa đợt sau là: N: 0,5 - 1,5 mg/l; P: 0,004 - 0,03 mg/l; COD: 

10 - 20 mg/l và TSS: 10 - 20 mg/l.  

Lưu lượng nước mưa được tính toán theo phương pháp cường độ giới hạn: 

Q = q * F *  (m
3
/s) 

Trong đó :    

- Q: Lưu lượng nước mưa tính toán (m
3
/s); 

- F: Diện tích lưu vực tính toán thoát nước mưa (ha), F = 118.980 m
2
 = 11,898 ha; 

- : Hệ số dòng chảy trong lưu vực ứng với loại mặt phủ ( = 0,15- 0,95), trung 

bình tb = 0,6; 

- q: Cường độ mưa tính toán (l/s.ha), được xác định theo TCVN 7957:2008 – 

Thoát nước – Mạng lưới và công trình bên ngoài – Tiêu chuẩn thiết kế. 

 

- P: Chu kỳ lập lại trận mưa tính toán (năm), đối với một trận mưa, P = 1; 

- t: Thời gian dòng chảy mưa (phút), t = 20; 

- A, C, b, n: Đại lượng phụ thuộc đặc điểm khí hậu tại khu vực Dự án. Tại thành 

phố Hải Phòng có A =5.950; C = 0,55; b = 21; n = 0.82. 

q =  = 283,16 (l/s.ha) 

Vậy lưu lượng nước mưa qua khu vực Dự án là: 

Q = (283,16 * 11,898 * 0,6 )/1000 = 2,02 m
3
/s 

 Lưu lượng nước mưa chảy qua khu vực Dự án tuy không lớn nhưng trong 

trường hợp mưa to, kéo dài trong mùa mưa bão, nếu hệ thống thoát nước của khu vực 

có nhiều bùn cặn lắng đọng sẽ làm nước mưa thoát không kịp, gây ngập úng cục bộ. 

Ngoài ra, trong nước mưa đợt đầu thường chứa lượng lớn các chất bẩn được tích tụ 

trên bề mặt như bụi, đất cát, dầu mỡ… từ quá trình thi công xây dựng trong những 

ngày không mưa. Lượng chất bẩn tích tụ trên bề mặt trong một khoảng thời gian 

được xác định như sau: 

G = Mmax * [1 - exp (-kz * T)] * F (kg) 
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Trong đó :  

- Mmax: Lượng chất bẩn có thể tích lũy lớn nhất (phụ thuộc vào mật độ giao 

thông tại khu vực), Mmax = 220 kg/ha (áp dụng cho khu công nghiệp); 

- kz: Hệ số động học tích luỹ chất bẩn (phụ thuộc vào cấp đô thị của khu vực), 

kz = 0,4 ngày
-1

 (áp dụng cho đô thị loại 1); 

- T: Thời gian tích luỹ chất bẩn, T = 15 ngày; 

- F: diện tích đất triển khai dự án, F = 11,898 ha. 

G = 20 * [1 – exp (-0,4 * 15)] * 11,898 = 2.611,1 kg 

Như vậy, lượng chất bẩn tích tụ trong khoảng 15 ngày tại khu vực thực hiện Dự 

án là 2.611,1 kg. Lượng chất bẩn này sẽ theo nước mưa chảy vào nguồn nước xung 

quanh gây ô nhiễm môi trường, tác động đến hệ sinh thái thuỷ sinh. Mặt khác, nếu 

nước mưa chảy tràn qua khu vực bãi tập kết vật tư, máy móc thiết bị sẽ cuốn theo các 

chất bẩn gây ô nhiễm nguồn nước tiếp nhận. Chủ dự án sẽ đưa ra biện pháp giảm thiểu 

tác động nước mưa chảy tràn tại mục sau của Báo cáo. 

d. Đánh giá tác động của quá trình chụp ảnh bức xạ 

Trong quá trình thi công xây dựng bồn chứa, phương pháp chụp ảnh bức xạ 

được sử dụng trong quá trình kiểm tra chất lượng các đường hàn thẳng đứng, đường 

hàn nằm ngang và những chỗ giao nhau giữa 2 đường hàn này. Đây là phương pháp sử 

dụng tia bức xạ chiếu qua mẫu vật cần kiểm tra với khả năng xuyên thấu đủ lớn để 

xuyên qua được toàn bộ chiều dày mẫu vật. Một phần bức xạ bị hấp thụ, phần còn lại 

sẽ đi qua mẫu vật, lượng hấp thụ và lượng đi qua phụ thuộc vào chiều dày của mẫu vật. 

Sự chênh lệch về chiều dày khi có khuyết tật bên trong sẽ ảnh hưởng đến sự hấp thụ và 

xuyên qua tạo nên các ảnh ẩn trên phim của phương pháp chụp, xử lý các phim này sẽ 

thu được ảnh hình, giải đoán ảnh sẽ xác định được các khuyết tật của vật kiểm tra nếu 

có. Nguồn bức xạ thường được sử dụng là nguồn Gamma hoặc máy phát tia X. Các lỗi 

có thể phát hiện ra bằng phương pháp này gồm: Không gian rỗng do co ngót khi đông 

cứng, nứt, kênh khí, hàn không thấu, lỗi về hình dạng học. 

Trong quá trình chụp ảnh bức xạ nếu việc sử dụng thiết bị không đảm bảo các 

nguyên tắc về bảo đảm an toàn bức xạ, việc rò rỉ các tia bức xạ sẽ gây nguy hiểm trực 

tiếp đến sức khoẻ của công nhân viên trên công trường. Theo các chuyên gia y học, 

tổn thương khi bị nhiễm xạ biểu hiện ở nhiều cơ quan như tủy xương (ngừng hoạt 

động), niêm mạc ruột (tiêu chảy, sụt cân), máu (nhiễm độc), da (ban đỏ, viêm da, sạm 

da), giảm sức đề kháng của cơ thể, vô sinh, ung thư,…. Do đó, Chủ dự án sẽ đưa ra 

biện pháp giảm thiểu tác động tại mục sau của Báo cáo. 
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e. Đánh giá tác động đến giao thông khu vực  

 Trong quá trình thi công xây dựng, lưu lượng xe vận chuyển nguyên vật liệu 

xây dựng, máy móc thiết bị lắp đặt và chất thải rắn xây dựng của Dự án là 4,5 lượt 

xe/giờ, sẽ làm tăng lưu lượng xe tham gia giao thông trên đường vận chuyển. Đặc biệt 

cung đường vận chuyển nguyên vật liệu của Dự án qua tuyến đường đi đảo Đình Vũ, 

Cát Hải. Đây là tuyến đường hiện thường xuyên có mật độ phương tiện giao thông cao 

và có nhiều xe trọng tải lớn lưu thông nên vấn đề ùn tắc và tai nạn là rất dễ xảy ra.  

Mặt khác, mật độ giao thông tăng sẽ gây ảnh hưởng đến hoạt động của các 

phương tiện khác. Chủ dự án sẽ đưa ra biện pháp vận chuyển thích hợp để hạn chế ảnh 

hưởng đến việc đi lại của người dân và các hoạt động vận tải hàng hóa của các cơ sở 

đang hoạt động trong Khu công nghiệp. 

f. Đánh giá tác động đến kinh tế - xã hội khu vực 

Việc triển khai thi công xây dựng Dự án sẽ góp phần thúc đẩy một số ngành 

kinh doanh khác phát triển như vận tải, buôn bán vật liệu xây dựng, dịch vụ ăn uống,... 

Đồng thời cũng sẽ tạo ra công ăn việc làm (tuy chỉ mang tính chất nhất thời) cho một 

bộ phận người trong độ tuổi lao động (khoảng 100 người).  

Dự án nằm trong Khu công nghiệp Đình Vũ, xung quanh không có dân cư sinh 

sống, do đó tác động đến trật tự xã hội gần như không đáng kể. Tuy nhiên, một vấn đề 

có tính chất xã hội đó là vấn đề an ninh trong thời gian xây dựng nhiều loại vật tư, 

thiết bị được tập trung tại công trường vì vậy cần phải bảo vệ, đề phòng trường hợp kẻ 

gian lấy cắp các thiết bị, vật liệu thi công gây ảnh hưởng đến tiến độ thực hiện Dự án. 

Ngoài ra, xung quanh Dự án có một số doanh nghiệp hiện đang sản xuất, kinh 

doanh như Công ty Cổ phần Hoá chất Đức Giang, Công ty Cổ phần Hoá dầu và Xơ sợi 

Việt Nam, Công ty Cổ phần Hoá dầu và Xơ sợi Việt Nam…. Do vậy, trong quá trình thi 

công xây dựng, việc phát sinh một số nguồn thải như bụi, khí thải, nước thải, chất thải 

rắn, chất thải nguy hại, tiếng ồn, độ rung là điều không thể tránh khỏi, đặc biệt là để xảy 

các rủi ro, sự cố (cháy nổ, tràn dầu...) sẽ ảnh hưởng trực tiếp đến các doanh nghiệp này. 

3. Đánh giá, dự báo tác động bởi các rủi ro, sự cố 

Trong quá trình thi công xây dựng các hạng mục công trình của Dự án, có thể 

xảy ra các rủi ro, sự cố tác động đến môi trường và sức khỏe con người như sau: 

a. Đánh giá tác động bởi rủi ro tai nạn lao động 

 Trên khu vực thi công tập trung nhiều cán bộ, công nhân tham gia thi công, 

máy móc thiết bị cần lắp đặt và các phương tiện vận chuyển nguyên vật liệu, chất thải. 

Nếu không tổ chức thi công đảm bảo an toàn lao động, người công nhân chỉ vì mất tập 

trung, không tuân thủ các quy định về an toàn có thể sẽ xảy ra tai nạn, đặc biệt khi làm 

việc trên cao như di chuyển trên các giàn giáo hay sử dụng cẩu trục để vận chuyển các 
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thiết bị. Các sự cố thường gặp như đổ sập giàn giáo hay các thiết bị va chạm hoặc bị rơi 

từ trên cao xuống do hệ thống phanh, mỏ móc, cần nâng của cẩu trục bị hư hỏng, vận 

hành không đúng kỹ thuật dẫn đến tai nạn lao động nguy hại tới sức khỏe con người, 

thiệt hại của cải vật chất và làm gián đoạn quá trình thi công trên công trường. 

b. Đánh giá tác động bởi sự cố cháy nổ, chập điện 

Sự cố cháy nổ, chập điện có thể xảy ra trong quá trình thi công xây dựng các 

hạng mục công trình của Dự án. 

* Sự cố cháy nổ 

- Cháy nổ thường xảy ra tại khu vực để nhiên liệu như xăng, dầu và khu vực 

có dây dẫn điện đi qua. Nếu nhiên liệu bị rò rỉ và gặp ngọn lửa hoặc xảy ra sự cố 

chập điện thì sẽ dẫn đến cháy nổ. 

- Các máy móc thi công tại công trường có sử dụng nguồn điện cao tại công 

trường xây dựng Dự án là nguy cơ gây cháy nổ có thể gây ra thiệt hại nghiêm trọng 

về người, máy móc thiết bị thi công và công trình xây dựng. 

- Dự án sử dụng một lượng lớn sơn và dung môi pha sơn, do đó nếu khu vực 

bảo quản, cũng như hoạt động pha chế không đảm bảo an toàn về phòng cháy thì 

cháy nổ rất có thể xảy ra. 

* Sự cố chập điện 

- Chập mạch: Thường xảy ra ở đoạn dây dẫn hở, hiện tượng này xảy ra khi các 

pha chập vào nhau hoặc dây pha chạm đất, khiến cho điện trở dây dẫn tăng lên đột 

ngột làm cháy dây dẫn sinh ra lửa điện và làm hủy hoại các thiết bị điện. 

- Quá tải điện năng: Nguyên nhân bắt nguồn từ những thiết bị điện có công suất 

lớn mà hệ thống mạng điện của dự án chưa khoa học, không có ổn áp hỗ trợ. 

- Các mối nối không chặt chẽ: Thường gặp ở vị trị nơi ổ cắm, phích cắm không 

tương thích với nhau, quá lỏng lẻo hoặc quá chật, hở. Chính chỗ bị hở không khí vào 

sẽ làm cho điện trở dây dẫn tăng làm chảy nhựa xung quanh điểm tiếp xúc dẫn tới 

cháy thiết bị liền kề. 

Sự cố cháy nổ nếu không được phát hiện và ngăn chặn kịp thời sẽ gây ra những 

thiệt hại về người, tài sản và ảnh hưởng đến hoạt động thi công xây dựng của Dự án. 

Sự cố chập điện có thể làm hư hỏng các máy móc, thiết bị tham gia thi công xây dựng, 

đặc biệt rất dễ gây ra sự cố cháy nổ.  

c. Đánh giá tác động bởi rủi ro tai nạn giao thông   

Trong quá trình thi công xây dựng, số lượng các phương tiện tham gia giao 

thông trên các tuyến đường của khu vực Dự án tăng. Nếu người điều khiển các phương 

tiện không tuân thủ đúng luật lệ giao thông dễ xảy ra sự cố va chạm phương tiện giao 

thông gây thương tích cho người tham gia giao thông và hư hỏng phương tiện. 
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d. Đánh giá tác động bởi rủi ro về thiên tai 

Thành phố Hải Phòng nằm trong khu vực bị ảnh hưởng bởi bão tương đối lớn. 

Gió bão có thể gây ra các sự cố sau đối với Dự án: 

- Đổ các giàn giáo thi công, cần cẩu thi công,… 

- Thổi bay người từ trên cao xuống, thổi bay các tấm lợp. 

- Mưa bão có thể phá hủy đường vận chuyển vật tư, thiết bị, làm hư hỏng các 

thiết bị điện và điện tử chưa lắp ráp, gây chập điện, cháy nổ, hư hại thiết bị, máy móc 

bằng kim loại trên công trường. 

- Khi mưa bão, thường xuất hiện sét, có thể gây hiện tượng sét đánh vào thiết bị 

điện, máy móc bằng kim loại trên công trường, gây chập điện, cháy nổ, hư hại thiết bị. 

- Cuốn trôi các phương tiện thi công và các máy móc, thiết bị đã tập kết trên 

công trường để chuẩn bị lắp ráp. 

- Lật đổ xe vận chuyển nguyên vật liệu, phá hủy các hạng mục công trình đang 

thi công, gây thất thoát tài sản và ngừng trệ tiến độ thi công xây lắp. 

Để giảm thiểu tác động bởi các rủi ro, sự cố gây thiệt hại đến con người, tài 

sản và ảnh  hưởng đến tiến độ thực hiện Dự án, Chủ dự án sẽ đề ra các biện pháp 

phòng ngừa, ứng phó tại mục sau của Báo cáo. 

4.1.2. Các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đề xuất thực hiện trong giai 

đoạn triển khai xây dựng dự án 

4.1.2.1. Các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường trong quá trình chuẩn bị xây 

dựng dự án 

Các hoạt động trong giai đoạn chuẩn bị của Dự án gồm bố trí mặt bằng công 

trường thi công; xây dựng lán trại công nhân và văn phòng tạm; tập kết vật tư, máy 

móc thiết bị luôn tiềm ẩn những tác động tiêu cực do đó Chủ dự án đưa ra các biện 

pháp phòng ngừa, giảm thiểu như sau: 

* Biện pháp khắc phục bất hợp lý về bố trí mặt bằng công trường 

Bố trí mặt bằng công trường phục vụ thi công xây dựng phải đảm bảo:  

- Khu vực lưu giữ chất thải ở cuối hướng gió, xa khu vực lán trại công nhân, 

xa khu vực xây dựng. 

- Khu vực lán trại công nhân được bố trí tại khu vực thông thoáng, xa khu vực 

xây dựng, thuận tiện cho việc cấp điện, cấp nước sinh hoạt. 

- Khu vực tập kết nguyên vật liệu, máy móc thiết bị không ảnh hưởng đến việc 

thi công xây dựng, thuận tiện vận chuyển, dễ trông coi, bảo vệ. 



BÁO CÁO ĐỀ XUẤT CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng tại Lô đất CN5.5F,  

Khu công nghiệp Đình Vũ do Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư 

HACEM - 2023      92 

* Biện pháp giảm thiểu tác động do hoạt động xây dựng lán trại 

Lán trại công nhân và văn phòng tạm sử dụng nhà khung thép lắp ghép được 

thiết kế, gia công sẵn đảm bảo yêu cầu về độ cứng, độ an toàn, độ thông thoáng và khả 

năng cách nhiệt. Ngoài ra, thời gian lắp dựng nhanh, sau khi sử dụng có thể tháo rời. 

Dự án không tổ chức nấu ăn cũng như ở tạm trú cho cán bộ, công nhân viên làm 

việc trên công trường, mà chỉ bố trí 1 - 2 người bảo vệ để trực ca đêm. 

* Biện pháp giảm thiểu tác động do hoạt động tập kết vật tư, thiết bị 

- Tập kết nguyên vật liệu, máy móc thiết bị đúng nơi quy định; 

- Vật liệu xây dựng, máy móc thiết bị để ngoài trời phải có bạt che phủ kín; 

- Trong quá trình tập kết vật liệu, máy móc thiết bị phải có người giám sát, 

hướng dẫn, đảm bảo an toàn. 

4.1.2.2. Các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường trong quá trình thi công xây 

dựng dự án 

Trước khi tiến hành thi công xây dựng các hạng mục công trình của Dự án, Chủ 

dự án sẽ tổ chức đấu thầu thi công xây dựng. Trong hồ sơ mời thầu thi công xây dựng 

các hạng mục công trình, Chủ dự án sẽ nêu rõ trách nhiệm của Chủ đầu tư và Đơn vị 

trúng thầu thi công đối với công tác bảo vệ môi trường. Cụ thể như sau: 

* Trách nhiệm của Chủ đầu tư 

Chủ đầu tư sẽ thành lập ra Ban quản lý dự án riêng biệt. Ban quản lý dự án có 

trách nhiệm như sau: 

- Thực hiện kế hoạch quản lý môi trường trong thời gian thi công. 

- Kiểm tra công tác an toàn lao động và phòng chống cháy nổ của các đơn vị thi 

công trong thời gian xây dựng. 

- Giám sát các cam kết thực hiện của các đơn vị thi công đã ký trong hợp đồng 

trúng thầu, trong đó có biện pháp bảo vệ môi trường. 

- Kiểm tra thường xuyên các đơn vị thi công: trong việc thực hiện các biện pháp 

giảm thiểu khí thải, rác thải, nước thải, tiếng ồn, độ rung từ các hoạt động xây dựng. 

- Xây dựng quy định về an toàn lao động, vệ sinh môi trường trong quá trình thi 

công và hoàn thiện công trình. 

* Trách nhiệm của Đơn vị thi công 

Thực hiện nghiêm túc các cam kết trong hợp đồng trúng thầu, cụ thể: 

- Tất cả các phương tiện thi công cơ giới của các đơn vị trúng thầu trên công 

trường có xuất xứ rõ ràng, đảm bảo niên hạn sử dụng và an toàn lưu hành phương tiện. 



BÁO CÁO ĐỀ XUẤT CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng tại Lô đất CN5.5F,  

Khu công nghiệp Đình Vũ do Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư 

HACEM - 2023      93 

- Bố trí khu vệ sinh, đảm bảo nước sinh hoạt và nước uống cho công nhân tham 

gia thi công xây dựng. 

- Thu gom, quản lý các loại chất thải phát sinh từ hoạt động thi công xây dựng. 

- Xây dựng hệ thống thoát nước công trường bảo đảm không gây ô nhiễm 

nguồn nước tiếp nhận, lập kế hoạch phòng chống và ứng cứu với các sự cố môi trường 

xảy ra như cháy nổ, bão lũ.... 

- Phương tiện vận chuyển nguyên vật liệu dễ rơi vãi sẽ phủ kín bạt để hạn chế 

phát tán bụi, không chở quá trọng tải quy định. 

- Trang bị đầy đủ phương tiện bảo hộ lao động cho công nhân. 

Các biện pháp, công trình bảo vệ môi trường cụ thể trong quá trình thi công xây 

dựng của Dự án đề xuất như sau: 

1. Các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với các nguồn có liên 

quan đến chất thải trong quá trình thi công xây dựng dự án 

a. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với nước thải   

Thông qua Hợp đồng trúng thầu, Chủ dự án sẽ yêu cầu và giám sát Đơn vị thi 

công thực hiện các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường như sau: 

* Đối với nước thải xây dựng 

- Nước thải phát sinh từ quá trình thi công xây dựng (chủ yếu bao gồm nước 

thải từ quá trình vệ sinh máy móc, thiết bị thi công và nước thải từ quá trình vệ sinh 

các bồn chứa, đường ống) sẽ được thu gom theo các rãnh đào hoặc đường ống qua hố 

thu để lắng cặn, sau đó chảy vào hệ thống thu gom nước thải hiện có của KCN Đình 

Vũ. Hố thu tạm thời được bố trí trong khu vực công trường gần khu vực bảo dưỡng 

máy móc, thiết bị. Hố thu có chiều sâu khoảng 1,0 m, kích thước (2,0 x 2,0 m) để dễ 

dàng vớt váng dầu và thu gom cặn bẩn. Sau khi hoàn thành việc thi công xây dựng, 

bể thu sẽ được lấp đầy và gia cố chặt. 

- Bố trí các tấm thấm hút dầu tại hố thu tạm thời để tách dầu mỡ ra khỏi nước 

thải từ quá trình thi công xây dựng. Tấm thấm dầu sẽ được thu gom và quản lý cùng 

với chất thải nguy hại khác phát sinh tại Dự án. 

- Khu vực để dầu mỡ, nhiên liệu sẽ được bố trí mái che để chống nước mưa 

cuốn theo dầu mỡ, rác thải xuống nguồn tiếp nhận. Tiến hành thu gom lượng dầu mỡ 

bị rơi vãi. Trong trường hợp có dầu mỡ rơi vãi, Chủ dự án sẽ sử dụng mùn cưa/cát để 

thu gom lượng dầu rơi vãi này. Lượng mùn cưa/cát dính dầu mỡ sẽ được thu gom, xử 

lý cùng với các loại chất thải nguy hại khác phát sinh trong quá trình xây dựng. 

* Đối với nước thải sinh hoạt 
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- Ban hành nội quy nghiêm cấm phóng uế bừa bãi tại khu vực công trường thi 

công xây dựng kèm theo hình thức xử phạt. 

- Trang bị tối thiểu 2 nhà vệ sinh di động đặt tại những vị trí phù hợp, thuận tiện 

cho sinh hoạt của công nhân viên. Nhà vệ sinh di động làm bằng vật liệu nhựa 

composit, có kích thước 2,0x1,5x2,5 m, vách ngăn hai lớp cách nhiệt, có thể tích hầm 

chứa phân tiểu là khoảng 1.000 lít. 

- Ký hợp đồng với đơn vị có đầy đủ năng lực, chức năng để định kỳ tiến hành 

nạo hút và vận chuyển chất thải nhà vệ sinh di động mang đi xử lý theo quy định. 

b. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với chất thải rắn thông thường   

 Chủ dự án sẽ yêu cầu và giám sát Đơn vị thi công thực hiện việc quản lý các 

chất thải rắn thông thường phát sinh. Cụ thể như sau: 

* Đối với đất thải từ quá trình đào móng và vật liệu xây dựng thải 

Hiện nay, Dự án có cốt nền mặt bằng san lấp là +4,8 m (Hải đồ), thấp hơn so 

với cốt nền mặt bằng xây dựng là +5,4 m (Hải đồ) nên đất thải phát sinh từ quá trình 

đào móng, các vật liệu xây dựng thải (gạch đá vỡ, bê tông, vữa xi măng,....) sẽ được 

tận dụng để san lấp nâng cao cốt nền. 

* Đối với chất thải rắn xây dựng khác 

- Phân loại, tận dụng hoặc bán lại cho các cơ sở có chức năng thu gom các loại 

chất thải rắn có khả năng tái chế như: Sắt vụn, dây thép, gỗ, bao bì giấy, bìa carton,... 

- Ký hợp đồng với đơn vị có đầy đủ năng lực, chức năng để thu gom, vận 

chuyển và xử lý các loại chất thải rắn không có khả năng tái chế như: Bao bì nilon, 

mút xốp, phoi gỗ, mạt sắt,.... 

- Khu vực lưu giữ tạm thời chất thải rắn xây dựng được bố trí hợp lý đảm bảo 

xa các công trình xây dựng, xa khu vực lán trại công nhân và cuối hướng gió. 

* Đối với chất thải rắn sinh hoạt 

- Bố trí 02 thùng đựng rác có nắp đậy loại 120 lít đặt tại khu vực lán trại để thu 

gom rác thải, đảm bảo vệ sinh môi trường. 

- Đề ra quy định giữ gìn vệ sinh chung, thải bỏ rác thải đúng nơi quy định đối 

với toàn bộ cán bộ, công nhân xây dựng. 

- Ký hợp đồng với đơn vị có đầy đủ năng lực, chức năng để thu gom, vận 

chuyển và xử lý chất thải rắn sinh hoạt phát sinh. 
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c. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với chất thải nguy hại 

 Chủ dự án sẽ yêu cầu và giám sát Đơn vị thi công thực hiện việc quản lý các 

chất thải nguy hại phát sinh theo đúng Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 

và Thông tư số 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022. Cụ thể như sau: 

- Phân công một cán bộ chuyên trách hoặc kiêm nhiệm để đảm nhiệm việc phân 

định, phân loại và quản lý CTNH. 

- Tiến hành phân loại chất thải ngay tại nguồn. Bố trí đầu đủ các thùng chứa có 

nắp đậy kín loại 120 lit để mỗi loại chất thải sẽ được lưu giữ trong một thùng riêng 

biệt, bên ngoài mỗi thùng chứa CTNH có dán dấu hiệu cảnh báo CTNH. 

- Bố trí khu vực tạm thời chứa chất thải nguy hại, riêng biệt, có mái che, gờ 

chắn và nền chống thấm theo đúng quy định. Khu vực lưu giữ CTNH là khu vực cuối 

hướng gió, xa các công trình xây dựng và xa khu vực lán trại công nhân. 

- Ký hợp đồng với đơn vị có đầy đủ chức năng, năng lực để thu gom, vận 

chuyển và xử lý toàn bộ lượng CTNH phát sinh. 

- Lưu giữ đầy đủ chứng từ CTNH, lập và gửi Báo cáo công tác bảo vệ môi 

trường có nội dung về quản lý chất thải nguy hại theo quy định. 

d. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với bụi, khí thải 

Thông qua Hợp đồng trúng thầu, Chủ dự án sẽ yêu cầu và giám sát Đơn vị thi 

công thực hiện các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường như sau: 

* Đối với bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động vận chuyển và hoạt động thi 

công xây dựng 

- Dựng tường rào bằng tôn cao 3,0 m bao quanh khu đất Dự án trước khi tiến 

hành thi công xây dựng nhằm giảm thiểu một phần ảnh hưởng của bụi, khí thải trong 

quá trình thi công ra môi trường xung quanh. 

 - Không sử dụng các máy móc, thiết bị thi công cơ giới và phương tiện vận 

chuyển quá cũ và có chế độ bảo dưỡng định kỳ 06 tháng/lần. 

- Phương tiện vận chuyển phải được đăng kiểm theo quy định, được phủ bạt kín 

khi vận chuyển hàng rời và không được chở quá trọng tải theo quy định. 

- Bố trí tuyến đường vận chuyển hợp lý nhằm hạn chế ảnh hưởng đến các khu 

nhạy cảm về môi trường như khu đông dân cư, bệnh viện, trường học, khu vui chơi...  

- Bố trí thời gian vận chuyển hợp lý nhằm tránh vào giờ cao điểm như giờ tan 

học hay tan ca làm việc.... 
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- Tổ chức phun nước trên công trường đặc biệt là vào những ngày thời tiết hanh 

khô (tần suất 1 lần/ngày). 

- Trang bị đầy đủ bảo hộ lao động cho người công nhân làm việc trên công 

trường gồm: Găng tay, khẩu trang, quần áo bảo hộ, kính... 

- Các khu vực thi công xây dựng phải thường xuyên được quét dọn, luôn đảm 

bảo vệ sinh môi trường. 

* Đối với bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động hàn kim loại 

- Sử dụng các loại que hàn và dây hàn có hàm lượng các bon, lưu huỳnh và phốt 

pho đạt TCVN 3223:2000 (thấp hơn 0,03%). 

- Trang bị đầy đủ quần áo bảo hộ lao động cá nhân, mặt nạ và kính hàn cho 

công nhân hàn để giảm thiểu tác động của bụi và khí thải từ quá trình hàn tới sức khỏe. 

* Đối với bụi, hơi dung môi phát sinh từ hoạt động sơn 

- Sử dụng vải bạt hoặc màng nilon để che chắn khu vực sơn trước khi tiến hành 

sơn nhằm giảm thiểu bụi sơn phát tán ra môi trường xung quanh. 

- Sử dụng các loại sơn có nguồn gốc xuất xứ rõ ràng, có chất lượng đạt các tiêu 

chuẩn kỹ thuật tương ứng. 

- Trang bị đầy đủ bảo hộ lao động cho công nhân trước khi tiến hành sơn như 

quần áo, găng tay, kính, khẩu trang phòng độc,... 

- Trong quá trình sơn bên trong các toà nhà sử dụng quạt thông gió để giảm 

thiểu ảnh hưởng của mùi sơn đến công nhân làm việc trực tiếp. 

2. Các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với các nguồn không liên 

quan đến chất thải trong quá trình thi công xây dựng dự án 

Thông qua Hợp đồng trúng thầu, Chủ dự án sẽ yêu cầu và giám sát Đơn vị thi 

công thực hiện các biện pháp, công trình bảo vệ môi trường như sau: 

a. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với tiếng ồn 

- Bố trí thời gian và sắp xếp các hoạt động thi công hợp lý (hạn chế gây ồn 

trong thời gian ăn, nghỉ ngơi của công nhân tại công trường và xung quanh). 

- Phương tiện vận chuyển không được chở quá tải trọng quy định. 

- Máy móc, thiết bị thi công và phương tiện vận chuyển thường xuyên được vệ 

sinh và bảo dưỡng định kỳ. 

- Tắt những máy móc hoạt động gián đoạn nếu thấy không cần thiết. 

- Lên kế hoạch thi công hợp lý để hạn chế sử dụng các máy móc, thiết bị có độ 

ồn cao vào cùng một thời điểm thi công. 
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b. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với độ rung 

- Hoạt động gây ra rung động chủ yếu từ thi công nền móng công trình. Dự 

án lựa chọn phương án ép cọc thủy lực để xử lý nền móng và sử dụng máy ép cọc 

thuỷ lực để thi công. Phương pháp này hạn chế thấp ảnh hưởng của rung động đến 

các công trình xung quanh. 

- Không sử dụng các thiết bị thi công cơ giới và phương tiện vận chuyển quá cũ 

phục vụ cho việc xây dựng dự án.  

- Bố trí lịch thi công hợp lý, tránh tập trung các máy móc, thiết bị thi công gây 

độ rung cao trong cùng một thời điểm. 

- Định kỳ bảo dưỡng các máy móc, thiết bị thi công và phương tiện vận chuyển. 

c. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với nước mưa chảy tràn 

- Chủ dự án sẽ yêu cầu Đơn vị thi công xây dựng rãnh thoát nước để thu gom 

nước mưa tràn mặt. Rãnh thoát nước được xây dựng chạy dọc theo ranh giới khu đất 

dự án. Nước mưa tràn mặt sẽ theo rãnh thoát dẫn về các hố ga thu nước mưa. Hố ga 

thu nước mưa được bố trí trên hệ thống rãnh thoát. Trung bình cứ 10 m bố trí 1 hố ga. 

Kích thước hố ga là 0,6x0,8x0,5 m. Nước mưa sau khi lắng cặn trong các hố ga sẽ 

chảy vào hệ thống thoát nước mưa chung của KCN Đình Vũ. Hố ga thường xuyên 

được vệ sinh và nạo vét bùn cặn. 

- Bố trí đầy đủ bạt phủ để che đậy kịp thời khu vực tập kết tạm thời chất thải 

xây dựng, đảm bảo không để các chất thải bị cuốn theo nước mưa xuống hệ thống 

thoát nước chung của khu vực. 

- Thường xuyên quét dọn vệ sinh công trường, quản lý ngăn chặn rò rỉ dầu mỡ, 

vật liệu và chất thải xây dựng rơi vãi do phương tiện vận chuyển gây ra. Trong trường 

hợp có dầu mỡ rơi vãi, sử dụng cát để thu gom lượng dầu mỡ rơi vãi này. Lượng cát 

dính dầu mỡ sẽ được thu gom, quản lý cùng với các chất thải nguy hại khác. 

d. Biện pháp giảm thiểu tác động của quá trình chụp ảnh bức xạ 

- Nhà thầu tiến hành kiểm tra mối hàn bằng phương pháp chụp X-Ray phải 

được cơ quan có thẩm quyền cấp Giấy phép tiến hành công việc bức xạ theo quy định. 

- Nhân viên tiến hành kiểm tra mối hàn phải được đào tạo cấp Chứng chỉ nhân 

viên bức xạ và phải thực hiện nghiêm ngặt quy trình về bảo đảm an toàn bức xạ. 

- Kiểm tra tình trạng hoạt động và độ an toàn của các máy móc, thiết bị trước 

khi tiến hành kiểm tra mối hàn. 

- Khu vực kiểm tra mối hàn phải thiết lập hàng rào chắn và có người cảnh giới. 
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e. Biện pháp giảm thiểu tác động đến giao thông khu vực 

- Bố trí tuyến đường và thời gian vận chuyển hợp lý, hạn chế qua khu vui chơi, 

chợ, trường học, bệnh viện... và tránh vào các giờ cao điểm, tan tầm. 

- Yêu cầu người điều khiển phương tiện chấp hành các quy định về an toàn giao 

thông đường bộ như chở đúng trọng tải, chạy đúng làn đường, đúng tốc độ... 

- Các phương tiện vận chuyển dừng, đỗ đúng nơi quy định và có kế hoạch cứu 

hộ các phương tiện bị sự cố, tránh gây ùn tắc giao thông. 

- Đặt biển báo hạn chế tốc độ, cảnh báo “công trường thi công” trước và sau 

khu vực triển khai thực hiện Dự án. 

- Kết hợp với cảnh sát giao thông và chính quyền địa phương để phân luồng 

giao thông, đặc biệt vào các giờ cao điểm vì dễ xảy ra ùn tắc, tai nạn. 

f. Biện pháp giảm thiểu tác động đến kinh tế - xã hội khu vực 

 - Yêu cầu nhà thầu thi công quản lý chặt chẽ cán bộ, công nhân viên xây dựng 

ra vào công trường thi công. 

- Bố trí lực lượng bảo vệ giám sát công trường 24/24h, kiểm soát việc mang tài 

sản ra vào công trường để hạn chế tình trạng mất cắp nguyên vật liệu xây dựng. 

- Yêu cầu nhà thầu thi công đề ra nội quy của công trường xây dựng. Đồng thời 

quán triệt cán bộ, công nhân viên chấp hành nghiêm chỉnh nội quy của công trường và 

quy định của địa phương, nếu vi phạm sẽ bị phạt tiền, còn tái diễn sẽ đuổi việc. 

- Nhà thầu gặp gỡ, trao đổi và tạo mối quan hệ chặt chẽ với chính quyền địa 

phương, các doanh nghiệp xung quanh và làm tốt công tác tuyên truyền công tác bảo 

vệ môi trường, giữ gìn trật tự an ninh khu vực. 

- Phối hợp với các cơ quan chuyên môn, chính quyền địa phương, các doanh 

nghiệp xung quanh để giải quyết tốt các phản ánh các vấn đề về ô nhiễm môi trường. 

3. Các công trình, biện pháp phòng ngừa, ứng phó các rủi ro, sự cố có thể 

xảy ra trong quá trình thi công xây dựng dự án 

Thông qua Hợp đồng trúng thầu, Chủ dự án sẽ yêu cầu và giám sát Đơn vị thi 

công thực hiện các biện pháp, công trình phòng ngừa, ứng phó như sau: 

a. Biện pháp phòng ngừa, ứng phó đối với tai nạn lao động và giao thông 

- Xây dựng và ban hành nội quy về an toàn lao động đối với tất cả các hoạt 

động ở công trường xây dựng. Thường xuyên kiểm tra nhắc nhở các tổ thi công về 

công tác an toàn lao động và bảo hộ lao động. 
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- Hàng ngày ban chỉ huy công trường và kỹ thuật viên phụ trách an toàn lao 

động trên công trình kiểm tra các thiết bị thi công, trang bị và máy móc thi công, trước 

khi công nhân tiến hành công việc.  

- Tất cả công nhân tham gia trên công trường xây dựng đều được học tập các 

quy định về an toàn và vệ sinh lao động. 

- Khu lán trại cho công nhân được bố trí tại khu vực thoáng mát, hợp vệ sinh. 

- Khi thi công lắp dựng giàn dáo và các thiết bị trên cao đều có trang bị dây neo, 

móc an toàn cho người công nhân.  

- Kiểm tra thông số kỹ thuật, điều kiện an toàn của các thiết bị nâng cẩu và giấy 

phép vận hành thiết bị của công nhân. Đặc biệt kiểm tra độ an toàn của má phanh, mỏ 

móc, cần nâng mỗi khi vận hành cẩu trục. 

- Có rào chắn cách ly, biển báo nguy hiểm hoặc có người cảnh giới tại những 

khu vực nguy hiểm như nơi làm việc của thiết bị nâng cẩu hay những nơi có khả 

năng rơi ngã, điện giật, dễ cháy nổ. 

- Lắp đặt hệ thống biển báo, vạch kẻ trên đường, các biển báo an toàn giao 

thông tại khu vực công trường. 

- Cung cấp đầy đủ các trang thiết bị bảo hộ lao động cá nhân như mũ bảo hộ, 

dây an toàn, găng tay, khẩu trang, kính hàn, giày chống trượt,.... cho công nhân. 

- Khi tiến hành thi công vào ban đêm cần bố trí đầy đủ hệ thống đèn chiếu sáng 

để đảm bảo đủ độ sáng theo yêu cầu. 

- Xây dựng phương án và tổ chức cấp cứu, cứu chữa khi xảy ra tai nạn lao động, 

tai nạn giao thông hoặc ốm đau, dịch bệnh. 

- Trong quá trình thi công xây dựng, xung quanh khu vực công trường thi công 

dựng tường rào bảo vệ bằng tôn cao ít nhất 3,0 m để ngăn cách với các khu vực xung 

quanh. Bảo vệ công trường có trách nhiệm không cho người không có nhiệm vụ ra vào 

công trường, cũng như hạn chế người dân đứng gần khu vực công trường thi công. 

b. Biện pháp phòng ngừa, ứng phó đối với sự cố cháy nổ, chập điện 

- Xây dựng và ban hành nội quy về phòng chống cháy nổ, an toàn sử dụng điện. 

- Thực hiện tuyên truyền, giáo dục, kiểm tra về phòng chống cháy nổ và an toàn 

sử dụng điện cho toàn thể cán bộ công nhân để nâng cao tinh thần cảnh giác. 

- Các loại nhiên liệu dễ cháy sẽ được lưu trữ tại các khu vực riêng biệt đảm 

bảo cách xa các nguồn có khả năng phát lửa, trang bị các thiết bị chữa cháy tại chỗ 

(như bình chữa cháy, cát...) và thường xuyên được kiểm tra nếu phát hiện rò rỉ phải 

có biện pháp khắc phục kịp thời. 
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- Trang bị các bình chữa cháy tại chỗ như các bình khí CO2, các bình bột chữa 

cháy tại công trường đủ số lượng để dập các đám cháy mới phát sinh. 

- Đảm bảo mặt bằng thông thoáng cho xe cứu hoả có thể kéo vòi nước tới các vị 

trí có đám cháy trong công trường. 

- Các điểm tiếp nối điện được bọc kín bằng vật liệu cách điện và kiểm tra công 

suất thiết bị phù hợp với khả năng chịu tải của nguồn điện. 

- Tất cả các phần kim loại của thiết bị điện, các thiết bị đóng ngắt điện, thiết bị 

bảo vệ, máy móc thi công có dùng điện được nối đất. 

- Tổ chức cảnh giới, treo biển báo khi tiến hành sửa chữa điện và bố trí bình 

chữa cháy tại các khu vực ổ điện. 

- Công nhân làm việc trong lĩnh vực điện phải có đầy đủ chứng chỉ hành nghề 

do cơ quan chức năng cấp theo quy định. 

- Công trường quy định chỉ có công nhân điện, người được trực tiếp phân công 

mới được đóng ngắt cầu dao, đấu ngắt thiết bị điện ra khỏi lưới điện theo quy trình 

đóng mở và sửa chữa thiết bị điện. Các cầu dao được lắp trong hộp kín đặt nơi khô ráo 

an toàn và thuận tiện cho thao tác xử lý sự cố, được quản lý chặt chẽ. 

- Tại công trường, khi có tai nạn lao động cần có tổ y tế để đảm bảo việc sơ cứu  

và nhanh chóng đưa nạn nhân đến cơ sở y tế gần nhất để cứu chữa kịp thời. 

c.  Biện pháp phòng ngừa, ứng phó đối với sự cố thiên tai  

Chủ dự án sẽ cùng với Đơn vị thi công đề ra các biện pháp phòng ngừa, ứng 

phó sự cố thiên tai như sau: 

- Tiến hành lập kế hoạch phòng chống lụt bão chi tiết trong thời gian thi công 

xây lắp các hạng mục công trình cho dự án.  

- Tổ chức học tập, phổ biến, nắm chắc nội dung các công việc cần phải làm để 

ứng cứu sự cố bão lụt đến đơn vị thi công và cán bộ công nhân trên công trường. 

- Tổ chức diễn tập ứng phó sự cố môi trường để nâng cao nhận thức về các biện 

pháp ứng phó sự cố kịp thời. 

- Ban quản lý công trường thường xuyên theo dõi dự báo về bão, giông và các 

hiện tượng thời tiết bất thường khác để thông báo cho các đơn vị thi công có phương 

án phòng ngừa, di chuyển tài sản. 

- Khi nhận được thông báo về bão lụt sẽ chỉ huy các đơn vị kịp thời triển khai 

kế hoạch phòng chống giông bão theo đúng phạm vi, chức trách được phân công. 

- Tại công trường thi công, lắp đặt hệ thống chống sét gồm: Kim thu sét, dây 

thoát sét và cọc tiếp địa nhằm đảm bảo an toàn cho công trình trong mùa mưa bão. 
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4.2. ĐÁNH GIÁ TÁC ĐỘNG VÀ ĐỀ XUẤT CÁC CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP 

BẢO VỆ MÔI TRƯỜNG TRONG GIAI ĐOẠN DỰ ÁN ĐI VÀO VẬN HÀNH 

4.2.1. Đánh giá, dự báo các tác động trong giai đoạn dự án đi vào vận hành 

Sau khi các hạng mục công trình của Dự án được nghiệm thu hoàn thành việc 

xây dựng, Chủ dự án sẽ Dự án đi vào vận hành. Trong giai đoạn vận hành của Dự án 

sẽ có các tác động đến môi trường, chủ yếu như sau: 

Bảng 4.30. Bảng liệt kê các tác động đến môi trường trong giai đoạn vận hành 

TT Nguồn phát sinh chất thải Tác động đến môi trường 

I 
Hoạt động giao thông của các 

phương tiện vận chuyển 

- Bụi, khí thải (CO, SO2, NO2, CnHm…). 

- Tiếng ồn, độ rung. 

- Giao thông khu vực (giao thông thuỷ, giao thông bộ). 

II 

Hoạt động xuất nhập, tồn trữ 

nguyên liệu tại khu bồn chứa, 

trạm bơm 

- Khí thải (hơi hoá chất: Pentane, Styren, Toluene, 

Xylene, Methyl methacrylate). 

- Nước mưa qua khu bồn chứa hoá chất, trạm bơm 

nguyên liệu có nhiễm hoá chất. 

- Tiếng ồn, độ rung. 

III Hoạt động sản xuất các sản phẩm 

1 
Hoạt động sản suất hạt EPS trong 

xưởng sản xuất 

- Bụi, khí thải (hơi hoá chất: Styren; Pentane; Xylene; 

HCl; H3PO4;.....). 

- Nước thải công nghiệp. 

- CTR (bao bì chứa nguyên liệu....). 

- Tiếng ồn, độ rung. 

2 
Hoạt động sản suất hạt PS trong 

xưởng sản xuất 

- Bụi, khí thải (hơi hoá chất: Styren; Toluene; CnHm; 

Methyl methacrylate;.....). 

- Nước thải công nghiệp. 

- CTR (bao bì chứa nguyên liệu....). 

- Tiếng ồn, độ rung. 

3 
Hoạt động đóng gói sản phẩm 

trong xưởng sản xuát 

- CTR công nghiệp thông thường (sản phẩm lỗi, bao bì 

sản phẩm, pallet chở hàng....). 

- Tiếng ồn, độ rung. 

VI Hoạt động phụ trợ cho sản xuất 

1 Hệ thống sản xuất nước tinh khiết 
- Nước thải công nghiệp. 

- CTNH (tấm nhựa trao đổi ion thải). 

2 
Hệ thống nồi hơi (nhiên liệu 

LPG) 

- Nước thải công nghiệp. 

- Bụi, khí thải (CO; SO2; NO2…). 



BÁO CÁO ĐỀ XUẤT CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng tại Lô đất CN5.5F,  

Khu công nghiệp Đình Vũ do Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư 

HACEM - 2023      102 

TT Nguồn phát sinh chất thải Tác động đến môi trường 

3 
Hệ thống gia nhiệt dầu nóng 

(nhiên liệu LPG) 
Bụi, khí thải (CO; SO2; NO2…). 

4 Hệ thống máy phát điện dự phòng Bụi, khí thải (CO; SO2; NO2…). 

IV Hoạt động của văn phòng 
- CTR (giấy, bìa, ghim kẹp). 

- CTNH (bóng đèn huỳnh quang thải...). 

V Hoạt động sinh hoạt 
- Nước thải sinh hoạt. 

- Chất thải rắn sinh hoạt. 

VII 
Hoạt động vệ sinh, bảo dưỡng, 

sửa chữa máy móc, thiết bị 

- Nước thải công nghiệp. 

- CTNH (dầu mỡ bôi trơn thải, giẻ lau dính dầu mỡ thải, 

bao bì chứa dầu mỡ thải, pin ắc quy thải,...). 

VIII 
Hoạt động xử lý nước thải; bụi, 

khí thải 

- Nước thải công nghiệp. 

- CTKS (bùn cặn thải từ hệ thống xử lý nước thải). 

IX 
Hoạt động ứng phó sự cố hoá 

chất, sự cố cháy nổ 

- Nước thải từ hoạt động chữa cháy. 

- CTNH (giẻ lau dính hoá chất thải, vật liệu thấm hút 

hoá chất thải,...). 

Các tác động đến môi trường của Dự án sẽ ảnh hưởng trực tiếp đến các đối 

tượng sau: Môi trường không khí, môi trường nước, môi trường đất, sức khỏe của 

người lao động và công động dân cư xung quanh. 

4.2.1.1. Đánh giá, dự báo tác động của các nguồn phát sinh chất thải 

1. Đánh giá, dự báo tác động của nguồn phát sinh nước thải 

Trong giai đoạn vận hành của Dự án, nguồn phát sinh nước thải bao gồm: 

- Nước thải sinh hoạt phát sinh từ: (1) hoạt động sinh hoạt của người lao động; 

(2) hoạt động nấu ăn tại nhà ăn ca. 

- Nước thải công nghiệp phát sinh từ: (1) Thiết bị khử nước hạt EPS; (2) Tháp 

hấp thụ NaOH; (3) Tháp lọc ngưng tụ; (4) Thiết bị khử nước hạt PS; (5) Hệ thống 

nồi hơi; (6) Hệ thống lọc nước tinh khiết; (7) Nước mưa nhiễm hoá chất từ khu bồn 

chứa hoá chất, trạm bơm nguyên liệu. 

a. Nước thải sinh hoạt 

Nước thải phát sinh từ hoạt động sinh hoạt bao gồm: Nước thải từ bồn cầu vệ 

sinh, nước thải từ khu tắm rửa và nước thải từ khu nấu ăn. Có thể chia nước thải sinh 

hoạt thành 2 loại như sau: 

- Nước thải chứa phân tiểu từ các bồn cầu vệ sinh, còn được gọi là “nước đen”. 

Trong nước thải loại này thường chứa các loại vi khuẩn gây bệnh và gây mùi hôi thối. 

Hàm lượng các chất hữu cơ (BOD, COD) và các chất dinh dưỡng (Nitơ tổng, 

Phospho tổng) cao. Loại nước thải này thường gây nguy hại đến sức khoẻ con người, 

dễ gây nhiễm bẩn nguồn nước tiếp nhận.  



BÁO CÁO ĐỀ XUẤT CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng tại Lô đất CN5.5F,  

Khu công nghiệp Đình Vũ do Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư 

HACEM - 2023      103 

- Nước thải không chứa phân tiểu là các loại nước thải từ các khu tắm rửa và 

khu nấu ăn, còn được gọi là “nước xám”. Nước thải loại này chủ yếu chứa các chất tẩy 

rửa, chất rắn lơ lửng, chất hoạt động bề mặt và dầu mỡ động thực vật. Nồng độ chất 

hữu cơ trong nước thải loại này thấp và thường khó phân huỷ sinh học, nồng độ các 

tạp chất vô cơ trong nước thải loại này thường cao. 

“Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” không xây 

dựng văn phòng công ty và nhà ăn ca. Các công trình này sẽ được “Dự án đầu tư 

Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải Phòng” xây dựng và sử dụng chung cho 

cả 02 Dự án. Ngoài ra, “Dự án đầu tư Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải 

Phòng” chỉ phát sinh nước thải sinh hoạt, không phát sinh nước thải công nghiệp. 

Do đó, “Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” sẽ thu gom 

và xử lý toàn bộ nước thải sinh hoạt phát sinh từ cả 02 Dự án.  

Tổng số lao động trong giai đoạn vận hành của “Dự án đầu tư Nhà máy sản 

xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” là khoảng 180 người và của “Dự án đầu tư Nhà 

máy nhựa cao cấp Long Vương Hải Phòng” là khoảng 20 người.  

Theo TCXDVN 33:2006 - Cấp nước - Mạng lưới đường ống và công trình - 

Tiêu chuẩn thiết kế, định mức cấp nước dành cho sinh hoạt của người lao động trong 

các cơ sở sản xuất công nghiệp là 45 lít/người/ngày. Theo TCVN 4513:1988 – Cấp 

nước bên trong – Tiêu chuẩn thiết kế, định mức cấp nước cho nhà ăn ca là 25 

lít/người/ngày. Do đó, khối lượng nước cấp sinh hoạt cho cả 02 Dự án là: (45 + 25) x 

(180 + 20) : 1.000 = 14,0 m
3
/ngày. Căn cứ theo Nghị định số 80/2014/NĐ-CP ngày 

06/8/2014 của Chính phủ về thoát nước và xử lý nước thải, khối lượng nước thải sinh 

hoạt được tính bằng 100% khối lượng nước sử dụng: 14,0 x 100% = 14,0 m
3
/ngày. 

Theo Báo cáo của Viện Khoa học Kỹ thuật Môi trường - Đại học Xây dựng Hà 

Nội tại Hội thảo “Công nghệ xử lý chất thải đô thị và khu công nghiệp”, tháng 4/2009, 

khối lượng nước thải chứa phân tiểu từ bồn cầu vệ sinh chiếm khoảng 20% tổng khối 

lượng nước thải sinh hoạt phát sinh: 14,0 x 20%  = 2,8 m
3
/ngày. 

Thành phần của nước thải sinh hoạt phổ biến gồm các chất hữu cơ dễ dễ phân 

hủy sinh học, các chất vô cơ, các vi sinh vật và các vi khuẩn gây bệnh. Các chất hữu 

cơ chủ yếu gồm protein (40 - 50%) và hydrocacbon (40 - 50%) với hàm lượng dao 

động trong khoảng 150 - 450 mg/l (tính theo trọng lượng khô). Ngoài ra, nước thải 

sinh hoạt còn chứa 20 - 40% các chất hữu cơ khó phân hủy sinh học. Nồng độ của các 

thông số ô nhiễm trong nước thải sinh hoạt như sau: 

Bảng 4.31. Nồng độ của các thông số ô nhiễm trong nước thải sinh hoạt 

STT Thông số Đơn vị 
Nồng độ 

(khi chưa xử lý) 
Tiêu chuẩn  

KCN Đình Vũ 
(*)

 

1 BOD5 (20
0
C) mg/l 529  -  635 500 
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STT Thông số Đơn vị 
Nồng độ 

(khi chưa xử lý) 
Tiêu chuẩn  

KCN Đình Vũ 
(*)

 

2 COD mg/l 812 - 946 500 

3 Chất rắn lơ lửng mg/l 824  -  1.706 500 

4 Amoni (NH4
+
) mg/l 24 - 48 10 

5 Tổng Nitơ mg/l 71  -  141 40 

6 Tổng Phốt pho mg/l 10 - 47 6 

7 Dầu thực vật và mỡ mg/l 118 - 353 30 

8 Tổng Coliform  MPN/100ml 10
6
  -  10

9
 10

4
 

(Nguồn: Báo cáo hiện trạng nước thải sinh hoạt - Viện Khoa học và Công nghệ 

môi trường - Đại học Bách khoa Hà Nội, 2006). 

Ghi chú: (*) Mức tiêu chuẩn yêu cầu đối với nước thải trước khi xả vào hệ 

thống thu gom nước thải chung của Khu công nghiệp Đình Vũ. 

Từ số liệu tại bảng trên cho thấy, nồng độ của các thông số ô nhiễm trong nước 

thải sinh hoạt khi chưa được xử lý cao hơn Tiêu chuẩn KCN Đình Vũ nhiều lần. Do đó, 

nếu không có biện pháp thu gom, xử lý đối với nước thải sinh hoạt, không làm tốt 

công tác vệ sinh môi trường thì lượng nước thải sinh hoạt phát sinh từ Dự án sẽ ảnh 

hưởng đến hệ thống thu gom, xử lý nước thải tập trung của KCN Đình Vũ và làm tăng 

nguy cơ gây ra các bệnh truyền nhiễm cho con người, mà đối tượng trực tiếp là người 

lao động làm việc trực tiếp tại Dự án. Vì vậy, Chủ dự án sẽ đưa ra biện pháp thu gom 

và xử lý đối với nước thải sinh hoạt tại mục sau của Báo cáo. 

b. Nước thải công nghiệp  

* Nước thải công nghiệp từ thiết bị khử nước hạt EPS  

Trong quá trình loại bỏ nước và làm khô hạt EPS trong thiết bị khử nước sẽ làm 

phát sinh nước thải có thành phần chủ yếu là các nguyên liệu được cấp vào trong bồn 

phản ứng và bồn rửa nhưng không cấu thành hạt EPS (đóng vai trò là chất xúc tác hay 

môi trường nền cho phản ứng trùng hợp tạo hạt EPS). Khối lượng nguyên liệu được 

cấp vào trong bồn phản ứng và bồn rửa nhưng không cấu thành hạt EPS (Bảng 1.4 

trang 30) gồm Nước tinh khiết: 234.000 tấn/năm (650 tấn/ngày); Nguyên liệu phụ trợ 

A: 1.704 tấn/năm (4,7 tấn/ngày); Nguyên liệu phụ trợ B: 2.375 tấn/năm (6,6 tấn/ngày); 

Nguyên liệu phụ trợ C: 54 tấn/năm (0,2 tấn/ngày); Nguyên liệu phụ trợ D: 486 tấn/năm 

(1,4 tấn/ngày); Axit Clohydric: 260 tấn/năm (0,7 tấn/ngày). Do vậy, khối lượng nước 

thải phát sinh từ thiết bị khử nước hạt EPS sẽ là: 650 + 4,7 + 6,6 + 0,2 + 1,4 + 0,7 = 

663,6 tấn/ngày = 663,6 m
3
/ngày (xét tỷ trọng của nước thải là 1,0 tấn/m

3
). 
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 * Nước thải công nghiệp từ tháp hấp thụ NaOH 

 Hơi axit Clohydric (HCl) và hơi axit Photphoric (H3PO4) phát sinh từ bồn rửa 

hạt EPS sẽ được thu gom theo chụp hút vào tháp hấp thụ dung dịch kiềm (NaOH) để 

xử lý và nước thải phát sinh từ tháp hấp thụ chính là dung dịch muối NaCl và Na3PO4. 

Khối lượng dung dịch kiềm (NaOH) được sử dụng để xử lý hơi axit tại tháp hấp thụ 

(Bảng 1.4 trang 30) là 126 tấn/năm (0,4 tấn/ngày). Do vậy, khối lượng nước thải phát 

sinh từ tháp hấp thụ sẽ là 0,4 m
3
/ngày (xét tỷ trọng của nước thải là 1,0 tấn/m

3
). 

* Nước thải công nghiệp từ tháp lọc ngưng tụ 

Lượng nguyên liệu thừa trong bồn phản ứng tạo hạt PS sẽ được thu hồi bằng tháp 

lọc ngưng tụ. Nước thải phát sinh từ tháp lọc ngưng tụ có thành phần là các nguyên 

liệu thừa trong bồn phản ứng (hiệu suất phản ứng trùng hợp là 80%) nhưng không 

được thu hồi hết tại tháp lọc ngưng tụ (hiệu suất thu hồi nguyên liệu là 99,95%). Khối 

lượng nguyên liệu được cấp vào trong bồn phản ứng (Bảng 1.4 trang 30) gồm các 

nguyên liệu cấu thành hạt PS là Styrene: 172.800 tấn/năm (480 tấn/ngày); Methyl 

methacylate: 90.000 tấn/năm (250 tấn/ngày); Cao su: 7.000 tấn/năm (19,4 tấn/ngày) 

và các nguyên liệu không cấu thành hạt PS là Toluene: 60 tấn/năm (0,17 tấn/ngày); 

Dầu khoáng: 3.307 tấn/năm (9,19 tấn/ngày); Nguyên liệu phụ trợ E: 300 tấn/năm 

(0,83 tấn/ngày). Do vậy, khối lượng nước thải phát sinh từ tháp lọc ngưng tụ sẽ là: 

(480 + 250 + 19,4) x 20% x 0,05% + (0,17 + 9,19 + 0,83) x 0,05% ≈ 0,1 tấn/ngày = 

0,1 m
3
/ngày (xét tỷ trọng của nước thải là 1,0 tấn/m

3
). 

* Nước thải công nghiệp từ thiết bị khử nước hạt PS 

Trong quá trình loại bỏ nước và làm khô hạt PS trong thiết bị khử nước sẽ làm 

phát sinh nước thải. Theo kinh nghiệm vận hành thực tế của Chủ dự án tại Nhà máy 

sản xuất nhựa PS và EPS ở Trung Quốc, độ ẩm của hạt PS trước khi vào thiết bị khử 

nước là khoảng 5,0% và sau khi ra thiết bị khử nước là khoảng 0,2%. Công suất sản 

xuất hạt PS của Dự án là 180.000 tấn/năm tương đương 500 tấn/ngày. Do vậy, khối 

lượng nước thải phát sinh từ thiết bị khử nước sẽ là 500 x (5,0% - 0,2%) = 24,0 

tấn/ngày = 24,0 m
3
/ngày (xét tỷ trọng của nước thải là 1,0 tấn/m

3
).  

* Nước thải công nghiệp từ hệ thống nồi hơi 

 Nước cấp cho nồi hơi là nước tinh khiết nên hầu như không làm phát sinh cáu 

cặn bám dính vào nồi hơi. Tuy nhiên, để đảm bảo tuổi thọ cho nồi hơi, định kỳ 

khoảng 10 ngày/lần, Dự án sẽ tiến hành xả nước từ đáy nồi hơi về hệ thống xử lý 

nước thải để xử lý. Theo kinh nghiệm vận hành nồi hơi thực tế tại một số cơ sở, 

lượng nước thải phát sinh từ quá trình xả đáy nồi hơi bằng khoảng 2% lượng nước 

cấp vào nồi hơi. Dự án có 02 nồi hơi với công suất là 8 tấn hơi/giờ; tổng thời gian nồi 

hơi hoạt động liên tục trong một ngày là khoảng 4 giờ/ngày. Do vậy, khối lượng nước 

thải phát sinh từ hệ thống nồi hơi là: 2 x 8 x 4 x 2% ≈ 1,3 m
3
/ngày.  

* Nước thải công nghiệp từ hệ thống lọc nước tinh khiết 
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Nước thải phát sinh từ hệ thống lọc nước tinh khiết bao gồm nước thải từ quá 

trình hoàn nguyên lớp nhựa cation/anion và nước thải từ quá trình rửa ngược bồn lọc 

cát. Tổng khối lượng dung dịch kiềm (NaOH) và dung dịch axit Clohydric được sử 

dụng để hoàn nguyên lớp nhựa cation/aninon (Bảng 1.4 trang 30) là 200 tấn/năm (0,6 

tấn/ngày). Nước thải từ quá trình rửa ngược bồn lọc cát là khoảng 1,2 m
3
/ngày. Do 

vậy, khối lượng nước thải phát sinh từ hệ thống lọc nước tinh khiết sẽ là 0,6 + 1,2 = 

1,8 m
3
/ngày (xét tỷ trọng của nước thải là 1,0 tấn/m

3
). 

* Nước mưa nhiễm hoá chất từ các khu bồn chứa hoá chất, trạm bơm hoá 

chất và nhà nhập nguyên liệu 

Nước mưa chảy qua các khu bồn chứa hoá chất của Dự án hay nước mưa hắt 

vào nền trạm bơm hoá chất, nhà nhập nguyên liệu thường bị nhiễm hoá chất do các 

sự cố rò rỉ, tràn đổ hoá chất. Tổng diện tích khu bồn chứa hoá chất (gồm khu bồn 

chứa hoá chất 1 (SM, MMA, DO) và khu bồn chứa hoá chất 2 (Pentane)) là 7.598,32 

m
2
. Tổng diện tích trạm bơm hoá chất (gồm trạm bơm hoá chất 1 (SM, MMA, DO) 

và trạm bơm hoá chất 2 (Pentane) là 473,18 m
2
. Diện tích nhà nhập nguyên liệu là 

577,60 m
2
. Theo Tổ chức Y tế Thế giới (WHO, 1993), nồng độ chất ô nhiễm sẽ giảm 

dần theo thời gian và cường độ mưa, thường tập trung trong 20 phút đầu trận mưa. 

Theo Niên giám thống kê của Cục Thống kê Hải Phòng, lượng mưa ngày lớn nhất tại 

thành phố Hải Phòng được ghi nhận là 320,5 mm (ngày 14/7/1992). Do vậy, khối 

lượng nước mưa nhiễm hoá chất từ khu bồn chứa sẽ là ((7.598,32 + 473,18 + 577,60) 

x 320,5 x 20) : (24 x 60 x 1.000) = 38,5 m
3
/ngày. 

Căn cứ vào kết quả quan trắc nước thải công nghiệp trước khi được xử lý của 

Chủ đầu tư tại Nhà máy sản xuất nhựa PS và EPS ở Trung Quốc. Nồng độ của các 

thông số ô nhiễm trong nước thải công nghiệp như sau: 

Bảng 4.32. Nồng độ của các thông số ô nhiễm trong nước thải công nghiệp 

STT Thông số Đơn vị 
Nồng độ 

(khi chưa xử lý) 
Tiêu chuẩn  

KCN Đình Vũ 
(*)

 

1 Nhiệt độ 
o
C 37 - 38 45 

2 pH -  6,0 - 6,5 5 - 9 

3 COD mg/l 2.100 - 2.300 500 

4 Chất rắn lơ lửng mg/l 870  -  950 500 

5 Dầu khoáng và mỡ mg/l 25 - 30 10 

Ghi chú: (*) Mức tiêu chuẩn yêu cầu đối với nước thải trước khi xả vào hệ 

thống thu gom nước thải chung của Khu công nghiệp Đình Vũ. 

Từ số liệu tại bảng trên cho thấy, nồng độ của các thông số ô nhiễm trong nước 

thải công nghiệp khi chưa được xử lý cao hơn Tiêu chuẩn KCN Đình Vũ nhiều lần. Do 

đó, nếu không có biện pháp thu gom, xử lý đối với nước thải công nghiệp thì lượng 
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nước thải công nghiệp phát sinh của Dự án sẽ ảnh hưởng đến hệ thống thu gom, xử lý 

nước thải tập trung của KCN Đình Vũ. Vì vậy, Chủ dự án sẽ đưa ra biện pháp thu gom 

và xử lý đối với nước thải sinh hoạt tại mục sau của Báo cáo. 

Bảng 4.33. Bảng tổng hợp dự báo lượng nước thải phát sinh của Dự án 

STT Loại nước thải phát sinh Khối lượng (m
3
/ngày) 

I Nước thải sinh hoạt 14,0 

1 Nước thải từ bồn cầu vệ sinh (nước đen) 2,8 

2 Nước thải từ khu tắm rửa (nước xám) 6,2 

3 Nước thải từ khu nấu ăn (nước xám) 5,0 

II Nước thải công nghiệp 729,7 

1 Nước thải từ thiết bị khử nước hạt EPS 663,6 

2 Nước thải từ tháp hấp thụ NaOH 0,4 

3 Nước thải từ tháp lọc ngưng tụ 0,1 

4 Nước thải từ thiết bị khử nước hạt PS 24,0 

5 Nước thải từ hệ thống nồi hơi 1,3 

6 Nước thải từ hệ thống lọc nước tinh khiết 1,8 

7 
Nước mưa nhiễm hoá chất từ các khu bồn chứa hoá 

chất, trạm bơm hoá chất và nhà nhập nguyên liệu 
38,5 

Tổng 743,7 

Như vậy, tổng khối lượng nước thải phát sinh lớn nhất của Dự án được dự báo 

là 743,7 m
3
/ngày. Khu công nghiệp Đình Vũ đã Bộ Tài nguyên và Môi trường cấp 

Giấy xác nhận hoàn thành công trình bảo vệ môi trường số 81/GXN-TCMT ngày 

20/7/2015 và Giấy phép xả nước thải vào nguồn nước số 2842/GP-BTNMT ngày 

05/11/2015, theo đó hệ thống xử lý nước thải tập trung của KCN có công suất là 6.000 

m
3
/ngày đêm. Đồng thời, khối lượng nước thải thực tế hiện nay được thu gom về hệ 

thống xử lý nước thải tập trung của KCN trung bình là khoảng 3.500 m
3
/ngày. Do đó, 

hệ thống xử lý nước thải tập trung của KCN còn đủ khả năng tiếp nhận nước thải phát 

sinh từ Dự án. Ngoài ra, khu vực Dự án cũng đã được KCN hoàn thiện hệ thống hạ 

tầng thu gom nước thải về hệ thống xử lý nước thải tập trung. 

2. Đánh giá, dự báo tác động của nguồn phát sinh bụi, khí thải 

Trong giai đoạn vận hành của Dự án, nguồn phát sinh bụi và khí thải bao gồm: 

- Bụi, khí thải từ hoạt động giao thông của các phương tiện vận chuyển nguyên 

vật liệu, sản phẩm (bằng đường thuỷ, đường bộ) và phương tiện giao thông cá nhân. 
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- Khí thải (hơi hoá chất) từ hoạt động xuất nhập và tồn trữ nguyên liệu tại các 

khu bồn chứa hoá chất. 

- Bụi, khí thải (hơi hoá chất) từ hoạt động sản xuất sản phẩm hạt EPS. 

- Bụi, khí thải (hơi hoá chất) từ hoạt động sản xuất sản phẩm hạt PS. 

- Bụi, khí thải từ hoạt động của hệ thống nồi hơi, hệ thống gia nhiệt dầu nóng và 

máy phát điện dự phòng. 

Bụi, khí thải phát sinh sẽ phát tán trong không khí gây ô nhiễm môi trường 

không khí xung quanh, ảnh hưởng đến sức khỏe của con người nơi không khí bị ô 

nhiễm. Quá trình phát tán của các chất ô nhiễm phụ thuộc vào nhiều yếu tố như tốc độ 

và hướng gió, độ ẩm không khí. Cụ thể như sau: 

- Bụi tùy theo kích thước và bản chất, có khả năng xâm nhập vào mũi, họng, 

phế quản, phế nang gây ra các bệnh về đường hô hấp như viêm họng, hen suyễn, viêm 

cuống phổi, bụi phổi hoặc ung thư phổi. Bụi bay vào mắt có thể gây đau mắt, trầy 

xước, viêm giác mạc. Đối với thực vật, bụi làm giảm khả năng quang hợp của lá khiến 

cây chậm phát triên, giảm năng suất… Ngoài ra, bụi bám bẩn vào máy móc, thiết bị 

gây mài mòn, ma sát dẫn tới nhanh xuống cấp, giảm tuổi thọ động cơ. Bụi đất cát rơi 

vãi gây cản trở tầm nhìn, ảnh hưởng đến giao thông đi lại. 

- Khí thải từ các phương tiện, máy móc, thiết bị sử dụng nhiên liệu xăng dầu 

gồm: CO, SO2, NO2, CnHm…Tùy từng loại động cơ và nhiên liệu sử dụng mà khối 

lượng các thành phần chất thải độc hại trong khí thải có tỷ lệ khác nhau. Trong đó, khí 

CO khi vào cơ thể sẽ nhanh chóng chiếm chỗ oxy trong máu làm thiếu oxy cho các cơ 

quan và gây ra các triệu chứng nhức đầu, buồn nôn, mệt mỏi, rối loạn thị giác…, nặng 

có thể dẫn tới tử vong. Khí SO2 trong khí quyển có thể bị chuyển hóa và kết hợp với 

hơi nước tạo mưa axit gây các tác động bất lợi tới đời sống sinh vật cũng như tuổi thọ 

công trình; nhiễm độc khí SO2 gây kích ứng niêm mạc và đường hô hấp, ở nồng độ 

cao gây viêm niêm mạc, bục niêm mạc. Khí NO2 có độ hấp thụ mạnh đối với các tia 

cực tím tạo nên ô nhiễm quang hóa và có thể gây mưa acid; nhiễm độc khí NO2 gây 

kích ứng mắt, viêm phế quản, rối loạn tiêu hóa….; giảm tầm nhìn và tạo nên màu nâu 

đặc trưng bao phủ lên vùng đô thị khi bị ô nhiễm với nồng độ cao. Khí CnHm 

(Hydrocacbon) chủ yếu là gây nhiễm độc cấp tính với các biểu hiện suy nhược, chóng 

mặt, nhức đầu, rối loạn giác quan.... và nồng độ cao có thể dẫn đến tử vong. 

- Hơi hoá chất từ các loại hoá chất dễ bay hơi có thể hấp thụ vào cơ thể bằng cả 

đường hô hấp và qua tiếp xúc trực tiếp với da; thường gây độc cấp tính với các triệu 

chứng phổ biến như nhức đầu, chóng mặt, say nôn, sưng mắt, ngạt thở, co giật, choáng 

ngất,.... và nồng độ cao có thể dẫn đến tử vong; gây độc mãn tính với các ảnh hưởng 

nguy hại như viêm đường hô hấp, rối loạn tiêu hoá, suy giảm thị lực, suy giảm trí nhớ... 

và là nguyên nhân gây nên bệnh ung thư. Ngoài ra, hơi hoá chất có thể gây độc sinh 

thái trên diện rộng, làm giảm năng suất, suy giảm đa dạng sinh học. 
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a. Bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động giao thông 

* Bụi, khí thải từ hoạt động vận chuyển bằng đường thuỷ 

Dự án tiến hành nhập Styrene và Methyl methacrylate (MMA) bằng đường thuỷ 

thông qua Cảng Hàng lỏng Đình Vũ (cầu tàu 20.000 DWT). Hoạt động của tàu chở 

hàng sẽ làm phát sinh bụi và khí thải (CO, SO2, NO2, CnHm...) từ động cơ của tàu. 

Tổng khối lượng Styrene và MMA được nhập bằng đường thuỷ của Dự án là 

435.600 tấn/năm (chi tiết Bảng 1.4 trang 30), tương đương 36.300 tấn/tháng. Thông 

thường, Dự án sẽ sử dụng tàu chở hàng có trọng tải 10.000 DWT để vận chuyển khối 

lượng hoá chất này về Cảng Hàng lỏng Đình Vũ.  

Tương đương số chuyến tàu chở hàng cập cảng chỉ khoảng 4 chuyến/tháng, là 

rất nhỏ. Do vậy, lượng bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động vận chuyển nguyên vật liệu  

bằng đường thuỷ của Dự án là không đáng kể. 

* Bụi, khí thải từ hoạt động vận chuyển bằng đường bộ 

Dự án nhập các loại nguyên nhiên vật liệu, hoá chất bằng đường bộ với khối 

lượng là 29.882 tấn/năm (chi tiết Bảng 1.4 trang 30) và xuất các sản phẩm (hạt EPS, 

hạt PS) với khối lượng là 360.000 tấn/năm. Tổng khối lượng nguyên vật liệu, hoá chất 

và sản phẩm cần vận chuyển bằng đường bộ là 389.882 tấn/năm tương đương 32.490 

tấn/tháng. Hoạt động vận chuyển hàng bằng đường bộ sẽ làm phát sinh bụi và khí thải 

(SO2, NO2, CO, CnHm) từ động cơ của xe ô tô tải sử dụng nhiện liệu dầu Diesel (DO). 

Giả thiết việc vận chuyển hàng của Dự án được thực hiện bằng xe ô tô tải sử 

dụng nhiên liệu dầu Diesel (DO) có trọng tải trung bình là 25 tấn; thời gian vận chuyển 

là 26 ngày/tháng và 12 giờ/ngày. Do đó, số chuyến xe cần vận chuyển trung bình là 

32.490 tấn/tháng : 25 tấn/xe  1.300 chuyến xe/tháng ≈ 50 chuyến xe/ngày = 100 lượt 

xe/ngày (mỗi chuyến xe có 01 lượt đến và 01 lượt đi) tương đương 8 lượt xe/giờ. 

 Theo Hướng dẫn về kỹ thuật đánh giá nhanh ô nhiễm môi trường của Tổ chức 

Y tế thế giới (WHO, 1993), đối với các loại xe ô tô có trọng tải trên 16,0 tấn chạy 

bằng nhiên liệu dầu Diesel (DO) trong khu vực đô thị, có hệ số phát thải các chất ô 

nhiễm từ động cơ của xe như sau: 

Bảng 4.34. Hệ số phát thải chất ô nhiễm từ động cơ của xe có trọng tải trên16 tấn 

STT Các chất phát thải Hệ số phát thải (kg/1000km.lượt xe) 

1 Bụi 1,6 

2 CO 7,3 

3 SO2 7,26S = 0,36 

4 NO2 18,2 

5 CnHm 5,8 

Ghi chú: S là hàm lượng % lưu huỳnh có trong dầu Diesel (S = 0,05%) 
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Từ số lượt xe vận chuyển đã tính toán ở trên, xác định được tải lượng các chất ô 

nhiễm từ động cơ của xe ô tô tải như sau: 

Bảng 4.35. Tải lượng các chất ô nhiễm từ động cơ của xe ô tô tải 

STT Các chất phát thải 
Tải lượng phát thải 

(g/km.h) 

Tải lượng phát thải (E) 

(mg/m.s) 

1 Bụi 12,8 0,0036 

2 CO 58,4 0,0162 

3 SO2 2,9 0,0008 

4 NO2 145,6 0,0404 

5 CnHm 46,4 0,0129 

Trong quá trình xe ô tô tải vận chuyển hàng, bụi phát sinh từ chính nguyên vật 

liệu chở và bụi trên mặt đường bị cuốn lên từ lốp xe. Theo Hướng dẫn kỹ thuật về 

kiểm kê nguồn thải của Air Chief (Cục Môi trường Mỹ, 1995), hệ số phát thải bụi do 

xe ô tô cuốn lên được tính bằng công thức: 

 

Trong đó: 

L: Hệ số phát thải bụi (kg/km/lượt xe); 

k: Cấu trúc hạt bụi bị cuốn lên, k = 1,75 (xét hạt bụi có kích thước ≤ 100m); 

s: Hệ số mặt đường, s = 30% (đối với đường nhựa); 

S: Tốc độ trung bình của xe ô tô, S = 40 km/h; 

W: Trọng tải của xe vận tải, W = 25 tấn; 

w: Số bánh của xe vận tải, w = 14 bánh; 

p: Số ngày mưa trung bình năm, p = 146,4 ngày (Trạm khí tượng Phù Liễn). 

Từ cấu trúc hạt bụi, tốc độ trung bình và trọng tải của xe ô tô, xác định được hệ 

số phát thải bụi L = 0,33 kg/km/lượt xe. Từ số lượt xe chạy đã tính toán ở trên, xác 

định được tải lượng bụi do bị xe ô tô tải cuốn lên như sau: 

Bảng 4.36. Tải lượng bụi do bị xe ô tô tải cuốn lên 

Số lượt xe  

(lượt xe/h) 

Hệ số phát thải bụi 

(kg/km/lượt xe) 

Tải lượng bụi 

(kg/km.h) 

Tải lượng bụi 

(mg/m.s) 

8 0,33 2,64 0,733 
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Như vậy, tải lượng các chất ô nhiễm từ hoạt động vận chuyển nguyên liệu và 

sản phẩm của Dự án bằng xe ô tô tải như sau: 

Bảng 4.37. Tải lượng các chất ô nhiễm từ hoạt động vận chuyển bằng xe ô tô tải 

STT Các chất phát thải Tải lượng phát thải (E) (mg/m.s) 

1 Bụi 0,7369 

2 CO 0,0162 

3 SO2 0,0008 

4 NO2 0,0404 

5 CnHm 0,0129 

* Bụi, khí thải từ phương tiện giao thông cá nhân 

Người lao động đến Dự án làm việc chủ yếu bằng xe máy, tập trung ra vào 

trong khoảng thời gian 1 giờ vào đầu buổi sáng và 1 giờ vào cuối buổi chiều. Tổng số 

lao động của Dự án là khoảng 180 người. Như vậy, số lượt xe máy của người lao động 

ra vào khu vực Dự án là 180 lượt/giờ. Theo Hướng dẫn về kỹ thuật đánh giá nhanh ô 

nhiễm môi trường của Tổ chức Y tế thế giới (WHO, 1993), hệ số phát thải các chất ô 

nhiễm của xe máy có dung tích 50 -175 cc như sau: 

Bảng 4.38. Hệ số phát thải chất ô nhiễm của xe máy có dung tích 50 - 175 cc 

STT Chỉ tiêu Tải lượng (g/10km.lượt xe) 

1 Bụi 1,2 

2 CO 2,2 

3 SO2 0,6 

4 NO2 0,8 

5 CnHm 1,5 

Từ số lượt xe máy đã tính toán ở trên, xác định được tải lượng các chất ô nhiễm 

từ xe máy của người lao động ra vào Dự án như sau: 

Bảng 4.39. Tải lượng các chất ô nhiễm từ xe máy của công nhân 

STT Các chất phát thải 
Tải lượng phát thải 

(g/km.h) 

Tải lượng phát thải (E) 

(mg/m.s) 

1 Bụi 21,6 0,0067 

2 CO 39,6 0,0122 

3 SO2 10,8 0,0033 
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STT Các chất phát thải 
Tải lượng phát thải 

(g/km.h) 

Tải lượng phát thải (E) 

(mg/m.s) 

4 NO2 14,4 0,0044 

5 CnHm 27,0 0,0083 

Từ Bảng 3.34 và Bảng 3.36, tính toán được tải lượng các chất ô nhiễm phát sinh 

từ hoạt động giao thông đường bộ (gồm phương tiện vận chuyển hàng hoá và phương 

tiện giao thông cá nhân) tại khu vực Dự án như sau: 

 Bảng 4.40. Tải lượng các chất ô nhiễm từ hoạt động giao thông đường bộ 

STT Các chất phát thải Tải lượng phát thải (E) (mg/m.s) 

1 Bụi 0,7436 

2 CO 0,0284 

3 SO2 0,0041 

4 NO2 0,0448 

5 CnHm 0,0212 

Nồng độ các chất ô nhiễm gia tăng được tính toán theo mô hình khuyếch tán 

các chất trong không khí theo nguồn đường như sau (công thức Sutton): 

 

 

 

 

Trong đó:  

- C là nồng độ chất ô nhiễm trong không khí (mg/m
3
); 

- E là tải lượng của chất gây ô nhiễm từ nguồn thải (mg/m.s); 

- z là độ cao của điểm tính toán, z = 1,5 m (độ cao trung bình con người hít thở); 

- h là độ cao của mặt đường so với mặt đất xung quanh, h = 0,2 m; 

- u là tốc độ gió trung bình tại khu vực, u = 2,9 m/s; 

- 73,0*53,0 xz   là hệ số khuếch tán chất ô nhiễm theo phương thẳng đứng (m); 

- x là khoảng cách của điểm tính toán so với nguồn thải, theo hướng gió (m). 

Kết quả tính toán nồng độ các chất ô nhiễm không khí gia tăng như sau: 
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Bảng 4.41. Dự báo nồng độ chất ô nhiễm gia tăng từ hoạt động giao thông đường bộ 

Khoảng cách (m) 10 20 30 40 50 100 150 200 

Nồng độ 

(mg/m
3
) 

Bụi 0,1125 0,0794 0,0615 0,0507 0,0435 0,0266 0,0199 0,0161 

CO 0,0043 0,0030 0,0023 0,0019 0,0017 0,0010 0,0008 0,0006 

SO2 0,0006 0,0004 0,0003 0,0003 0,0002 0,0001 0,0001 0,0001 

NO2 0,0068 0,0048 0,0037 0,0031 0,0026 0,0016 0,0012 0,0010 

CnHm 0,0032 0,0023 0,0018 0,0014 0,0012 0,0008 0,0006 0,0005 

Theo Báo cáo hiện trạng môi trường thành phố năm 2022 do Trung tâm Quan 

trắc môi trường – Sở Tài nguyên và Môi trường thực hiện, nồng độ các thông số ô 

nhiễm trong môi trường không khí tại khu vực Đình Vũ như sau: Bụi = 0,158 mg/m
3
, 

CO = 5,780 mg/m
3
, SO2 = 0,062 mg/m

3
, NO2 = 0,051 mg/m

3
, CnHm = 0,016 mg/m

3
. 

Từ Bảng 3.38, dự báo nồng độ các chất ô nhiễm tại khu vực bị tác động bởi hoạt động 

giao thông đường bộ của Dự án như sau: 

Bảng 4.42. Dự báo nồng độ chất ô nhiễm tại khu vực bị tác động bởi hoạt động giao thông 

Thông 

số 

Nồng độ (mg/m
3
) 

Hiện 

trạng 

Dự báo theo khoảng cách (m) QCVN 

05:2013/ 

BTNMT 

QCVN 

06:2009/ 

BTNMT 5 10 15 20 30 40 50 100 

Bụi 0,158 0,271 0,237 0,220 0,209 0,202 0,185 0,178 0,174 0,3 - 

CO 5,780 5,784 5,783 5,782 5,782 5,782 5,781 5,781 5,781 30,0 - 

SO2 0,062 0,063 0,062 0,062 0,062 0,062 0,062 0,062 0,062 0,35 - 

NO2 0,051 0,058 0,056 0,055 0,054 0,054 0,053 0,052 0,052 0,2 - 

CnHm 0,016 0,019 0,018 0,018 0,017 0,017 0,017 0,017 0,017 - 5,0 

Nhận xét: Từ kết quả tính toán trên cho thấy, hoạt động giao thông đường bộ (từ 

các phương tiện vận chuyển nguyên vật liệu, sản phẩm và từ phương tiện giao thông 

của người lao động) đã làm gia tăng nồng độ các chất gây ô nhiễm môi trường không 

khí. Tuy nhiên hiện nay, chất lượng môi trường không khí tại khu vực Dự án vẫn còn 

khả năng chịu tải, và để hạn chế tối đa tác động tiêu cực từ hoạt động giao thông này, 

Chủ dự án sẽ đưa ra các biện pháp phòng ngừa, giảm thiểu tại mục 4.2.2 của Báo cáo. 

b. Khí thải (hơi hoá chất) phát sinh từ hoạt động xuất nhập và tồn trữ 

nguyên liệu tại khu bồn chứa hoá chất 

Các loại nguyên liệu là hoá chất được xuất nhập và tồn trữ tại khu bồn chứa hoá 

chất của Dự án gồm Styrene, Pentane, MMA, Dầu khoáng, Toluene, Xylene và đây đều 

là các loại hoá chất dễ bay hơi. Do đó, hoạt động xuất nhập và tồn trữ các loại nguyên 

liệu này sẽ làm phát sinh hơi hoá chất tại khu bồn chứa hoá chất. Cụ thể như sau: 
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* Hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động nhập hoá chất vào bồn chứa 

Hoá chất từ tàu chở hàng hay từ xe ô tô bồn được bơm theo đường ống vào 

trong bồn chứa hoá chất. Khi đó, hoá chất chảy vào bồn chứa và chiếm dần khoảng 

không, hơi hoá chất bốc lên, thể tích trống trong bồn bị nén lại, áp suất trong bồn 

tăng lên, hơi hoá chất được xả ra ngoài theo van thở (supap) để đảm bảo an toàn cho 

bồn chứa. Hiện tượng này được gọi là hao hụt hoá chất do ”thở lớn” và có thể xảy ra 

một vài lần trong suốt quá trình nhập hoá chất.  

Theo “Tài liệu về hệ số phát thải cho bồn chứa chất lỏng hữu cơ của Cục Bảo 

vệ môi trường Hoa Kỳ (Emission Factor Documentation for Organic Liquid Storage 

Tanks, US EPA, 2006)”, lượng hoá chất hao hụt do hiện tượng thở lớn (Lw) có thể tính 

đơn giản theo công thức: LW = 0,001 * MV * PVA * Q * KN * KP (lp/năm). Trong đó: 

- MV: Khối lượng phân tử hơi (lb/lb-mole), tra tại Bảng 3-3 của Tài liệu. 

- PVA: Áp suất hơi ở nhiệt độ trung bình của bề mặt chất lỏng (psia), tra tại 

Bảng 3-5 của Tài liệu. 

- Q: Khối lượng hàng trung chuyển hàng năm (bbl/năm). Căn cứ vào trọng 

lượng riêng của chất lỏng (D), tính toán chuyển đổi đơn vị (1 bbl = 0,159 m
3
) như sau: 

Thông số Styrene Pentane MMA Dầu khoáng Toluene Xylen 

Q (tấn/năm) 345.600 13.500 90.000 3.307 60 720 

D (tấn/m
3
) 0,909 0,626 0,940 0,800 0,867 0,864 

Q (m
3
/năm) 380.198,0 21.565,5 95.744,7 4.133,8 69,2 833,3 

Q (bbl/năm) 2.391.182,5 135.632,0 602.167,8 25.998,4 435,2 5.241,1 

- KN: Hệ số lượt chứa quay vòng trong bể, KN = 1 (đối với ≤ 36 lượt chứa/năm). 

- KP: Hệ số thất thoát thở lớn của sản phẩm, KP = 1 (đối với các chất lỏng hữu cơ). 

Áp dụng công thức trên, tính toán được lượng hoá chất hao hụt do hiện tượng 

thở lớn cũng chính là lượng hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động nhập hoá chất vào 

bồn chứa của Dự án như sau: 

Bảng 4.43. Dự báo lượng hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động nhập hoá chất vào bồn chứa 

Thông số Styrene Pentane MMA Dầu khoáng Toluene Xylen 

MV (lb/lb-mole) 104,15 72,15 100,12 76,04 92,14 106,16 

PVA (psia) 0,087 8,891 0,667 0,01 0,448 0,126 

Q (bbl/năm) 2.391.182,5 135.632,0 602.167,8 25.998,4 435,2 5.241,1 

KN 1 1 1 1 1 1 
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Thông số Styrene Pentane MMA Dầu khoáng Toluene Xylen 

KP 1 1 1 1 1 1 

LW (lb/năm) 21.666,6 87.006,0 40.212,8 19,8 18,0 70,1 

LW (tấn/năm) 9,84 39,50 18,26 0,01 0,01 0,03 

∑LW (tấn/năm) 67,65 

Ghi chú: 1 lb (Pound) = 0,454 kg; 1 bbl (Barrel) = 0,159 m
3
. 

* Hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động tồn trữ hoá chất trong bồn chứa 

Trong quá trình tồn trữ hoá chất trong bồn chứa, do bề mặt hoá chất trong bồn 

rất lớn, lại là chất lỏng dễ bay hơi, do vậy khoảng không bên trong bồn luôn luôn đạt 

đến nồng độ bão hoà của hơi hoá chất trong không khí. Nồng độ này là hàm số phụ 

thuộc vào áp suất và nhiệt độ của khoảng không này. Khi hấp thụ nhiệt của bức xạ mặt 

trời, áp suất khoảng không vượt quá giới hạn cho phép của van thở (supap) và để đảm 

bảo an toàn cho bồn chứa, van thở mở ra để một lượng hơi hoá chất thoát ra môi 

trường không khí bên ngoài. Hiện tượng này được gọi là “thở nhỏ” và có thể xảy ra 

một vài lần trong những ngày nắng. 

Theo “Tài liệu về hệ số phát thải cho bồn chứa chất lỏng hữu cơ của Cục Bảo vệ 

môi trường Hoa Kỳ (Emission Factor Documentation for Organic Liquid Storage Tanks, 

US EPA, 2006)”, lượng hoá chất hao hụt do hiện tượng thở nhỏ (Ls) có thể tính đơn giản 

theo công thức: LS = 365 * KE * (π/4 * DE
2
) * HVO * KS * WV * N (lp/năm). Trong đó: 

- KE: Hệ số giản nở khoảng hơi, KE = 0,0018 * 0,72 * ΔTA   0,028 * αI). 

  ΔTA: Khoảng dao động nhiệt độ môi trường trong ngày nắng tại khu vực (
0
R), 

ΔTA = 40
0
C – 25

0
C = 563,67

0
R – 536,67

0
R = 27

0
R (độ Rankine, 

0
R = 

0
C * 1,8 + 491.67); 

  α: Độ hấp thụ ánh sáng của lớp sơn, lớp sơn có màu xám trắng α = 0,17 (tra 

tại Bảng 3-6 của Tài liệu); 

+ I: Tổng ánh sáng mặt trời trên mặt phẳng nằm ngang (Btu/ft
2.

ngày), với giá trị 

ΔTA như trên thì I = 1,351 Btu/ft
2 
.ngày (tra tại Bảng 3-7 của Tài liệu). 

 KE = 0,0018 * 0,72 * 27 + 0,028 * 0,17 * 1,351 = 0,04. 

- DE: Đường kính bồn chứa hoá chất (ft); π (số Pi) = 3,14; 

Đường kính bồn 

chứa hoá chất 

Hoá chất chứa trong bồn 

Styrene Pentane MMA Dầu khoáng Toluene Xylen 

DE (m) 21 4 9 9 3 3 

DE (ft) 68,9 13,1 29,5 29,5 9,8 9,8 

Ghi chú: 1 ft (feet) = 0,3048 m. 
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- HVO: Tổn thất khoảng hơi (ft), HVO = (π/4 * DE)/2; 

- Ks: Hệ số bão hoà hơi, KS = 1/(1 + 0,053 * PVA * HVO); 

- WV: Tỷ trọng hơi bên trong bồn chứa (lb/ft
3
), WV = (MV * PVA)/(10,731 * TLA), 

TLA (nhiệt độ môi trường trung bình trong ngày nắng tại khu vực) = 30
0
C = 545,67

0
R; 

- N: Số lượng bồn chứa hoá chất cùng loại. 

Áp dụng công thức trên, tính toán được lượng hoá chất hao hụt do hiện tượng 

thở nhỏ cũng chính là lượng hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động tồn trữ hoá chất 

trong bồn chứa của Dự án như sau: 

Bảng 4.44. Dự báo lượng hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động tồn trữ hoá chất trong bồn chứa 

Thông số Styrene Pentane MMA Dầu khoáng Toluene Xylen 

KE 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

DE (ft) 68,9 13,1 29,5 29,5 9,8 9,8 

HVO 27,04 5,14 11,58 11,58 3,85 3,85 

PVA (psia) 0,087 8,891 0,667 0,01 0,448 0,126 

KS 0,89 0,29 0,71 0,99 0,92 0,97 

MV (lb/lb-mole) 104,15 72,15 100,12 76,04 92,14 106,16 

WV (lb/ft
3
) 0,0015 0,1096 0,0114 0,0001 0,0070 0,0023 

N 4 6 2 1 1 1 

LS (lb/năm) 7.856,1 1.927,9 1.869,7 11,4 27,3 9,5 

LS (tấn/năm) 3,57 0,88 0,85 0,01 0,01 0,01 

∑LS (tấn/năm) 5,33 

Như vậy, từ số liệu tinh toán tại Bảng 3.29 và Bảng 3.30, lượng hơi hoá chất 

phát sinh từ hoạt động nhập và tồn trữ hoá chất tại khu bồn chứa hoá chất của Dự án là 

67,65 + 5,33 = 72,98 tấn/năm, chiếm khoảng 0,0116% tổng khối lượng hoá chất nhập 

vào bồn chứa. Tuy nhiên trong thực tế con số này sẽ nhỏ hơn do đây là kết quả tính 

thất thoát trong điều kiện nhiệt độ và bức xạ mùa hè vì trong những tháng mùa đông, 

khi nhiệt độ môi trường không khí xuống thấp và bức xạ mặt trời cũng giảm đáng kể 

thì lượng thất thoát này sẽ giảm đi rất nhiều. 

Hơi hoá chất khi phát tán vào môi trường không khí sẽ làm gia tăng các chất ô 

nhiễm trong khí quyển do vậy sẽ ảnh hưởng tới sức khỏe của người lao động làm việc 

trực tiếp tại Dự án và các dự án, cơ sở lân cận. Ngoài ra, việc thất thoát lượng hoá chất  

này cũng chính là gây tổn thất tiền của Chủ dự án. Để giảm thiểu tác động này, Chủ dự 

án sẽ đưa ra các biện pháp phòng ngừa, giảm thiểu tại mục 4.2.2 của Báo cáo. 
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c. Bụi, khí thải (hơi hoá chất  phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt EPS 

Hoạt động sản xuất hạt EPS sẽ làm phát sinh bụi, khí thải (hơi hoá chất) từ các 

cộng đoạn sản xuất như sau: 

1. Bụi phát sinh từ quá trình cấp các nguyên liệu vào bồn chuẩn bị, bồn phản 

ứng và máy trộn; 

2. Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô hạt EPS tại thiết bị khử nước; 

3. Bụi phát sinh từ quá trình vận chuyển hạt EPS vào silo sàng rung bằng hệ 

thống băng tải khí nén; 

4. Hơi hoá chất phát sinh từ nguyên liệu thừa tại bồn phản ứng; 

5. Hơi hoá chất phát sinh từ quá trình loại bỏ Ca3(PO4)2 tại bồn rửa. 

* Bụi phát sinh từ quá trình cấp các nguyên liệu vào bồn chuẩn bị, bồn phản 

ứng và máy trộn 

Trong quá trình cấp các nguyên liệu dạng bột rắn vào trong bồn chuẩn bị, bồn 

phản ứng và máy trộn bằng cách đổ vào phễu qua cân định lượng sẽ làm phát sinh bụi 

từ chính các nguyên liệu đó. Theo kinh nghiệm vận hành thực tế của Chủ dự án tại 

Nhà máy sản xuất nhựa PS và EPS ở Trung Quốc, lượng nguyên liệu bị thất thoát 

trong quá trình cấp nguyên liệu vào trong các thiết bị là khoảng 0,1%. Cụ thể như sau: 

- Bụi phát sinh từ quá trình cấp các nguyên liệu vào bồn chuẩn bị: Nguyên liệu 

dạng bột rắn được cấp vào trong bồn chuẩn bị chính là nguyên liệu phụ trợ A (Bảng 

1.4 trang 30). Trong đó, các nguyên liệu dạng bột rắn (gồm Tricanxi phophat; 

Hexabromo cyclododecane; Tris (2,4-di-tert-butyl phenyl) phosphite) với tổng khối 

lượng sử dụng là 1.704 tấn/năm. Do vậy, lượng nguyên liệu bị thất thoát dưới dạng bụi 

sẽ là khoảng 1.704 x 0,1% = 1,70 tấn/năm tương đương trung bình khoảng 4,73 

kg/ngày. Tổng thời gian cấp nguyên liệu vào bồn chuẩn bị là khoảng 1,0 giờ/ngày, như 

vậy tải lượng bụi phát sinh sẽ là khoảng 4,73 : 1,0 = 4,73 kg/giờ. 

- Bụi phát sinh từ quá trình cấp các nguyên liệu vào bồn phản ứng: Nguyên liệu 

dạng bột rắn được cấp vào trong bồn phản ứng chính là nguyên liệu phụ trợ B (Bảng 

1.4 trang 30). Trong đó, các nguyên liệu dạng bột rắn (gồm Natri dodecylbenzene 

sulfonat; Benzoyl peroxide; Dicumyl peroxide; Polyethylene wax) với khối lượng sử 

dụng là 1.445 tấn/năm. Do đó, lượng nguyên liệu bị thất thoát dưới dạng bụi sẽ là 

khoảng 1.445 x 0,1% = 1,45 tấn/năm tương đương trung bình khoảng 4,01 kg/ngày. 

Tổng thời gian cấp nguyên liệu vào bồn phản ứng là khoảng 1,0 giờ/ngày, như vậy tải 

lượng bụi phát sinh sẽ là khoảng 4,01 : 1,0 = 4,01 kg/giờ. 

- Bụi phát sinh từ quá trình cấp các nguyên liệu vào máy trộn: Nguyên liệu 

dạng bột rắn được cấp vào trong máy trộn chính là nguyên liệu phụ trợ D (Bảng 1.4 

trang 30). Trong đó, các nguyên liệu dạng bột rắn (gồm Kẽm stearate; Glyceryl 
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stearate) với khối lượng sử dụng là 486 tấn/năm. Do đó, lượng nguyên liệu bị thất 

thoát dưới dạng bụi sẽ là khoảng 486 x 0,1% = 0,49 tấn/năm tương đương trung bình 

khoảng 1,35 kg/ngày. Tổng thời gian cấp nguyên liệu vào máy trộn là khoảng 0,5 

giờ/ngày, như vậy tải lượng bụi phát sinh sẽ là khoảng 1,35 : 0,5 = 2,70 kg/giờ. 

* Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô hạt EPS tại thiết bị khử nước 

Trong quá trình khử nước và làm khô hạt EPS tại thiết bị khử nước bằng 

phương pháp quay ly tâm kết hợp với không khí sẽ làm phát sinh bụi có thể là từ các 

nguyên liệu thừa không tham gia phản ứng hết hoặc là do các hạt EPS bị vỡ trong quá 

trình quay ly tâm. Theo kinh nghiệm vận hành thực tế của Chủ dự án tại Nhà máy sản 

xuất nhựa PS và EPS ở Trung Quốc, cứ sản xuất 1.000 tấn hạt EPS sẽ thu hồi được 

khoảng 170 kg bụi tại thiết bị lọc bụi cyclone (có hiệu suất xử lý đạt khoảng 90%) của 

thiết bị khử nước. Công suất sản xuất hạt EPS của Dự án là 180.000 tấn/năm tương 

đương khoảng 500 tấn/ngày. Do đó, lượng bụi phát sinh từ thiết bị khử nước hạt EPS 

của Dự án sẽ là khoảng (170 x 500 : 1.000) x (100% + 10%) = 93,5 kg/ngày. Tổng 

thời gian khử nước và làm khô hạt EPS tại thiết bị khử nước là khoảng 8,0 giờ/ngày, 

như vậy tải lượng bụi phát sinh sẽ là khoảng 93,5 : 8,0 = 11,7 kg/giờ. 

* Bụi phát sinh từ quá trình vận chuyển hạt EPS vào silo sàng rung bằng hệ 

thống băng tải khí nén 

Trong quá trình vận chuyển các hạt EPS từ thiết bị khử nước vào silo sàng 

rung bằng hệ thống băng tải khí nén sẽ làm phát sinh khí thải cuốn theo bụi có thể là 

bụi tại thiết bị khử nước chưa được hút hết hoặc là các hạt EPS bị vỡ trong quá trình 

vận chuyển. Theo kinh nghiệm vận hành thực tế của Chủ dự án tại Nhà máy sản xuất 

nhựa PS và EPS ở Trung Quốc, cứ sản xuất 1.000 tấn hạt EPS sẽ thu hồi được 

khoảng 60 kg bụi tại thiết bị lọc bụi cyclone (có hiệu suất xử lý đạt khoảng 90%) của 

hệ thống băng tải khí nén. Công suất sản xuất hạt EPS của Dự án là 180.000 tấn/năm 

tương đương khoảng 500 tấn/ngày. Do đó, lượng bụi phát sinh từ hệ thống băng tải 

khí nén của Dự án sẽ là khoảng (60 x 500 : 1000) x (100% + 10%) = 33,0 kg/ngày. 

Tổng thời gian vận chuyển hạt EPS bằng hệ thống băng tải khí nén là khoảng 8,0 

giờ/ngày, như vậy tải lượng bụi phát sinh sẽ là khoảng 33,0 : 8,0 = 4,13 kg/giờ. 

* Hơi hoá chất phát sinh từ nguyên liệu thừa tại bồn phản ứng 

Các nguyên liệu trong bồn phản ứng sẽ tham gia phản ứng trùng hợp và ngâm 

tẩm Pentane để tạo hạt EPS. Tuy nhiên, phản ứng trùng hợp và ngâm tẩm Pentane 

không thể đạt được 100% mà vẫn phải có nguyên liệu thừa thoát ra ngoài qua lỗ thăm. 

Khối lượng nguyên liệu là hoá chất hữu cơ dễ bay hơi được cấp vào trong bồn phản 

ứng (Bảng 1.4 trang 30) gồm Styrene: 172.800 tấn/năm (480 tấn/ngày); Xylene: 720 

tấn/năm (2,0 tấn/ngày); Tert-butyl peroxy benzoate: 210 tấn/năm (0,58 tấn/ngày); 

Pentane: 13.500 tấn/năm (37,5 tấn/ngày). Theo kinh nghiệm vận hành thực tế của 

Chủ dự án tại Nhà máy sản xuất nhựa PS và EPS ở Trung Quốc, phản ứng trùng hợp 
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và ngâm tẩm Pentane có hiệu suất rất cao đạt đến 99,5%. Tổng thời gian mở nắp lỗ 

thăm trên bồn phản ứng là khoảng 2,0 giờ/ngày. Do đó, tải lượng hơi hoá chất phát 

sinh từ bồn phản ứng sẽ là Styrene: 480 x 1.000 x 0,5% : 2,0 = 1.200,0 kg/giờ; 

Xylene: 2,0 x 1.000 x 0,5% : 2,0 = 5,0 kg/giờ; Tert-butyl peroxy benzoate: 0,58 x 

1.000 x 0,5% : 2,0 = 1,5 kg/giờ; Pentane: 37,5 x 1.000 x 0,5% : 2,0 = 93,8 kg/giờ. 

* Hơi hoá chất phát sinh từ quá trình loại bỏ Ca3(PO4)2 tại bồn rửa 

Dự án sử dụng axit Clohydric (HCl) để loại bỏ Tricanxi photphat (Ca3(PO4)2) 

ra khỏi hạt EPS trong bồn rửa theo phương trình phản ứng 6HCl + Ca3(PO4)2 = 

3CaCl2 + 2H3PO4. Do đó sẽ làm phát sinh hơi axit H3PO4 và hơi axit HCl còn dư. 

Theo phương trình phản ứng, để loại bỏ 310 g Ca3(PO4)2 (khối lượng phân tử 310 

g/mol) cần 219 g HCl (khối lượng phân tử 36,5 g/mol) và sinh ra 196 g H3PO4 (khối 

lượng phân tử 98 g/mol). Khối lượng nguyên liệu được sử dụng (Bảng 1.4 trang 30) 

của Ca3(PO4)2 là 360 tấn/năm tương đương 1.000 kg/ngày, của axit HCl là 260 

tấn/năm tương đương 722,2 kg/ngày. Như vậy, khối lượng axit H3PO4 sinh ra là 

(196 : 310) x 1.000 = 632,3 kg/ngày và khối lượng axit HCl còn dư là 722,2 – (219 : 

310) x 1.000 = 15,75 kg/ngày. Khả năng bay hơi của axit H3PO4 là khoảng 0,2%, của 

axit HCl là 5% và tổng thời gian loại bỏ Ca3(PO4)2 là khoảng 2,0 giờ/ngày. Do đó, tải 

lượng hơi hoá chất phát sinh từ bồn rửa sẽ là axit H3PO4: 632,3 x 0,2% : 2,0 = 0,63 

kg/giờ; axit HCl: 15,75 x 5% : 2,0 = 0,39 kg/giờ. 

* Dự báo nồng độ bụi, hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt EPS 

Dự báo nồng độ bụi, hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt EPS trong 

trường hợp nếu không được xử lý như sau: 

Bảng 4.45. Dự báo nồng độ bụi, hơi hoát chất phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt EPS 

TT Nguồn phát thải 
Thông số  

phát thải 

Tải lượng 

phát thải 

(kg/giờ) 

Lưu lượng 

quạt hút 

(m
3
/giờ) 

Nồng độ 

phát thải 

(mg/m
3
) 

QCVN 

(mg/Nm
3
) 

1 Cấp liệu bồn chuẩn bị Bụi tổng 4,73 4.500 1.051,1 160 

2 Cấp liệu bồn phản ứng Bụi tổng 4,01 3.000 1.336,7 160 

3 Cấp liệu máy trộn Bụi tổng 2,70 6.000 450,0 160 

4 Thiết bị khử nước Bụi tổng 11,7 15.000 780,0 160 

5 Băng tải khí nén Bụi tổng 4,13 12.000 344,2 160 

6 Bồn phản ứng 

Styrene 1.200 15.000 80.000 100 

Xylene 5,0 15.000 333,3 870 

Tert-butyl 

peroxy benzoate 
1,5 15.000 100,0 - 

Pentane 93,8 15.000 6.253,3 - 
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TT Nguồn phát thải 
Thông số  

phát thải 

Tải lượng 

phát thải 

(kg/giờ) 

Lưu lượng 

quạt hút 

(m
3
/giờ) 

Nồng độ 

phát thải 

(mg/m
3
) 

QCVN 

(mg/Nm
3
) 

7 Bồn rửa 
H3PO4 0,63 2.000 315,0 - 

HCl 0,39 2.000 195,0 40 

Ghi chú:  

- QCVN 19:2009/BTNMT – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khí thải công nghiệp 

đối với bụi và các chất vô cơ (Kp = 0,8; Kv = 1,0). 

- QCVN 20:2009/BTNMT – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khí thải công nghiệp 

đối với một số chất hữu cơ. 

Nhận xét:  Bụi, hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt EPS nếu không 

được xử lý có thể vượt quy chuẩn cho phép nhiều lần. Cụ thể, bụi tổng vượt đến 9 lần; 

Styrene vượt đến 800 lần; HCl vượt đến 5 lần. Chủ dự án sẽ đưa ra biện pháp giảm 

thiểu và các công trình thu gom, xử lý bụi, khí thải tại mục sau của Báo cáo. 

d. Bụi, khí thải (hơi hoá chất  phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt PS 

Hoạt động sản xuất hạt PS sẽ làm phát sinh bụi, khí thải (hơi hoá chất) từ các 

cộng đoạn sản xuất như sau: 

1. Bụi phát sinh từ quá trình cấp các nguyên liệu vào máy trộn; 

2. Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô hạt PS trong thiết bị khử nước; 

3. Bụi phát sinh từ quá trình xả các hạt PS từ máy trộn vào trong silo trung gian; 

4. Bụi phát sinh từ quá trình vận chuyển hạt PS vào silo chứa bằng hệ thống 

băng tải khí nén; 

5. Hơi hoá chất phát sinh từ quá trình khuấy trộn nguyên liệu tại bồn chuẩn bị; 

6. Hơi hoá chất phát sinh từ quá trình thu hồi nguyên liệu tại tháp lọc ngưng tụ. 

* Bụi phát sinh từ quá trình cấp các nguyên liệu vào máy trộn 

Trong quá trình cấp các nguyên liệu dạng bột rắn vào trong máy trộn bằng cách 

đổ vào phễu qua cân định lượng sẽ làm phát sinh bụi từ chính các nguyên liệu đó. 

Theo kinh nghiệm vận hành thực tế của Chủ dự án tại Nhà máy sản xuất nhựa PS và 

EPS ở Trung Quốc, lượng nguyên liệu bị thất thoát trong quá trình cấp nguyên liệu 

vào trong các thiết bị là khoảng 0,1%. Nguyên liệu dạng bột rắn được cấp vào trong 

máy trộn chính là nguyên liệu phụ trợ F (Bảng 1.4 trang 30). Trong đó, các nguyên 

liệu dạng bột rắn (gồm Kẽm stearate; Ethylene glycol distearate) với khối lượng sử 

dụng là 240 tấn/năm. Do đó, lượng nguyên liệu bị thất thoát dưới dạng bụi sẽ là 

khoảng 240 x 0,1% = 0,24 tấn/năm tương đương trung bình khoảng 0,67 kg/ngày. 

Tổng thời gian cấp nguyên liệu vào máy trộn là khoảng 0,5 giờ/ngày, như vậy tải 

lượng bụi phát sinh sẽ là khoảng 0,67 : 0,5 = 1,34 kg/giờ. 
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* Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô hạt PS tại thiết bị khử nước 

Trong quá trình khử nước và làm khô hạt PS tại thiết bị khử nước bằng phương 

pháp quay ly tâm kết hợp với không khí sẽ làm phát sinh bụi có thể là từ các nguyên 

liệu thừa không tham gia phản ứng hết hoặc là do các hạt PS bị vỡ trong quá trình 

quay ly tâm. Theo kinh nghiệm vận hành thực tế của Chủ dự án tại Nhà máy sản xuất 

nhựa PS và EPS ở Trung Quốc, cứ sản xuất 1.000 tấn hạt PS sẽ thu hồi được khoảng 

30 kg bụi tại thiết bị lọc bụi cyclone (có hiệu suất xử lý đạt khoảng 90%) của thiết bị 

khử nước. Công suất sản xuất hạt PS của Dự án là 180.000 tấn/năm tương đương 

khoảng 500 tấn/ngày. Do đó, lượng bụi phát sinh từ thiết bị khử nước hạt PS của Dự 

án sẽ là khoảng (30 x 500 : 1.000) x (100% + 10%) = 16,5 kg/ngày. Tổng thời gian 

khử nước và làm khô hạt PS tại thiết bị khử nước là khoảng 8,0 giờ/ngày, như vậy tải 

lượng bụi phát sinh sẽ là khoảng 16,5 : 8,0 = 2,06 kg/giờ. 

* Bụi phát sinh từ quá trình xả các hạt PS từ máy trộn vào trong silo trung gian 

Trong quá trình xả các hạt PS từ máy trộn theo đường ống rơi tự do vào trong 

silo trung gian sẽ làm phát sinh bụi có thể là bụi phát sinh tại máy trộn hoặc là các 

hạt PS bị vỡ trong quá trình xả. Theo kinh nghiệm vận hành thực tế của Chủ dự án 

tại Nhà máy sản xuất nhựa PS và EPS ở Trung Quốc, cứ sản xuất 1.000 tấn hạt PS sẽ 

thu hồi được khoảng 10 kg bụi tại thiết bị lọc bụi cyclone (có hiệu suất xử lý đạt 

khoảng 90%) của silo trung gian. Công suất sản xuất hạt PS của Dự án là 180.000 

tấn/năm tương đương khoảng 500 tấn/ngày. Do đó, lượng bụi phát sinh từ hệ thống 

băng tải khí nén của Dự án sẽ là khoảng (10 x 500 : 1000) x (100% + 10%) = 5,5 

kg/ngày. Tổng thời gian vận chuyển hạt PS bằng hệ thống băng tải khí nén là khoảng 

8,0 giờ/ngày, như vậy tải lượng bụi phát sinh sẽ là khoảng 5,5 : 8,0 = 0,69 kg/giờ. 

* Bụi phát sinh từ quá trình vận chuyển hạt PS vào silo chứa bằng hệ thống 

băng tải khí nén 

Trong quá trình vận chuyển các hạt PS từ máy trộn vào silo chứa bằng hệ 

thống băng tải khí nén sẽ làm phát sinh khí thải cuốn theo bụi có thể là bụi phát sinh 

tại máy trộn hoặc là các hạt PS bị vỡ trong quá trình vận chuyển. Theo kinh nghiệm 

vận hành thực tế của Chủ dự án tại Nhà máy sản xuất nhựa PS và EPS ở Trung Quốc, 

cứ sản xuất 1.000 tấn hạt PS sẽ thu hồi được khoảng 20 kg bụi tại thiết bị lọc bụi 

cyclone (có hiệu suất xử lý đạt khoảng 90%) của hệ thống băng tải khí nén. Công 

suất sản xuất hạt PS của Dự án là 180.000 tấn/năm tương đương khoảng 500 

tấn/ngày. Do đó, lượng bụi phát sinh từ hệ thống băng tải khí nén của Dự án sẽ là 

khoảng (20 x 500 : 1000) x (100% + 10%) = 11,0 kg/ngày. Tổng thời gian vận 

chuyển hạt PS bằng hệ thống băng tải khí nén là khoảng 8,0 giờ/ngày, như vậy tải 

lượng bụi phát sinh sẽ là khoảng 11,0 : 8,0 = 1,38 kg/giờ. 
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* Hơi hoá chất phát sinh từ quá trình khuấy trộn nguyên liệu tại bồn chuẩn bị 

Trong quá trình khuấy trộn các nguyên liệu trong bồn chuẩn bị sẽ làm phát 

sinh các hoá chất hữu cơ dễ bay hơi (VOC) và để đảm bảo an toàn cho bồn, một phần 

hơi hoá chất phát sinh sẽ theo van giảm áp thoát ra ngoài. Theo kinh nghiệm vận 

hành thực tế của Chủ dự án tại Nhà máy sản xuất nhựa PS và EPS ở Trung Quốc, 

lượng hao hụt hoá chất trong bồn chuẩn bị là rất nhỏ khoảng 0,01%. Khối lượng 

nguyên liệu là hoá chất hữu cơ dễ bay hơi được cấp vào trong bồn chuẩn bị (Bảng 

1.4 trang 30) gồm Styrene: 172.800 tấn/năm (480 tấn/ngày); Methyl methacylate: 

90.000 tấn/năm (250 tấn/ngày); Toluene: 60 tấn/năm (0,17 tấn/ngày); Dầu khoáng: 

3.307 tấn/năm (9,19 tấn/ngày); Tert-butyl peroxy benzoate: 60 tấn/năm (0,17 

tấn/ngày). Tổng thời gian khuấy trộn nguyên liệu trong bồn chuẩn bị là khoảng 1,0 

giờ/ngày. Do đó, tải lượng hơi hoá chất phát sinh từ bồn chuẩn bị sẽ là Styrene: 480 

x 1.000 x 0,01% : 1,0 = 48,0 kg/giờ; Methyl methacylate: 250 x 1.000 x 0,01% : 1,0 

= 25,0 kg/giờ. Toluene: 0,17 x 1.000 x 0,01% : 1,0 = 0,02 kg/giờ;  Tert-butyl peroxy 

benzoate: 0,17 x 1.000 x 0,01% : 1,0 = 0,02 kg/giờ. 

* Hơi hoá chất phát sinh từ nguyên liệu thừa tại tháp lọc ngưng tụ 

Các nguyên liệu trong bồn phản ứng sẽ tham gia phản ứng trùng hợp để tạo hạt 

PS và lượng nguyên liệu thừa trong bồn phản ứng sẽ được thu hồi bằng tháp lọc ngưng 

tụ. Tuy nhiên, việc thu hồi nguyên liệu bằng tháp lọc ngưng tụ không thể đạt được 

100% mà vẫn phải có nguyên liệu không được thu hồi thoát ra ngoài qua van xả. Theo 

kinh nghiệm vận hành thực tế của Chủ dự án tại Nhà máy sản xuất nhựa PS và EPS ở 

Trung Quốc, hiệu suất của phản ứng trùng hợp trong bồn phản ứng chỉ đạt đến khoảng 

80%, hiệu suất thu hồi nguyên liệu bằng tháp lọc ngưng tụ là rất cao đạt đến khoảng 

99,5%. Khối lượng nguyên liệu là hoá chất hữu cơ dễ bay hơi được cấp vào trong bồn 

phản ứng (Bảng 1.4 trang 30) gồm Styrene: 172.800 tấn/năm (480 tấn/ngày); Methyl 

methacylate: 90.000 tấn/năm (250 tấn/ngày); Toluene: 60 tấn/năm (0,17 tấn/ngày); 

Dầu khoáng (CnHm): 3.307 tấn/năm (9,19 tấn/ngày); Tert-butyl peroxy benzoate: 60 

tấn/năm (0,17 tấn/ngày). Trong đó, Toluene; Dầu khoáng và Tert-butyl peroxy 

benzoate chỉ đóng vai trò là chất xúc tác hay môi trường nền cho phản ứng trùng hợp 

tạo hạt PS. Tổng thời gian mở van xả của tháp lọc ngưng tụ là khoảng 1,0 giờ/ngày. 

Do đó, tải lượng hơi hoá chất phát sinh từ tháp lọc ngưng tụ sẽ là Styrene: 480 x 1.000 

x 20% x 0,5% : 1,0 = 480,0 kg/giờ; Methyl methacylate: 250 x 1.000 x 20% x 0,5% : 

1,0 = 250,0 kg/giờ; Toluene: 0,17 x 1.000 x 0,5% : 1,0 = 0,85 kg/giờ; Dầu khoáng 

(CnHm): 9,19 x 1.000 x 0,5% : 1,0 = 46,0 kg/giờ; Tert-butyl peroxy benzoate: 0,17 x 

1.000 x 0,5% : 1,0 = 0,85 kg/giờ. 

* Dự báo nồng độ bụi, hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt PS 

Dự báo nồng độ bụi, hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt PS trong 

trường hợp nếu không được xử lý như sau: 
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Bảng 4.46. Dự báo nồng độ bụi, hơi hoát chất phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt PS 

TT Nguồn phát thải 
Thông số  

phát thải 

Tải lượng 

phát thải 

(kg/giờ) 

Lưu lượng 

quạt hút 

(m
3
/giờ) 

Nồng độ 

phát thải 

(mg/m
3
) 

QCVN 

(mg/Nm
3
) 

1 Cấp liệu máy trộn Bụi tổng 1,34 1.000 1.340 160 

2 Thiết bị khử nước Bụi tổng 2,06 3.000 686,7 160 

3 Silo trung gian Bụi tổng 0,69 1.000 690 160 

4 Băng tải khí nén Bụi tổng 1,38 12.000 115,0 160 

5 Bồn chuẩn bị 

Styrene 48,0 15.000 3.200 100 

Methyl methacylate 25,0 15.000 1.667 - 

Toluene 0,02 15.000 1,3 750 

Tert-butyl peroxy 

benzoate 
0,02 15.000 1,3 - 

6 Tháp lọc ngưng tụ 

Styrene 480,0 15.000 32.000 100 

Methyl methacylate 250,0 15.000 16.667 - 

Toluene 0,85 15.000 56,7 750 

Hydrocacbon 

(CnHm) 
46,0 15.000 3.067 - 

Tert-butyl peroxy 

benzoate 
0,85 15.000 56,7 - 

Ghi chú: QCVN 19:2009/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khí thải công 

nghiệp đối với bụi và các chất vô cơ (Kp = 0,8; Kv = 1,0). QCVN 20:2009/BTNMT - 

Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khí thải công nghiệp đối với một số chất hữu cơ. 

Nhận xét: Bụi, hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt EPS nếu không 

được xử lý có thể vượt Quy chuẩn cho phép nhiều lần. Cụ thể, bụi tổng vượt đến 9 lần; 

Styrene vượt đến 320 lần. Chủ dự án sẽ đưa ra biện pháp giảm thiểu và các công trình 

thu gom, xử lý bụi, khí thải tại mục sau của Báo cáo. 

d. Bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động của hệ thống nồi hơi, hệ thống gia 

nhiệt dầu nóng và máy phát điện dự phòng 

* Bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động của hệ thống nồi hơi, hệ thống gia 

nhiệt dầu nóng 

Hệ thống nồi hơi công nghiệp (gồm 02 nồi hơi có công suất 8 tấn hơi/giờ/nồi) 

và hệ thống gia nhiệt dầu nóng (công suất 4 MKCal/giờ) của Dự án đều sử dụng nhiên 
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liệu khí dầu mỏ hoá lỏng (LPG). Hiện nay, LPG được xem là loại nhiên liệu sạch đối 

với môi trường. Do vậy, bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động của hệ thống nồi hơi công 

nghiệp (gồm 02 nồi hơi có công suất 8 tấn hơi/giờ/nồi) và hệ thống gia nhiệt dầu nóng 

(công suất 4 MKCal/giờ) đến môi trường không khí xung quanh là không đáng kể. 

Tuy nhiên, để hạn chế tối đa tác động tiêu cực từ hệ thống nồi hơi và hệ thống gia 

nhiệt dầu nóng, Chủ dự án sẽ đưa ra các biện pháp giảm thiểu tại mục sau của Báo cáo. 

* Bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động của máy phát điện dự phòng 

Dự án lắp đặt 04 máy phát điện dự phòng có công suất 1.250 kVA chạy bằng 

nhiên liệu dầu Diesel (DO). Hoạt động của máy phát điện dự phòng có thể làm phát 

sinh bụi và khí thải (CO, SO2, NOx, CnHm,…) do quá trình đốt cháy dầu DO. Lượng 

dầu DO tiêu thụ của máy phát điện có công suất 1.250 kVA là 190 kg/giờ. Hệ số phát 

thải và tải lượng phát thải chất ô nhiễm từ máy phát điện được tính toán như sau: 

Bảng 4.47. Hệ số và tải lượng phát thải chất ô nhiễm của máy phát điện 

STT Chất ô nhiễm Hệ số phát thải (kg/tấn dầu DO) Tải lượng phát thải (kg/giờ) 

1 Bụi 0,71 0,135 

2 CO 2,19 0,416 

3 SO2 20S 0,190 

4 NO2 9,62 1,828 

5 CnHm 0,79 0,150 

(Nguồn: Compliance test Report for particulate emission from waukesha diesel 

Generator, Bristol Meyers, Wallinsford, CT, TRC. Environmental consultant, 1987) 

Ghi chú: S là nồng độ % lưu huỳnh trong dầu Diesel (S = 0,05). Tải lượng phát 

thải = Hệ số phát thải x Lượng nhiên liệu tiêu thụ.  

Nhiệt độ dòng khí từ máy phát điện khoảng 200
o
C, lượng khí thải phát sinh khi 

đốt cháy hoàn toàn 1 kg dầu DO khoảng 38 m
3
. Như vậy, lưu lượng khi thải phát sinh 

từ máy phát điện của Dự án là: 190 x 38 = 7.220 m
3
/giờ. Nồng độ các chất ô nhiễm 

phát sinh từ máy phát điện dự phòng của Dự án được tính toán như sau: 

Bảng 4.48. Nồng độ các chất ô nhiễm phát sinh từ máy phát điện 

STT Chất ô nhiễm 
Nồng độ 

(mg/m
3
) 

Nồng độ 

(mg/Nm
3
) 

(*)
 

QCVN 

19:2009/BTNMT 
(**)

 

1 Bụi 18,86 29,93 160 

2 CO 57,46 91,20 800 

3 SO2 26,32 41,77 400 
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STT Chất ô nhiễm 
Nồng độ 

(mg/m
3
) 

Nồng độ 

(mg/Nm
3
) 

(*)
 

QCVN 

19:2009/BTNMT 
(**)

 

4 NOx 253,07 401,69 680 

5 CnHm 20,61 32,72 - 

Ghi chú: Nm
3
 - Mét khối khí thải chuẩn ở nhiệt độ 25

o
C, áp suất 760 mm Hg; 

QCVN 19/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khí thải công nghiệp đối với bụi 

và các chất vô cơ (áp dụng hệ số Kp = 0,8; Kv = 1,0). 

Nhận xét: Từ kết quả tính toán trên cho thấy, bụi và khí thải phát sinh từ máy 

phát điện dự phòng của Dự án có nồng độ thấp hơn so với quy chuẩn cho phép 

(QCVN 19:2009/BTNMT). Mặt khác, đây là nguồn phát thải không thường xuyên và 

chỉ phát sinh trong trường hợp mất điện lưới do vậy tác động tới môi trường là nhỏ. 

Tuy nhiên, để hạn chế tối đa tác động tiêu cực từ máy phát điện dự phòng, Chủ dự án 

sẽ đưa ra các biện pháp giảm thiểu tại mục sau của Báo cáo. 

3. Nguồn phát sinh chất thải rắn thông thường 

Các nguồn phát sinh chất thải rắn thông thường trong giai đoạn vận hành của 

Dự án bao gồm: 

- Chất thải rắn sinh hoạt phát sinh từ hoạt động sinh hoạt của người lao động 

làm việc trực tiếp tại Dự án. 

- Chất thải rắn công nghiệp thông thường phát sinh từ hoạt động sản xuất và 

hoạt động xử lý chất thải. 

a. Chất thải rắn sinh hoạt 

Khi Dự án đi vào hoạt động ổn định, tổng số người lao động làm việc trực tiếp 

tại Dự án là khoảng 180 người. Khối lượng chất thải rắn sinh hoạt phát sinh trong các 

cơ sở sản xuất công nghiệp có nhà ăn tập thể trung bình là khoảng 0,5 kg/người/ngày. 

Vậy khối lượng chất thải rắn sinh hoạt phát sinh từ Dự án là khoảng: 180 người x 0,5 

kg/người/ngày = 90,0 kg/ngày tương đương 2.700 kg/tháng (32,4 tấn/năm). 

Thành phần chất thải rắn sinh hoạt gồm: Túi nilon; giấy ăn, hộp xốp, chai nước 

uống, vỏ trái cây, thức ăn dư thừa,.... Chất thải rắn sinh hoạt thường chứa hàm lượng 

chất hữu cơ cao, do đó để lâu sẽ bị phân hủy, gây mùi hôi thối, ảnh hưởng trực tiếp 

đến sức khỏe người lao động làm việc tại Dự án và môi trường sống xung quanh. 

b. Chất thải rắn công nghiệp thông thường 

* Chất thải rắn công nghiệp thông thường phát sinh từ hoạt động sản xuất 

Trong giai đoạn vận hành của Dự án, chất thải rắn công nghiệp thông thường 

phát sinh từ các công đoạn sản xuất sau: 
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- Công đoạn cấp nguyên liệu vào sản xuất: Ngoài các nguyên liệu được nhập 

trực tiếp vào trong bồn chứa, các nguyên liệu còn lại được các nhà cung cấp đóng 

vào trong các thùng hộp hay bao túi. Khi cấp nguyên liệu vào sản xuất sẽ làm phát 

sinh vỏ các thùng hộp, bao túi này. Theo QCVN 07:2009/BTNMT – Quy chuẩn kỹ 

thuật quốc gia về ngưỡng chất thải nguy hại, các nguyên liệu được chứa trong các 

thùng hộp hay bao túi của Dự án không có thành phần nguy hại do đó vỏ các thùng 

hộp, bao túi này là chất thải rắn công nghiệp thông thường. Khối lượng nguyên liệu 

được đóng vào trong các thùng hộp hay bao túi (Bảng 1.4 trang 30) là 11.709 

tấn/năm tương đương 975,75 tấn/tháng. Giả sử mỗi thùng hộp, bao túi trung bình 

đựng được khoảng 50 kg nguyên liệu và mỗi vỏ thùng hộp, bao túi trung bình nặng 

khoảng 0,5 kg. Như vậy, khối lượng vỏ các thùng hộp, bao túi đựng nguyên liệu phát 

sinh là khoảng: 975,75 : 50 x 0,5 x 1.000 = 9.757,5 kg/tháng. 

- Công đoạn đóng gói sản phẩm vào bao túi: Công đoạn này có thể làm phát 

sinh các sản phẩm (hạt EPS, hạt PS) không đạt yêu cầu bị loại bỏ; các vật liệu đóng 

gói sản phẩm (thùng hộp, bao túi ghim kẹp, dây đai, băng dính….) bị thừa hỏng. 

Theo kinh nghiệm vận hành thực tế của Chủ dự án tại Nhà máy sản xuất nhựa PS và 

EPS ở Trung Quốc, khối lượng sản phẩm không đạt yêu cầu bị loại bỏ chiếm khoảng 

0,05% tổng khối lượng sản phẩm; khối lượng vật liệu đóng gói sản phẩm thừa hỏng 

chiếm khoảng 2% tổng khối lượng vật liệu đóng gói sử sụng. Tổng khối lượng sản 

phẩm là 360.000 tấn/năm tương đương 30.000 tấn/tháng. Tổng khối lượng vật liệu 

đóng gói sử dụng (Bảng 1.4 trang 30) là 510 tấn/năm tương đương 42,5 tấn/tháng. 

Như vậy, khối lượng sản phẩm không đạt yêu cầu bị loại bỏ là khoảng: 30.000 x 

0,05% x 1.000 = 15.000 kg/tháng; khối lượng vật liệu đóng gói sản phẩm thừa hỏng 

là khoảng: 42,5 x 2% x 1.000 = 850 kg/tháng. 

* Chất thải rắn công nghiệp thông thường phát sinh từ hoạt động xử lý chất thải 

Chất thải rắn công nghiệp thông thường phát sinh từ hoạt động xử lý chất thải 

của Dự án chính là bụi phát sinh từ hoạt động sản xuất được thu hồi bởi các thiết bị 

xử lý bụi. Theo tính toán tại nội dung trên, khối lượng bụi phát sinh từ hoạt động sản 

xuất hạt EPS (trang 117 – 118) là khoảng 136,59 kg/ngày; khối lượng bụi phát sinh 

từ hoạt động sản xuất hạt PS (trang 120 - 121) là khoảng 33,67 kg/ngày. Theo kinh 

nghiệm vận hành thực tế của Chủ dự án tại Nhà máy sản xuất nhựa PS và EPS ở 

Trung Quốc, hiệu xuất của các thiết bị xử lý bụi có thể đạt đến 90%. Như vậy, khối 

lượng bụi phát sinh được thu hồi bởi các thiết bị xử lý bụi là khoảng: (136,59 + 

33,67) x 90% = 153,2 kg/ngày tương đương 4.597 kg/tháng. 

Dự báo khối lượng chất thải rắn thông thường phát sinh trong giai đoạn vận 

hành của Dự án như sau: 
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Bảng 4.49. Dự báo khối lượng chất thải rắn thông thường phát sinh  

STT Tên chất thải rắn thông thường 
Khối lượng 

(kg/tháng) 

1 Chất thải rắn sinh hoạt 2.700 

2 Chất thải rắn công nghiệp thông thường 30.204,5 

- Vỏ thùng hộp, bao túi đựng nguyên liệu 9.757,5 

- Sản phẩm không đạt yêu cầu bị loại bỏ 15.000 

- Vật liệu đóng gói sản phẩm thừa hỏng 850 

- Bụi phát sinh được thu hồi bởi các thiết bị xử lý bụi 4.597 

Khối lượng chất thải rắn công nghiệp thông thường phát sinh tại Dự án là tương 

đối lớn, sẽ ảnh hưởng trực tiếp đến các hoạt động của Dự án. Do vậy, Chủ dự án sẽ 

đưa ra biện pháp thu gom, xử lý chất thải rắn thông thường tại mục sau của Báo cáo. 

4. Nguồn phát sinh chất thải nguy hại 

Nguồn phát sinh chất thải nguy hại trong giai đoạn vận hành của Dự án gồm: 

- Chất thải nguy hại từ hoạt động bảo dưỡng, sửa chữa máy móc, thiết bị. 

- Chất thải nguy hại phát sinh từ hoạt động xử lý chất thải. 

- Chất thải nguy hại phát sinh từ hoạt động ứng phó sự cố hoá chất. 

a. Chất thải nguy hại từ hoạt động bảo dưỡng, sửa chữa máy móc, thiết bị 

Định kỳ 03 tháng/lần, Dự án sẽ tiến hành bảo dưỡng các máy móc, thiết bị. 

Hoạt động bảo dưỡng chủ yếu là dùng giẻ lau vệ sinh các thiết bị và thay thế dầu bôi 

trơn cho các máy móc. Khối lượng các chất thải nguy hại dự kiến phát sinh như sau: 

- Dầu bôi trơn thải: Ước tính phát sinh khoảng 60 lit dầu bôi trơn/lần bảo dưỡng, 

tương đương 0,8 kg/lit x 60 lit = 48,0 kg/lần bảo dưỡng. Trung bình lượng dầu bôi trơn 

thải trong tháng là 48,0 : 3 = 16,0 kg/tháng. 

- Vỏ can dầu bôi trơn: Ước tính phát sinh khoảng 12 vỏ can loại 5 lit/lần bảo 

dưỡng. Khối lượng của vỏ can là 24 vỏ/lần x 0,5 kg/vỏ = 6,0 kg/lần. Trung bình lượng 

vỏ can dầu bôi trơn thải trong tháng là 6,0 : 3 = 2,0 kg/tháng. 

- Giẻ lau dính dầu mỡ: Ước tính phát sinh khoảng 3,0 kg/lần bảo dưỡng. Vậy 

trung bình lượng giẻ lau dính dầu mỡ phát sinh trong tháng là 3,0 : 3 = 1,0 kg/tháng. 

Ngoài ra, Dự án sẽ tiến hành sửa chữa một số máy móc, thiết bị hoạt động kém, 

chủ yếu là sửa chữa nhỏ bên ngoài và thay thế một số thiết bị đơn giản. Chất thải nguy 

hại phát sinh chủ yếu là pin, ắc quy thải và bóng đèn huỳnh quang thải. 

b. Chất thải nguy hại từ hoạt động ứng phó sự cố hoá chất 
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Khi xảy ra sự cố rơi vãi, rò rỉ, tràn đổ hóa chất trong xưởng sản xuất hoặc khu 

bồn chứa, lượng hóa chất tràn đổ sẽ theo rãnh thu về hố gom trong xưởng sản xuất 

hoặc ở trong đê bao chống tràn của khu bồn chứa. Dự án sẽ thu hồi lượng hóa chất 

tràn đổ vào phuy chứa bằng bơm hút hoặc thủ công; lượng hoá chất còn sót lại trên 

sàn nhà xưởng và sàn khu bồn chứa sẽ sử dụng cát khô để thấm hút hoặc giẻ để lau. 

Do vậy, khi xảy ra sự cố hoá chất sẽ làm phát sinh chất thải nguy hại chủ yếu là vật 

liệu hấp thụ hoá chất (cát khô, giẻ lau) thải và hoá chất thu hồi thải. Tuy nhiên, các 

sự cố rò rỉ, tràn đổ hoá chất với khối lượng lớn rất hiếm khi xảy ra do trong quá trình 

vận hành Dự án, với kinh nghiệm nhiều năm trong ngành, Chủ dự án đã xây dựng 

hoàn thiện quy trình kiểm soát nghiêm ngặt công tác lưu giữ và sử dụng hoá chất. Vì 

vậy, sự cố hoá chất có thể xảy ra chủ yếu là rơi vãi, rò rỉ hoá chất với khối lượng nhỏ.  

Theo kinh nghiệm vận hành thực tế của Chủ dự án tại Nhà máy sản xuất 

nhựa PS và EPS ở Trung Quốc, khối lượng vật liệu hấp thụ hoá chất (cát khô, giẻ 

lau) thải và hoá chất thu hồi thải là không nhiều và không thường xuyên, ước tính 

khối lượng vật liệu hấp thụ hoá chất thải trung bình là khoảng 2,5 kg/ngày tương 

đương khoảng 75,0 kg/tháng và hoá chất thu hồi thải trung bình là khoảng 3,0 

lít/ngày tương đương khoảng 90,0 kg/tháng. 

c. Chất thải cần phải được kiểm soát từ hoạt động xử lý chất thải 

 Trong giai đoạn vận hành của Dự án, toàn bộ nước thải phát sinh (bao gồm 

nước thải sinh hoạt và nước thải công nghiệp) được thu gom về hệ thống xử lý nước 

thải tập trung (công suất 1.000 m
3
/ngày đêm) để xử lý. Bùn thải phát sinh từ hệ thống 

xử lý nước thải tập trung của Dự án là chất thải cần phải kiểm soát (áp dụng ngưỡng 

nguy hại để phân định). Tham khảo kết quả quan trắc nước thải tại Nhà máy sản xuất 

nhựa PS và EPS ở Trung Quốc, nồng độ chất rắn lơ lửng trong nước thải trước khi vào 

hệ thống xử lý nước thải tập trung là khoảng 950 mg/l = 0,95 kg/m
3
. Tổng khối lượng 

nước thải phát sinh của Dự án được dự báo là khoảng 737,9 m
3
/ngày. Giả sử hiệu suất 

xử lý chất thải rắn lơ lửng của hệ thống xử lý nước tập trung đạt đến 80%. Như vậy, 

khối lượng bùn thải phát sinh từ hệ thống xử lý nước thải tập trung ước tính là khoảng: 

0,95 x 737,9 x 80% = 560,8 kg/ngày. 

 Dự báo khối lượng chất thải nguy hại và chất thải cần phải kiểm soát phát sinh 

trong giai đoạn vận hành của Dự án như sau: 

Bảng 4.50. Dự báo khối lượng chất thải nguy hại phát sinh trong giai đoạn vận hành 

TT Tên chất thải 
Trạng thái 

tồn tại 

Mã  

chất thải 

Tính chất 

nguy hại chính 

Khối lượng 

(kg/tháng) 

1 Bóng đèn huỳnh quang thải Rắn 16 01 06 Đ, ĐS 0,5 

2 Pin, ắc quy thải Rắn 16 01 12 Đ, ĐS, AM 5,0 
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TT Tên chất thải 
Trạng thái 

tồn tại 

Mã  

chất thải 

Tính chất 

nguy hại chính 

Khối lượng 

(kg/tháng) 

3 Dầu bôi trơn tổng hợp thải Lỏng 17 02 03 Đ, ĐS, C 16,0 

4 Bao bì kim loại cứng thải Rắn 18 01 02 Đ, ĐS 1,5 

5 Bao bì nhựa cứng thải Rắn 18 01 03 Đ, ĐS 0,5 

6 
Chất hấp thụ, giẻ lau bị nhiễm 

các thành phần nguy hại thải 
Rắn 18 02 01 Đ, ĐS 76,0 

7 
Hoá chất có thành phần nguy 

hại thải 
Lỏng 19 05 02 Đ, ĐS 90,0 

Tổng 189,5 

* Tính chất nguy hại chính: 

- Đ (có độc tính): Các chất thải nguy hại có đặc tính này sẽ gây kích ứng khi tiếp 

xúc với da hoặc màng nhầy, gây rủi ro sức khoẻ ở mức độ thấp thông qua đường ăn 

uống, hô hấp hoặc qua da, gây độc cấp tính, gây độc từ từ hoặc mãn tính. 

- ĐS (có độc sinh thái): Các chất thải nguy hại này có thể gây tác hại nhanh 

chóng hoặc từ từ đối với môi trường và các hệ sinh vật thông qua tích luỹ sinh học. 

- AM (có tính ăn mòn): Các chất thải nguy hại này thông qua phản ứng hoá học 

gây tổn thương nghiêm trọng các mô sống hoặc phá huỷ các loại vật liệu, hàng hoá và 

phương tiện vận chuyển. 

- C (có tính dễ cháy): Các chất thải nguy hại này có nhiệt độ chớp cháy  60 
0
C. 

Bảng 4.51. Dự báo khối lượng chất thải cần phải kiểm soát trong giai đoạn vận hành 

TT Tên chất thải 
Trạng thái 

tồn tại 

Mã chất 

thải 

Khối lượng  

(kg/ngày) 

1 
Bùn thải từ hệ thống xử lý nước 

thải tập trung 
Bùn 12 06 05 560,8 

Khối lượng chất thải nguy hại và chất thải cần phải kiểm soát phát sinh là tương 

đối lớn. Do vậy, Chủ dự án sẽ đưa ra biện pháp quản lý, thu gom và xử lý đối với toàn 

bộ lượng chất thải phát sinh tại mục sau của Báo cáo. 

4.2.1.2. Đánh giá, dự báo tác động của các nguồn không liên quan đến chất thải 

1. Đánh giá tác động của nguồn phát sinh tiếng ồn, độ rung 

a. Tác động của nguồn phát sinh tiếng ồn 

Tiếng ồn sẽ gây ảnh hưởng tới sức khoẻ lao động cũng như gây mất ngủ, mệt 

mỏi, gây tâm lý khó chịu. Tiếng ồn còn làm giảm năng suất lao động của người công 

nhân. Tiếp xúc với tiếng ồn có cường độ cao trong thời gian dài sẽ làm thính lực 

giảm sút, dẫn tới bệnh điếc nghề nghiệp.  
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Theo thống kê của Bộ Y tế và Viện Nghiên cứu Khoa học Kỹ thuật Bảo hộ lao 

động của Tổng liên đoàn Lao động Việt Nam thì tiếng ồn đối với cơ thể con người 

được thể hiện cụ thể ở các mức ồn khác nhau như sau: 

Bảng 4.52. Tác động của tiếng ồn theo mức ồn 

Mức ồn (dBA) Tác động đến người nghe 

0 Ngưỡng nghe thấy 

100 Bắt đầu làm biến đổi nhịp tim 

110 Kích thích mạnh màng nhĩ 

120 Ngưỡng chói tai 

130 - 135 Gây bệnh thần kinh và nôn mửa, làm yếu xúc giác và cơ bắp 

140 Đau chói tai, nguyên nhân gây bệnh mất trí, điên 

145 Giới hạn mà con người có thể chịu được đối với tiếng ồn 

150 Nếu chịu đựng lâu sẽ bị thủng màng nhĩ 

160 Nếu tiếp xúc lâu sẽ gây hậu quả nguy hiểm 

190 Chỉ cần nghe trong thời gian ngắn đã bị nguy hiểm 

Trong giai đoạn hoạt động của Dự án, nguồn phát sinh tiếng ồn chủ yếu là từ 

hoạt động của các máy móc, thiết bị sản xuất và từ hoạt động của các phương tiện 

vận chuyển nguyên vật liệu, sản phẩm. Trong đó, tiếng ồn phát sinh trong các khu 

vực sản xuất được tính toán dựa trên mức ồn của các máy móc, thiết bị sản xuất khi 

hoạt động hết công suất. Cụ thể như sau: 

Bảng 4.53. Mức ồn của các máy móc, thiết bị sản xuất 

STT Tên máy móc, thiết bị Số lượng 
Mức ồn ở khoảng 

cách 7,5 m (dB) 

I Khu vực xưởng sản xuất EPS 

1 Thiết bị khử nước 3 73 

2 Băng tải khí nén 3 75 

II Khu vực xưởng sàng EPS 

3 Silo sàng rung 27 68 

4 Máy trộn 12 71 

5 Máy đóng bao, pallet 15 65 
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STT Tên máy móc, thiết bị Số lượng 
Mức ồn ở khoảng 

cách 7,5 m (dB) 

III Khu vực xưởng sản xuất PS 

6 Máy chặt cắt cao su 1 74 

7 Máy đùn ép tạo viên 4 70 

8 Thiết bị khử nước 4 73 

IV Khu vực xưởng đóng gói PS 

9 Máy trộn 12 71 

10 Băng tải khí nén 2 75 

11 Máy đóng bao, pallet 8 65 

V Khu vực trạm bơm hoá chất 

11 Máy bơm hoá chất 15 76 

VI Khu vực nhà đặt máy nén khí 

12 Máy nén khí 5 78 

(Nguồn: Hồ sơ thiết bị - Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng, 2023) 

Để dự báo tiếng ồn phát sinh khi tất cả các máy móc, thiết bị hoạt động đồng 

thời, áp dụng công thức tính ồn tổng:        L = L1 + L 

Trong đó:  

- L1: Mức âm của nguồn âm lớn nhất;  

- L: Số gia của nguồn âm, phụ thuộc vào hiệu số của 2 nguồn âm như sau: 

L1 – L2 0 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 

L 3,0 2,5 2,1 1,8 1,5 1,3 1,1 0,8 0,6 0,4 0,2 0,0 

(Nguồn: Giáo trình âm học kiến trúc, KTS Việt Hà - Nguyễn Ngọc Giả, Trường 

Đại học Kiến trúc thành phố Hồ Chí Minh, 1993). 

 Kết quả được tính toán cụ thể như sau: 

Bảng 4.54. Dự báo tiếng ồn trong các khu vực sản xuất 

TT Khu vực sản xuất Mức ồn phát sinh (dB) QCVN 24:2016/ BYT (dB) 

1 Khu vực xưởng sản xuất EPS 78,5 

85,0 2 Khu vực xưởng sàng EPS 83,7 

3 Khu vực xưởng sản xuất PS 79,6 
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TT Khu vực sản xuất Mức ồn phát sinh (dB) QCVN 24:2016/ BYT (dB) 

4 Khu vực xưởng đóng gói PS 80,3 

5 Khu vực trạm bơm hoá chất 84,2 

6 Khu vực nhà đặt máy nén khí 82,4 

 Ghi chú: QCVN 24:2016/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về tiếng ồn - 

Mức tiếp xúc cho phép tiếng ồn tại nơi làm việc. 

Nhận xét: Từ kết quả tính toán trên, nhận thấy tiếng ồn phát sinh từ các máy 

móc, thiết bị trong các khu vực sản xuất đều đạt Quy chuẩn kỹ thuật cho phép, tuy 

nhiên ở mức tương đối cao. Do vậy, để giảm thiểu tối đa tác động tiêu cực của tiếng 

ồn đến sức khỏe người lao động, Chủ dự án sẽ đưa ra biện pháp phòng ngừa, giảm 

thiểu tiếng ồn tại mục sau của Báo cáo. 

b. Tác động của nguồn phát sinh độ rung 

Trong giai đoạn hoạt động của Dự án, nguồn phát sinh độ rung chủ yếu là các 

máy móc thiết bị sản xuất và từ các phương tiện vận chuyển. Rung động với cường 

độ lớn hoặc kéo dài sẽ gây ảnh hưởng tiêu cực đến cơ thể như làm rối loạn tiền đình, 

thay đổi nhịp tim, di lệch các nội tạng trong ổ bụng, gây các bệnh nghề nghiệp như 

viêm xương khớp, vô sinh... Ngoài ảnh hưởng đến cơ thể, rung động còn gây sụt lún, 

nứt, vỡ, sập... các công trình hạ tầng.  

Tuy nhiên, các khu vực sản xuất của Dự án để được gia cố nền móng trước 

khi lắp đặt các máy móc, thiết bị. Đồng thời tại chân đế của các máy móc, thiết bị có 

khả năng gây rung động đều được lắp đặt các đệm cao su chống rung hoặc bộ đế 

giảm chấn. Vì vậy, ảnh hưởng của độ rung trong các khu vực sản xuất đến trực tiếp 

người lao động là nhỏ và đến các khu vực xung quanh là không đáng kể. 

2. Đánh giá tác động của nước mưa chảy tràn 

Đối với nước mưa chảy tràn qua khu bồn chứa hoá chất bị nhiễm hoá chất đã 

được đánh giá tại mục trên của Báo cáo. Đối với nước mưa chảy tràn qua khu vực 

khác, do trong giai đoạn vận hành của Dự án, sân đường nội bộ đã được trải bê tông, 

phủ nhựa, vỉa hè đã được lát gạch nên thành phần của nước mưa chảy tràn lúc này là 

tương đối sạch, chủ yếu là chứa các tạp chất vô cơ khó tan, có kích thước nhỏ như bụi 

đường, bụi trên mái các công trình,... Tuy nhiên, nếu công tác quản lý chất thải của Dự 

án không tốt, nước mưa chảy tràn qua sẽ cuốn theo các chất thải rắn như cành lá cây 

rụng, túi nilon,... đặc biệt là các chất thải nguy hại như dầu mỡ, hóa chất.... xuống hệ 

thống thoát nước mưa làm tắc nghẽn, gây ngập úng cục bộ; xuống nguồn nước tiếp 

nhận làm ô nhiễm nguồn nước, suy giảm hệ sinh thái. 
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3. Đánh giá tác động của nguồn phát sinh nhiệt 

Trong giai đoạn vận hành của Dự án, các khu vực sản xuất phát sinh nhiệt của 

Dự án gồm khu xưởng sản xuất EPS, khu xưởng sản xuất PS, khu nồi hơi và khu gia 

nhiệt dầu. Nhiệt độ tại các khu vực này thường cao hơn từ 3
 
- 5

o
C so với nhiệt độ bên 

ngoài. Ô nhiễm nhiệt chủ yếu tác động trực tiếp đến sức khỏe của người lao động, đặc 

biệt là vào mùa hè. Tác động của bức xạ nhiệt là nguyên nhân có thể gây nên những 

biến đổi về sinh lý ở người như mất nhiều mồ hôi, khô rát da, gây ra các triệu chứng 

như say nóng và choáng. Làm việc trong điều kiện môi trường nóng, nhiệt độ cao sẽ 

có tỷ lệ mắc bệnh cao hơn so với môi trường làm việc bình thường. 

4.  Đánh giá tác động đến giao thông khu vực 

* Tác động đến giao thông đường bộ 

Khi Dự án đi vào giai đoạn vận hành, hoạt động vận chuyển nguyên vật liệu và 

sản phẩm của Dự án sẽ làm gia tăng mật độ của các phương tiên lưu thông dọc tuyến 

đường vận chuyển, nhất là tuyến đường tỉnh 353 và tuyến đường nội bộ của KCN. 

Trong quá trình vận chuyển, một phần nguyên vật liệu có thể bị rơi vãi xuống đường sẽ 

ảnh hưởng đến hoạt động đi lại của người dân, tiềm ẩn nguy cơ xảy ra tai nạn giao thông, 

đồng thời là nguồn phát sinh bụi chính trên tuyến đường. Đặc biệt là đối với các xe bồn 

chở nguyên vật liệu là hóa chất, nếu xảy ra các sự cố va chạm, tai nạn trên đường có 

thể dẫn rò rỉ, tràn đổ một phần hoặc toàn bộ lượng hóa chất ra ngoài, gây ô nhiễm môi 

trường và gây nguy cơ cháy nổ tại chỗ. Ngoài ra, tổng số lao động làm việc trực tiếp 

tại Dự án là khoảng 180 người, do đó sẽ ảnh hưởng đến giao thông khu vực đặc biệt là 

vào thời gian trước giờ làm việc hoặc sau giờ tan ca. 

* Tác động đến giao thông đường thuỷ 

Dự án tiến hành nhập Styrene và Methyl methacrylate (MMA) bằng đường thuỷ 

thông qua Cảng Hàng lỏng Đình Vũ (cầu tàu 20.000 DWT). Lưu lượng tàu chở hàng 

được tính trung bình là khoảng 4 chuyến tàu trọng tải 10.000 WDT/tháng nên sẽ góp 

phần gia tăng lưu lượng giao thông trên tuyến đường thủy tại khu vực từ sông Cấm về 

Cảng hàng lỏng KCN Đình Vũ do vậy sẽ tăng nguy cơ va chạm hoặc xảy ra tai nạn 

đường thủy trên tuyến vận chuyển này. Nếu xảy ra các sự cố va chạm, tại nạn, chìm 

đắm dẫn tới rò rỉ, tràn đổ hóa chất từ khoang chứa vào môi trường nước gây ảnh 

hưởng nghiêm trọng đến môi trường sinh thái thủy vực. 

5. Tác động đến kinh tế - xã hội khu vực 

* Tác động tích cực 

- Góp phần tạo công ăn việc làm cho khoảng 180 người lao động tại địa phương 

với thu nhập ổn định, đảm bảo cuộc sống. 
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- Đáp ứng một phần nhu cầu của thị trường ngành nhựa về các hạt nhựa nguyên 

sinh gồm EPS, GPPS, HIPS và MS. 

- Việc xuất khẩu sản phẩm sang các thị trường như Trung Quốc, Đài Loan sẽ 

giúp thu ngoại tệ hàng năm, góp phần tăng ngân sách của thành phố thông qua việc 

đóng thuế, nâng cao thu nhập quốc dân và tăng trưởng kinh tế của địa phương. 

* Tác động tiêu cực 

- Khi công tác bảo vệ môi trường của Dự án không được quan tâm đúng mức, 

sẽ có nguy cơ gây ô nhiễm môi trường, ảnh hưởng đến sức khỏe của người lao động 

làm việc tại Dự án và các cơ sở lân cận, ảnh hưởng đến hệ thống thu gom, xử lý nước 

thải và thoát nước mưa của KCN, từ đó gây ra các sự cố về môi trường. 

- Khi công tác phòng ngừa các rủi ro, sự cố của Dự án không được chú trọng 

thực hiện, sẽ có nguy cơ xảy ra tai nạn lao động, sự cố cháy nổ, hóa chất,… có thể gây 

thiệt hại nghiêm trọng về người, tài sản tại Dự án và các cơ sở lân cận. 

- Dự án tập trung lượng lớn lao động sẽ có nguy cơ phát sinh một số tệ nạn như 

đánh bạc, bia rượu, ma túy…. gây mất trật tự an ninh xã hội khu vực. 

6. Đánh giá tác động đến các đối tượng xung quanh 

Dự án nằm trong KCN Đình Vũ, cách xa khu dân cư đến khoảng trên 5 km 

nên sẽ ảnh hưởng không lớn đến đời sống của người dân. Tuy nhiên, xung quanh Dự 

án hiện có các cơ sở đang sản xuất, kinh doanh như Công ty Cổ phần Hoá chất Đức 

Giang, Công ty Cổ phần Dầu khí Fgas, Công ty Cổ phần Hoá dầu và Xơ sợi Việt 

Nam, Công ty TNHH Sản xuất lốp xe Bridgestone Việt Nam,....  Do vậy, trong giai 

đoạn vận hành của Dự án, việc phát sinh một số nguồn thải như bụi, khí thải, nước 

thải, chất thải rắn thông thường, chất thải nguy hại hay phát sinh tiếng ồn, độ rung là 

điều không thể tránh khỏi, đặc biệt là việc để xảy các rủi ro, sự cố cháy nổ, hóa chất... 

sẽ ảnh hưởng trực tiếp đến các doanh nghiệp này.  

Tuy nhiên, với mục tiêu đầu tư phát triển gắn liền với bảo vệ môi trường, Chủ 

dự án sẽ xác định rõ các tác động tiêu cực đến môi trường, các rủi ro, sự cố có thể xảy 

ra trong giai đoạn vận hành của Dự án, để từ đó đưa ra được các biện pháp phòng ngừa, 

giảm thiểu cụ thể, phù hợp, có tính khả thi cao và đồng thời nghiêm túc thực hiện. 

4.2.1.3. Đánh giá, dự báo tác động bởi các rủi ro, sự cố 

1. Rủi ro tai nạn lao động 

Tai nạn lao động có thể xảy ra khi người lao động không tuân thủ nghiêm ngặt 

các nội quy an toàn lao động như trong quá trình nhập nguyên liệu, sản xuất các sản 

phẩm hay quá trình vận hành các máy móc, thiết bị... Đặc biệt, là trong quá trình vận 

hành các máy móc, thiết bị cơ giới như máy chặt cắt cao su, máy đùn ép, máy đóng 

bao... hay trong quá trình vận chuyển và xếp dỡ hàng hóa. 
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Xác suất xảy ra rủi ro tai lạn lao động tuỳ thuộc vào ý thức chấp hành nội quy 

và các quy tắc an toàn lao động của người lao động trong các trường hợp cụ thể. Tai 

nạn lao động xảy ra gây thiệt hại tài sản, ảnh hưởng đến sức khỏe và có thể gây thiệt 

hại đến tính mạng người lao động. 

2. Sự cố cháy nổ 

Trong giai đoạn vận hành của Dự án sẽ thường xuyên tập trung lượng lớn các 

nguyên liệu là các loại hoá chất dễ cháy nổ như Styrene, Toluene, Xylene, Pentane….; 

các vật liệu đóng gói như bao túi giấy, nilon hay chính sản phẩm hạt nhựa đều là các 

vật liệu dễ cháy. Do vậy, nguy cơ xảy ra sự cố cháy nổ tại Dự án là rất cao. 

a. Nguyên nhân xảy ra sự cố cháy nổ 

Sự cố cháy nổ có thể xảy ra trong giai đoạn vận hành của Dự án chủ yếu là do 

các nguyên nhân sau: 

- Cháy nổ do chập điện: Do sai phạm trong thiết kế, thi công lắp đặt hệ thống 

điện hay trong quá trình vận hành, bảo dưỡng máy móc, thiết bị, công nhân thao tác 

sai, vi phạm các quy trình kỹ thuật về sử dụng điện gây chập mạch dẫn đến cháy nổ, 

phá hủy các đường dây tải điện và các máy móc, thiết bị. 

- Cháy nổ do sét đánh: Do hệ thống chống sét không đạt tiêu chuẩn hay do 

không được thường xuyên kiểm tra, bảo dưỡng và thay thế kịp thời, nên khi bị sét 

đánh sẽ gây ra sự cố cháy nổ, đặc biệt là sự cố sét đánh tại khu vực chứa nguyên liệu 

và khu vực chứa sản phẩm. 

- Cháy nổ do sự cố hóa chất: Dự án sử dụng nguyên liệu là các loại hoá chất dễ 

cháy nổ như Styrene, Toluene, Xylene, Pentane…. các hóa chất này khi bị rò rỉ, tràn đổ 

ra ngoài có khả năng gặp nguồn lửa hoặc phản ứng với nhau sinh ra nhiệt gây ra sự cố 

cháy nổ, đặc biệt là sự cố hóa chất xảy ra tại khu bồn chứa hoá chất, khu xưởng sản 

xuất EPS và khu xưởng sản xuất PS. 

- Cháy nổ do hệ thống gia nhiệt: Hệ thống gia nhiệt nồi hơi và hệ thống gia 

nhiệt dầu nóng của Dự án đều sử dụng nhiên liệu LPG. Việc vận hành hệ thống không 

đúng yêu cầu kỹ thuật hay việc lắp đặt hệ thống (bồn chứa LPG, đường ống dẫn LPG, 

thiết bị đốt....) không đảm bảo yêu cầu chất lượng sẽ rất dễ gây ra sự cố cháy nổ. 

- Cháy nổ do ý thức của công nhân: Dự án thường xuyên tập trung lượng lớn 

các loại nguyên vật liệu dễ cháy, do vậy khi công nhân sơ ý làm bắn nguồn lửa (như 

hút thuốc, hàn cắt kim loại,…) vào các nguyên vật liệu này sẽ gây ra sự cố cháy nổ. 

- Cháy nổ từ các cơ sở bên cạnh: Xung quanh Dự án hiện có một số cơ sở sản 

xuất, kinh doanh có nguy cơ gây cháy nổ cao như Công ty Cổ phần Hoá chất Đức 

Giang, Công ty Cổ phần Dầu khí Fgas, Công ty Cổ phần Hoá dầu và Xơ sợi Việt 

Nam,…. Do vậy, khi các cơ sở này gặp sự cố cháy nổ, không khống chế được dẫn tới 

cháy lớn, cháy lan, uy hiếp đến Dự án. 
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b. Ảnh hưởng của sự cố cháy nổ 

Sự cố cháy nổ luôn xảy ra bất ngờ và có khả năng gây nên những hậu quả cực 

kỳ nghiêm trọng đến con người và tài sản, gây gián đoạn đến hoạt động sản xuất, tác 

động mạnh đến kinh tế - xã hội và phát sinh các chất thải gây ô nhiễm môi trường.  

Đặc biệt, quá trình kết hợp hoá học của nhiều loại hoá chất ở nhiệt độ cao sẽ 

sinh ra các sản phẩm cháy có độc tính cao, có khả năng gây tử vong tức thời đối với 

con người. Sản phẩm cháy nguy hại còn phát tán rất nhanh đến các khu vực lân cận 

với phạm vi ảnh hưởng rộng. Các đám cháy liên quan đến hoá chất độc thường gây 

khó khăn cho việc chữa cháy. 

3. Sự cố hoá chất 

Nguyên liệu phục vụ hoạt động sản xuất của Dự án chủ yếu là các loại hoá chất 

với nhu cầu sử dụng lớn do đó nguy cơ xảy ra sự cố hoá chất tại Dự án là rất cao. 

a. Vị trí có nguy cơ xảy ra sự cố hoá chất 

Bảng 4.55. Vị trí có nguy cơ xảy ra sự cố hoá chất 

TT Vị trí có nguy cơ xảy ra sự cố Điều kiện công nghệ 
Số lao động dự 

kiến có mặt 

1 
Cầu cảng 20.000 DWT - Cảng Hàng 

lỏng Đình Vũ  

Tàu chở nguyên liệu cập cầu cảng 

và bơm nguyên liệu vào bồn chứa 
05 - 10 

2 
Đường ống công nghệ từ Cảng về Dự 

án và trong Dự án 

Đường ống bằng thép có các khớp 

nối, van trên đường ống 
02 - 05 

3 
Khu bồn chứa hoá chất (khu bồn chứa 

hoá chất 1 và khu bồn chứa hoá chất 2) 

Bồn bằng thép, có đê chống tràn 

bao quanh 
02 - 05 

4 
Kho phụ liệu (kho phụ liệu 1 và kho 

phụ liệu 2) 

Nguyên liệu dạng lỏng được đóng 

vào trong các thùng hay hộp, 

nguyên liệu dạng rắn được đóng 

vào các bao hay hộp. 

02 - 05 

5 
Xưởng sản xuất (xưởng sản xuất EPS 

và xưởng sản xuất PS) 

Cấp nguyên liệu vào trong các 

máy móc, thiết bị bằng đường ống 

và bơm định lượng đối với 

nguyên liệu dạng lỏng, bằng đổ 

vào phễu qua cân định lượng đối 

với nguyên liệu dạng rắn. 

20 - 50 

b. Nguyên nhân xảy ra sự cố hoá chất 

Trong quá trình nhập, lưu giữ và sử dụng nguyên liệu của Dự án có thể xảy ra 

sự cố hóa chất do một số nguyên nhân như sau: 

* Sự cố hoá chất tại Cảng Hàng lỏng Đình Vũ 
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- Rò rỉ hoá chất trên boong tàu chở hoá chất do thiếu sự giám sát thường xuyên 

trong quá trình giao nhận. 

- Bục đường ống mềm trung gian nối giữa tàu và đường ống nhập do va chạm 

tàu với cầu cảng. 

* Sự cố hóa chất tại khu bồn chứa hoá chất 

- Do trong quá trình nhập nguyên liệu thiếu sự kiểm tra, giám sát dẫn đến việc 

nhập nguyên liệu vào bồn chứa quá chiều cao cho phép, khi đó hoá chất trong bồn 

chứa do giãn nở nhiệt sẽ chảy tràn ra ngoài. 

- Do các sự cố kỹ thuật như: Bồn chứa bị đổ vỡ, bục nứt; đường ống bị tuột vỡ; 

các khớp nối bị tuột hở, các van bị hư hỏng,.... 

* Sự cố hoá chất tại kho phụ liệu, kho Peroxit 

- Do công nhân vận hành xe nâng để vận chuyển nguyên liệu sơ ý làm càng xe 

đâm bục thủng vỏ thùng, hộp, bao đựng hóa chất. 

- Do các thùng hộp, bao chứa nguyên liệu đặt trên các giá hàng không chắc 

chắn dẫn đến hiện tượng rơi vỡ hay giá hàng không đủ chịu lực có thể bị sập gẫy. 

* Sự cố hoá chất tại khu vực xưởng sản xuất 

- Do việc bơm hóa chất vào trong các bồn chuẩn bị, bồn phản ứng và silo sàng 

rung không đúng quy trình kỹ thuật dẫn đến tình trạng tràn đổ, rơi vãi hóa chất ra ngoài. 

- Do hệ thống điều khiển tự động của các máy bơm gặp trục trặc kỹ thuật không 

đóng cắt kịp thời dẫn đến việc phun trào hóa chất ra ngoài. 

- Do các hệ thống đường ống công nghệ, các bồn chuẩn bị, bồn phản ứng và 

silo sàng rung,... không định kỳ được bảo dưỡng, thường xuyên được kiểm tra dẫn đến 

bị hư hỏng và có khả năng bị nứt vỡ làm rò rỉ, tràn đổ hoá chất ra ngoài. 

c. Ảnh hưởng của sự cố hoá chất 

Sự cố hóa chất xảy ra sẽ gây tác động lớn đến môi trường, cụ thể như sau: 

- Ô nhiễm môi trường nước: Lượng hoá chất thất thoát ra ngoài môi trường nếu 

không khống chế được có thể theo đường thoát nước mưa chảy tràn gây độc sinh thái 

đối với động vật thuỷ sinh ở khu vực Đình Vũ. Lượng hóa chất tràn đổ này cũng có thể 

chảy vào hệ thống xử lý nước thải tập trung của KCN Đình Vũ ảnh hưởng đến khả 

năng xử lý của hệ thống, đặc biệt có thể làm tê liệt toàn bộ hệ vi sinh trong hệ thống. 

- Ô nhiễm môi trường đất: Một phần hóa chất bị rò rỉ, tràn đổ sẽ thấm xuống, 

gây ô nhiễm môi trường đất khu vực Dự án và xung quanh. 
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- Ô nhiễm môi trường không khí: Một số nguyên liệu sản xuất của Dự án là các 

hoá chất có khả năng bay hơi cao như Styrene, Toluene, Xylene, Pentane…. Do đó, 

khi bị rò rỉ, tràn đổ ra ngoài môi trường, lượng hơi khí độc này sẽ thoát vào môi trường 

không khí và phát tán theo hướng gió ra các khu vực xung quanh, ảnh hưởng trực tiếp 

tới sức khoẻ của người lao động làm việc tại Dự án và tại cơ sở xung quanh. 

- Việc sử dụng hóa chất có thể gây nguy hiểm, ngộ độc cho công nhân trực tiếp 

tiếp xúc với hóa chất do hít phải hóa chất nguy hiểm hoặc nuốt phải hóa chất độc nếu 

không có các biện pháp bảo quản, sử dụng, phòng ngừa hóa chất phù hợp. 

- Việc tràn đổ các hóa chất này có thể gây nguy cơ cháy nổ nếu gặp ngọn lửa 

trần. Các đám cháy sẽ sinh bức xạ nhiệt trong vòng bán kính lớn, gây nguy hiểm cho 

sức khỏe con người. Các đám cháy có thể dẫn tới cháy lan nếu không kiểm soát được 

gây nên thiệt hại vô cùng lớn về tài sản và tính mạng con người. 

4. Sự cố của máy nén khí 

Dự án sử dụng máy nén khí để phục vụ các công đoạn sản xuất, các sự cố 

thường gặp của máy nén khí như sau: 

- Động cơ máy nén bị quá tải gây cháy động cơ, cháy thiết bị đóng cắt trong tủ 

điện. Nguyên nhân là do điện áp nguồn bị lỗi pha; bi động cơ hết mỡ bôi trơn, kẹt bánh 

răng và kẹt đầu nén làm tăng tải. 

- Nhiệt độ khí xả cao ảnh hưởng đến các thiết bị sử dụng khí nén, sản phẩm. 

Nguyên nhân là do lượng nước làm mát không đủ; van điều nhiệt, quạt làm mát và 

giàn trao đổi nhiệt bị hỏng. 

- Áp lực xả khí quá cao ảnh hưởng đến các thiết bị sử dụng khí nén và công 

nhân vận hành. Nguyên nhân là do cảm biến áp lực và van xả khí bị hỏng; tắc lọc điều 

khiển đường ống. 

5. Sự cố của nồi hơi 

Dự án sử dụng 02 nồi hơi có công suất 8 tấn hơi/giờ/nồi chạy bằng nhiên liệu 

khí dầu mỏ hoá lỏng (LPG) để phục vụ cho hoạt động sản xuất hạt EPS. Trong quá 

trình vận hành nồi hơi, nếu có sự cố xảy ra có thể ảnh hưởng tới hoạt động sản xuất 

của Dự án, thậm chí sự cố lớn có thể làm hỏng nồi hơi, ảnh hưởng tới công trình liên 

kề, ảnh hưởng đến sức khoẻ công nhân vận hành. 

Các sự cố tại nồi hơi thường xảy ra là do nước trong nồi bị cạn hoặc đầy quá 

mức, áp suất nồi hơi tăng quá mức, ống trao đổi nhiệt bị hư hỏng, van an toàn bị hư 

hỏng, nhiệt độ cấp hơi quá cao,… Nguyên nhân chủ yếu là do nồi hơi không được 

kiểm định an toàn theo quy định, không định kỳ được bảo dưỡng, không định kỳ được 

kiểm tra, vệ sinh hoặc nguồn nước cấp cho nồi hơi không đảm bảo. 
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6. Sự cố công trình bảo vệ môi trường 

Các công trình bảo vệ môi trường nếu vận hành không đúng quy trình, không 

thường xuyên được kiểm tra, vệ sinh, bảo dưỡng có thể bị hỏng hóc hoặc gặp sự cố 

trong quá trình vận hành. Các sự cố điển hình như sau: 

- Hệ thống thu gom và thoát nước mưa, nước thải bị tắc do đường ống bị kẹt rác 

hay bám dính nhiều chất bẩn. 

- Bể tự hoại, bể tách mỡ xử lý không hiệu quả do không thường xuyên được 

nạo hút bùn cặn, vớt váng dầu mỡ, bổ sung chế phẩm vi sinh. 

- Hệ thống xử lý nước thải tập trung hoạt động không hiệu quả do vận hành 

không đúng quy trình kỹ thuật; hệ thống máy móc, thiết bị hư hỏng; không kịp thời bổ 

sung hoá chất và đặc biệt quần thể vi sinh trong các ngăn xử lý bị yếu chết. 

- Hệ thống thu gom khí thải bị hở, bục vỡ đặc biệt là tại các mối hàn, các khớp 

nối của đường ống do không được thường xuyên kiểm tra, bảo dưỡng. 

- Các thiết bị lọc bụi, tháp hấp thụ, hệ thống xử lý RTO hoạt động không hiệu 

quả do vận hành không đúng quy trình kỹ thuật; hệ thống máy móc, thiết bị hư hỏng; 

không kịp thời bổ sung hoá chất. 

7. Các rủi ro, sự cố khác 

a. Sự cố do thiên tai 

- Mưa bão làm hư hại các công trình, ảnh hưởng đến hoạt động sản xuất, vận 

chuyển nguyên liệu và sản phẩm. Gió bão cấp 12 có thể làm lật đổ các phương tiện 

đang vận chuyển hàng hóa. Ngoài ra, mưa bão lớn liên tục có thể khiến công tác thu 

gom, vận chuyển và xử lý chất thải trong khuôn viên Dự án gặp nhiều khó khăn, thậm 

chí không thể thực hiện được. 

- Sét đánh làm phá hủy hệ thống điện, ngừng trệ hoạt động sản xuất, phá hỏng 

các công trình có độ cao. Ngoài ra, sét đánh có thể dẫn đến sự cố cháy nổ đặc biệt là 

tại khu bồn chứa hoá chất, kho chứa nguyên liệu và kho chứa sản phẩm của Dự án 

gây ra các hậu quả nghiêm trọng. 

- Lốc cuốn phá hủy các công trình nhà xưởng, kho chứa gây thiệt hại về người 

và tài sản. Ngoài ra, có thể làm phát tán các nguyên liệu là hoá chất và các chất thải 

gây ô nhiễm môi trường, ảnh hưởng đến hoạt động của Dự án. 

b. Sự cố do sụt lún công trình 

Sự cố sụt lún công trình gây nứt, sập, vỡ các công trình hạ tầng, ảnh hưởng lớn 

đến hoạt động sản xuất của Dự án. Sự cố sụt lún công trình có thể do sụt lún địa chất, 

do hoạt động của các công trình xung quanh ảnh hưởng tới hoặc do việc thi công nền 

móng không đảm bảo yêu cầu kỹ thuật. 
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4.2.2. Các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đề xuất thực hiện trong giai 

đoạn dự án đi vào vận hành 

4.2.2.1. Các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với các nguồn phát sinh 

chất thải trong giai đoạn dự án đi vào vận hành 

Các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường của các nguồn phát sinh chất thải 

được trình bày sau đây phù hợp với loại hình và quy mô của Dự án. Tính hiệu quả của 

các công trình, biện pháp đã được tham khảo thực tế tại các dự án, cơ sở có tính chất 

tương tự và tham khảo ý kiến đóng góp của các chuyên gia. Tính khả thi của các công 

trình, biện pháp đã được Chủ đầu tư và các nhà thầu thống nhất, đưa ra phương án 

thực hiện cũng như cam kết sẽ thực hiện. Cụ thể như sau: 

1. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với nước thải 

Trong giai đoạn vận hành, Dự án có phát sinh nước thải với lưu lượng là 743,7 

m
3
/ngày gồm nước thải sinh hoạt với lưu lượng là 14,0 m

3
/ngày và nước thải công 

nghiệp với lưu lượng là 729,7 m
3
/ngày. Các công trình, biện pháp thu gom, xử lý sơ bộ, 

xử lý tập trung và thoát nước thải của Dự án như sau: 

a. Công trình, biện pháp thu gom và thoát nước thải 

* Công trình, biện pháp thu gom nước thải sinh hoạt 

“Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” ngoài việc 

thu gom nước thải sinh hoạt phát sinh nội tại còn thu gom thêm toàn bộ nước thải 

sinh hoạt phát sinh từ “Dự án đầu tư Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải Phòng” 

để xử lý. Cụ thể như sau: 

- Nước thải sinh hoạt phát sinh từ các bồn cầu vệ sinh được thu gom, xử lý sơ 

bộ qua bể tự hoại, sau đó theo hệ thống đường ống nhựa HDPE D50, D100, D200 

chảy về hệ thống xử lý nước thải tập trung công suất 1.000 m
3
/ngày đêm của “Dự án 

đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” để xử lý. 

- Nước thải sinh hoạt phát sinh từ khu nấu ăn được thu gom, xử lý sơ bộ qua 

bể tách mỡ, sau đó theo hệ thống đường ống nhựa HDPE D50, D100, D200 chảy về 

hệ thống xử lý nước thải tập trung công suất 1.000 m
3
/ngày đêm của “Dự án đầu tư 

Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” để xử lý. 

- Nước thải sinh hoạt phát sinh từ các khu tắm rửa được thu gom theo đường 

ống nhựa HDPE D50, sau đó theo hệ thống đường ống nhựa HDPE D100, D200 

chảy về hệ thống xử lý nước thải tập trung công suất 1.000 m
3
/ngày đêm của “Dự án 

đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” để xử lý. 

* Công trình, biện pháp thu gom nước thải công nghiệp 
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- Nước thải công nghiệp phát sinh từ (1) thiết bị khử nước hạt EPS, (2) tháp 

hấp thụ NaOH, (3) tháp lọc ngưng tụ, (4) thiết bị khử nước hạt PS, (5) hệ thống nồi 

hơi, (6) hệ thống lọc nước tinh khiết được thu gom theo đường ống nhựa HDPE D50, 

sau đó theo hệ thống đường ống nhựa HDPE D100, D200 chảy về hệ thống xử lý 

nước thải tập trung công suất 1.000 m
3
/ngày đêm của “Dự án đầu tư Nhà máy sản 

xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” để xử lý. 

- Nước mưa nhiễm hoá chất phát sinh từ các khu bồn chứa hoá chất, trạm bơm 

hoá chất và nhà nhập nguyên liệu được thu gom theo hệ thống đường ống nhựa 

HDPE D200, D400 vào bể gom nước thải (thể tích 520 m
3
) thông qua việc đóng mở 

các van trong 20 phút đầu trận mưa, sau đó theo đường ống nhựa HDPE D50 chảy về 

hệ thống xử lý nước thải tập trung công suất 1.000 m
3
/ngày đêm của “Dự án đầu tư 

Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” để xử lý. 

* Công trình, biện pháp thoát nước thải 

Nước thải sau hệ thống xử lý nước thải tập trung (công suất 1.000 m
3
/ngày 

đêm) của Dự án đạt yêu cầu của KCN Đình Vũ, theo hệ thống tuyến ống bằng nhựa 

HDPE D100 xả vào hệ thống thu gom nước thải chung của KCN và cuối cùng được 

dẫn về hệ thống xử lý nước thải tập trung của KCN. Dự án chỉ có một điểm xả nước 

thải vào hệ thống thu gom nước thải chung của KCN Đình Vũ. 

b. Công trình, biện pháp xử lý nước thải sơ bộ 

 Bể tự hoại 

Nước thải sinh hoạt chứa phân tiểu từ bồn cầu vệ sinh qua bể tự hoại (3 ngăn) 

được xây ngầm dưới các khu nhà để xử lý sơ bộ.  

* Cấu tạo:  

Cửa thông khí
Ống thông hơi

Nước thải vào Nước thải ra

Bùn, cặn

Cửa thông nước

Cửa thông bùn

Ống hút bùn cặn

Ngăn 1 Ngăn 2 Ngăn 3

 

Hình 4.1. Sơ đồ cấu tạo bể tự hoại  
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Các bể tự hoại được chia làm 3 ngăn thông nhau, đáy bể đổ bê tông mác 

M200 dày 200 mm, thành bể xây gạch đặc dày 200 mm, trát vữa xi măng mác M100 

dày 20 mm chống thấm, nắp BTCT mác M200 dày 150 mm. 

* Nguyên lý hoạt động:  

Nước thải được làm sạch bởi hai quá trình chính lắng cặn và lên men. Do tốc 

độ nước qua bể rất chậm nên quá trình lắng cặn trong ngăn lắng có thể xem như quá 

trình lắng tĩnh. Dưới tác dụng của trọng lực các cặn sẽ lắng dần xuống đáy bể. Tại 

đây các chất hữu cơ sẽ bị phân huỷ nhờ hoạt động của các vi sinh vật kị khí. Cặn 

lắng được phân huỷ sẽ giảm mùi hôi, chất hữu cơ và thể tích. Tốc độ phân huỷ chất 

hữu cơ nhanh hay chậm phụ thuộc vào nhiệt độ, độ pH của nước thải và lượng vi 

sinh vật có mặt trong lớp cặn. Hiệu suất xử lý của bể tự hoại phụ thuộc vào thời gian 

lưu nước thải trong bể, theo nghiên cứu có thể xử lý đạt 10% - 20% đối với các chất 

hữu cơ dễ phân huỷ (BOD) và 40% - 50% đối với các chất rắn lơ lửng (TSS). Định 

kỳ khoảng 06 tháng/lần, Dự án sẽ thuê đơn vị có chức năng đến nạo hút bùn cặn và 

bổ sung thêm chế phẩm vi sinh vào bể tự hoại. 

* Tính toán dung tích: 

Dung tích tối thiểu của bể tự hoại được tính theo công thức sau: V = Vn + Vb 

Trong đó: 

- Vn: Dung tích chứa nước của bể tự hoại, m
3
; Vn = T1 x Qngđ. 

- T1: Thời gian lưu nước trong bể tự hoại, từ 1 - 3 ngày, chọn T1 = 2 ngày. 

- Q: Khối lượng nước thải phát sinh từ bồn cầu vệ sinh (nước đen), Q = 2,8 

m
3
/ngày (Bảng 4.33 trang 107). 

Như vậy: Vn = 2,8 x 2 = 5,6 m
3
 

- Vb: Dung tích phần chứa bùn, m
3
; 

         a.b.c.(100 - P1).N.T2 
Vb = ------------------------- 
             (100 - P2).1000 

- a: Tiêu chuẩn cặn lắng của một người trong một ngày đêm, a = 0,3 - 0,5 

lít/người/ngày đêm. Chọn a = 0,5 lít/người/ngày đêm; 

- b: Hệ số giảm thể tích cặn nén, b = 0,5 - 0,7. Chọn b = 0,6; 

- c: Hệ số lượng bùn giữ lại khoảng 20% sau mỗi lần hút bể, c = 1,2; 

- P1: Độ ẩm của cặn trước khi nén, P1 = 95%; 
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- P2: Độ ẩm của cặn sau khi nén, P2 = 90%; 

- N: Số người sử dụng bể tự hoại, N = 200 người; 

- T2: Chu kỳ hút bùn cặn đã lên men, chọn T2 = 6 tháng tương đương 180 ngày. 

Dung tích phần chứa bùn là: 

                 a.b.c.(100 - P1).N.T       0,5*0,6*1,2*(100-95)*200*180 

Vb = ------------------------  =  --------------------------------------- ≈ 6,5 m
3
 

                    (100 - P2).1000                           (100 - 90)*1000 

Dung tích tối thiểu của bể tự hoại là: V = Vn + Vb = 5,6 + 6,5 = 12,1 m
3
. 

* Vị trí xây dựng:  

Tại “Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng”, Chủ dự 

án sẽ tiến hành xây dựng ngầm 08 bể tự hoại dưới khu nhà vệ sinh của: Nhà điều hành 

sản xuất, Nhà phụ trợ (1 và 2), Kho phụ liệu (1 và 2), Xưởng sàng EPS, Xưởng đóng 

gói PS, Xưởng sửa chữa. Tại “Dự án đầu tư Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải 

Phòng”, Chủ dự án sẽ tiến hành xây dựng ngầm 04 bể tự hoại dưới khu nhà vệ sinh 

của: Nhà văn phòng, Nhà xưởng (1 và 2), Nhà ăn ca. Mỗi bể tự hoại có dung tích 6,0 

m
3 
(kích thước BxLxH = 1,7 x 3,4 x 1,9 m). Tổng dung tích của 12 bể tự hoại là 72,0 

m
3
 là đảm bảo khả năng xử lý sơ bộ nước thải từ bồn cầu vệ sinh. 

 Bể tách dầu mỡ 

Nước thải sinh hoạt  phát sinh từ khu nấu ăn có hàm lượng dầu mỡ cao được xử 

lý sơ bộ qua bể tách  mỡ.  

* Cấu tạo: 

Nước thải vào

Nước thải ra

2

1

2

1- Máng thu dầu      3- Cặn lắng

2- Nắp đậy               4- Ngăn lọc rác

3
3

1

4 Ngăn 1 Ngăn 2

 

Hình 4.2. Sơ đồ cấu tạo bể tách mỡ 
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Bể tách mỡ có cấu tạo gồm 2 ngăn thông nhau, đáy bể đổ bê tông mác M200 

dày 200 mm, thành bể xây gạch đặc dày 200 mm, trát vữa xi măng mác M100 dày 20 

mm chống thấm, nắp BTCT mác M200 dày 50 mm. 

* Nguyên lý hoạt động:  

Nước thải lẫn dầu mỡ sau khi qua ngăn lọc rác tràn vào ngăn thứ nhất để lắng 

bớt cặn rắn có trong nước thải. Theo trọng lực, váng dầu mỡ nổi trên bề mặt sẽ tràn 

vào máng thu dầu. Nước trong sẽ lần lượt thoát vào ngăn thứ 2 thông qua cửa thoát. 

Tại đây, váng dầu mỡ còn sót lại trong nước thải sẽ được tách vào máng thu dầu của 

ngăn này. Định kỳ khoảng 2 ngày/lần, Dự án sẽ tiến hành thu gom váng dầu mỡ tại 

máng thu dầu và quản lý cùng với các chất thải sinh hoạt khác. 

* Tính toán dung tích: 

 Dung tích tối thiểu của bể tách mỡ được tính theo công thức: V = Q x T x K 

Trong đó: 

- V: Dung tích bể tách dầu mỡ, m
3
;  

- Qd: Khối lượng nước thải phát sinh từ khu nấu ăn, Q = 5,0 m
3
/ngày (Bảng 

4.33 trang 107); 

- T: Thời gian lưu nước trong bể tách mỡ, T = 2,5 giờ; 

- K: Hệ số sử dụng; K = 3; 

Dung tích tối thiểu của bể tách mỡ sẽ là: (5 x 2,5 x 3) : 24 = 1,6 m
3
. 

- Vị trí xây dựng: “Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải 

Phòng” không xây dựng nhà ăn ca mà sử dụng chung nhà ăn ca của “Dự án đầu tư 

Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải Phòng”. Do đó, Chủ dự án sẽ xây dựng 01 

bể tách mỡ tại khu nhà ăn ca của “Dự án đầu tư Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương 

Hải Phòng”. Bể tách mỡ có dung tích 3,0 m
3
 (kích thước BxLxH = 2,0 x 1,0 x 1,5 m) 

là đảm bảo khả năng xử lý sơ bộ nước thải từ khu nấu ăn. 

c. Công trình, biện pháp xử lý nước thải tập trung 

Toàn bộ nước thải sinh hoạt và nước thải công nghiệp của Dự án sẽ được thu 

gom về hệ thống xử lý nước thải tập trung có công suất 1.000 m
3
/ngày đêm để xử lý. 

* Cấu tạo: Hệ thống xử lý nước thải tập trung có công suất 1.000 m
3
/ngày 

đêm bao gồm các bể xử lý sau: Bể phản ứng sơ cấp, bể kết tủa sơ cấp, bể phản ứng 

thứ cấp, bể kết tủa thứ cấp, bể điều hoà, bể kỵ khí, bể hiếu khí sơ cấp, bể lắng sơ cấp, 

bể hiếu khí thứ cấp, bể lắng thứ cấp, bể lọc sinh học, bể xả thải, bể lắng bùn, bể thu 

bùn. Các bể xử lý có kết cấu BTCT, đáy bể đổ BTCT dày 200 mm, thành bể xây 

gạch đặc dày 220 mm trát vữa xi măng chống thấm. Ngoài ra, hệ thống xử lý còn có  

nhà điều hành với kết cấu thép gồm phòng điện, phòng thổi khí, phòng điền khiển.  
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Hình 4.3. Sơ đồ cấu tạo và quy trình công nghệ của hệ thống xử lý nước thải 
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* Quy trình công nghệ xử lý 

Hệ thống xử lý nước thải tập trung áp dụng công nghệ hoá lý kết hợp công nghệ 

sinh học để xử lý nước thải. Cụ thể như sau: 

- Bể phản ứng sơ cấp: Toàn bộ nước thải công nghiệp (727,5 m
3
/ngày) được thu 

gom về bể phản ưng sơ cấp. Tại đây, NaOH (chất điều hoà pH), PAC (chất keo tụ) và 

PAM (chất trợ keo tụ) được bơm định lượng vào bể và hoà trộn đều với nước thải bởi 

máy khuấy. Dưới tác dụng của PAC, các tạp chất có trong nước thải (chất rắn lơ lửng, 

chất hữu cơ, chất hoạt động bề mặt,...) tạo thành các hạt keo. Dưới tác dụng của PAM, 

các hạt keo bị mất ổn định bắt dính lại với nhau để tạo các hạt lớn (bông bùn). Nước 

thải từ bể phản ứng sơ cấp được bơm sang bể kết tủa sơ cấp. 

- Bể kết tủa sơ cấp: Tại đây, dưới tác dụng của trọng lực các hạt bông bùn 

lắng xuống dưới đáy bể. Phần nước trong trên mặt bể được bơm vào bể phản ứng thứ 

cấp. Phần bùn cặn dưới đáy bể theo độ dốc của đáy bể di chuyển vào phễu thu và 

được bơm vào máy ép bùn. 

- Bể phản ứng thứ cấp và bể kết tủa thứ cấp: Nước thải sau khi qua bể phản 

ứng sơ cấp và bể kết tủa sơ cấp được tiếp tục qua bể phản ứng thứ cấp và bể kết tủa 

thứ cấp để xử lý triệt để hơn các tạp chất có trong nước thải. Phần nước trong trên 

mặt bể kết tủa thứ cấp được bơm vào bể điều hoà. Phần bùn cặn dưới đáy bể kết tủa 

thứ cấp được bơm vào máy ép bùn. 

- Bể điều hoà: Nước thải công nghiệp sau khi được xử lý qua các bể phản ứng 

và bể kết tủa sẽ được bơm bổ sung chất dinh dưỡng hữu cơ Urea ((NH2)2CO) và hoà 

trộn cùng với nước thải sinh hoạt tại bể điều hoà. Việc bổ sung thêm Urea vào trong 

nước thải là để cung cấp thêm chất dinh dưỡng hữu cơ cho các vi sinh vật trong các bể 

xử lý sinh hoá tiếp theo (kỵ khí, hiếu khí) do lượng nước thải công nghiệp chiếm tỷ lệ 

lớn hơn rất nhiều so với lượng nước thải sinh hoạt. 

- Bể kỵ khí: Nước thải trong bể sẽ được trộn đều liên tục bởi máy khuấy, các vi 

khuẩn kỵ khí sẽ hấp thụ các chất hữu cơ khó phân huỷ có trong nước thải để phát triển, 

đồng thời chuyển hóa thành các chất ở dạng khí (CH4, CO2, H2S,...) và các chất hữu cơ 

khác dễ phân huỷ sinh học hơn. Quá trình phân hủy kỵ khí có thể mô tả bằng sơ đồ tổng 

quát sau: Chất hữu cơ khó phân huỷ + Vi khuẩn kỵ khí    CO2 + H2S + CH4 + Chất 

hữu cơ khác   Tế bào vi khuẩn mới. Nước thải từ bể kỵ khí bơm sang bể hiếu khí sơ cấp. 

- Bể hiếu khí sơ cấp: Tiến hành bơm cấp khí cưỡng bức vào trong bể, các vi 

khuẩn hiếu khí sẽ sử dụng các chất hữu cơ và các chất dinh dưỡng có trong nước thải 

để tổng hợp tế bào mới. Cùng với quá trình tổng hợp tế bào mới, tồn tại quá trình 

phân hủy nội sinh tế bào già. Tuy nhiên, quá trình tổng hợp tế bào mới vẫn chiếm ưu 

thế và đây chính là nguyên nhân tạo thành bùn dư. Ngoài ra, nhờ sự có mặt của hai 

chủng vi sinh vật hiếu khí là Nitrosomonas và Nitrobacter, mà Amoni (NH4
-
) có trong 
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nước thải được chuyển hóa thành Nitrat (NO3
-
). Các quá trình tổng hợp tế bào, phân 

huỷ nội sinh và nitrat hoá có thể mô tả bằng sơ đồ tổng quát sau: Chất hữu cơ + O2 + 

NH3 + Vi khuẩn hiếu khí   Tế bào mới + CO2 + H2O;  Tế bào già + O2 CO2 + 

H2O + NH3; NH4
+ 

 + O2  + Vi khuẩn hiếu khí  NO3
-
 + 2H

+
 + H2O. 

- Bể lắng sơ cấp: Nước thải sau khi xử lý qua bể hiếu khí sơ cấp sẽ được bơm 

sang bể lắng sơ cấp. Nước thải tại bể lắng sơ cấp được di chuyển theo chiều từ dưới 

lên trên, các chất rắn lơ lửng có trong nước thải sẽ theo trọng lực lắng xuống đáy bể 

tạo thành bùn. Đáy bể được đánh dốc để bùn có thể di chuyển vào phễu thu. Bùn 

được bơm hồi lại một phần vào bể hiếu khí để làm môi trường phát triển cho vi 

khuẩn, phùn bùn dư còn lại được bơm vào bể thu bùn. Phần nước trong trên mặt bể 

lắng sơ cấp sẽ chảy sang bể hiếu khí thứ cấp. 

- Bể hiếu khí thứ cấp và bể lắng thứ cấp: Nước thải sau khi qua bể hiếu khí sơ 

cấp và bể lắng sơ cấp được tiếp tục qua bể hiếu khí thứ cấp và bể lắng thứ cấp để xử 

lý triệt để hơn các tập chất có trong nước thải. Bùn cặn dưới đáy bể lắng thứ cấp 

được bơm hồi lại một phần vào bể hiếu khí để làm môi trường phát triển cho vi 

khuẩn, phùn bùn dư còn lại được bơm vào bể thu bùn. Phần nước trong trên mặt bể 

lắng thứ cấp được bơm vào bể lọc sinh học. 

- Bể lọc sinh học: Tại đây, nước thải sẽ đi qua lớp vật liệu lọc (là các hạt giá thể 

bằng nhựa) theo chiều từ trên xuống dưới. Các chất rắn lơ lửng có trong nước thải sẽ 

được giữ lại trên bề mặt vật liệu lọc, phần nước trong sẽ chảy vào bể khử trùng. Để 

làm sạch lớp vật liệu lọc, tiến hành bơm nước sạch vào bể lọc để tiến hành rửa ngược, 

nước thải từ quá trình rửa ngược chảy vào bể thu bùn. 

- Bể khử trùng: Tại đây, chất khử trùng là dung dịch Javen (NaClO) được bơm 

định lượng vào bể và hòa trộn vào nước thải để diệt các vi khuẩn gây bệnh. Quá trình 

diệt vi khuẩn xảy ra qua 2 giai đoạn, đầu tiên chất khử trùng khuếch tán xuyên qua lớp 

vỏ tế bào vi sinh, sau đó phản ứng với lớp men bên trong tế bào và phá hoại quá trình 

trao đổi chất dẫn đến sự diệt vong của tế bào.. 

- Bể xả nước thải: Nước thải sau khi qua bể khử trùng sẽ chảy vào bể xả nước 

thải và cuối cùng xả vào hệ thống thu gom nước thải chung của KCN Đình Vũ. 

- Máy ép bùn và bể lắng bùn: Bùn từ bể kết tủa được bơm vào máy ép bùn 

khung bản để tách nước. Phần nước ép ra tiếp tục chảy vào bể lắng bùn, sau đó được 

bơm trở lại bể phản ứng sơ cấp để xử lý. Phần bùn cặn được lưu giữ tạm thời tại kho 

chứa bùn thải. Chủ dự án sẽ tiến hành phân định ngưỡng chất thải nguy hại đối với bùn 

cặn thải này để từ đó chuyển giao cho đơn vị có chức năng xử lý theo quy định. 

- Bể thu bùn và máy tách bùn: Bùn từ bể lắng được bơm vào bể thu bùn, đồng 

thời bơm bổ sung chất trợ keo tụ PAM để bùn được lắng tốt hơn. Sau đó, bùn từ đáy bể 

lắng được bơm vào máy tách bùn dạng trục vít. Phần nước tách ra chảy lại vào bể thu 
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bùn, sau đó được bơm trở lại bể điều hoà để xử lý. Phần bùn cặn được lưu giữ tạm thời 

tại kho chứa bùn thải. Chủ dự án sẽ tiến hành phân định ngưỡng chất thải nguy hại đối 

với bùn cặn thải này để từ đó chuyển giao cho đơn vị có chức năng xử lý theo quy định. 

* Các hóa chất sử dụng 

Hệ thống xử lý nước thải tập trung sử dụng chất trung hòa (NaOH), chất keo tụ 

(PAC), chất trợ keo tụ (PAM) và chất khử trùng Javen (NaClO). Cụ thể như sau 

STT Tên hóa chất Đơn vị Khối lượng sử dụng 

1 NaOH kg/tháng 90 

2 PAC kg/tháng 120 

3 PAM kg/tháng 120 

4 NaClO kg/tháng 30 

* Các công trình và máy móc, thiết bị lắp đặt 

Bảng 4.56. Các công trình của hệ thống xử lý nước thải tập trung 

STT Tên công trình Số lượng (bể) Thông số kỹ thuật 

1 Bể phản ứng sơ cấp 02 
Kích thước: 2,0 x 2,0 x 2,0 m 

Thể tích: 8,0 m
3
 

2 Bể kết tủa sơ cấp 01 
Kích thước: 9,0 x 9,0 x 5,5 m 

Thể tích: 445,5 m
3
 

3 Bể phản ứng thứ cấp 02 
Kích thước: 2,0 x 2,0 x 2,0 m 

Thể tích: 8,0 m
3
 

4 Bồn kết tủa thứ cấp 01 
Kích thước: 9,0 x 9,0 x 5,5 m 

Thể tích: 445,5 m
3
 

5 Bể điều hoà 01 
Kích thước: 15,0 x 12,0 x 3,2 m 

Thể tích: 576,0 m
3
 

6 Bể kỵ khí 02 
Kích thước: 8,0 x 7,7 x 7,5 m 

Thể tích: 462,0 m
3
 

7 Bể hiếu khí sơ cấp 01 
Kích thước: 8,0 x 8,0 x 7,5 m 

Thể tích: 480,0 m
3
 

8 Bể lắng sơ cấp 01 
Kích thước: 8,0 x 8,0 x 7,5 m 

Thể tích: 480,0 m
3
 

7 Bể hiếu khí thứ cấp 02 
Kích thước: 15,0 x 8,0 x 7,5 m 

Thể tích: 900,0 m
3
 

8 Bể lắng sơ cấp 01 
Kích thước: 8,0 x 8,0 x 7,5 m 

Thể tích: 480,0 m
3
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STT Tên công trình Số lượng (bể) Thông số kỹ thuật 

9 Bể lọc sinh học 02 
Kích thước: 4,8 x 3,0 x 5,5 m 

Thể tích: 79,2 m
3
 

10 Bể khử trùng 01 
Kích thước: 6,3 x 2,0 x 5,5 m 

Thể tích: 69,3 m
3
 

11 Bể xả nước thải 01 
Kích thước: 6,3 x 2,0 x 5,5 m 

Thể tích: 69,3 m
3
 

12 Bể lắng bùn 01 
Kích thước: 4,7 x 3,0 x 3,2 m 

Thể tích: 45,1 m
3
 

13 Bể thu bùn 02 
Kích thước (DxH): 1,5 x 1,5 m 

Thể tích: 2,7 m
3
 

14 Nhà điều hành 01 
Kích thước:12,8 x 10,0 m  

Diện tích: 128,0 m
2
 

Bảng 4.57. Các máy móc, thiết bị của hệ thống xử lý nước thải tập trung 

STT Tên máy móc, thiết bị Số lượng (chiếc/ bộ) Thông số kỹ thuật 

1 Máy khuấy bể phản ứng 4 380 V - 2,0 kW 

2 Máy cào bùn bể kết tủa 2 380 V - 0,9 kW 

3 Máy bơm nước bể kết tủa 2 30 m
3
/giờ - 2,2 kW 

4 Máy bơm bùn bể kết tủa 2 15 m
3
/giờ - 0,8 kW 

5 Máy bơm nước bể điều hoà 2 60 m
3
/giờ - 7,5 kW 

6 Máy khuấy bể kỵ khí 2 380V - 1,6 kW 

7 Máy bơm nước bể kỵ khí 2 30 m
3
/giờ - 2,2 kW 

8 Máy thổi khí bể hiếu khí 2 5.000 m
3
/giờ - 4,5 kW 

9 Máy bơm bể hiếu khí 2 60 m
3
/giờ - 7,5 kW 

10 Máy cào bùn bể lắng 2 380 V - 0,9 kW 

11 Máy bơm bùn bể lắng 4 15 m
3
/giờ - 0,8 kW 

12 Máy bơm nước rửa ngược 1 200 m
3
/giờ - 22 kW 

13 Máy ép bùn khung bàn 2 3,3 m
3
/giờ - 2,2 kW  

14 Máy tách bùn trục vít 2 2-4 rpm - 0,8 kW 

15 Bồn chứa hoá chất 4 PE - 1.000 lít 

16 Máy bơm định lượng hoá chất 8 380 V - 0,2 kW 

(Hồ sơ bản vẽ hoàn công của hệ thóng xử lý nước thải tập trung được đính kèm tại Phụ lục 2) 
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d. Các biện pháp bảo vệ môi trường khác đối với nước thải 

Chủ dự án sẽ thực hiện các biện pháp bảo vệ môi trường khác đối với nước 

thải như sau: 

- Bố trí cán bộ phụ trách quản lý, vận hành đúng quy trình kỹ thuật và ghi chép 

đầy đủ nhật ký vận hành của hệ thống xử lý nước thải. 

- Niêm yết sơ đồ quy trình công nghệ và hướng dẫn vận hành của hệ thống xử 

lý nước thải tại khu vực xây lắp hệ thống. 

- Thực hiện công tác kiểm tra, bảo dưỡng định kỳ các máy móc, thiết bị của hệ 

thống xử lý nước thải, đảm bảo hệ thống xử lý luôn hoạt động hiệu quả. 

- Thường xuyên kiểm tra và kịp thời sữa chữa đường ống và các hố ga bị hư 

hỏng. Định kỳ vệ sinh đường ống thu thoát nước mưa, nước thải; nạo hút bùn cặn tại 

các hố ga, bể tự hoại, bể chứa bùn; vớt váng dầu mỡ tại bể tách mỡ. 

- Theo dõi đồng hồ đo lưu lượng nước thải của hệ thống xử lý nước thải, ghi 

chép số liệu hàng ngày và tổng hợp số liệu định kỳ hàng tháng. 

- Quản lý chất thải phát sinh, tăng cường công tác vệ sinh công nghiệp, thường 

xuyên quét dọn sân đường nội bộ. 

- Nghiêm túc thực hiện chương trình giám sát định kỳ chất lượng nước thải theo 

đúng nội dung đã cam kết. 

2. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với bụi, khí thải 

Trong giai đoạn vận hành, Dự án có phát sinh: (1) Bụi, khí thải từ hoạt động 

giao thông; (2) Khí thải (hơi hoá chất) từ hoạt động nhập và tồn trữ nguyên liệu; (3) 

bụi, khí thải (hơi hoá chất) từ hoạt động sản xuất hạt EPS và PS; (4) bụi, khí thải từ hệ 

thống nồi hơi, hệ thống gia nhiệt dầu nóng và máy phát điện dự phòng. Các công trình, 

biện pháp bảo vệ môi trường của các nguồn phát sinh bụi, khí thải của Dự án như sau: 

a. Đối với bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động giao thông  

* Bụi, khí thải từ hoạt động vận chuyển bằng đường thuỷ 

- Tàu cập cảng, xuất cảng phải theo đúng lịch trình của Cảng vụ Hải Phòng và 

chỉ dẫn của người điều hành cảng. 

- Tàu neo đậu tại cảng phải tuân thủ nội quy của cảng; tắt các máy móc, thiết bị 

không cần thiết để hạn chế lượng khí thải phát sinh. 

- Hoạt động bơm nguyên liệu từ tàu vào khu bồn chứa của Dự án phải theo 

đúng quy trình kỹ thuật và tiến hành nhanh chóng để tàu sớm rời cảng. 

* Bụi, khí thải từ hoạt động vận chuyển bằng đường bộ 



BÁO CÁO ĐỀ XUẤT CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng tại Lô đất CN5.5F,  

Khu công nghiệp Đình Vũ do Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư 

HACEM - 2023      151 

- Phương tiện vận chuyển nguyên nhiên vật liệu, sản phẩm ra vào Dự án chở 

đúng trọng tải quy định và thùng xe phải được che chắn. 

- Đối với các phương tiện ô tô ra vào Dự án phải giảm tốc độ, đi theo hướng 

dẫn của nhân viên bảo vệ và tắt máy khi không vận hành để giảm thiểu khí thải sinh ra 

và giảm lượng tiêu hao nhiên liệu. 

- Đối với các phương tiện xe máy ra vào Dự án phải tắt máy từ cổng và dắt bộ 

vào khu vực nhà để xe. 

- Không sử dụng các phương tiện vận chuyển quá cũ, định kỳ duy tu, bảo 

dưỡng, đăng kiểm theo quy định và sử dụng nhiên liệu có hàm lượng lưu huỳnh thấp. 

- Thường xuyên vệ sinh, phun nước trên sân đường, đặc biệt là trong những 

ngày hanh nắng để giảm thiểu phát tán bụi cũng như bức xạ nhiệt. 

- Thường xuyên kiểm tra và sửa chữa kịp thời các tuyến sân đường nội bộ ngay 

khi phát hiện thấy hư hỏng. 

- Trồng cây xanh xung quanh và trong khuôn viên Dự án, đảm bảo diện tích cây 

xanh chiếm tối thiểu 20% tổng diện tích khu đất của Dự án.  

b. Đối với hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động xuất nhập, tồn trữ nguyên liệu 

Hoạt động xuất nhập và tồn trữ nguyên liệu của Dự án được thực hiện trong 

hệ thống bơm, đường ống và bồn chứa khép kín. Do đó hơi hoá chất phát sinh từ quá 

trình nhập nguyên liệu chủ yếu do hiện tượng “thở lớn”, từ quá trình tồn trữ nguyên 

liệu chủ yếu do hiện tượng “thở nhỏ” tại khu bồn chứa. Chủ dự án đề xuất các công 

trình, biện pháp bảo vệ môi trường như sau: 

- Lắp đặt mái cố định cho các bồn chứa và trên bề mặt chất lỏng trong bồn chứa 

được phủ bằng khí Nitơ. Biện pháp này là bơm khí Nitơ từ trạm cấp vào phần trên bề 

mặt chất lỏng, dưới mái của bồn chứa, ngăn cách không gian giữa bề mặt chất lỏng và 

mái bồn chứa, từ đó làm giảm thiểu tối đa lượng bốc hơi của hóa chất. Hiệu quả giảm 

thất thoát hóa chất khi sử dụng biện pháp này có thể đạt tới trên 98%. Lượng khí Nitơ 

hao hụt do bay hơi sẽ được bổ sung tự động qua hệ thống bơm và đồng hồ đo. 

- Lắp đặt hệ thống làm mát bồn chứa nguyên liệu bằng nước. Đồng thời, sơn bề 

mặt bên ngoài các bồn chứa bằng sơn PU màu sáng để cách nhiệt và giảm mức độ hấp 

thụ năng lượng ánh sáng mặt trời, giảm sự gia tăng nhiệt độ của khối chất lỏng bên 

trong bồn chứa từ đó giảm sự thất thoát dung môi do “thở nhỏ”. 

- Kiểm tra bơm, đường ống, van thở, hệ thống làm mát, hệ thống cấp Nitơ và 

các máy móc, thiết bị liên quan khác trước khi tiến hành nhập nguyên liệu. 

- Lắp đặt hệ thống báo tràn tự động, xuất nhập nguyên liệu theo đúng quy trình 

kỹ thuật và kiểm soát chặt chẽ lượng nguyên liệu xuất nhập tại bồn chứa. 

C 
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- Trang bị đầy đủ bảo hộ lao động cho người lao động như khẩu trang, găng tay, 

kính, mặt nạ phòng độc, giày ủng, quần áo bảo hộ, mũ bảo hộ,... để giảm thiểu tác 

động của hơi hoá chất tới sức khỏe. 

- Thường xuyên kiểm tra van thở, hệ thống làm mát, hệ thống cấp Nitơ cho bồn 

chứa và khắc phục ngay khi phát hiện sự cố. 

c. Đối với bụi, hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt EPS và PS 

Hoạt động sản xuất hạt EPS và PS sẽ làm phát sinh bụi và hơi hoá chất. Chủ 

dự án đề xuất các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường như sau: 

 Thu gom, xử lý bụi phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt EPS và PS 

Trong hoạt động sản xuất hạt EPS, bụi phát sinh từ quá trình cấp nguyên liệu vào 

bồn chuẩn bị và máy trộn sẽ được thu gom bằng chụp hút vào các thiết bị lọc bụi túi vải 

để xử lý; bụi phát sinh từ quá trình cấp nguyên liệu vào bồn phản ứng, quá trình khử 

nước, làm khô hạt tại thiết bị khử nước và quá trình vận chuyển hạt EPS vào silo sàng 

rung bằng hệ thống băng tải khí nén sẽ được thu gom bằng chụp hút vào các thiết bị lọc 

bụi lắng xoáy (cyclone) để xử lý. Trong hoạt động sản xuất hạt PS, bụi phát sinh từ quá 

trình cấp nguyên liệu vào máy trộn sẽ được thu gom bằng chụp hút vào các thiết bị lọc 

bụi túi vải để xử lý; bụi phát sinh từ quá trình quá trình khử nước, làm khô hạt tại thiết 

bị khử nước, quá trình xả các hạt PS từ máy trộn vào trong silo trung gian và quá trình 

vận chuyển hạt PS vào silo chứa bằng hệ thống băng tải khí nén sẽ được thu gom bằng 

chụp hút vào các thiết bị lọc bụi lắng xoáy (cyclone) để xử lý. Cụ thể như sau: 

* Quy trình công nghệ: Bụi  Chụp hút bụi  Ống dẫn khí thải  Thiết bị lọc 

bụi (túi vải/ cyclone)  Ống xả khí thải. 

* Chụp hút bụi và thiết bị lọc bụi được lắp đặt: 

Bảng 4.58. Chụp hút bụi và thiết bị lọc bụi được lắp đặt 

TT 
Hoạt động sản xuất 

phát sinh bụi 
Chụp hút bụi được lắp đặt 

Thiết bị lọc bụi  

được lắp đặt 

I Hoạt động sản xuất hạt EPS 

1 

Bụi phát sinh từ quá 

trình cấp nguyên liệu 

vào bồn chuẩn bị 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí cấp nguyên 

liệu vào mỗi bồn chuẩn bị  

- Số lượng: Có 04 bồn chuẩn bị tương 

ứng có 04 chụp hút 

Thiết bị lọc bụi túi vải 

- Số lượng: 01 thiết bị (04 

chụp hút dẫn vào 01 thiết bị) 

- Công suất: 4,0 kW 

- Lưu lượng: 4.500 m
3
/giờ 

2 

Bụi phát sinh từ quá 

trình cấp nguyên liệu 

vào bồn phản ứng 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí cấp nguyên 

liệu vào mỗi bồn phản ứng  

- Số lượng: Có 09 bồn phản ứng tương 

ứng có 09 chụp hút 

Thiết bị lọc bụi cyclone 

- Số lượng: 01 Thiết bị (09 

chụp hút dẫn vào 01 thiết bị) 

- Công suất: 2,2 kW 

- Lưu lượng: 3.000 m
3
/giờ 
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TT 
Hoạt động sản xuất 

phát sinh bụi 
Chụp hút bụi được lắp đặt 

Thiết bị lọc bụi  

được lắp đặt 

3 

Bụi phát sinh từ quá 

trình cấp nguyên liệu 

vào máy trộn 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí cấp nguyên 

liệu vào mỗi máy trộn  

- Số lượng: Có 12 máy trộn tương ứng 

có 12 chụp hút 

Thiết bị lọc bụi túi vải 

- Số lượng: 01 Thiết bị (12 

chụp hút dẫn vào 01 thiết bị) 

- Công suất: 4,0 kW 

- Lưu lượng: 6.000 m
3
/giờ 

4 

Bụi phát sinh từ quá 

trình khử nước và làm 

khô hạt tại thiết bị 

khử nước 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí thoát khí của 

mỗi thiết bị khử nước 

- Số lượng: Có 03 thiết bị khử nước 

tương ứng có 03 chụp hút 

Thiết bị lọc bụi cyclone 

- Số lượng: 03 Thiết bị (mỗi 

chụp hút dẫn vào 01 thiết bị) 

- Công suất: 11 kW 

- Lưu lượng: 15.000 m
3
/giờ 

5 

Bụi phát sinh từ quá 

trình vận chuyển hạt 

EPS vào silo sàng 

rung bằng hệ thống 

băng tải khí nén 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí thoát khí của 

mỗi hệ thống băng tải khí nén  

- Số lượng: Có 03 hệ thống băng tải khí 

nén tương ứng có 03 chụp hút 

Thiết bị lọc bụi cyclone 

- Số lượng: 03 Thiết bị (mỗi 

chụp hút dẫn vào 01 thiết bị) 

- Công suất: 37 kW 

- Lưu lượng: 12.000 m
3
/giờ 

II Hoạt động sản xuất hạt PS 

6 

Bụi phát sinh từ quá 

trình cấp nguyên liệu 

vào máy trộn 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí cấp nguyên 

liệu vào mỗi máy trộn  

- Số lượng: Có 04 máy trộn tương ứng 

có 04 chụp hút 

Thiết bị lọc bụi túi vải 

- Số lượng: 01 Thiết bị (04 

chụp hút dẫn vào 01 thiết bị) 

- Công suất: 0,8 kW 

- Lưu lượng: 1.000 m
3
/giờ 

7 

Bụi phát sinh từ quá 

trình khử nước và làm 

khô hạt tại thiết bị 

khử nước 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí thoát khí của 

mỗi thiết bị khử nước 

 - Số lượng có 04 thiết bị khử nước 

tương ứng có 04 chụp hút 

Thiết bị lọc bụi cyclone 

- Số lượng: 04 Thiết bị (mỗi 

chụp hút dẫn vào 01 thiết bị) 

- Công suất: 2,2 kW 

- Lưu lượng: 3.000 m
3
/giờ 

8 

Bụi phát sinh từ quá 

trình xả các hạt PS từ 

máy trộn vào trong 

silo trung gian 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí thoát khí của 

mỗi silo trung gian 

- Số lượng: Có 04 silo trung gian tương 

ứng có 04 chụp hút 

Thiết bị lọc bụi cyclone 

- Số lượng: 02 Thiết bị (02 

chụp hút dẫn vào 01 thiết bị) 

- Công suất: 0,8 kW 

- Lưu lượng: 1.000 m
3
/giờ 

9 

Bụi phát sinh từ quá 

trình vận chuyển hạt 

PS vào silo chứa bằng 

hệ thống băng tải khí 

nén 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí thoát khí của 

mỗi hệ thống băng tải khí nén 

- Số lượng: Có 02 hệ thống băng tải khí 

nén tương ứng có 02 chụp hút 

Thiết bị lọc bụi cyclone 

- Số lượng: 02 Thiết bị (mỗi 

chụp hút dẫn vào 01 thiết bị) 

- Công suất: 37 kW 

- Lưu lượng: 12.000 m
3
/giờ 
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Như vậy, Dự án có tất cả là 18 thiết bị lọc bụi. Trong đó, số thiết bị lọc bụi túi 

vải là 03 thiết bị và số thiết bị lọc bụi lắng xoáy (cyclone) là 15 thiết bị. 

* Thuyết minh thiết bị lọc bụi túi vải 

- Nguyên lý hoạt động: Bụi sẽ được thu gom ngay tại vị trí phát sinh thông qua 

các chụp hút vào thiết bị lọc bụi túi vải. Dưới tác dụng của quạt hút ly tâm, dòng 

không khí lẫn bụi đi qua lớp vải lọc, ban đầu các hạt bụi lớn hơn khe giữa các sợi vải 

sẽ bị giữ lại trên bề mặt sợi vải, sau đó là các hạt bụi nhỏ hơn bám dính trên bề mặt sợi 

vải lọc. Do va chạm, lực hấp dẫn và lực hút tĩnh điện, dần dần lớp bụi thu được sẽ dày 

lên tạo thành lớp màng trợ lọc. Lớp màng trợ lọc này giữ được cả các hạt bụi có kích 

thước rất nhỏ. Sau một khoảng thời gian, lớp bụi sẽ trở nên rất dày làm sức cản của 

màng lọc quá lớn, tiến hành ngưng cho dòng không khí lẫn bụi đi qua và tiến hành loại 

bỏ lớp bụi bám trên mặt vải (gọi là hoàn nguyên túi lọc). 

- Hoàn nguyên túi lọc: Tiến hành thổi ngược lại bằng khí nén làm cho các hạt 

bụi bám trên túi vải rơi xuống. Do có đặc điểm là chu kỳ làm việc gián đoạn xen kẽ 

với chu kỳ hoàn nguyên nên thiết bị lọc bụi túi vải được thiết kế gồm nhiều ngăn để có 

thể ngừng làm việc từng ngăn để rũ bụi mà không làm ảnh hưởng đến việc xử lý bụi 

liên tục. Lượng bụi rơi xuống được thu gom vào khay chứa riêng ở dưới cửa xả và 

được tuần hoàn đưa trở lại quá trình sản xuất. Dòng không khí sạch được đưa ra ngoài 

qua cửa xả khí. Tần xuất làm sạch lớp bụi bám trên bề mặt túi vải bằng biện pháp thổi 

ngược khí nén là 10 phút/lần. Tuy nhiên, tại các thiết bị lọc bụi túi vải đều được lắp đặt 

đồng hồ đo áp suất khí thải, khi có sự chênh áp đồng nghĩa với việc các túi vải có dấu 

hiệu tắc, khi đó hệ thống sẽ tự động thổi khí nén vào để làm sạch túi vải. 

- Hiệu quả xử lý: Chất liệu của vải lọc là dạng vải tổng hợp để ít bị ngấm hơi 

ẩm và bền chắc, có thể chịu được nhiệt độ 200
0
C. Kích thước hạt bụi có thể lọc là >1 

micron. Hiệu quả  xử lý của thiết bị lọc bụi túi vải có thể đạt đến 90% - 95%. 

* Thuyết minh thiết bị lọc bụi lắng xoáy (cyclone) 

- Nguyên lý hoat động: Bụi sẽ được thu gom ngay tại vị trí phát sinh thông 

qua các chụp hút vào thiết bị lọc bụi cyclone có hình trụ tròn. Tại đây, dòng khí 

mang theop bụi chuyển động xoáy tròn theo phương tiếp tuyến với ống trụ và theo 

lực ly tâm hướng xuống dưới phễu của ống trụ. Dòng khí vào trong phễu, chuyển 

động xoáy bên trong lòng ống và hướng lên trên thoát ra ngoài. Quá trình chuyển 

động xoáy tròn hướng xuống dưới và lên trên sẽ làm các hạt bụi trong dòng khí va 

chạm vào thành ống, mất quán tính và theo trọng lực rơi xuống đáy thiết bị, cuối 

cùng theo van xả bụi vào thùng chứa. 

- Hiệu quả xử lý: Kích thước hạt bụi có thể lọc là >5 micron. Hiệu quả xử lý 

của thiết bị lọc bụi cyclone có thể đạt đến 85% - 90%. 
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 Thu gom, xử lý hơi hoá chất phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt EPS và PS 

Trong hoạt động sản xuất hạt EPS, hơi hoá chất (chính là các hợp chất hữu cơ dễ 

bay hơi – VOC) phát sinh từ nguyên liệu thừa tại bồn phản ứng được thu gom bằng chụp 

hút vào hệ thống xử lý ôxy hoá nhiệt tái sinh (Regenerative Thermal Oxidizer- RTO) để 

xử lý; hơi hoá chất (chính là hơi axit) phát sinh từ quá trình loại bỏ Ca3(PO4)2 tại bồn rửa 

sẽ được thu gom bằng chụp hút vào tháp hấp thụ bằng dung dịch NaOH để xử lý. 

Trong hoạt động sản xuất hạt PS, hơi hoá chất phát sinh từ quá trình khuấy trộn 

nguyên liệu tại bồn chuẩn bị, quá trình thu hồi nguyên liệu tại tháp lọc ngưng tụ và quá 

trình đùn ép tạo viên tại máy đùn ép tạo viên được thu gom bằng chụp hút vào hệ thống 

xử lý ôxy hoá nhiệt tái sinh (RTO) để xử lý. 

* Hệ thống xử lý ôxy hoá nhiệt tại sinh (RTO) 

Dự án sẽ tiến hành lắp đặt 01 hệ thống xử lý ôxy hoá nhiệt tái sinh (RTO) có 

công suất là 15.000 m
3
/giờ để xử lý hơi hoá chất là các hợp chất hữu cơ dễ bay hơi 

(VOC) phát sinh từ hoạt động sản xuất hạt EPS và PS. Cụ thể như sau: 

- Quy trình công nghệ: Khí thải (VOC)  Chụp hút hơi hoá chất  Ống dẫn khí 

thải  Hệ thống xử lý RTO  Ống xả khí thải. 

- Chụp hút hơi hoá chất vào hệ thống xử lý RTO được lắp đặt: 

Bảng 4.59. Chụp hút hơi hoá chất vào hệ thống xử lý RTO được lắp đặt 

TT Hoạt động phát sinh hơi hoá chất Chụp hút hơi hoá chất được lắp đặt 

I Hoạt động sản xuất hạt EPS 

1 
Hơi hoá chất phát sinh từ nguyên liệu 

thừa tại bồn phản ứng 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí lỗ thăm của mỗi bồn 

phản ứng  

- Số lượng: Có 09 bồn phản ứng tương ứng có 

09 chụp hút 

II Hoạt động sản xuất hạt PS 

1 
Hơi hoá chất phát sinh từ quá trình 

khuấy trộn nguyên liệu tại bồn chuẩn bị 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí van giảm áp của mỗi 

bồn chuẩn bị 

- Số lượng: Có 02 bồn chuẩn bị tương ứng có 02 

chụp hút 

2 
Hơi hoá chất phát sinh từ quá trình thu 

hồi nguyên liệu tại tháp lọc ngưng tụ 

- Vị trí lắp đặt: Tại vị trí van xả của tháp lọc 

ngưng tụ 

- Số lượng: Có 03 tháp lọc ngưng tụ tương ứng 

có 03 chụp hút 

- Thuyết minh hệ thống xử lý RTO: Khí thải (VOC) được thu gom bằng các 

chụp hút theo ống dẫn khí thải vào hệ thống xử lý RTO để xử lý. Hệ thống xử lý RTO 

gồm có buồng đệm và buồng đốt. 
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Khí thải (VOC)

Buồng đệm

Màng 

tách ẩmQuạt hút
Van chuyển đổi luồng khí

CeramicCeramic

Ống xả 

khí thải

LPG

Buồng đốt
 

Hình 4.4. Sơ đồ cấu tạo và quy trình công nghệ của hệ thống xử lý RTO 

+ Buồng đệm: Trước tiên, dòng khí thải vào trong buồng đệm để ổn định áp 

suất và qua màng lọc tách ẩm bằng bông thuỷ tinh để hấp thụ (loại bỏ) hơi nước có 

trong khí thải. Sau đó, dòng khí thải được quạt hút vào trong buồng đốt. 

+ Buồng đốt: Gồm có khoang đốt và hai bên là khoang chứa các lớp vật liệu 

ceramic được sử dụng làm bộ trao đổi nhiệt (khoang trao đổi nhiệt). Dòng khí thải 

được điều khiển bởi các van chuyển đổi luồng khí để vào một trong hai khoang trao 

đổi nhiệt. Khi đó, dòng khí thải đi qua lớp vật liệu ceramic thứ nhất để hấp thụ nhiệt, 

tiếp đó đi vào khoang đốt có nhiệt độ cao (800
o
C – 850

o
C) và các VOC có trong 

dòng khí thải sẽ bị oxy hoá thành CO2 và H2O theo phương trình phản ứng: 

2CnHmOz + O2  xCO2 + yH2O. Nhiên liệu cấp bổ sung cho quá trình đốt là khí 

dầu mỏ hoá lỏng (LPG). Sau khi đi quá khoang đốt, VOC trong dòng khí thải đã 

được xử lý và là dòng khí thải nóng sẽ đi qua lớp vật liệu ceramic thứ hai để truyền 

nhiệt tái sử dụng. Cuối cùng, dòng khí thải xả ra ngoài môi trường không khí qua 

ống xả. Các van chuyển đổi luồng khí sẽ thay đổi (đảo ngược) hướng dòng khí thải 

sau mỗi vài phút, nhờ sự truyền nhiệt luân phiên giữa hai lớp vật liệu ceramic giúp 

cho hệ thống xử lý RTO có hiệu suất xử lý cao với chi phí vận hành thấp. 

- Hiệu quả xử lý: Chủ dự án đã tiến hành tham khảo các hệ thống xử lý RTO 

tương tự. Nhận thấy, hệ thống xử lý RTO của Dự án có hiệu quả xử lý các hợp chất 

hữu cơ dễ bay hơi (VOC) trong dòng khí thải đạt đến khoảng 99% đảm bảo đạt Quy 

chuẩn cho phép trước khi xả ra môi trường; có khả năng thu hồi nhiệt lên tới 95%. 

* Tháp hấp thụ bằng dung dịch NaOH 
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Dự án sẽ tiến hành lắp đặt 01 tháp hấp thụ bằng dung dịch NaOH có công suất 

là 2.000 m
3
/giờ để xử lý hơi hoá chất là hơi các axit (HCl, H3PO4) phát sinh từ quá 

trình loại bỏ Ca3(PO4)2 tại bồn rửa trong hoạt động sản xuất hạt EPS. Cụ thể như sau: 

- Quy trình công nghệ: Hơi hoá chất (hơi axit)  Chụp hút hơi axit  Ống dẫn 

khí thải  Tháp hấp thụ bằng dung dịch NaOH  Ống xả khí thải. 

- Chụp hút hơi hoá chất sẽ được lắp đặt tại vị trí van xả của bồn rửa. Dự án có 

03 bồn rửa tương ứng có 03 chụp hút. 

- Thuyết minh tháp hấp thụ: 

Dòng khí thải mang theo hơi axit được quạt hút đưa vào trong tháp hấp thụ. 

Trước tiên, dòng khí thải lần lượt qua 2 lớp đệm hấp thụ là các quả cầu bằng nhựa, 

trên mỗi lớp đệm có hệ thống ống phun dung dịch NaOH từ ngăn chứa chất lỏng 

dưới đáy tháp. Hệ thống ống phun có tác dụng làm bão hoà chất lỏng trong lớp đệm 

tạo thành màng dung dịch NaOH giúp hấp thụ hơi axit theo phương trình phản ứng 

tạo thành các muối: NaOH + HCl/ H3PO4 NaCl/Na3PO4 + H2O. Sau đó, hỗn hợp 

dung dịch theo trọng lực rơi xuống ngăn chứa chất lỏng dưới đáy tháp. Dòng khí thải 

sau khi qua 2 lớp đệm hấp thụ, sẽ được tách ẩm bằng cách qua lớp màng lưới. Cuối 

cùng, dòng khí thải xả ra ngoài môi trường không khí qua ống xả.  

Hỗn hợp dung dịch trong ngăn chứa chất lỏng dưới đáy tháp được bơm về hệ 

thống xử lý nước thải của Dự án để xử lý. Sau đó, tiến hành bơm cấp bổ sung dung 

dịch NaOH vào ngăn chứa chất lỏng. 

Khí thải (hơi axit)

Bồn NaOH

Nước sạch

Tháp hấp thụ 

NaOH

Quạt hút Bơm

Hệ thống 

XLNT

Ống xả 

khí thải

Lớp đệm hấp thụ

Lớp đệm hấp thụ

Lớp tách ẩm

Ống phun 

dung dịch

Ngăn chứa 

chất lỏng

 

Hình 4.5. Sơ đồ cấu tạo và quy trình công nghệ của tháp hấp thụ NaOH 
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- Hiệu quả xử lý: Chủ dự án đã tiến hành tham khảo các tháp hấp thụ bằng 

dung dịch NaOH tương tự. Nhận thấy, tháp hấp thụ của Dự án dễ vận hành, có chi 

phí đầu tư thấp và hiệu quả xử lý hơi axit trong dòng khí thải đạt đến trên 80% đảm 

bảo Quy chuẩn cho phép trước khi xả ra môi trường. 

d. Đối với bụi, khí thải phát sinh từ hệ thống nồi hơi, hệ thống gia nhiệt dầu 

nóng, máy phát điện dự phòng 

- Hệ thống nồi hơi và hệ thống gia nhiệt dầu nóng chỉ sử dụng nhiên liệu khí 

dầu mỏ hoá lỏng (LPG) đạt QCVN 08:2019/BKHCN – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia 

về khí dầu mỏ hoá lỏng (LPG). 

- Máy phát điện dự phòng sử dụng nhiên liệu dầu Diesel (DO) có hàm lượng 

lưu huỳnh nhỏ (< 0,5%) và đặc biệt không có chì. 

- Định kỳ bảo dưỡng hệ thống nồi hơi, hệ thống gia nhiệt dầu nóng và máy 

phát điện dự phòng theo đúng quy định của nhà cung cấp. 

3. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với nguồn phát sinh chất 

thải rắn thông thường 

 a. Đối với chất thải rắn sinh hoạt  

- Tại khu vực nhà ăn ca, sẽ bố trí các thùng rác loại 120 lít bằng inox có nắp đậy 

dán các màu khác nhau để quy định chứa chất thải vô cơ và chất thải hữu cơ. 

- Tại khu vực văn phòng, sẽ bố trí các thùng rác loại 25 lít bằng nhựa có nắp 

đậy để thu gom chất thải rắn sinh hoạt và chất thải rắn từ hoạt động văn phòng. 

- Tại khu vực sân đường nội bộ, sẽ bố trí các thùng rác loại 240 lít có nắp đậy 

để thu gom chất thải rắn sinh hoạt và chất thải rắn trên sân đường.  

- Bố trí khu tập kết chất thải rắn sinh hoạt có diện tích khoảng 4,0 m
2
 (dự kiến 

được bố trí gần khu vực cổng phụ). Trên đó, bố trí các thùng rác loại 500 lít bằng nhựa 

có nắp đậy để tập kết chất thải rắn sinh hoạt. 

- Ký hợp đồng chuyển giao lượng chất thải rắn sinh hoạt phát sinh với đơn vị có 

đầy đủ năng lực, chức năng thu gom, vận chuyển và xử lý theo quy định.  

b. Đối với chất thải rắn công nghiệp thông thường 

- Bố trí nhân viên phụ trách việc thu gom, phân loại, tập kết, chuyển giao chất 

thải rắn công nghiệp thông thường theo quy định. 

- Bố trí các thiết bị lưu chứa chất thải rắn công nghiệp thông thường đảm bảo 

đáp ứng quy định tại khoản 1 Điều 33 Thông tư số 02/2022/TT-BTNMT ngày 

10/01/2022 của Bộ trưởng Bộ Tài nguyên và Môi trường. 
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- Bố trí 01 kho lưu chứa chất thải rắn công nghiệp thông thường (dự kiến được 

bố trí tại phía Đông Nam khu đất) có diện tích khoảng 461,8 m
2
 (kích thước BxL = 

15,6 x 29,6 m) cao 01 tầng, có mái lợp tôn, tường xây gạch, nền xi măng và đảm bảo 

các yêu cầu khác theo quy định tại khoản 3 Điều 33 Thông tư số 02/2022/TT-

BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ trưởng Bộ Tài nguyên và Môi trường. 

- Chất thải rắn công nghiệp thông thường được phân loại và tập kết về kho lưu 

chứa chất thải rắn công nghiệp thông thường. 

- Ký hợp đồng chuyển giao lượng chất thải rắn công nghiệp thông thường phát 

sinh với cho đơn vị có chức năng thu gom, vận chuyển và tái chế hoặc đơn vị có chức 

năng thu gom, vận chuyển và xử lý theo quy định. 

4. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với nguồn phát sinh chất 

thải nguy hại 

  - Bố trí, phân công cán bộ chuyên trách hoặc kiêm nhiệm để đảm nhiệm việc 

quản lý, phân định và phân loại chất thải nguy hại (CTNH).  

- Bố trí các thiết bị/thùng lưu chứa chất thải nguy hại đảm bảo đáp ứng quy 

định tại khoản 5 Điều 35 Thông tư số 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 của 

Bộ trưởng Bộ Tài nguyên và Môi trường. 

- Bố trí 01 kho lưu chứa chất thải nguy hại (dự kiến được bố trí tại phía Đông 

Nam khu đất) có diện tích khoảng 99,60 m
2
 (kích thước BxL = 8,1 x 12,3 m) cao 01 

tầng, có cửa ra vào khép kín, mái lợp tôn che kín nắng mưa, tường xây gạch, nền xi 

măng chống thấm, có rãnh và hố thu gom chất thải dạng lỏng bên trong, có gờ chắn tại 

cửa và đảm bảo các yêu cầu khác theo quy định tại khoản 6 Điều 35 Thông tư số 

02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ trưởng Bộ Tài nguyên và Môi trường 

  Bên ngoài kho lưu chứa có biển báo ghi rõ “Kho lưu giữ chất thải nguy hại” 

bằng khổ chữ lớn dễ nhận biết. Bên trong kho lưu chứa bố trí các vật liệu hấp phụ (cát 

khô, tấm thấm....) và dụng cụ (xô, xẻng....) để ứng phó trong trường hợp tràn đổ 

CTNH và trang bị các thiết bị PCCC (bình cứu hoả....) theo quy định. 

- Thực hiện việc phân loại CTNH ngay tại nguồn phát sinh. Các CTNH khi 

phát sinh sẽ được tập kết về kho lưu chứa và phân loại vào các thiết bị/ thùng lưu 

chứa riêng biệt. Bên ngoài mỗi thiết bị/ thùng lưu chứa CTNH có dán mã và dấu hiệu 

cảnh báo CTNH theo quy định. 

- Ký hợp đồng chuyển giao toàn bộ lượng chất thải nguy hại phát sinh với đơn 

vị có đầy đủ năng lực, chức năng thu gom, vận chuyển và xử lý theo quy định.  

- Lưu giữ đầy đủ chứng từ CTNH, lập và gửi Báo cáo công tác bảo vệ môi 

trường có nội dung về quản lý chất thải nguy hại theo quy định. 
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4.2.2.2. Các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với các nguồn không liên 

quan đến chất thải trong giai đoạn dự án đi vào vận hành 

1. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với tiếng ồn, độ rung 

- Các phương tiện vận chuyển ra vào Dự án phải giảm tốc độ, đi theo hướng 

dẫn của bảo vệ và tắt máy khi dừng đỗ. 

- Lập phương án sản xuất hợp lý để hạn chế các phương tiện, máy móc, thiết bị 

bị có tiếng ồn, độ rung cao hoạt động vào cùng một thời điểm. 

- Các phương tiện, máy móc, thiết bị được vận hành đúng công suất, yêu cầu kỹ 

thuật và được thường xuyên vệ sinh, định kỳ bảo dưỡng, kịp thời sửa chữa để đảm bảo 

luôn hoạt động ở trạng thái ổn định. 

- Nền móng nhà xưởng được gia cố vững chắc, được tính toán chịu lực để giảm 

độ rung và tiếng ồn của máy móc, thiết bị lắp đặt. 

- Lắp đặt đệm xốp, đế cao su giảm ồn, chống rung cho các máy móc, thiết bị có 

tiếng ồn, độ rung lớn như máy chặt cắt cao su, máy trộn, máy bơm, máy nén khí.... 

- Trang bị đầy đủ bảo hộ lao động cho công nhân vận hành như nút bịt tai, găng 

tay chống rung, giày chống rung.... 

2. Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với nước mưa chảy tràn 

- Đối với nước mưa chảy tràn qua khu bồn chứa hoá chất bị nhiễm hoá chất 

được thu gom về hệ thống xử lý nước thải tập trung của Dự án để xử lý. 

- Thường xuyên vệ sinh sân đường nội bộ, đồng thời đề ra nội quy và biện pháp 

xử phạt các hành vi thải bỏ chất thải không đúng nơi quy định. 

- Định kỳ 6 tháng/lần thuê đơn vị có chức năng vệ sinh đường ống thu thoát 

nước mưa, các hố ga lắng cặn. 

3. Biện pháp giảm thiểu tác động đối với nguồn phát sinh nhiệt 

- Nhà xưởng được thiết kế thông thoáng, bố trí các ô thoáng thông gió đảm bảo 

quá trình lưu thông trao đổi không khí bên trong với bên ngoài. 

- Lắp đặt hệ thống quạt thông gió, hệ thống điều hoà không khí để đảm bảo môi 

trường làm việc thoáng mát cho người lao động. 

- Thường xuyên kiểm tra và thay thế kịp thời lớp bảo ôn cách nhiệt xung quanh 

các bồn phản ứng và đường ống dẫn hơi nước, dầu nóng.... 

- Trang bị đầy đủ bảo hộ lao động cá nhân như quần áo, găng tay, mặt nạ, kính... 

cho người lao động. 

- Bố trí các bình nước uống phục vụ công nhân viên tại những ví trí thuận tiện, 

đặc biệt là vào những ngày nắng nóng. 
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4. Biện pháp giảm thiểu tác động đối với giao thông khu vực 

* Đối với giao thông đường bộ 

- Chủ dự án sẽ ký hợp đồng với các đơn vị dịch vụ vận tải đường bộ để vận 

chuyển các nguyên nhiên vật liệu và sản phẩm của Dự án. Các đơn vị này phải có đầy 

đủ chức năng, năng lực về con người, trang thiết bị để tham gia dịch vụ vận chuyển 

đường bộ đặc biệt là vận chuyển các nguyên vật liệu là hoá chất. 

- Yêu cầu người điều khiển phương tiện chấp hành các quy định về an toàn giao 

thông đường bộ như chở đúng trọng tải, chạy đúng làn đường, đúng tốc độ... 

- Bố trí tuyến đường vận chuyển, thời gian vận chuyển hợp lý, hạn chế qua khu 

vực đông dân cư, chợ, trường học, bệnh viện... và tránh vào các giờ cao điểm, tan tầm. 

- Các phương tiện vận chuyển dừng, đỗ đúng nơi quy định và có kế hoạch cứu 

hộ các phương tiện bị sự cố, tránh gây ách tắc giao thông. 

- Bố trí người hướng dẫn giao thông khi các phương tiện có kích thước lớn 

quay đầu ra vào Dự án. 

- Tuyên truyền, giáo dục về an toàn giao thông, phổ biến các văn bản pháp luật 

về giao thông đường bộ cho các lái xe và người lao động làm việc tại Dự án. 

* Đối với giao thông đường thuỷ 

- Chủ dự án sẽ ký hợp đồng với các đơn vị dịch vụ vận tải đưởng biển để vận 

chuyển các nguyên vật liệu là hoá chất của Dự án. Các đơn vị này phải có đầy đủ 

chức năng, năng lực về con người, trang thiết bị để tham gia dịch vụ vận chuyển các 

loại hoá chất bằng đường biển. 

- Yêu cầu các tàu ra vào cảng phải tuyệt đối chấp hành Luật Giao thông đường 

thuỷ, Luật Hàng hải Việt Nam, hướng dẫn của Cảng vụ Hàng hải và đơn vị quản lý, 

vận hành Cảng Hàng lỏng Đình Vũ. 

5. Biện pháp giảm thiểu tác động đối với kinh tế - xã hội khu vực 

- Ưu tiên sử dụng nguồn lao động tại địa phương. 

- Thực hiện các hoạt động tuyên truyền, giáo dục pháp luật, phòng, chống tệ 

nạn xã hội cho toàn thể cán bộ, công nhân viên. 

- Kết hợp với chính quyền địa phương để quản lý nhân khẩu như đăng ký tạm 

trú, thường xuyên kiểm tra nhân khẩu để kịp thời phát hiện và ngăn chặn các tệ nạn. 

- Đề ra các nội quy, quy chế nghiêm khắc để xử lý kỷ luật đối với các trường 

hợp gây mất trật tự, an ninh xã hội.  

6. Biện pháp giảm thiểu tác động đối với các đối tượng xung quanh 

- Xây đúng hồ sơ thiết kế đã được cơ quan có thẩm quyền thẩm định, phê duyệt. 
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- Đảm bảo khoảng cách an toàn với các đối tượng xung quanh theo đúng quy 

định và vận hành Dự án theo đúng quy trình công nghệ. 

- Thực hiện nghiêm túc các biện pháp phòng ngừa, giảm thiểu nguồn phát sinh 

chất thải và không liên quan đến chất thải. 

- Thực hiện nghiêm túc các biện pháp phòng ngừa và ứng phó sự cố cháy nổ, sự 

cố hoá chất, sự cố công trình bảo vệ môi trường.... 

- Tuân thủ đúng các quy định của KCN Đình Vũ và thực hiện đầy đủ trách 

nhiệm và nghĩa vụ của một doanh nghiệp sản xuất tại địa phương. 

4.2.2.3. Các công trình, biện pháp phòng ngừa, ứng phó các rủi ro, sự cố có thể xảy 

ra trong giai đoạn dự án đi vào vận hành 

1. Biện pháp quản lý, phòng ngừa và ứng phó rủi ro tai nạn lao động 

- Tuyên truyền giáo dục về an toàn lao động cho người lao động, thường xuyên 

kiểm tra, giao trách nhiệm cho người quản lý của các bộ phận sản xuất đồng thời xử lý 

nghiêm những trường hợp vi phạm quy định về an toàn lao động. 

- Ban hành các quy định và quy trình an toàn lao động cho các công đoạn sản 

xuất, vận hành máy móc thiết bị.... và yêu cầu toàn thể người lao động phải thực hiện 

nghiêm các quy định này. 

- Lắp đặt hoặc bổ sung những công cụ cần thiết ở những khu vực tiềm ẩn nguy 

cơ tai nạn lao động để ngăn ngừa tai nạn lao động xảy ra. 

- Trang bị đầy đủ các thiết bị an toàn, bảo hộ lao động cá nhân thích hợp như 

quần áo, khẩu trang, găng tay, mũ và kính bảo hộ... 

- Đảm bảo 100% người lao động của Dự án có bảo hiểm y tế và tổ chức khám 

sức khỏe định kỳ 1 lần/năm cho toàn thể người lao động. 

2. Biện pháp quản lý, phòng ngừa và ứng phó sự cố cháy nổ 

a. Biện pháp quản lý sự cố cháy nổ 

Hoàn thành các thủ tục pháp lý về PCCC theo quy định: 

- Trước khi thi công xây dựng, Dự án phải được Cảnh sát PCCC&CNCH cấp 

Giấy chứng nhận thẩm duyệt thiết kế về PCCC.  

- Trước khi đi vào vận hành, Dự án phải được Cảnh sát PCCC&CNCH nghiệm 

thu hoàn thành công trình PCCC và phê duyệt phương án chữa cháy. 

- Lập Ban phụ trách về PCCC thường trực cho Dự án. Ban phụ trách phải luôn 

sẵn sàng 24/24 giờ và kịp thời có mặt tại vị trí của mình khi có sự cố cháy nổ. 

- Chủ dự án phải mua bảo hiểm cháy, nổ bắt buộc theo quy định trong suốt thời 

gian hoạt động của Dự án. 
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b. Biện pháp phòng ngừa sự cố cháy nổ 

Để phòng ngừa sự cố cháy nổ, Dự án áp dụng đồng bộ các biện pháp về kỹ 

thuật, tổ chức huấn luyện, diễn tập và tuyên truyền giáo dục: 

- Các hạng mục công trình trong Dự án phải được thiết kế đúng ở bậc chịu lửa 

và khoảng cách an toàn về phòng chống cháy nổ theo các quy định hiện hành. 

- Các máy móc thiết bị làm việc ở môi trường nhiệt độ và áp suất cao (hệ thống 

nồi hơi, hệ thống gia nhiệt dầu nóng, máy nén khí,....) phải có hồ sơ lý lịch được đăng 

kiểm định kỳ tại các cơ quan chức năng nhà nước. 

- Trang bị đầy đủ các trang thiết bị chữa cháy tại chỗ như tiêu lệnh chữa cháy; 

bình bột chữa cháy, bình khí CO2 chữa cháy, thùng nước cứu hoả, chăn cứu hoả, cát 

cứu hoả, thang cứu hoả.... đặt tại các vị trí thuận tiện cho việc PCCC. 

- Thường xuyên kiểm tra các biển báo PCCC, nội quy PCCC, trang thiết bị 

PCCC, nguồn nước chữa cháy, đảm bảo hệ thống này luôn trong tình trạng thích hợp 

và sẵn sàng sử dụng khi có sự cố cháy nổ xảy ra. 

- Kết hợp với Cảnh sát PCCC&CNCH định kỳ hàng năm tổ chức tập huấn 

những kiến thức về PCCC, diễn tập các tình huống cháy nổ giả định và hướng dẫn sử 

dụng các trang thiết bị PCCC tại chỗ cho toàn thể cán bộ, công nhân viên. 

c. Biện pháp ứng phó sự cố cháy nổ 

Các biện pháp ứng phó được thực hiện khi có sự cố cháy nổ xảy ra phải theo 

đúng Phương án chữa cháy đã được Cảnh sát PCCC&CNCH thẩm định, phê duyệt. 

* Biện pháp ứng phó sự cố chung 

- Khi có sự cố cháy nổ xảy ra, người phát hiện sự cố lập tức báo động (bằng 

miệng, còi, chuông...), ngừng hoặc thông báo để ngừng vận hành các máy móc, thiết 

bị tại khu vực có cháy nổ, nhanh chóng thông báo cho Ban phụ trách về PCCC của 

Dự án và sử dụng các trang thiết bị chữa cháy cầm tay tại chỗ để xử lý. 

- Bằng nhân lực và các trang thiết bị PCCC tại chỗ, Ban phụ trách về PCCC của 

Dự án tự ứng phó theo trách nhiệm đã được phân công và các kỹ năng đã được tập 

huấn và diễn tập trước đó. Sau khi kết thúc sự cố sẽ họp tổng kết và rút kinh nghiệm 

cho công tác phòng ngừa và ứng phó sự cố lần sau. 

- Trường hợp sự cố cháy nổ vượt quá khả năng ứng phó tại chỗ, Ban phụ trách 

về PCCC phải điện thoại cấp báo về tình hình và diễn biến của sự cố đến Cảnh sát 

PCCC&CNCH, đồng thời xin sự trợ giúp nhằm chữa cháy và cứu nạn, cứu hộ kịp 

thời. Khi đó, toàn thể cán bộ, công nhân viên của Dự án phải tích cực phối hợp và 

tuân thủ theo mệnh lệnh của Cảnh sát PCCC&CNCH. 
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* Hệ thống ứng phó sự cố 

- Tường ngăn cháy quanh khu bồn chứa hoá chất với mục đích ngăn không cho 

hoá chất tràn ra ngoài khi bồn chứa có sự cố. Tường có chiều cao 1,3 m đảm bảo cao 

hơn mức hóa chất tràn ra của 01 bể lớn nhất bị vỡ ít nhất 0,2 m. Tường được xây bằng 

gạch dày 250 mm, có bố trí các bậc qua tường để đi vào trong khu bồn chứa.  

- Đường ô tô cứu hoả có chiều rộng 3,5 m, kết cấu bê tông đá 1x2 mác 200 dày 

200 mm, nối liền đường giao thông nội bộ của Dự án với khu bồn chứa, trạm bơm, 

xưởng sản xuất và đường vào Dự án. 

- Hệ thống cấp nước tưới mát cho bồn chứa và cấp nước cho xe cứu hỏa: 

Nguồn nước cứu hoả được lấy từ họng nước cứu hoả của KCN Đình Vũ. Hệ thống 

máy bơm cấp nước tưới mát bao gồm 02 máy bơm ly tâm trục ngang với lưu lượng 

300 m
3
/giờ. Hệ thống ống dẫn nước từ ống chính vào vòng tưới mát trên bể, ống 

phun nước, các trụ cấp nước, các lăng chữa cháy di động với lưu lượng 198 l/phút 

với bán kính hoạt động R = 30 - 50 m. 

- Hệ thống cấp dung dịch chất tạo bọt: Bể chứa chất tạo bọt nguyên chất dung 

tích V = 8,5 m
3
 chứa 8,0 m

3
 bọt có độ nở thấp Foam Protein 3%. Hệ thống máy bơm 

dung dịch chất tạo bọt bao gồm 02 máy bơm ly tâm trục ngang với lưu lượng 130 

m
3
/giờ. Thiết bị pha trộn dung dịch chất tạo bọt lưu lượng Q = 65 lít/phút. Hệ thống 

ống phun bọt, các lăng chữa cháy di động với lưu lượng 198 lít/phút với bán kính 

hoạt động R = 30 - 50 m.  

3. Biện pháp quản lý, phòng ngừa và ứng phó sự cố hoá chất 

a. Biện pháp quản lý sự cố hoá chất 

- Hoàn thành các thủ tục pháp lý về an toàn hoá chất theo quy định: 

STT Nội dung phải thực hiện Thời điểm thực hiện Cơ quan tiếp nhận  

1 
Lập Hồ sơ đề nghị phê duyệt Kế hoạch 

phòng ngừa, ứng phó sự cố hóa chất 

Trước khi dự án đi vào 

hoạt động 

Cục Hóa chất –  

Bộ Công Thương 

2 
Lập Hồ sơ đề nghị cấp Giấy phép xuất 

khẩu, nhập khẩu tiền chất công nghiệp 

Trước khi thông quan 

hóa chất 

Cục Hóa chất –  

Bộ Công Thương 

3 
Thực hiện thủ tục khai báo hóa chất 

nhập khẩu 

Trước khi thông quan 

hóa chất 

Cổng thông tin một 

cửa Quốc gia 

4 
Lập sổ theo dõi tình hình sử dụng tiền 

chất công nghiệp 

Trước khi dự án đi vào 

hoạt động 
Chủ dự án 

5 
Xây dựng phiếu an toàn hóa chất 

(MSDS) 

Trước khi dự án đi vào 

hoạt động 
Chủ dự án 

6 
Xây dựng phiếu kiểm soát mua, bán hóa 

chất độc  

Trước khi thực hiện 

mua bán hóa chất 
Chủ dự án 
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- Lập Ban phụ trách về an toàn hoá chất thường trực cho Dự án. Ban phụ trách 

phải luôn sẵn sàng 24/24 giờ và kịp thời có mặt tại vị trí của mình khi có sự cố hoá chất. 

- Dự trù khoản kinh phí cho hoạt động phòng ngừa và ứng phó sự cố hóa chất 

gồm: Kinh phí thực hiện các thủ tục theo quy định; kinh phí đầu tư các trang thiết bị 

phòng ngừa và ứng phó sự cố; kinh phí đào tạo, tập huấn và diễn tập ứng phó sự cố; 

kinh phí khắc phục sau sự cố. 

b. Biện pháp phòng ngừa sự cố hoá chất 

Các biện pháp phòng ngừa sự cố hoá chất phải thực hiện theo đúng Kế hoạch 

phòng ngừa, ứng phó sự cố hoá chất được Bộ Công Thương phê duyệt. 

* Biện pháp phòng ngừa chung 

- Luôn cập nhật các thông tin về chỉ dẫn an toàn hóa chất (MSDS). 

- Lập kế hoạch đào tạo, tập huấn, diễn tập hàng năm về vận hành trang thiết bị, 

phòng ngừa và ứng phó sự cố hoá chất. 

- Lập kế hoạch kiểm tra an toàn, bảo dưỡng định kỳ các máy móc thiết bị phục 

vụ xuất nhập, lưu giữ và vận chuyển hóa chất. 

- Lập chương trình phối hợp ứng phó sự cố với các đơn vị bên ngoài (Khu công 

nghiệp Đình Vũ, Ban Quản lý các khu kinh tế Hải Phòng, Cảnh sát PCCC&CNCH...) 

- Lên kế hoạch đầu tư, mua sắm các trang thiết bị đảm bảo an toàn trong hoạt 

động sản xuất liên quan đến hoá chất. 

* Đối với đường ống nhập hoá chất từ cảng về bồn chứa 

- Tuyến đường ống nhập hóa chất từ cảng về bồn chứa phải được thiết kế, thi 

công lắp đặt và nghiệm thu theo quy định và tiêu chuẩn, hướng dẫn kỹ thuật. 

- Lập chế độ kiểm tra và bảo dưỡng định kỳ 3 tháng/lần những mối nối, van 

khóa trên hệ thống đường ống, đảm bảo tất cả các tuyến ống có đủ độ bền, độ kín khít 

an toàn nhất, kịp thời phát hiện sự cố và xử lý ngay. 

- Đội giao nhận hàng tuyệt đối tuân thủ nội quy tại Cảng Hàng lỏng Đình Vũ 

trong quá trình nhập hàng. Thực hiện đầy đủ các quy trình an toàn trước khi tiến hành 

bơm hàng từ tàu về bồn chứa; tuần tra, kiểm soát toàn bộ hệ thống máy bơm, đường 

ống trong suốt quá trình bơm hàng; chuẩn bị đầy đủ các loại gioăng chịu hoá chất, các 

đai kẹp đường ống, khay hứng để xử lý kịp thời các sự cố rò rỉ trên đường ống. 

* Đối với bồn chứa hoá chất trong Dự án 

- Bồn chứa phải được thiết kế, thi công lắp đặt và nghiệm thu theo quy định và 

tiêu chuẩn, hướng dẫn kỹ thuật. 
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-  Bồn chứa hoá chất phải được lắp đặt hệ thống báo tràn tự động, van thở, van 

chặn, hệ thống làm mát, hệ thống cấp khí Nitơ.... Các thiết bị này phải thường xuyên 

được kiểm tra để đảm bảo luôn hoạt động với độ chính xác cao. 

- Khu bồn chứa hoá chất có đê bao xung quanh bằng bê tông để đề phòng 

trường hợp khi có sự cố rò rỉ, tràn đổ, nứt vỡ bồn chứa có thể thu gom lại toàn bộ 

lượng hoá chất trong bồn chứa có dung tích lớn nhất. Khu bồn chứa 1 (SM, MMA, DO) 

có diện tích 6.448,74 m
2
; theo thiết kế đê bao có chiều cao trung bình 1,3 m, bề dày 

0,25 m, dung tích lưu chứa khoảng 8.200 m
3
; dung tích bồn chứa lớn nhất là 7.000 m

3 

(bồn Styren). Khu bồn chứa 2 (Pentane) có diện tích 1.149,58 m
2
; theo thiết kế đê bao 

có chiều cao trung bình 0,6 m, bề dày 0,25 m, dung tích lưu chứa khoảng 600 m
3
; dung 

tích bồn chứa lớn nhất là 200 m
3
 (bồn Pentane). Do vậy đê bao có khả năng lưu chứa 

tạm thời 100% lượng hoá chất bị tràn đổ trong trường hợp đổ vỡ bồn chứa lớn nhất. 

- Trong suốt thời gian sử dụng, các bồn chứa hoá chất sẽ được thanh kiểm tra an 

toàn định kỳ 6 tháng/lần. Nếu phát hiện không đảm bảo an toàn, Chủ dự án sẽ nhanh 

chóng tiến hành khắc phục dưới sự giám sát kỹ thuật của các cơ quan chuyên môn. 

- Trong quá trình nhập hàng vào bồn chứa phải tuyệt đối tuân thủ quy trình 

nhập hàng, phân công đủ nhân lực theo dõi, giám sát việc nhập hàng vào bồn chứa và 

luôn sẵn sàng ứng phó sự cố xảy ra. 

* Đối với đường ống dẫn hoá chất trong Dự án  

- Các đường ống dẫn hoá chất phải được thiết kế, thi công lắp đặt và nghiệm 

thu theo quy định và tiêu chuẩn, hướng dẫn kỹ thuật. 

- Các đường ống dẫn hoá chất đều được bố trí trên giá đỡ để tránh va đập và 

đảm bảo hành lang an toàn trong quá trình vận hành. 

- Lập chế độ kiểm tra và bảo dưỡng định kỳ 3 tháng/lần những mối nối, van 

khóa trên hệ thống đường ống, đảm bảo tất cả các tuyến ống có đủ độ bền, độ kín khít 

an toàn nhất, kịp thời phát hiện sự cố và xử lý ngay. 

* Đối với khu vực lưu giữ hóa chất 

- Các loại nguyên liệu là hóa chất được lưu giữ tại từng khu vực riêng biệt trong 

kho phụ liệu và kho chứa Peroxide của Dự án. Không xếp hoá chất có khả năng phản 

ứng với nhau hoặc phương pháp chữa cháy khác nhau trong cùng một cùng một khu 

vực. Các phuy can đựng hóa chất không được xếp sát trần và cao quá 2,0 m. 

- Khu vực lưu giữ hóa chất có rãnh thu và hố gom hóa chất bị rò rỉ, tràn đổ; Sàn 

nền phải chịu được hóa chất, tải trọng, chống trơn trượt và có gờ bao quanh đảm bảo 

hóa chất bên trong không chảy ra bên ngoài. 

- Khu vực lưu giữ hóa chất có tường mái chống thấm dột, có cửa đi riêng từ bên 

ngoài vào tối thiểu rộng 1,5 m và có hệ thống thông gió, hệ thống chống sét. 
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- Khu vực lưu giữ hoá chất có bảng nội quy về an toàn hóa chất, có biển báo 

nguy hiểm thể hiện đầy đủ các đặc tính nguy hiểm của hóa chất, có bảng hướng dẫn 

cụ thể về quy trình thao tác an toàn. 

- Khu vực lưu giữ hóa chất phải trang bị đầy đủ thiết bị PCCC theo quy định và 

định kỳ được kiểm tra, bảo dưỡng. Các thiết bị điện được lắp đặt là loại an toàn với 

hóa chất và đáp ứng các tiêu chuẩn về phòng chống cháy nổ. 

- Khu vực lưu giữ hóa chất phải trang bị đầy đủ các trang thiết bị ứng phó sự cố 

tràn đổ, rò rỉ hóa chất như xô nhựa, xẻng nhựa, cát khô và đồ bảo hộ (quần áo, mũ, 

kính và mặt nạ phòng độc...) 

- Ban phụ trách về an toàn hoá chất có trách nhiệm hàng ngày kiểm tra tình 

trạng an toàn tại khu vực lưu giữ hóa chất. 

* Đối với khu vực sản xuất 

- Yêu cầu toàn thể cán bộ, công nhân viên thực hiện nghiêm ngặt các quy phạm 

an toàn, vệ sinh công nghiệp đã đề ra ở từng công đoạn trong suốt thời gian làm việc. 

- Trang bị đầy đủ bảo hộ lao động cho người lao động như găng tay, khẩu trang 

phòng độc, kính... và giám sát việc sử dụng bảo hộ lao động trong quá trình làm việc. 

- Trang bị đầy đủ các trang thiết bị ứng phó sự cố tràn đổ, rò rỉ hóa chất như: 

Xô nhựa, xẻng nhựa, cát khô, giẻ lau... 

- Định kỳ hàng năm tổ chức đào tạo, kiểm tra kiến thức cho toàn thể cán bộ, 

công nhân viên trong Dự án về an toàn hóa chất. 

- Xây dựng bảng hướng dẫn sơ cứu khi bị hoá chất dây dính vào người. 

c.  Biện pháp ứng phó sự cố hoá chất 

Các biện pháp phòng ngừa sự cố hoá chất phải thực hiện theo đúng Kế hoạch 

phòng ngừa, ứng phó sự cố hoá chất được Bộ Công Thương phê duyệt. 

* Biện pháp ứng phó sự cố chung 

- Bố trí đầy đủ các phương tiện ứng cứu, dụng cụ sơ cứu, trang thiết bị bảo hộ 

phù hợp với đặc tính nguy hiểm của hóa chất tại những khu vực tiềm ẩn nguy cơ xảy 

ra sự cố hóa chất như mặt nạ phòng độc, kính bảo hộ, băng cứu thương,.... 

- Khi xảy ra sự cố hoá chất (rò rỉ, tràn đổ, cháy nổ...), người phát hiện sự cố lập 

tức báo động (bằng miệng, còi, chuông...), ngừng hoặc thông báo để ngừng vận hành 

các máy móc, thiết bị tại khu vực có sự cố hoá chất, nhanh chóng thông báo Ban phụ 

trách an toàn hóa chất của Dự án và thực hiện ngay các biện pháp ứng phó đã đề ra 

theo từng loại hoá chất, sử dụng các trang thiết bị an toàn như mặt nạ phòng độc, trang 

thiết bị PCCC... để ứng phó sự cố.  
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- Ban phụ trách an toàn hoá chất sẽ triển khai hoạt động ứng phó theo phân 

công trách nhiệm và kịch bản tương ứng trong Kế hoạch phòng ngừa, ứng phó sự cố 

hóa chất đã được phê duyệt.  

- Ban phụ trách an toàn hoá chất thực hiện các biện pháp sơ cứu khi bị hoá chất 

dây dính vào người theo đúng hướng dẫn trong phiếu an toàn hoá chất. Nếu có người 

bị ngộ độc hóa chất như hít phải khí độc, nuốt phải hóa chất thì ngay lập tức đưa nạn 

nhân ra nơi thoáng khí, khi nạn nhân khó thở tiến hành hô hấp nhân tạo hay tiến hành 

móc họng để nạn nhân nôn và chuyển đến cơ sở y tế gần nhất. 

- Ban phan trách an toàn hoá chất ngắt toàn bộ hệ thống điện dẫn vào nơi xảy ra 

sự cố, hạn chế tối đa các hoạt động gây ra tia lửa và toả nhiệt để tránh gây ra cháy nổ; 

tìm mọi biện pháp cô lập và ngăn chặn ngay tại nguồn gây ra sự cố hóa chất. Tìm mọi 

biện pháp cứu người bị nạn thoát ra khỏi vùng nguy hiểm, đồng thời báo động cho 

người, phương tiện trong khu vực lân cận sơ tán khỏi khu vực sự cố. 

* Một số biện pháp ứng phó sự cố 

Bảng 4.60. Một số biện pháp ứng phó sự cố hoá chất tại Dự án 

Khu vực 

xảy ra sự cố 

Nguyên nhân  

sự cố 
Các biện pháp xử lý chung 

Tại tuyến 

ống nhập 

hóa chất  

từ cảng về 

bồn chứa 

- Do đường ống bị tắc 

nghẽn ngay trong giai 

đoạn lắp đặt ban đầu 

hoặc thiết kế không 

đúng tiêu chuẩn. 

- Do tuổi thọ đường 

ống bị giảm đi sau một 

thời gian sử dụng đặc 

biệt tại các mối nối, 

van khóa. 

1. Phát hiện sự cố  

- Thông báo/ báo động theo quy trình. 

- Ban phụ trách chỉ đạo: Dừng ngay việc nhập hàng; thực 

hiện các biện pháp an toàn hóa chất, PCCC tại chỗ. 

2. Tổ chức xử lý sự cố 

- Dùng thùng, khay, chậu (bằng nhựa) để thu hồi trực tiếp 

hóa chất chảy ra từ lỗ thủng của đường ống. 

- Dùng các gioăng, đai kẹp… bịt kín chỗ thủng, nứt để 

hạn chế tối đa hóa chất tràn ra môi trường.  

- Làm sạch đường ống trước khi tiến hành sửa chữa hay 

thay thế. 

3. Tổ chức vệ sinh môi trường 

Dùng vật liệu thấm hút hóa chất, cát, giẻ lau, xà bông để 

làm sạch diện tích bề mặt khu vực hóa chất rò rỉ, rơi vãi, 

đổ tràn. 

Tại khu  

bồn chứa 

hóa chất 

 

- Do các bồn chứa hóa 

chất bị nứt thủng (do 

ăn mòn). 

- Do các bồn chứa hóa 

chất bị đổ vỡ (do đế 

móng không đảm bảo). 

1. Phát hiện sự cố:  

- Thông báo/ báo động theo quy trình. 

- Ban phụ trách chỉ đạo: Dừng ngay việc xuất/nhập vào 

bồn có sự cố; kiểm tra đóng kín các van của bồn; tiến 

hành thông áp; thực hiện các biện pháp an toàn hóa chất, 

PCCC tại chỗ. 
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Khu vực 

xảy ra sự cố 

Nguyên nhân  

sự cố 
Các biện pháp xử lý chung 

- Do thực hiện sai quy 

trình kỹ thuật xuất 

nhập, tồn trữ hoá chất. 

- Do sự cố các trang 

thiết bị tại bồn chứa. 

- Do thời tiết (nhiệt 

độ), thiên tai (bão lụt, 

sét đánh). 

2. Tổ chức xử lý sự cố: 

- Chuyển hóa chất qua bồn chứa khác bằng bơm hút cố 

định hoặc di động. 

- Dùng các biện pháp thủ công hoặc bơm hút hoá chất tại 

hố thu gom tập trung trong đê bao vào phuy/xe ô tô xitec. 

- Bơm nước vào đê bao chặn hóa chất thẩm thấu vào đất, 

nguồn nước ngầm và bay hơi. 

- Nếu hóa chất tràn có khối lượng lớn, lan ra ngoài đê bao 

có thể áp dụng giải pháp dùng nước cứu hoả hướng dòng 

hóa chất tràn xuống hệ thống thu gom nước nhiễm hoá 

chất và dồn về bể gom nước thải để thu hồi tập trung.  

- Xúc rửa đáy bồn, kiểm tra khắc phục lỗ thủng. 

3. Tổ chức vệ sinh môi trường:  

Dùng vật liệu thấm hút hóa chất (mùn cưa, cát khô) và giẻ 

lau, xà bông để làm sạch diện tích bề mặt khu vực hóa 

chất rò rỉ, rơi vãi, đổ tràn. 

Tại tuyến 

ống công 

nghệ trong 

Dự án 

 

 

- Do gioăng tại các mặt 

bích nối trên đường 

ống, bị hư hỏng. 

- Do đường ống bị gãy, 

thủng, nứt, vỡ. 

- Do sút khớp nối vì 

gắn ống không đúng kỹ 

thuật. 

- Do sự cố kỹ thuật làm 

rò rỉ, rơi vãi hóa chất 

trong quá trình vệ sinh 

đường ống. 

- Do vận hành sai quy 

trình bơm hoá chất. 

1. Phát hiện sự cố 

- Thông báo/ báo động theo quy trình. 

- Ban phụ trách chỉ đạo: Dừng ngay việc xuất/nhập qua 

các đoạn ống công nghệ đang xảy ra sự cố; kiểm tra đóng 

kín các van tuyến ống và van bồn thông với tuyến ống; 

tiến hành thông áp; thực hiện các biện pháp an toàn hóa 

chất, PCCC tại chỗ. 

2. Tổ chức xử lý sự cố 

- Xác định vị trí sự cố, tìm mọi biện pháp cô lập ngăn 

chặn ngay tại nguồn gây ra tràn hóa chất.  

- Thu hồi hóa chất tại chỗ (bằng thủ công hoặc bằng bơm 

hút vào phuy/bồn chứa/xe ô tô xitec). 

- Nếu hóa chất tràn có khối lượng lớn, lan rộng có thể áp 

dụng giải pháp dùng nước cứu hoả hướng dòng hóa chất 

tràn xuống hệ thống thu gom nước nhiễm hoá chất và dồn 

về hố gas ở vị trí phù hợp để thu hồi tập trung.  

3. Tổ chức vệ sinh môi trường 

Dùng vật liệu thấm hút hóa chất, dùng mùn cưa, cát, giẻ 

lau, xà bông để làm sạch diện tích bề mặt khu vực hóa 

chất rò rỉ, rơi vãi, đổ tràn. 

Tại khu vực 

sản xuất 

- Do công nhân thao 

tác sai quy trình kỹ 

thuật, làm rơi vãi, rò rỉ 

1. Phát hiện sự cố  

- Thông báo/ báo động theo quy trình. 
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Khu vực 

xảy ra sự cố 

Nguyên nhân  

sự cố 
Các biện pháp xử lý chung 

tràn đổ hoá chất ra sàn 

nền khu vực sản xuất 

- Do các bồn sản xuất 

bị nứt, thủng (do va 

chạm, ăn mòn…) làm 

rò rỉ hoá chất 

- Do van tiếp liệu, van 

xả của các bồn sản xuất 

không kín làm rò rỉ hoá 

chất. 

- Do các bồn sản xuất 

bị đổ vỡ (do đế móng 

không đảm bảo). 

- Do sự cố các trang 

thiết bị tại dây truyền 

sản xuất. 

 

- Ban phụ trách chỉ đạo: Dừng ngay việc sản xuất tại khu 

vực sự cố; thực hiện các biện pháp an toàn hóa chất, 

PCCC tại chỗ. 

2. Tổ chức xử lý sự cố 

- Dùng thùng, xô, chậu (bằng nhựa) để thu hồi trực tiếp 

hóa chất chảy ra từ các lỗ nứt thủng. 

- Dùng các nút gỗ, hợp kim, giẻ lau… bịt kín lỗ nứt thủng 

để hạn chế tối đa hóa chất tràn ra môi trường.  

- Kiểm tra và vặn chặt đối với các van tiếp liệu, van xả bị 

hở do không đóng khít.  

- Chuyển hóa chất từ bồn bị nứt thủng sang bồn trống 

hoặc điều phương tiện khác đến để sang bồn. 

- Dùng bơm hút hoá chất tại hố thu gom tập trung vào 

phuy chứa 

3. Tổ chức vệ sinh môi trường 

Dùng vật liệu thấm hút hóa chất, dùng mùn cưa, cát, giẻ 

lau, xà bông để làm sạch diện tích bề mặt khu vực hóa 

chất rò rỉ, rơi vãi, tràn đổ 

Tại khu  

vực lưu giữ  

hoá chất 

- Do các giá hàng để 

hoá chất bị sập đổ 

- Do các thùng hộp, 

bao chứa hoá chất bị 

nứt thủng, bục vỡ 

1. Phát hiện sự cố  

- Thông báo/ báo động theo quy trình. 

- Ban phụ trách chỉ đạo: Dừng ngay việc xuất nhập hàng 

khu vực sự cố; thực hiện các biện pháp an toàn hóa chất, 

PCCC tại chỗ. 

2. Tổ chức xử lý sự cố 

- Dùng thùng, xô, chậu (bằng nhựa) để thu hồi trực tiếp 

hóa chất chảy ra từ các lỗ nứt thủng. 

- Dùng các nút gỗ, hợp kim, giẻ lau… bịt kín lỗ nứt thủng 

để hạn chế tối đa hóa chất tràn ra môi trường.  

- Chuyển hóa chất từ thùng hộp, bao chứa bị nứt thủng 

sang thùng hộp, bao chứa trống. 

- Dùng bơm hút hoá chất tại hố thu gom tập trung vào 

phuy chứa. 

3. Tổ chức vệ sinh môi trường 

Dùng vật liệu thấm hút hóa chất, dùng mùn cưa, cát, giẻ 

lau, xà bông để làm sạch diện tích bề mặt khu vực hóa 

chất rò rỉ, rơi vãi, tràn đổ. 

4. Biện pháp phòng ngừa, ứng phó sự cố máy nén khí 

- Bố trí khu vực thoáng mát để đặt máy nén khí. 
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- Sử dụng nguồn điện áp ổn định cho máy nén khí. 

- Thường xuyên kiểm tra, bảo dưỡng theo hướng dẫn của nhà sản xuất. 

- Định kỳ 1 năm/lần thuê đơn vị có chức năng kiểm định an toàn thiết bị. 

5. Biện pháp phòng ngừa, ứng phó sự cố nồi hơi 

- Nồi hơi phải được thiết kế, thi công lắp đặt và nghiệm thu theo quy định và 

tiêu chuẩn, hướng dẫn kỹ thuật. 

- Sử dụng nước đã được xử lý tại hệ thống xử lý nước tinh khiết để cấp cho nồi 

hơi nhằm hạn chế cáu cặn, kết tủa phát sinh. 

- Nhân viên vận hành hệ thống nồi hơi phải được tập huấn kỹ thuật, phải vận 

hành theo đúng quy trình kỹ thuật, ghi chép nhật ký vận hành và phải có trách nhiệm 

thường xuyên vệ sinh, kiểm tra, bảo dưỡng định kỳ nồi hơi. 

- Định kỳ hàng năm thuê đơn vị có chức năng tiến hành kiểm định an toàn thiết 

bị của hệ thống nồi hơi theo quy định. 

- Khi hệ thống nồi hơi có sự cố xảy ra, phải ngưng việc cấp hơi và tiến hành 

khắc phục theo hướng dẫn của nhà sản xuất. 

6. Biện pháp phòng ngừa, ứng phó sự cố công trình bảo vệ môi trường 

* Sự cố công trình, thiết bị, hệ thống xử lý khí thải 

- Tại khu vực xây lắp các công trình, thiết bị, hệ thống xử lý khí thải phải niêm 

yết sơ đồ quy trình công nghệ và hướng dẫn vận hành. 

- Bố trí cán bộ có trình độ chuyên môn phù hợp phụ trách việc quản lý, vận 

hành, kiểm tra, bảo dưỡng các công trình, thiết bị, hệ thống xử lý khí thải 

- Cán bộ phụ trách phải vận hành các công trình, thiết bị, hệ thống xử lý khí thải 

theo đúng quy trình kỹ thuật, ghi chép đầy đủ nhật ký vận hành, nếu phát hiện bất 

thường phải liên hệ ngay đến đơn vị xây lắp để được hướng dẫn. 

- Cán bộ phụ trách phải tuân thủ đúng chế độ kiểm tra, bảo dưỡng các công 

trình, thiết bị, hệ thống xử lý khí thải theo khuyến cáo của đơn vị xây lắp. 

* Sự cố công trình, thiết bị, hệ thống xử lý nước thải 

- Thường xuyên kiểm tra, kịp thời sữa chữa, định kỳ vệ sinh các tuyến đường 

ống thu thoát nước mưa, nước thải; nạo hút bùn cặn tại các hố ga, bể tự hoại, bể thu 

bùn, các hố ga; vớt váng dầu mỡ tại bể tách dầu mỡ. 

- Tại khu vực xây lắp hệ thống xử lý nước thải tập trung phải niêm yết sơ đồ 

quy trình công nghệ và hướng dẫn vận hành.  
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- Bố trí cán bộ có trình độ chuyên môn phù hợp phụ trách việc quản lý, kiểm tra, 

bảo dưỡng và vận hành hệ thống xử lý nước thải. 

- Cán bộ phụ trách phải vận hành đúng quy trình kỹ thuật, ghi chép đầy đủ nhật 

ký vận hành và thường xuyên kiểm tra bằng cảm quan chất lượng nước thải sau khi xử 

lý nếu phát hiện bất thường phải liên hệ ngay đến đơn vị xây lắp để được hướng dẫn. 

- Cán bộ phụ trách phải tuân thủ đúng chế độ kiểm tra, bảo dưỡng hệ thống xử 

lý nước thải (hệ thống đường ống, hệ thống điện, hệ thống máy bơm, hệ thống động 

cơ....) theo khuyến cáo của đơn vị xây lắp. 

- Luôn dự phòng các máy móc, thiết bị có nguy cơ bị hư hỏng cao như máy 

bơm, mấy khuấy, mấy cấp khí, phao báo mức…. và phải luôn dự trữ đủ lượng hoá chất 

để vận hành hệ thống. 

- Trang bị máy phát điện dự phòng chạy bằng nhiên liệu dầu Diesel (DO) đảm 

bảo đủ công suất để sử dụng trong những trường hợp mất điện lưới. 

7. Biện pháp phòng ngừa, ứng phó các rủi ro, sự cố khác 

a. Đối với sự cố do thiên tai 

- Lập kế hoạch chi tiết phòng chống lụt bão và các sự cố thiên tai trong giai 

đoạn hoạt động của Dự án. 

- Trang bị kiến thức và tổ chức diễn tập ứng cứu sự cố lụt bão và các sự cố 

thiên tai khác cho các cán bộ nhân viên của Dự án.  

- Thường xuyên theo dõi dự báo về lụt bão và các hiện tượng thời tiết bất 

thường để kịp thời có kế hoạch ứng phó và phân công nhiệm vụ. 

- Trong trường hợp mưa bão to, có kèm sét, chủ động ngừng sản xuất và ngắt 

toàn bộ hệ thống điện trong Dự án để tránh xảy ra chập cháy điện. 

- Thực hiện tổng hợp các thiệt hại sau thiêt tai và nhanh chóng khắc phục để 

đưa dây chuyền sản xuất hoạt động trở lại. 

b. Đối với sự cố sụt lún công trình 

- Tổ chức thi công nền móng, nhà, xưởng theo đúng tiến độ và bản vẽ thiết kế. 

- Vật liệu xây dựng đúng theo yêu cầu của từng hạng mục công trình. 

- Công trình phải được nghiệm thu theo quy định trước khi đưa vào sử dụng. 

4.3. TỔ CHỨC THỰC HIỆN CÁC CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP BẢO VỆ MÔI TRƯỜNG 

4.3.1. Danh mục, kế hoạch thực hiện và dự toán kinh phí đối với các công trình, 

biện pháp bảo vệ môi trường của dự án 
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Bảng 4.61. Danh mục, kế hoạch thực hiện và dự toán kinh phí 

Các giai đoạn 

của dự án 

Các công trình, biện pháp  

bảo vệ môi trường 

Kế hoạch xây 

lắp công trình 

Dự toán  

kinh phí 

Giai đoạn  

triển khai  

xây dựng  

Trang bị nhà vệ sinh di động cho công 

nhân xây dựng 

Khi bắt đầu  

xây dựng 
50 triệu 

Xây bể lắng cặn có các tấm thấm dầu để 

xử lý nước thải xây dựng 

Khi bắt đầu  

xây dựng 
20 triệu 

Đào rãnh và hố ga để lắng cặn nước mưa 

chảy tràn 

Khi bắt đầu  

xây dựng 
10 triệu 

Trang bị các thùng chứa chất thải rắn sinh 

hoạt, chất thải rắn xây dựng và chất thải 

nguy hại 

Khi bắt đầu  

xây dựng 
10 triệu 

Trang bị bạt phủ cho khu vực tập kết chất 

thải xây dựng 

Khi bắt đầu  

xây dựng 
5 triệu 

Bố trí khu vực riêng có mái che kín nắng 

mưa để chất thải nguy hại. 

Khi bắt đầu  

xây dựng 
10 triệu 

Ký hợp đồng với đơn vị có chức năng thu 

gom, vận chuyển và xử lý chất thải rắn 

sinh  hoạt, chất thải rắn xây dựng và chất 

thải nguy hại. 

Khi bắt đầu  

xây dựng 
60 triệu/tháng 

Dựng tường rào bằng tôn hoặc dựng lưới 

bao che công trình 

Trong suốt thời 

gian xây dựng 
20 triệu 

Tổ chức phun nước trong công trường vào 

những ngày trời hanh khô 

Trong suốt thời 

gian xây dựng 
3 triệu/tháng 

Trang bị đầy đủ bảo hộ lao động cho công 

nhân xây dựng 

Trong suốt thời 

gian xây dựng 
20 triệu  

Giai đoạn  

dự án đi vào 

vận hành 

Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với nước thải 

Xây dựng hệ thống thu gom và thoát nước 

thải riêng với nước mưa 

Trước khi  

vận hành 
500 triệu 

Xây dựng 08 bể tự hoại tại các khu vệ 

sinh, 01 bể tách mỡ tại khu nhà ăn 

Trước khi  

vận hành 
300 triệu 

Xây dựng 01 hệ thống xử lý nước thải tập 

trung công suất 1.000 m
3
/ngày đêm 

Trước khi  

vận hành 
3.000 triệu 

Vệ sinh, bảo dưỡng hệ thống thu thoát và 

xử lý nước mưa, nước thải; nạo hút bùn 

cặn, dầu mỡ tại các bể, hố ga; bổ sung hoá 

chất, chất dinh dưỡng cho hệ thống xử lý. 

Trong suốt thời 

gian vận hành 
60 triệu/tháng 

Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với bụi, khí thải 
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Các giai đoạn 

của dự án 

Các công trình, biện pháp  

bảo vệ môi trường 

Kế hoạch xây 

lắp công trình 

Dự toán  

kinh phí 

Xây lắp hệ thống thu gom và thoát bụi, 

khí thải 

Trước khi  

vận hành 
600 triệu 

Xây lắp 03 thiết bị lọc bụi túi vải và 15 

thiết bị lọc bụi cyclone 

Trước khi  

vận hành 
1.800 triệu 

Xây lắp hệ thống xử lý RTO công suất 

15.000 m
3
/giờ 

Trước khi  

vận hành 
3.000 triệu 

Vệ sinh, bảo dưỡng các thiết bị, hệ thống 

thu thoát và xử lý bụi, khí thải; bổ sung 

nhiên vật liệu cho thiết bị, hệ thống xử lý. 

Trong suốt thời 

gian vận hành 
90 triệu/tháng 

Trồng cây xanh trong khuôn viên và xung 

quanh 

Trong suốt thời 

gian vận hành 
500 triệu 

Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với chất thải rắn thông thường, 

chất thải nguy hại 

Xây dựng kho chứa chất thải rắn công 

nghiệp thông thường 

Trước khi  

vận hành 
200 triệu 

Xây dựng kho chứa chất thải nguy hại 
Trước khi  

vận hành 
10 triệu 

Trang bị các thùng chứa chất thải rắn 

thông thường, chất thải nguy hại. 

Trước khi  

vận hành 
50 triệu 

Ký hợp đồng với đơn vị có chức năng thu 

gom, vận chuyển và xử lý chất thải rắn 

thông thường và chất thải nguy hại. 

Trong suốt thời 

gian vận hành 
100 triệu/tháng 

Công trình, biện pháp bảo vệ môi trường đối với tiếng ồn, độ rung 

Lắp đặt đệm xốp, đế cao su giảm ồn, chống 

rung cho các máy móc, thiết bị có tiếng 

ồn, độ rung lớn 

Trong suốt thời 

gian vận hành 
20 triệu/năm 

Công trình, biện pháp phòng ngừa, ứng phó rủi ro, sự cố 

Lặp đặt hệ thống phòng cháy, chữa cháy 

và hệ thống an toàn hoá chất 

Trước khi  

vận hành 
50.000 triệu 

Trang bị đầy đủ bảo hộ lao động cho toàn 

thể cán bộ, công nhân viên 

Trong suốt thời 

gian vận hành 
500 triệu/năm 

Định kỳ vệ sinh, bảo dưỡng, kiểm định 

các máy móc, thiết bị  

Trong suốt thời 

gian vận hành 
1.000 triệu/năm 

4.3.2. Tổ chức, bộ máy quản lý, vận hành các công trình, biện pháp bảo vệ môi 

trường của dự án 

* Giai đoạn triển khai xây dựng 



BÁO CÁO ĐỀ XUẤT CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng tại Lô đất CN5.5F,  

Khu công nghiệp Đình Vũ do Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư 

HACEM - 2023      175 

Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng là Chủ dự án sẽ tổ chức đấu thầu và 

ký hợp đồng với các nhà thầu thi công. Trong đó, các thỏa thuận về công tác bảo vệ 

môi trường như là một điều khoản cam kết trong hợp đồng thi công.  

Công ty sẽ tuyển cán bộ phụ trách công tác bảo vệ môi trường cho Dự án để 

quản lý, giám sát toàn bộ việc thực hiện các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường 

của nhà thầu thi công trong giai đoạn triển khai xây dựng của Dự án đã được đề cập 

trong Báo cáo này và Giấy phép môi trường được cấp. 

* Giai đoạn vận hành dự án đi vào vận hành 

Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng là Chủ đầu tư của Dự án đồng thời là 

đơn vị trực tiếp quản lý Dự án trong giai đoạn vận hành. Công ty sẽ tuyển cán bộ phụ 

trách công tác bảo vệ môi trường cho Dự án. Cán bộ phụ trách sẽ quản lý, giám sát toàn 

bộ việc thực hiện các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường trong giai đoạn vận 

hành của Dự án đã được đề cập trong Báo cáo này và Giấy phép môi trường được cấp, 

đồng thời có trách nhiệm báo cáo với lãnh đạo cấp trên.  

Ngoài ra, Công ty còn tuyển dụng đội ngũ kỹ thuật để quản lý, vận hành, bảo 

dưỡng các công trình bảo vệ môi trường của Dự án và đội ngũ vệ sinh để thu gom, 

phân loại, tập kết các loại chất thải phát sinh của Dự án. 

4.4. NHẬN XÉT VỀ MỨC ĐỘ CHI TIẾT, ĐỘ TIN CẬY CỦA CÁC KẾT QUẢ 

ĐÁNH GIÁ, DỰ BÁO 

4.4.1. Nhận xét về mức độ chi tiết của các kết quả đánh giá, dự báo 

Báo cáo đã thực hiện phân tích đánh giá tác động môi trường do bụi, khí thải, 

tiếng ồn, độ rung, nước thải, chất thải rắn thông thường, chất thải rắn nguy hại phát 

sinh trong quá trình triển khai thực hiện Dự án. Việc đánh giá tác động tới môi trường 

của dự án tuân thủ theo trình tự: 

- Xác định quy trình công nghệ; nhu cầu tiêu thụ nguyên nhiên vật liệu; nhu cầu 

tiêu thụ điện, nước; danh mục máy móc, thiết bị dự án sẽ sử dụng. 

- Xác định nguồn gây tác động theo từng hoạt động (hoặc từng thành phần của 

các hoạt động) do dự án gây ra. 

- Dự báo khối lượng các chất thải phát sinh theo từng loại chất thải gồm: Khí 

thải, nước thải, chất thải rắn, chất thải nguy hại, tiếng ồn và độ rung. 

 - Xác định mức độ tác động của từng loại chất thải (quy mô không gian và thời 

gian) cũng như xác định các đối tượng bị tác động. 

 - Đánh giá tác động dựa trên quy mô nguồn gây tác động, quy mô không gian, 

thời gian và tính nhạy cảm của các đối tượng chịu tác động.  
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 - Dự báo các rủi ro, sự cố môi trường có thể xảy ra trong quá trình triển khai dự 

án. Trong đó bao gồm các nội dung: Nguyên nhân, phạm vi, mức độ ảnh hưởng. 

- Trên cơ sở các dự báo, đánh giá, báo cáo đề ra được các biện pháp giảm thiểu 

các tác động xấu, phòng ngừa và ứng cứu sự cố môi trường một cách khả thi. 

4.4.2. Nhận xét về độ tin cậy của các kết quả đánh giá, dự báo 

- Các kết quả quan trắc hiện trạng môi trường do Trung tâm Quan trắc môi 

trường – Sở Tài nguyên và Môi trường Hải Phòng (đã được Bộ Tài nguyên và Môi 

trường chứng nhận đăng ký hoạt động thử nghiệm và đủ điều kiện hoạt động dịch vụ 

quan trắc môi trường (VIMCERTS 008) tại Quyết định số 1892/QĐ-BTNMT ngày 

27/8/2020) thực hiện nên có độ tin cậy cao. 

- Các số liệu phát thải bụi, khí thải từ hoạt động của các phương tiện vận 

chuyển được tính toán theo phương pháp đánh giá nhanh dựa trên hệ số phát thải ô 

nhiễm của Tổ chức Y tế thế giới (WHO). Đây là phương pháp được sử dụng phổ biến 

để đánh giá sự phát thải các chất ô nhiễm môi trường không khí trong các ĐTM. Do 

vậy, độ tin cậy của các kết quả đánh giá ở mức chấp nhận được. 

- Các kết quả tính toán lượng phát thải và mức độ ô nhiễm của khí thải, nước 

thải, chất thải rắn thông thường và chất thải nguy hại được tham khảo dựa trên các 

nguồn tài liệu đáng tin cậy (quy chuẩn quốc gia, tiêu chuẩn kỹ thuật, giáo trình giảng 

dạy đại học chính quy,....) và đặc biệt là các số liệu thống kê tại cơ sở đã vận hành 

trong thực tế nên hoàn toàn chấp nhận được. 

- Tiếng ồn, độ rung từ các máy móc, thiết bị được tính toán dựa trên các thông 

số kỹ thuật, đồng thời áp dụng các công thức tính lan truyền trong các giáo trình đã 

được giảng dạy tại các trường đại học chính quy nên số liệu tính toán đáng tin cậy. 
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CHƯƠNG V. 

PHƯƠNG ÁN CẢI TẠO, PHỤC HỒI MÔI TRƯỜNG, PHƯƠNG ÁN  

BỒI HOÀN ĐA DẠNG SINH HỌC 

Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phong do Công ty 

TNHH Long Vương Hải Phòng làm Chủ đầu tư được triển khai thực hiện tại Lô đất 

CN5.5F, Khu công nghiệp Đình Vũ. Khu đất triển khai thực hiện Dự án có diện tích 

là khu đất trống, được Công ty Cổ phần Khu công nghiệp Đình Vũ san lấp mặt bằng 

và kết nối đầy đủ hạ tầng kỹ thuật. Do vậy, Dự án không thuộc đối tượng phải lập 

phương án cải tạo, phục hồi môi trường, phương án bồi hoàn đa dạng sinh học (chỉ 

yêu cầu đối với các dự án khai thác khoáng sản; dự án chôn lấp chất thải; dự án gây 

tổn thất, suy giảm đa dạng sinh học). 
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CHƯƠNG VI. 

NỘI DUNG ĐỀ NGHỊ CẤP, CẤP LẠI GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

6.1. NỘI DUNG ĐỀ NGHỊ CẤP PHÉP ĐỐI VỚI NƯỚC THẢI 

6.1.1. Nội dung đề nghị cấp phép đối với nước thải 

 Dự án nằm trong Khu công nghiệp Đình Vũ nên không thuộc đối tượng phải 

cấp phép môi trường đối với nước thải theo quy định tại Điều 39 Luật Bảo vệ môi 

trường năm 2020. Do nước thải sau xử lý của Dự án đã xả vào hệ thống thu gom, xử 

lý nước thải tập trung của Khu công nghiệp Đình Vũ, không xả ra ngoài môi trường. 

Chủ dự án đã ký Hợp đồng thuê đất và sử dụng cơ sở hạ tầng (Hợp đồng số 

CIL.033/2019/DVIZ-CS ngày 24/8/2019) với Công ty Cổ phần Khu công nghiệp 

Đình Vũ (Chủ đầu tư xây dựng và kinh doanh hạ tầng Khu công nghiệp Đình Vũ), 

trong đó có thỏa thuận về đấu nối nước thải vào hệ thống thu gom nước thải chung 

của Khu công nghiệp Đình Vũ. 

6.1.2. Yêu cầu bảo vệ môi trường đối với thu gom, xử lý nước thải 

1. Công trình, biện pháp thu gom, xử lý nước thải và hệ thống, thiết bị 

quan trắc nước thải tự động, liên tục 

a. Mạng lưới thu gom nước thải từ các nguồn phát sinh nước thải để đưa về 

hệ thống xử lý nước thải 

- “Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” ngoài việc 

thu gom nước thải sinh hoạt phát sinh nội tại còn thu gom thêm toàn bộ nước thải 

sinh hoạt phát sinh từ “Dự án đầu tư Nhà máy nhựa cao cấp Long Vương Hải Phòng” 

để xử lý. Trong đó, nước thải sinh hoạt phát sinh từ các bồn cầu vệ sinh được thu 

gom, xử lý qua bể tự hoại, nước thải sinh hoạt phát sinh từ khu nấu ăn được thu gom, 

xử lý qua bể tách mỡ cùng với nước thải sinh hoạt khác phát sinh từ các khu rắm rửa 

được thu gom theo đường ống nhựa HDPE D50, D100, D200 về hệ thống xử lý nước 

thải tập trung công suất 1.000 m
3
/ngày đêm của “Dự án đầu tư Nhà máy sản xuất 

nhựa Long Vương Hải Phòng” để xử lý. 

- Nước thải công nghiệp phát sinh từ (1) thiết bị khử nước hạt EPS, (2) tháp 

hấp thụ NaOH, (3) tháp lọc ngưng tụ, (4) thiết bị khử nước hạt PS, (5) hệ thống nồi 

hơi, (6) hệ thống lọc nước tinh khiết được thu gom theo đường ống nhựa HDPE D50, 

sau đó theo hệ thống đường ống nhựa HDPE D100, D200 chảy về hệ thống xử lý 

nước thải tập trung công suất 1.000 m
3
/ngày đêm của “Dự án đầu tư Nhà máy sản 

xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” để xử lý. 

- Nước mưa nhiễm hoá chất phát sinh từ các khu bồn chứa hoá chất và trạm 

bơm hoá chất và nhà nhập nguyên liệu được thu gom theo hệ thống đường ống nhựa 

HDPE D200, D400 vào bể gom nước thải (thể tích 520 m
3
) thông qua việc đóng mở 
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các van trong 20 phút đầu trận mưa, sau đó theo đường ống nhựa HDPE D50 chảy về 

hệ thống xử lý nước thải tập trung công suất 1.000 m
3
/ngày đêm của “Dự án đầu tư 

Nhà máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” để xử lý. 

b. Công trình thiết bị xử lý nước thải 

- Tóm tắt quy trình công nghệ: (1) Nước thải sinh hoạt từ các bồn cầu vệ 

sinh sau xử lý tại bể tự hoại + (2) Nước thải sinh hoạt từ khu nấu ăn sau xử lý tại bể 

tách mỡ + (3) Nước thải sinh hoạt khác từ khu tắm rửa   (4) Nước thải công nghiệp 

(bao gồm cả nước mưa nhiễm hoá chất)  Hệ thống xử lý nước thải tập trung, 

trong đó: Nước thải công nghiệp  Bể phản ứng sơ cấp  Bể kết tủa sơ cấp  Bể 

phản ứng thứ cấp  Bể kết tủa thứ cấp   Nước thải sinh hoạt  Bể điều hoà  Bể 

kỵ khí  Bể hiếu khí sơ cấp  Bể lắng sơ cấp  Bể hiếu khí thứ cấp  Bể lắng 

thứ cấp  Bể lọc sinh học  Bể khử trùng  Bể xả thải  Hệ thống thu gom, xử 

lý nước thải tập trung của Khu công nghiệp Đình Vũ. 

- Công suất thiết kế: 

+ 12 Bể tự hoại có dung tích 6,0 m
3
/bể. 

+ 01 Bể tách mỡ có dung tích 3,0 m
3
. 

+ 01 Hệ thống xử lý nước thải tập trung có công suất 1.000 m
3
/ngày đêm. 

- Hoá chất, vật liệu sử dụng: Chất trung hoà (NaOH); chất keo tụ (PAC); Chất trợ 

keo tụ (PAM); Chất khử trùng (NaClO). 

c. Hệ thống, thiết bị quan trắc nước thải tự động, liên tục 

Dự án không thuộc đối tượng phải lắp đặt hệ thống, thiết bị quan trắc nước thải 

tự động, liên tục theo quy định tại khoản 2 Điều 97 Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 

10/01/2022 của Chính phủ.  

d. Biện pháp, công trình, thiết bị phòng ngừa, ứng phó sự cố 

- Bố trí cán bộ có trình độ, chuyên môn để quản lý, vận hành đúng quy trình kỹ 

thuật và ghi chép đầy đủ nhật ký vận hành của hệ thống xử lý nước thải. 

- Niêm yết sơ đồ quy trình công nghệ và hướng dẫn vận hành của hệ thống xử 

lý nước thải tại khu vực xây lắp. 

- Thực hiện công tác kiểm tra, bảo dưỡng định kỳ các máy móc, thiết bị của hệ 

thống xử lý nước thải, đảm bảo hệ thống xử lý nước thải luôn hoạt động hiệu quả. 

- Định kỳ vệ sinh các đường ống thu thoát nước mưa, nước thải; nạo hút bùn cặn 

tại các hố ga, bể tự hoại, bể chứa bùn; vớt váng dầu mỡ tại bể tách mỡ. 

- Trang bị các phương tiện, máy móc, thiết bị dự phòng để ứng phó, khắc phục 

sự cố của hệ thống xử lý nước thải. 
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- Khi hệ thống xử lý nước thải xảy ra sự cố, nước thải sẽ được lưu chứa tạm 

thời trong các bể xử lý để tiến hành kiểm tra, khắc phục sự cố. 

- Khi việc kiểm tra, khắc phục sự cố của hệ thống xử lý nước thải bị kéo dài và 

các bể xử lý không còn khả năng lưu chứa nước thải thì phải thuê đơn vị có chức năng 

đến thu gom, vận chuyển và xử lý nước thải phát sinh. 

2. Kế hoạch vận hành thử nghiệm 

- Thời gian vận hành thử nghiệm: Dự kiến 06 tháng kể từ thời điểm bắt đầu 

vận hành thử nghiệm. 

- Công trình, thiết bị xử lý nước thải phải vận hành thử nghiệm: Hệ thống xử 

lý nước thải tập trung công xuất 1.000 m
3
/ngày đêm (nội dung chi tiết tại Chương 

VII của Báo cáo). 

3. Các yêu cầu về bảo vệ môi trường 

- Thu gom, xử lý toàn bộ nước thải phát sinh từ hoạt động của Dự án, bảo đảm 

đáp ứng theo yêu cầu đấu nối, tiếp nhận nước thải của Chủ đầu tư xây dựng và kinh 

doanh hạ tầng Khu công nghiệp Đình Vũ, không xả nước thải trực tiếp ra môi trường. 

- Đảm bảo bố trí đủ nguồn lực, thiết bị, hoá chất để thường xuyên vận hành 

hiệu quả các hệ thống, công trình thu gom, xử lý nước thải của Dự án. 

- Chủ dự án chịu hoàn toàn trách nhiệm về việc thực hiện đấu nối nước thải về 

hệ thống thu gom, xử lý nước thải tập trung của Khu công nghiệp Đình Vũ để tiếp tục 

xử lý trước khi xả thải ra môi trường. 

6.2. NỘI DUNG ĐỀ NGHỊ CẤP PHÉP ĐỐI VỚI KHÍ THẢI 

6.2.1. Nội dung đề nghị cấp phép đối với khí thải 

1. Nguồn phát sinh khí thải 

- Nguồn số 01 đến nguồn số 04: Bụi phát sinh từ quá trình cấp nguyên liệu vào 

04 bồn chuẩn bị trong hoạt động sản xuất hạt EPS. 

- Nguồn số 05 đến nguồn số 13: Bụi phát sinh từ quá trình cấp nguyên liệu vào 

09 bồn phản ứng trong hoạt động sản xuất hạt EPS. 

- Nguồn số 14 đến nguồn số 25: Bụi phát sinh từ quá trình cấp nguyên liệu vào 

12 máy trộn trong hoạt động sản xuất hạt EPS. 

- Nguồn số 26 đến nguồn số 28: Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô 

hạt tại 03 thiết bị khử nước trong hoạt động sản xuất hạt EPS. 

- Nguồn số 29 đến nguồn số 31: Bụi phát sinh từ quá trình vận chuyển hạt EPS 

vào silo sàng rung bằng 03 hệ thống băng tải khí nén trong hoạt động sản xuất hạt EPS. 
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- Nguồn số 32 đến nguồn số 35: Bụi phát sinh từ quá trình cấp nguyên liệu vào 

04 máy trộn trong hoạt động sản xuất hạt PS. 

- Nguồn số 36 đến nguồn số 39: Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô 

hạt tại 04 thiết bị khử nước trong hoạt động sản xuất hạt PS. 

- Nguồn số 40 đến nguồn số 43: Bụi phát sinh từ quá trình xả các hạt PS từ máy 

trộn vào 04 silo trung gian trong hoạt động sản xuất hạt PS. 

- Nguồn số 44 đến nguồn số 45: Bụi phát sinh từ quá trình vận chuyển hạt PS vào 

silo chứa bằng 02 hệ thống băng tải khí nén trong hoạt động sản xuất hạt PS. 

- Nguồn số 46: Khí thải (hơi axit) phát sinh từ quá trình loại bỏ Ca3(PO4)2 tại 

bồn rửa trong hoạt động sản xuất hạt EPS. 

- Nguồn số 47 đến nguồn số 55: Khí thải (hơi hoá chất) phát sinh từ nguyên liệu 

thừa tại 09 bồn phản ứng trong hoạt động sản xuất hạt EPS. 

- Nguồn số 56 đến nguồn số 57: Khí thải (hơi hoá chất) phát sinh từ quá trình 

khuấy trộn nguyên liệu tại 02 bồn chuẩn bị trong hoạt động sản xuất hạt PS. 

- Nguồn số 58 đến nguồn số 60: Khí thải (hơi hoá chất) phát sinh từ quá trình 

thu hồi nguyên liệu tại 03 tháp lọc ngưng tụ trong hoạt động sản xuất hạt PS. 

2. Dòng khí thải, vị trí xả khí thải 

* Vị trí xả khí thải:  

- Dòng số 01: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 01 (thiết bị lọc bụi túi vải 

công suất 4.500 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 01 đến nguồn số 04). Tọa độ: 

X = 2303065.742 m; Y = 607875.314 m. 

- Dòng số 02: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 02 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 3.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 05 đến nguồn số 13). 

Tọa độ: X = 2303081.276 m; Y = 607896.514 m. 

- Dòng số 03: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 03 (thiết bị lọc bụi túi vải 

công suất 6.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 14 đến nguồn số 25). Tọa độ: 

X = 2303039.196 m; Y = 607842.235 m. 

- Dòng số 04: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 04 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 15.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 26). Tọa độ: X = 

2303083.841 m; Y = 607854.943 m. 

- Dòng số 05: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 05 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 15.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 27). Tọa độ: X = 

2303081.886 m; Y = 607857.615 m. 
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- Dòng số 06: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 06 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 15.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 28). Tọa độ: X = 

2303079.717 m; Y = 607860.624 m. 

- Dòng số 07: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 07 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 12.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 29). Tọa độ: X = 

2303066.816 m; Y = 607842.039 m. 

- Dòng số 08: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 08 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 12.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 30). Tọa độ: X = 

2303057.691 m; Y = 607854.783 m. 

- Dòng số 09: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 09 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 12.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 31). Tọa độ: X = 

2303048.952 m; Y = 607867.208 m. 

- Dòng số 10: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 10 (thiết bị lọc bụi túi vải  

công suất 1.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 32 đến nguồn số 35). Tọa độ: 

X = 2303126.357 m; Y = 607770.903 m. 

- Dòng số 11: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 11 (thiết bị lọc bụi 

cyclone  công suất 3.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 36). Tọa độ: X = 

2303112.373 m; Y = 607799.782 m. 

- Dòng số 12: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 12 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 3.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 37). Tọa độ: X = 

2303114.634 m; Y = 607801.437 m. 

- Dòng số 13: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 13 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 3.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 38). Tọa độ: X = 

2303131.018 m; Y = 607774.146 m. 

- Dòng số 14: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 14 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 3.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 39). Tọa độ: X = 

2303133.285 m; Y = 607775.783 m. 

- Dòng số 15: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 15 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 1.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 40 đến nguồn số 41). 

Tọa độ: X = 2303110.076 m; Y = 607798.109 m. 

 - Dòng số 16: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 16 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 1.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 42 đến nguồn số 43). 

Tọa độ: X = 2303128.721 m; Y = 607772.457 m. 

- Dòng số 17: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 17 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 12.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 44). Tọa độ: X = 

2303091.078 m; Y = 607784.682 m. 
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- Dòng số 18: Ống xả khí thải của thiết bị lọc bụi số 18 (thiết bị lọc bụi 

cyclone công suất 12.000 m
3
/giờ xử lý bụi phát sinh từ nguồn số 45). Tọa độ: X = 

2303106.853 m; Y = 607762.541 m. 

- Dòng số 19: Ống xả khí thải của tháp hấp thụ bằng dung dịch NaOH (tháp 

hấp thụ công suất 2.000 m
3
/giờ xử lý khí thải (hơi axit) phát sinh từ nguồn số 46). 

Tọa độ: X = 2303112.813 m; Y = 607860.062 m. 

- Dòng số 20: Ống xả khí thải của hệ thống xử lý ôxy hoá nhiệt tại sinh (hệ 

thống RTO công suất 15.000 m
3
/giờ xử lý khí thải (hơi hoá chất) phát sinh từ nguồn 

số 47 đến nguồn số 60). Tọa độ: X = 2303124.168 m; Y = 607986.102 m. 

(theo Hệ tọa độ VN2000, kinh tuyến trục 105
0
45’, múi chiếu 3

0
). 

* Lưu lượng xả khí thải lớn nhất:  

- Dòng số 01: Ống xả khí thải số 01 có lưu lượng lớn nhất là 4.500 m
3
/giờ. 

- Dòng số 02: Ống xả khí thải số 02 có lưu lượng lớn nhất là 3.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 03: Ống xả khí thải số 03 có lưu lượng lớn nhất là 6.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 04: Ống xả khí thải số 04 có lưu lượng lớn nhất là 15.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 05: Ống xả khí thải số 05 có lưu lượng lớn nhất là 15.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 06: Ống xả khí thải số 06 có lưu lượng lớn nhất là 15.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 07: Ống xả khí thải số 07 có lưu lượng lớn nhất là 12.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 08: Ống xả khí thải số 08 có lưu lượng lớn nhất là 12.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 09: Ống xả khí thải số 09 có lưu lượng lớn nhất là 12.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 10: Ống xả khí thải số 10 có lưu lượng lớn nhất là 1.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 11: Ống xả khí thải số 11 có lưu lượng lớn nhất là 3.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 12: Ống xả khí thải số 12 có lưu lượng lớn nhất là 3.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 13: Ống xả khí thải số 13 có lưu lượng lớn nhất là 3.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 14: Ống xả khí thải số 14 có lưu lượng lớn nhất là 3.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 15: Ống xả khí thải số 15 có lưu lượng lớn nhất là 1.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 16: Ống xả khí thải số 16 có lưu lượng lớn nhất là 1.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 17: Ống xả khí thải số 17 có lưu lượng lớn nhất là 12.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 18: Ống xả khí thải số 18 có lưu lượng lớn nhất là 12.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 19: Ống xả khí thải số 19 có lưu lượng lớn nhất là 2.000 m
3
/giờ. 

- Dòng số 20: Ống xả khí thải số 20 có lưu lượng lớn nhất là 15.000 m
3
/giờ. 
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* Phương thức xả khí thải: Khí thải sau khi xử lý được xả ra môi trường qua 

ống xả khí thải, xả liên tục theo ca làm việc bằng quạt hút. 

* Chất lượng khí thải trước khi xả vào môi trường không khí: Phải bảo đảm đáp 

ứng yêu cầu về bảo vệ môi trường và QCVN 19:2009/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật 

quốc gia về khí thải công nghiệp đối với bụi và các chất vô cơ (cột B; hệ số Kp = 0,8; 

hệ số Kv = 1,0), QCVN 20:2009 - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khí thải công 

nghiệp đối với một số chất hữu cơ, cụ thể như sau: 

Bảng 6.1. Chất ô nhiễm chính và giá trị giới hạn cho phép 

TT Chất ô nhiễm 
Đơn vị 

tính 

Giá trị giới 

hạn cho phép 

Tần suất 

quan trắc 

định kỳ 

Quan trắc  

tự động,  

liên tục 

I Dòng khí thải số 01 đến dòng khí thải số 18 
06 tháng/lần 

Không thuộc 

đối tượng bắt 

buộc phải 

quan trắc bụi, 

khí thải tự 

động, liên tục 

theo quy định 

tại khoản 2 

Điều 98 Nghị 

định số 

08/2022/ 

NĐ-CP 

1 Bụi tổng mg/Nm
3
 160 

II Dòng khí thải số 19 
06 tháng/lần 

1 Axit Clohydric, HCl mg/Nm
3
 40 

III Dòng khí thải số 20 

06 tháng/lần 

1 Bụi tổng mg/Nm
3
 160 

2 Cacbon oxit, CO mg/Nm
3
 800 

3 Lưu huỳnh đioxit, SO2 mg/Nm
3
 400 

4 
Nitơ Oxit, NOx (tính 

theo NO2) 
mg/Nm

3
 680 

5 Styren mg/Nm
3
 100 

6 Toluen mg/Nm
3
 750 

7 Xylen mg/Nm
3
 870 

4.2.2. Yêu cầu bảo vệ môi trường đối với thu gom, xử lý khí thải 

1. Công trình, biện pháp thu gom, xử lý khí thải và hệ thống, thiết bị quan 

trắc khí thải tự động, liên tục 

a. Mạng lưới thu gom khí thải từ các nguồn phát sinh bụi, khí thải để đưa về 

hệ thống xử lý bụi, khí thải 

 - Bụi phát sinh từ quá trình cấp nguyên liệu vào bồn chuẩn bị trong hoạt động 

sản xuất hạt EPS (từ nguồn số 01 đến nguồn số 04) được thu gom bằng chụp hút vào 

thiết bị lọc bụi số 01 (thiết bị lọc bụi túi vải công suất 4.500 m
3
/giờ) để xử lý, sau đó 

xả thải ra môi trường qua ống xả khí thải số 01. 
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- Bụi phát sinh từ quá trình cấp nguyên liệu vào bồn phản ứng trong hoạt 

động sản xuất hạt EPS (từ nguồn số 05 đến nguồn số 13) được thu gom bằng chụp 

hút vào thiết bị lọc bụi số 02 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 3.000 m
3
/giờ) để xử 

lý, sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 02. 

- Bụi phát sinh từ quá trình cấp nguyên liệu vào máy trộn trong hoạt động 

sản xuất hạt EPS (từ nguồn số 14 đến nguồn số 25) được thu gom bằng chụp hút 

vào thiết bị lọc bụi số 03 (thiết bị lọc bụi túi vải công suất 6.000 m
3
/giờ) để xử lý, 

sau đó xả thải ra môi trường qua ống xả khí thải số 03. 

- Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô hạt tại thiết bị khử nước 

trong hoạt động sản xuất hạt EPS (nguồn số 26) được thu gom bằng chụp hút vào 

thiết bị lọc bụi số 04 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 15.000 m
3
/giờ) để xử lý, 

sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 04. 

- Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô hạt tại thiết bị khử nước 

trong hoạt động sản xuất hạt EPS (nguồn số 27) được thu gom bằng chụp hút vào 

thiết bị lọc bụi số 05 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 15.000 m
3
/giờ) để xử lý, 

sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 05. 

- Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô hạt tại thiết bị khử nước 

trong hoạt động sản xuất hạt EPS (nguồn số 28) được thu gom bằng chụp hút vào 

thiết bị lọc bụi số 06 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 15.0000 m
3
/giờ) để xử lý, 

sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 06. 

- Bụi phát sinh từ quá trình vận chuyển hạt EPS vào silo sàng rung bằng hệ thống 

băng tải khí nén trong hoạt động sản xuất hạt EPS (nguồn số 29) được thu gom bằng 

chụp hút vào thiết bị lọc bụi số 07 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 12.000 m
3
/giờ) 

để xử lý, sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 07. 

- Bụi phát sinh từ quá trình vận chuyển hạt EPS vào silo sàng rung bằng hệ thống 

băng tải khí nén trong hoạt động sản xuất hạt EPS (nguồn số 30) được thu gom bằng 

chụp hút vào thiết bị lọc bụi số 08 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 12.000 m
3
/giờ) 

để xử lý, sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 08. 

- Bụi phát sinh từ quá trình vận chuyển hạt EPS vào silo sàng rung bằng hệ thống 

băng tải khí nén trong hoạt động sản xuất hạt EPS (nguồn số 31) được thu gom bằng 

chụp hút vào thiết bị lọc bụi số 09 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 12.000 m
3
/giờ) 

để xử lý, sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 09. 

- Bụi phát sinh từ quá trình cấp nguyên liệu vào máy trộn trong hoạt động 

sản xuất hạt PS (từ nguồn số 32 đến nguồn số 35) được thu gom bằng chụp hút vào 

thiết bị lọc bụi số 10 (thiết bị lọc bụi túi vải công suất 1.000 m
3
/giờ) để xử lý, sau 

đó xả thải ra môi trường qua ống xả khí thải số 10. 
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- Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô hạt tại thiết bị khử nước 

trong hoạt động sản xuất hạt PS (nguồn số 36) được thu gom bằng chụp hút vào thiết 

bị lọc bụi số 11 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 3.000 m
3
/giờ) để xử lý, sau đó xả 

ra môi trường qua ống xả khí thải số 11. 

- Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô hạt tại thiết bị khử nước 

trong hoạt động sản xuất hạt PS (nguồn số 37) được thu gom bằng chụp hút vào thiết 

bị lọc bụi số 12 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 3.000 m
3
/giờ) để xử lý, sau đó xả 

ra môi trường qua ống xả khí thải số 12. 

- Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô hạt tại thiết bị khử nước 

trong hoạt động sản xuất hạt PS (nguồn số 38) được thu gom bằng chụp hút vào thiết 

bị lọc bụi số 13 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 3.000 m
3
/giờ) để xử lý, sau đó xả 

ra môi trường qua ống xả khí thải số 13. 

- Bụi phát sinh từ quá trình khử nước và làm khô hạt tại thiết bị khử nước 

trong hoạt động sản xuất hạt PS (nguồn số 39) được thu gom bằng chụp hút vào thiết 

bị lọc bụi số 14 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 3.000 m
3
/giờ) để xử lý, sau đó xả 

ra môi trường qua ống xả khí thải số 14. 

- Bụi phát sinh từ quá trình xả các hạt PS từ máy trộn vào silo trung gian trong 

hoạt động sản xuất hạt PS (từ nguồn số 40 đến nguồn số 41) được thu gom bằng 

chụp hút vào thiết bị lọc bụi số 15 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 1.000 m
3
/giờ) 

để xử lý, sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 15. 

- Bụi phát sinh từ quá trình xả các hạt PS từ máy trộn vào silo trung gian trong 

hoạt động sản xuất hạt PS (từ nguồn số 42 đến nguồn số 43) được thu gom bằng 

chụp hút vào thiết bị lọc bụi số 16 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 1.000 m
3
/giờ) 

để xử lý, sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 16. 

- Bụi phát sinh từ quá trình vận chuyển hạt PS vào silo chứa bằng hệ thống băng 

tải khí nén trong hoạt động sản xuất hạt PS (nguồn số 44) được thu gom bằng chụp hút 

vào thiết bị lọc bụi số 17 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 12.000 m
3
/giờ) để xử lý, 

sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 17. 

- Bụi phát sinh từ quá trình vận chuyển hạt PS vào silo chứa bằng hệ thống băng 

tải khí nén trong hoạt động sản xuất hạt PS (nguồn số 45) được thu gom bằng chụp hút 

vào thiết bị lọc bụi số 18 (thiết bị lọc bụi cyclone công suất 12.000 m
3
/giờ) để xử lý, 

sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 18. 

- Khí thải (hơi axit) phát sinh từ quá trình loại bỏ Ca3(PO4)2 tại bồn rửa trong 

hoạt động sản xuất hạt EPS (nguồn số 46) được thu gom bằng chụp hút vào tháp hấp 

thụ (bằng dung dịch NaOH công suất 2.000 m
3
/giờ) để xử lý, sau đó xả ra môi 

trường qua ống xả khí thải số 19. 
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- Khí thải (hơi hoá chất) phát sinh từ nguyên liệu thừa tại bồn phản ứng 

trong hoạt động sản xuất hạt EPS (từ nguồn số 47 đến nguồn số 55), quá trình 

khuấy trộn nguyên liệu tại bồn chuẩn bị trong hoạt động sản xuất hạt PS (từ nguồn 

số 56 đến nguồn số 57) và quá trình thu hồi nguyên liệu tại tháp lọc ngưng tụ 

trong hoạt động sản xuất hạt PS (từ nguồn số 58 đến nguồn số 60) được thu gom 

bằng chụp hút vào hệ thống xử lý oxy hoá nhiệt tái sinh (RTO công suất 15.000 

m
3
/giờ) để xử lý, sau đó xả ra môi trường qua ống xả khí thải số 20. 

b. Công trình, thiết bị xử lý bụi, khí thải 

* Thiết bị lọc bụi 

- Tóm tắt quy trình công nghệ: Bụi (nguồn số 01 đến nguồn số 47)  Chụp 

hút bụi  Ống dẫn khí thải  Thiết bị lọc bụi (thiết bị lọc bụi túi vải/ thiết bị lọc bụi 

cyclone)  Ống xả khí thải  Môi trường không khí. 

- Công suất thiết kế: 18 thiết bị lọc bụi gồm 03 thiết bị lọc bụi túi vải (công 

suất: 01 thiết bị x 1.000 m
3
/giờ/thiết bị; 01 thiết bị x 4.500 m

3
/giờ/thiết bị; 01 thiết bị 

x 6.000 m
3
/giờ/thiết bị) và 15 thiết bị lọc bụi cyclone (công suất: 02 thiết bị x 1.000 

m
3
/giờ/thiết bị; 05 thiết bị x 3.000 m

3
/giờ/thiết bị; 05 thiết bị x 12.000 m

3
/giờ/thiết 

bị; 03 thiết bị x 15.000 m
3
/giờ/thiết bị). 

- Hóa chất, vật liệu sử dụng: Túi vải. 

* Tháp hấp thụ 

- Tóm tắt quy trình công nghệ: Hơi axit (nguồn số 48)  Chụp hút hơi axit  

Ống dẫn khí thải  Tháp hấp thụ (bằng dung dịch NaOH)  Ống xả khí thải  Môi 

trường không khí. 

- Công suất thiết kế: 2.000 m
3
/giờ. 

- Hóa chất, vật liệu sử dụng: NaOH. 

* Hệ thống xử lý RTO 

- Tóm tắt quy trình công nghệ: Hơi hoá chất (nguồn số 49 đến nguồn số 66)  

 Chụp hút hơi hoá chất  Ống dẫn khí thải  Hệ thống xử lý oxy hoá nhiệt tái sinh 

(RTO)  Ống xả khí thải  Môi trường không khí. 

- Công suất thiết kế: 15.000 m
3
/giờ. 

- Hóa chất, vật liệu sử dụng: LPG. 

c. Hệ thống, thiết bị quan trắc khí thải tự động, liên tục 

Dự án không thuộc đối tượng bắt buộc phải lắp đặt hệ thống, thiết bị quan trắc 

khí thải tự động, liên tục theo quy định tại khoản 2 Điều 98 Nghị định số 

08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ. 
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d. Biện pháp, công trình, thiết bị phòng ngừa, ứng phó sự cố 

- Bố trí cán bộ có trình độ, chuyên môn để quản lý, vận hành đúng quy trình kỹ 

thuật và ghi chép đầy đủ nhật ký vận hành của hệ thống xử lý bụi, khí thải. 

- Niêm yết sơ đồ quy trình công nghệ và hướng dẫn vận hành của hệ thống xử 

lý bụi, khí thải tại khu vực xây lắp. 

- Thực hiện công tác kiểm tra, bảo dưỡng định kỳ các máy móc, thiết bị để 

đảm bảo hệ thống xử lý bụi, khí thải luôn hoạt động tốt nhất. 

- Trang bị các phương tiện, thiết bị dự phòng để ứng phó, khắc phục sự cố của 

hệ thống xử lý bụi, khí thải. 

- Khi có sự cố thu gom, xử lý và xả khí thải, phải dừng ngay hoạt động sản 

xuất phát sinh bụi, khí thải liên quan để kiểm tra và khắc phục sự cố. 

2. Kế hoạch vận hành thử nghiệm 

- Thời gian vận hành thử nghiệm: Dự kiến 06 tháng kể từ thời điểm bắt đầu 

vận hành thử nghiệm. 

- Công trình, thiết bị xử lý bụi, khí thải phải vận hành thử nghiệm: 18 thiết bị 

lọc bụi (gồm 03 thiết bị lọc bụi túi vải và 15 thiết bị lọc bụi cyclone); 01 tháp hấp thụ 

(bằng dung dịch NaOH); 01 hệ thống xử lý oxy hoá nhiệt tái sinh (RTO) (nội dung 

chi tiết tại Chương VII của Báo cáo). 

 3. Các yêu cầu về bảo vệ môi trường 

- Thu gom, xử lý bụi, khí thải phát sinh từ hoạt động của Dự án, bảo đảm đáp ứng 

quy định về giá trị giới hạn cho phép của chất ô nhiễm trước khi xả thải ra môi trường. 

- Đảm bảo bố trí đủ nguồn lực, thiết bị, hóa chất đảm bảo vận hành thường 

xuyên, hiệu quả hệ thống, công trình thu gom, xử lý bụi, khí thải.  

6.3. NỘI DUNG ĐỀ NGHỊ CẤP PHÉP ĐỐI VỚI TIẾNG ỒN, ĐỘ RUNG 

6.3.1. Nội dung đề nghị cấp phép đối với tiếng ồn, độ rung 

1. Nguồn phát sinh tiếng ồn, độ rung 

Tiếng ồn, độ rung phát sinh chủ yếu là từ hoạt động của các máy móc, thiết bị 

của Dự án tại: (1) Khu vực xưởng sản xuất EPS; (2) khu vực xưởng sàng EPS; (3) 

khu vực xưởng sản xuất PS; (4) khu vực xưởng đóng gói PS; (5) khu vực trạm bơm 

hoá chất; (6) khu vực nhà đặt máy nén khí. 

2. Vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung 

- Nguồn số 01: Khu vực xưởng sản xuất EPS. Tọa độ: X = 2303086.542 m; 

Y = 607873.895 m. 
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- Nguồn số 02: Khu vực xưởng sàng EPS. Tọa độ: X = 2303038.136 m;  

Y = 607841.254 m. 

- Nguồn số 03: Khu vực xưởng sản xuất PS. Tọa độ: X = 2303143.723 m;  

Y = 607804.669 m. 

- Nguồn số 04: Khu vực xưởng đóng gói PS. Tọa độ: X = 2303079.297 m;  

Y = 607758.071 m. 

- Nguồn số 05: Khu vực trạm bơm hoá chất. Tọa độ: X = 2303217.848 m;  

Y = 607977.573 m. 

- Nguồn số 06: Khu vực nhà đặt máy nén khí. Tọa độ: X = 2303039.306 m; 

Y = 607906.562 m. 

(theo Hệ tọa độ VN2000, kinh tuyến trục 105
0
45’, múi chiếu 3

0
) 

3. Giá trị giới hạn tiếng ồn, độ rung 

Tiếng ồn, độ rung phải bảo đảm đáp ứng yêu cầu về bảo vệ môi trường và 

QCVN 26:2010/BTNMT – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về tiếng ồn; QCVN 

27:2010/BTNMT – Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về độ rung. Cụ thể như sau: 

a. Tiếng ồn 

b. Độ rung 

6.3.2. Yêu cầu bảo vệ môi trường đối với tiếng ồn, độ rung 

1. Công trình, biện pháp giảm thiểu tiếng ồn, độ rung 

- Lắp đặt đệm xốp, đế cao su giảm ồn, chống rung cho các máy móc, thiết bị có 

tiếng ồn, độ rung lớn như máy chặt cắt cao su, máy trộn, máy bơm, máy nén khí.... 

 - Các máy móc, thiết bị thường xuyên vệ sinh, định kỳ bảo dưỡng, kịp thời sửa 

chữa để đảm bảo luôn hoạt động ở trạng thái ổn định. 

2. Các yêu cầu về bảo vệ môi trường 

TT 
Thời gian áp dụng trong ngày và mức ồn  

cho phép (dBA) Ghi chú 

1 
Từ 6 giờ đến 21 giờ  Từ 21 giờ đến 6 giờ  

70 55 Khu vực thông thường 

TT 

Thời gian áp dụng trong ngày và mức gia tốc rung 

cho phép (dB) Ghi chú 

Từ 6 giờ đến 21 giờ  Từ 21 giờ đến 6 giờ 

1 70 60 Khu vực thông thường 
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- Các nguồn phát sinh tiếng ồn, độ rung phải được giảm thiểu bảo đảm nằm 

trong giới hạn cho phép theo quy định. 

- Các máy móc, thiết bị được vận hành theo đúng yêu cầu kỹ thuật và đúng 

công suất thiết kế. 

6.4. YÊU CẦU VỀ QUẢN LÝ CHẤT THẢI, PHÒNG NGỪA VÀ ỨNG PHÓ SỰ CỐ 

MÔI TRƯỜNG 

6.4.1. Yêu cầu về quản lý chất thải 

1. Chủng loại, khối lượng chất thải phát sinh 

a. Nguồn phát sinh chất thải 

* Chất thải nguy hại: Phát sinh từ hoạt động bảo dưỡng, sửa chữa máy móc 

thiết bị, hoạt động xử lý chất thải và hoạt động ứng phó sự cố hoá chất. 

* Chất thải cần phải kiểm soát: Bùn thải phát sinh từ hệ thống xử lý nước thải 

tập trung của Dự án. 

* Chất thải rắn công nghiệp thông thường: Phát sinh từ hoạt động sản xuất và 

hoạt động xử lý chất thải. 

* Chất thải rắn sinh hoạt: Phát sinh từ hoạt động sinh hoạt của người lao động 

làm việc trực tiếp tại Dự án. 

b. Chủng loại, khối lượng chất thải phát sinh 

* Chủng loại, khối lượng chất thải nguy hại phát sinh thường xuyên 

TT Tên chất thải 
Trạng thái 

tồn tại 

Mã  

chất thải 

Tính chất 

nguy hại chính 

Khối lượng 

(kg/tháng) 

1 Bóng đèn huỳnh quang thải Rắn 16 01 06 Đ, ĐS 0,5 

2 Pin, ắc quy thải Rắn 16 01 12 Đ, ĐS, AM 5,0 

3 Dầu bôi trơn tổng hợp thải Lỏng 17 02 03 Đ, ĐS, C 16,0 

4 Bao bì kim loại cứng thải Rắn 18 01 02 Đ, ĐS 1,5 

5 Bao bì nhựa cứng thải Rắn 18 01 03 Đ, ĐS 0,5 

6 
Chất hấp thụ, giẻ lau bị nhiễm 

các thành phần nguy hại thải 
Rắn 18 02 01 Đ, ĐS 76,0 

7 
Hoá chất có thành phần nguy 

hại thải 
Lỏng 19 05 02 Đ, ĐS 90,0 

Tổng 189,5 

* Chủng loại, khối lượng chất thải cần phải kiểm soát 
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Chất thải phải thực hiện việc phân định, phân loại theo quy định tại Thông tư số 

02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ trưởng Bộ Tài nguyên và Môi trường: 

TT Tên chất thải 
Trạng thái 

tồn tại 
Mã chất thải 

Khối lượng  

(kg/ngày) 

1 
Bùn cặn thải từ hệ thống xử lý nước 

thải tập trung 
Bùn 12 06 05 560,8 

* Chủng loại, khối lượng chất thải rắn công nghiệp thông thường phát sinh 

STT Tên chất thải rắn thông thường Khối lượng (kg/tháng) 

1 Vỏ thùng hộp, bao túi đựng nguyên liệu 9.757,5 

2 Sản phẩm không đạt yêu cầu bị loại bỏ 15.000 

3 Vật liệu đóng gói sản phẩm thừa hỏng 850 

4 Bụi phát sinh được thu hồi bởi các thiết bị xử lý bụi 4.597 

Tổng 30.204,5 

* Khối lượng chất thải rắn sinh hoạt phát sinh: Khoảng 2.700 kg/tháng tương 

đương khoảng 32,4 tấn/năm. 

2. Yêu cầu bảo vệ môi trường đối với việc lưu giữ chất thải rắn sinh hoạt, 

chất thải rắn công nghiệp thông thường, chất thải nguy hại 

a. Công trình biện pháp thu gom, lưu giữ và xử lý chất thải nguy hại 

- Thiết bị lưu chứa: Bố trí các thiết bị lưu chứa chất thải nguy hại đảm bảo đáp 

ứng quy định tại khoản 5 Điều 35 Thông tư số 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 

của Bộ trưởng Bộ Tài nguyên và Môi trường. 

- Kho lưu chứa:  

+ Diện tích: Kho lưu chứa chất thải nguy hại có diện tích khoảng 99,60 m
2
. 

+ Thiết kế, cấu tạo: Kho lưu chứa chất thải nguy hại cao 01 tầng, có cửa ra vào 

khép kín, mái lợp tôn che kín nắng mưa, tường xây gạch, nền xi măng chống thấm, có 

rãnh và hố thu gom chất thải dạng lỏng bên trong, có gờ chắn tại cửa và đảm bảo các 

yêu cầu khác theo quy định tại khoản 6 Điều 35 Thông tư số 02/2022/TT-BTNMT 

ngày 10/01/2022 của Bộ trưởng Bộ Tài nguyên và Môi trường.  

- Biện pháp xử lý: Chất thải nguy hại được thu gom, phân loại vào các thùng 

chứa riêng biệt cho từng loại chất thải, ghi mã chất thải nguy hại, dán dấu hiệu cảnh 

báo và lưu giữ tạm thời tại kho lưu chứa chất thải nguy hại trước khi chuyển giao cho 

đơn vị có năng lực, chức năng thu gom, vận chuyển và xử lý theo quy định. 
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b. Công trình biện pháp thu gom, lưu giữ và xử lý chất thải rắn thông thường 

- Thiết bị lưu chứa: Bố trí các thiết bị lưu chứa chất thải rắn công nghiệp thông 

thường đảm bảo đáp ứng quy định tại khoản 1 Điều 33 Thông tư số 02/2022/TT-

BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ trưởng Bộ Tài nguyên và Môi trường. 

- Kho lưu chứa:  

+ Diện tích: Kho lưu chứa chất thải rắn công nghiệp thông thường có diện tích 

khoảng 461,8 m
2
. 

+ Thiết kế, cấu tạo: Kho lưu chứa chất thải rắn công nghiệp thông thường cao 

01 tầng, có mái lợp tôn, tường xây gạch, nền xi măng và đảm bảo các yêu cầu khác 

theo quy định tại khoản 3 Điều 33 Thông tư số 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 

của Bộ trưởng Bộ Tài nguyên và Môi trường. 

- Biện pháp xử lý: Chất thải rắn công nghiệp thông thường được phân loại, thu 

gom, lưu giữ tạm thời tại kho lưu chứa chất thải rắn công nghiệp thông thường trước 

khi chuyển giao cho đơn vị có năng lực, chức năng thu gom, vận chuyển và tái chế 

hoặc thu gom, vận chuyển và xử lý theo quy định. 

c. Công trình biện pháp thu gom, lưu giữ và xử lý chất thải rắn sinh hoạt 

- Thiết bị lưu chứa: Bố trí các thùng chứa có nắp đậy đặt tại các vị trí phát sinh 

và khu tập kết chất thải rắn sinh hoạt. 

- Khu vực lưu chứa: Bố trí khu tập kết chất thải rắn sinh hoạt có diện tích 

khoảng 4,0 m
2
. 

- Biện pháp xử lý: Chất thải rắn sinh hoạt được phân loại, thu gom vào các thiết 

bị lưu chứa tại khu tập kết và định kỳ chuyển giao cho đơn vị có năng lực, chức năng 

thu gom, vận chuyển và xử lý theo quy định. 

6.4.2. Phòng ngừa và ứng phó sự cố môi trường 

- Thực hiện các biện pháp, phương án phòng ngừa, ứng phó rủi ro tai nạn lao 

động, sự cố cháy nổ, sự cố máy nén khí, sự cố nồi hơi, sự cố công trình bảo vệ môi 

trường và các rủi ro, sự cố khác (thiên tai, sụt lún công trình....). 

 - Thực hiện trách nhiệm phòng ngừa sự cố môi trường, chuẩn bị ứng phó sự 

cố môi trường, tổ chức ứng phó sự cố môi trường, phục hồi môi trường sau sự cố 

môi trường theo quy định tại Điều 122, Điều 124, Điều 125 và Điều 126 Luật Bảo vệ 

môi trường năm 2020. 

- Có trách nhiệm ban hành và tổ chức thực hiện kế hoạch phòng ngừa, ứng 

phó sự cố môi trường phù hợp với nội dung phòng ngừa, ứng phó sự cố môi trường 

trong Giấy phép môi trường. Trường hợp kế hoạch ứng phó sự cố môi trường được 
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lồng ghép, tích hợp và phê duyệt cùng với kế hoạch ứng phó sự cố khác theo quy 

định tại điểm b khoản 6 Điều 124 Luật Bảo vệ môi trường năm 2020 thì phải bảo 

đảm có đầy đủ các nội dung theo quy định tại khoản 2 Điều 108 Nghị định số 

08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ. 

6.5. CÁC NỘI DUNG ĐỀ NGHỊ CẤP PHÉP KHÁC VỀ BẢO VỆ MÔI TRƯỜNG 

6.5.1. Yêu cầu về cải tạo, phục hồi môi trường 

Dự án không thuộc đối tượng phải thực hiện việc cải tạo, phục hồi môi trường. 

6.5.2. Yêu cầu về bồi hoàn đa dạng sinh học 

Dự án không thuộc đối tượng phải thực hiện việc bồi hoàn đa dạng sinh học. 

6.5.3. Yêu cầu khác về bảo vệ môi trường 

- Quản lý các chất thải phát sinh trong quá trình hoạt động đảm bảo các yêu cầu 

về vệ sinh môi trường và theo đúng các quy định của pháp luật về bảo vệ môi trường. 

Thực hiện phân định, phân loại các loại chất thải rắn sinh hoạt, chất thải rắn công 

nghiệp thông thường và chất thải nguy hại theo quy định của Luật Bảo vệ môi trường 

năm 2020, Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ, Thông tư số 

02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ trưởng Bộ Tài nguyên và Môi trường. 

- Tuân thủ các quy định của pháp luật hiện hành về an toàn lao động, an toàn 

hoá chất, an toàn giao thông, phòng cháy chữa cháy. 

- Báo cáo công tác bảo vệ môi trường định kỳ hàng năm hoặc đột xuất; công khai 

thông tin môi trường và kế hoạch ứng phó sự cố môi trường theo quy định của pháp luật. 

- Đền bù, khắc phục sự cố môi trường nếu để xảy ra sự cố môi trường theo quy 

định của pháp luật hiện hành. 
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CHƯƠNG VII. 

KẾ HOẠCH VẬN HÀNH THỬ NGHIỆM CÔNG TRÌNH XỬ LÝ CHẤT THẢI 

VÀ CHƯƠNG TRÌNH QUAN TRẮC MÔI TRƯỜNG CỦA DỰ ÁN 

7.1. KẾ HOẠCH VẬN HÀNH THỬ NGHIỆM CÔNG TRÌNH XỬ LÝ CHẤT 

THẢI CỦA DỰ ÁN 

Trên cơ sở đề xuất các công trình xử chất thải của Dự án gồm: 01 hệ thống xử 

lý nước thải tập trung; 18 thiết bị lọc bụi (03 thiết bị lọc bụi túi vải, 15 thiết bị lọc bụi 

cyclone); 01 tháp hấp thụ bằng dung dịch NaOH và 01 hệ thống xử lý RTO. Chủ dự án 

đề xuất kế hoạch vận hành thử nghiệm công trình xử lý chất thải của Dự án như sau: 

7.1.1. Thời gian dự kiến vận hành thử nghiệm  

Bảng 7.1. Dự kiến thời gian vận hành thử nghiệm 

STT Tên công trình Thời gian dự kiến vận hành thử nghiệm 

1 
Hệ thống xử lý nước thải tập trung (công suất 

1.000 m
3
/ngày đêm) 

Dự kiến 06 tháng kể từ thời điểm bắt đầu 

vận hành thử nghiệm. 

2 
Thiết bị lọc bụi (gồm 03 thiết bị lọc bụi túi 

vải và 15 thiết bị lọc bụi cyclone) 

3 
Tháp hấp thụ bằng dung dịch NaOH (công 

suất 2.000 m
3
/giờ) 

4 
Hệ thống xử lý RTO (công suất 15.000 

m
3
/giờ) 

Công suất sản xuất dự kiến đạt được của Dự án tại thời điểm kết thúc giai đoạn 

vận hành thử nghiệm là 360.000 tấn sản phẩm/năm (100% công suất thiết kế) gồm hạt 

EPS (công suất 180.000 tấn/năm) và hạt PS (công suất 180.000 tấn/năm). 

7.1.2. Kế hoạch quan trắc chất thải, đánh giá hiệu quả xử lý của các công trình, 

thiết bị xử lý chất thải 

Dự án không thuộc đối tượng quy định tại cột 3 Phụ lục 2 Nghị định số 

08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ. Do vậy, kế hoạch quan trắc chất thải 

trong quá trình vận hành thử nghiệm của Dự án được thực hiện theo quy định tại 

khoản 5 Điều 21 Thông tư số 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ trưởng 

Bộ Tài nguyên và Môi trường. Cụ thể như sau: 

Bảng 7.2. Kế hoạch quan trắc nước thải, đánh giá hiệu quả xử lý nước thải 

TT Vị trí quan trắc Thời gian 
Tần suất 

quan trắc 
Thông số quan trắc 

1 

Tại bể phản ứng sơ 

cấp của hệ thống xử 

lý nước thải tập trung 

01 ngày trong giai đoạn 

vận hành ổn định công 

trình xử lý nước thải 

01 mẫu 

đơn/ngày 

Nhiệt độ; pH; COD; Chất rắn 

lơ lửng; Asen (As); Thuỷ ngân 

(Hg); Chì (Pb); Cadimi (Cd); 
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TT Vị trí quan trắc Thời gian 
Tần suất 

quan trắc 
Thông số quan trắc 

2 

Tại bể phản ứng thứ 

cấp của hệ thống xử 

lý nước thải tập trung 

01 ngày trong giai đoạn 

vận hành ổn định công 

trình xử lý nước thải 

01 mẫu 

đơn/ngày 

Cyanua (CN); Phenol; Dầu 

khoáng và mỡ; Clorua; Nitơ 

tổng; Phốt pho tổng. 

3 

Tại bể điều hoà của 

hệ thống xử lý nước 

thải tập trung 

01 ngày trong giai đoạn 

vận hành ổn định công 

trình xử lý nước thải 

01 mẫu 

đơn/ngày 

Nhiệt độ; pH; COD; BOD5 

(20
0
C); Chất rắn lơ lửng; Asen 

(As); Thuỷ ngân (Hg); Chì 

(Pb); Cadimi (Cd); Cyanua 

(CN); Phenol; Dầu khoáng và 

mỡ; Dầu thực vật và mỡ; 

Clorua; Amoni (NH4); Ni tơ 

tổng; Phốt pho tổng; Coliform. 

4 

Tại bể xả nước thải 

của hệ thống xử lý 

nước thải tập trung 

03 ngày liên tiếp trong 

giai đoạn vận hành ổn 

định công trình xử lý 

nước thải 

01 mẫu 

đơn/ngày 

Bảng 7.3. Kế hoạch quan trắc khí thải, đánh giá hiệu quả xử lý khí thải 

TT Vị trí quan trắc Thời gian 
Tần suất  

quan trắc 
Thông số quan trắc 

1 

Tại 18 ống xả của 18 

thiết bị lọc bụi (gồm 

03 thiết bị lọc bụi túi 

vải và 15 thiết bị lọc 

bụi cyclone) 

03 ngày liên tiếp trong 

giai đoạn vận hành ổn 

định các công trình xử 

lý khí thải 

01 mẫu 

đơn/ngày 
Lưu lượng; Bụi tổng. 

2 

Tại ống xả của tháp 

hấp thụ bằng dung 

dịch NaOH 

03 ngày liên tiếp trong 

giai đoạn vận hành ổn 

định các công trình xử 

lý khí thải 

01 mẫu 

đơn/ngày 

Lưu lượng; Axit Clohydric, 

HCl. 

3 

Tại ống xả của hệ 

thống xử lý oxy hoá 

nhiệt tái sinh (RTO) 

03 ngày liên tiếp trong 

giai đoạn vận hành ổn 

định các công trình xử 

lý khí thải 

01 mẫu 

đơn/ngày 

Lưu lượng; Bụi tổng; Cacbon 

oxit, CO; Lưu huỳnh đioxit, 

SO2;  Nitơ oxit, NOx (tính theo 

NO2); Styren; Toluen; Xylen. 

Tổ chức có đủ điều kiện hoạt động dịch vụ quan trắc môi trường dự kiến phối 

hợp để thực hiện Kế hoạch vận hành thử nghiệm là Trung tâm Quan trắc môi trường – 

Sở Tài nguyên và Môi trường Hải Phòng.  

Chủ dự án sẽ gửi thông báo Kế hoạch vận hành thử nghiệm công trình xử lý 

chất thải của Dự án đến Ban Quản lý khu kinh tế Hải Phòng theo quy định tại khoản 5 

Điều 31 Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ. 

7.2. CHƯƠNG TRÌNH QUAN TRẮC CHẤT THẢI (TỰ ĐỘNG, LIÊN TỤC VÀ 

ĐỊNH KỲ) THEO QUY ĐỊNH CỦA PHÁP LUẬT 
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 7.2.1. Chương trình quan trắc môi trường định kỳ 

* Quan trắc định kỳ đối với nước thải 

Căn cứ khoản 2 Điều 97 Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của 

Chính phủ, Dự án không thuộc đối tượng phải thực hiện quan trắc nước thải định kỳ. 

* Quan trắc định kỳ đối với khí thải  

Căn cứ khoản 3 Điều 98 Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của 

Chính phủ, Dự án thuộc đối tượng phải thực hiện quan trắc bụi, khí thải định kỳ. Căn cứ 

khoản 4 Điều 98 Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ, chương 

trình quan trắc bụi, khí thải định kỳ trong giai đoạn vận hành của Dự án như sau:  

Bảng 7.4. Chương trình quan trắc bụi, khí thải định kỳ trong giai đoạn vận hành 

TT Vị trí quan trắc 
Tần suất  

quan trắc 
Thông số quan trắc 

1 

Tại 18 ống xả của 18 thiết bị lọc 

bụi (gồm 03 thiết bị lọc bụi túi 

vải và 15 thiết bị lọc bụi cyclone) 

06 

tháng/lần 
Lưu lượng; Bụi tổng. 

2 
Tại ống xả của tháp hấp thụ bằng 

dung dịch NaOH 

06 

tháng/lần 
Lưu lượng; Axit Clohydric, HCl. 

3 
Tại ống xả của hệ thống xử lý 

oxy hoá nhiệt tái sinh (RTO) 

06 

tháng/lần 

Lưu lượng; Bụi tổng; Cacbon oxit, CO; 

Lưu huỳnh đioxit, SO2;  Nitơ oxit, NOx 

(tính theo NO2); Styren; Toluen; Xylen. 

7.2.2. Chương trình quan trắc tự động, liên tục chất thải 

*  Quan trắc tự động, liên tục đối với nước thải: Căn cứ khoản 2 Điều 97 Nghị 

định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ, Dự án không thuộc đối 

tượng phải thực hiện quan trắc nước thải tự động, liên tục. 

* Quan trắc tự động, liên tục đối với bụi, khí thải: Căn cứ khoản 2 Điều 98 

Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ, Dự án không thuộc đối 

tượng phải thực hiện quan trắc bụi, khí thải tự động, liên tục. 

7.2.3. Hoạt động quan trắc môi trường định kỳ, quan trắc môi trường tự động, liên 

tục khác theo quy định của pháp luật có liên quan hoặc theo đề xuất của chủ dự án 

* Quan trắc định kỳ đối với nước thải 

Dự án không thuộc đối tượng phải thực hiện quan trắc định kỳ đối với nước 

thải theo quy định của pháp luật. Tuy nhiên, để kiểm soát chất lượng nước thải sau xử 

lý đồng thời để đánh giá nội bộ việc vận hành các công trình xử lý nước thải của Dự 

án, Chủ dự án đề xuất thực hiện chường trình quan trắc định kỳ đối với nước thải 

trong giai đoạn vận hành của Dự án như sau: 
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Bảng 7.4. Chương trình quan trắc nước thải định kỳ trong giai đoạn vận hành 

TT Vị trí quan trắc 
Tần suất  

quan trắc 
Thông số quan trắc 

1 

Tại điểm thải cuối trước 

khi xả vào hệ thống thu 

gom nước thải chung của 

KCN Đình Vũ. 

06 

tháng/lần 

Nhiệt độ; pH; COD; BOD5 (20
0
C); Chất rắn lơ 

lửng; Asen (As); Thuỷ ngân (Hg); Chì (Pb); 

Cadimi (Cd); Cyanua (CN); Phenol; Dầu khoáng 

và mỡ; Dầu thực vật và mỡ; Clorua; Amoni 

(NH4); Nitơ tổng; Phốt pho tổng; Coliform. 

* Quan trắc môi trường lao động: Chủ dự án phải thực hiện việc quan trắc định 

kỳ môi trường lao động theo Hồ sơ vệ sinh môi trường lao động được cơ quan có thẩm 

quyền thẩm định, phê duyệt theo quy định. 

7.3. KINH PHÍ THỰC HIỆN QUAN TRẮC MÔI TRƯỜNG HÀNG NĂM 

Nguồn kinh phí thực hiện việc quan trắc môi trường hàng năm của Dự án sẽ 

được lấy từ kinh phí hoạt động của Chủ dự án là Công ty TNHH Long Vương Hải 

Phòng. Dự trù kinh phí thực hiện việc quan trắc môi trường hàng năm của Dự án là 

khoảng 250.000.000 đồng (bằng chữ: Hai trăm năm mươi triệu đồng). 
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CHƯƠNG VIII.  

CAM KẾT CỦA CHỦ DỰ ÁN ĐẦU TƯ 

 Công ty TNHH Long Vương Hải Phòng là Chủ đầu tư của “Dự án đầu tư Nhà 

máy sản xuất nhựa Long Vương Hải Phòng” cam kết các nội dung trong quá trình 

thực hiện Dự án như sau: 

- Cam kết về tính chính xác, trung thực của các thông tin, tài liệu, số liệu trong 

Hồ sơ đề nghị cấp Giấy phép môi trường. 

- Cam kết nghiêm túc chấp hành pháp luật về bảo vệ môi trường và tuân thủ các 

yêu cầu về bảo vệ môi trường trong Khu công nghiệp Đình Vũ. 

- Cam kết thực hiện việc thu gom, xử lý, xả thải nước thải, bụi và khí thải đáp 

ứng các quy chuẩn, tiêu chuẩn kỹ thuật về môi trường và các yêu cầu về bảo vệ môi 

trường khác có liên quan. 

- Cam kết thực hiện việc thu gom, phân loại, lưu giữ, chuyển giao chất thải 

nguy hại, chất thải rắn công nghiệp thông thường và chất thải rắn sinh hoạt đảm bảo vệ 

sinh môi trường và các quy định của phát luật về bảo vệ môi trường. 

- Cam kết thực hiện các biện pháp, phương án phòng ngừa, ứng phó và khắc 

phục các sự cố môi trường, sự cố cháy nổ, sự cố hoá chất và các sự cố khác. Công khai 

kế hoạch ứng phó sự cố môi trường theo quy định của pháp luật. 

- Cam kết thực hiện việc quan trắc giám sát chất lượng môi trường theo quy 

định của pháp luật về bảo vệ môi trường và báo cáo công tác bảo vệ môi trường định 

kỳ hàng năm hoặc đột xuất theo quy định của pháp luật.  

- Cam kết dành khoản kinh phí để thực hiện công tác bảo vệ môi trường, giám 

sát chất lượng môi trường và phòng ngừa, ứng phó, khắc phục sự cố môi trường.   

- Cam kết thực hiện đúng, đầy đủ trách nhiệm theo quy định pháp luật về bảo 

vệ môi trường và các quy định pháp luật khác có liên quan. Trường hợp các văn bản 

quy phạm pháp luật, quy chuẩn kỹ thuật môi trường có sửa đổi, bổ sung hoặc được 

thay thế thì thực hiện theo quy định tại văn bản mới. 
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PHỤ LỤC 1. CÁC VĂN BẢN PHÁP LÝ 

PHỤ LỤC 2. CÁC SƠ ĐỒ, BẢN VẼ 
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PHỤ LỤC 1. CÁC VĂN BẢN PHÁP LÝ 

1. Giấy chứng nhận đăng ký doanh nghiệp công ty trách nhiệm hữu hạn một 

thành viên, mã số doanh nghiệp 0201974852 do Sở Kế hoạch và Đầu tư thành phố Hải 

Phòng cấp đăng ký lần đầu ngày 17/7/2019, đăng ký thay đổi lần thứ  2 ngày 13/5/2023. 

2. Giấy chứng nhận đăng ký đăng ký đầu tư, mã số dự án 9972222519 do Ban 

Quản lý Khu kinh tế Hải Phòng cấp chứng nhận lần đầu ngày 12/7/2019, chứng nhận 

thay đổi lần thứ 3 ngày 24/10/2022.  

3. Giấy chứng nhận đăng ký đăng ký đầu tư, mã số dự án 6540621162 do Ban 

Quản lý Khu kinh tế Hải Phòng cấp chứng nhận lần đầu ngày 24/10/2022. 

4. Giấy chứng nhận quyền sử dụng đất, quyền sở hữu nhà ở và tài sản khác gắn 

liền với đất số DB300763 ngày 11/3/2021. 

5. Hợp đồng thuê đất và sử dụng cơ sở hạ tầng số CIL.033/2019/DVIZ-CS ngày 

24/8/2019 giữa Công ty Cổ phần Khu công nghiệp Đình Vũ và Công ty TNHH Long 

Vương Hải Phòng. 

6. Công văn số 246/2019/DVIZ-CS ngày 03/12/2019 của Công ty Cổ phần Khu 

công nghiệp Đình Vũ xác nhận về việc đầu nối giá đỡ đường ống cho Dự án Long 

Vương trên khu đất CN 5.5. 

7. Quyết định số 97/QĐ-STNMT ngày 01/9/2009 của Sở Tài nguyên và Môi 

trường thành phố Hải Phòng về việc phê duyệt Đề án bảo vệ môi trường Khu công 

nghiệp Đình Vũ – Giai đoạn I. 

8. Quyết định số 537/QĐ-BTNMT ngày 24/3/2009 của Bộ Tài nguyên và Môi 

trường thành phố Hải Phòng về việc phê duyệt Báo cáo đánh giá tác động môi trường 

của Dự án đầu tư xây dựng hạ tầng kỹ thuật Khu công nghiệp Đình Vũ – Giai đoạn 2. 

9. Giấy xác nhận số 21/GXN-TCMT ngày 01/4/2014 của Tổng cục Môi trường về 

việc đã thực hiện các công trình, biện pháp bảo vệ môi trường phục vụ giai đoạn vận hành 

của Dự án đầu tư xây dựng hạ tầng kỹ thuật Khu công nghiệp Đình Vũ – Giai đoạn II. 

10. Giấy xác nhận số 81/GXN-TCMT ngày 20/7/2015 của Tổng cục Môi 

trường về việc hoàn thành công trình bảo vệ môi trường của Dự án đầu tư xây dựng hạ 

tầng kỹ thuật Khu công nghiệp Đình Vũ – Giai đoạn II (Hạng mục mở rộng trạm xử lý 

nước thải nâng công suất từ 2.500 m
3
/ngày đêm lên 6.000 m

3
/ngày đêm). 

11. Giấy phép xả nước thải vào nguồn nước số 2872/GP-BTNMT ngày 

05/11/2015 do Bộ Tài nguyên và Môi trường cấp cho Công ty Cổ phần Khu công 

nghiệp Đình Vũ. 
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PHỤ LỤC 2. CÁC SƠ ĐỒ, BẢN VẼ 

1. Bản vẽ tổng mặt bằng các hạng mục công trình. 

2. Bản vẽ sơ đồ hệ thống dây truyền công nghệ. 

3. Bản vẽ hệ thống thu gom và thoát nước mưa. 

4. Bản vẽ hệ thống thu gom và thoát nước thải. 

5. Bản vẽ các bể tự hoại, bể tách mỡ nhà ăn. 

6. Bản vẽ hệ thống xử lý nước thải tập trung. 

7. Bản vẽ hệ thống xử lý oxy hoá nhiệt tái sinh (RTO). 

8. Bản vẽ tháp hấp thụ dung dịch NaOH. 

9. Bản vẽ thiết bị lọc bụi túi vải, cyclone. 

10. Bản vẽ vị trí các ống xả khí thải. 

11. Bản vẽ kho lưu chứa chất thải rắn thông thường. 

12. Bản vẽ kho lưu chứa chất thải nguy hại. 

13. Bản vẽ hệ thống đê bao khu vực bồn chứa hoá chất. 

14. Bản vẽ hệ thống phòng cháy, chữa cháy. 
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30KL氮气储罐
荷重：5吨

10KL仪表气储罐
荷重：2.5吨

30KL中压气储罐
荷重：5吨

30KL低压气储罐
荷重：5吨

Air Receiver:30m3

v-21701A

v-21701B

v-21701C

v-21702A

制冷空调位置

低压柜

低压柜

变压器1

变压器2

配置罐区 溶胶系统

装机161实际使用93KW 装机400实际使用384KW

主装置HIPS

装机1400kw使用1157KW

主装置GPPS

装机680kw使用657KW

切料系统

装机500kw使用490KW

导热炉区

装机790kw使用552KW

设备柜

变压器4

变压器3

冷冻机组设备

装机1500kw

风送系统 切料系统
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TỶ LỆ SỬ DỤNG ĐẤT

土地使用率

LOẠI ĐẤT

分类

DIỆN TÍCH

(M2)

面积

MẶT BẰNG
QUY HOẠCH

(%)

规划

QUY ĐỊNH

KHU CÔNG

NGHIỆP

(%)

工业区规定

ĐẤT XÂY DỰNG

建设土地
        49,582.44                41.67

ĐẤT ĐƯỜNG GIAO THÔNG

交通公路土地
        43,733.66                36.76

ĐẤT CÂY XANH

绿化
        25,663.90                21.57 min 20%

TỔNG DIỆN TÍCH KHU ĐẤT

总面积
      118,980.00              100.00

Số hạng mục

序号

Hạng mục

单体名称

Hạng sản xuất
của nhà

火灾和爆炸危险

分类

Bậc chịu lửa của

nhà

建筑结构耐火等

级

Cấp nguy hiểm

cháy 火灾危险等

级

  Diện tích xây dựng

(m2)

设计占地面积

Số tầng

设计层数

Chiều cao công trình

(m) 建筑高度
Giải pháp kết cấu

设计结构形式

Số hạng mục

序号

Hạng mục

单体名称

Hạng sản xuất
của nhà

火灾和爆炸危险

分类

Bậc chịu lửa của

nhà

建筑结构耐火等

级

Cấp nguy hiểm

cháy 火灾危险等

级

 Diện tích xây dựng

(m2)

设计占地面积

Số tầng

设计层数

Chiều cao công trình

(m) 建筑高度
Giải pháp kết cấu

设计结构形式

1
KHU BỂ CHỨA STYREN (SM), DUNG MÔI VÀ DIEZEN

苯乙烯（SM）、溶剂和柴油液体化学罐区
- - -                 6,448.74 - 23,0 Kết cấu thép/ 钢结构 25

KHO THÀNH PHẨM PS

PS成品仓库
C IV S0                    8,657.5 1 10.70

 Kết cấu thép (KCT)

钢结构

2
TRẠM BƠM STYREN (SM), DUNG MÔI VÀ DIEZEN

苯乙烯（SM）、溶剂和柴油泵站
A II S0                      379.96 1 3.75

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)

钢筋混凝土结构 （RC）
26

KHO THÀNH PHẨM EPS

EPS成品仓库
A IV S0                    6,582.0 1 10.20

Kết cấu thép (KCT)

钢结构

3
KHU BỂ CHỨA PENTANE

戊烷罐区
- - -                   1,149.58 - 5.02 Kết cấu thép/ 钢结构 27

KHO CHỨA PEROXIDE

过氧化物储存仓库
A IV S0                         889.4 1 6.20

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)钢筋混凝土结构
（RC）

4
TRẠM BƠM PENTANE

戊烷泵站
A II S0                         93.22 1 3.75

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)

 钢筋混凝土结构 （RC）
28

NHÀ BẢO VỆ, TRỰC PHÒNG CHÁY

守卫、消防值班室
E IV S0                         349.0 1 3.90

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)钢筋混凝土结构
（RC）

5
KHU XỬ LÝ NƯỚC THAỈ

污水处理站
-  - -                  1,362.29 1 0

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)

钢筋混凝土结构 （RC）
29

NHÀ PHỤ TRỢ 1

辅助室1
E IV S0                          184.0 1 4.00

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)钢筋混凝土结构
（RC）

6
KHU CHỨA RÁC THẢI RẮN (LƯU TRỮ PHẾ LIỆU TẠM THỜI)

固体废物存放区(临时废料存放区)
D IV S0                       418.84 1 6.6

Kết cấu thép (KCT)

钢结构
30

NHÀ PHỤ TRỢ 2

辅助室2
E IV S0                          154.0 1 4.00

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)钢筋混凝土结构
（RC）

7
KHU GIA NHIỆT DẦU (PHÒNG NỒI GIA NHIỆT, PHÒNG LẠNH)

油品加热区（加热锅房、冷冻机室）
D IV S0                      694.80 1 6.4

Cột BTCT, mái thép

钢筋混凝土柱，钢屋盖
31

TRẠM BƠM LPG

液化石油气站
A II S0                           171.6 - -

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)钢筋混凝土结构
（RC）

8
KHU NỒI HƠI (NHÀ THÉP-01 TẦNG)

锅炉区（钢房-01层）
D IV S0                      568.65 1 9.5

Cột BTCT, mái thép

钢筋混凝土柱，钢屋盖
32

NHÀ NHẬP XUẤT NGUYÊN LIỆU

原料装卸站
A II S0                         577.6 1 10.10

Cột BTCT, mái thép

钢筋混凝土柱，钢屋盖

9
KHU XỬ LÝ KHÍ THẢI

废气处理区
-  - -                      648.00 - 0

Bệ đỡ BTCT

钢筋混凝土支撑平台
33

NHÀ ĐẶT MÁY NÉN KHÍ, KHỬ NƯỚC ION

放置空气压缩机、离子脱水机房
E

IV
S0                         605.2 1 8.70

Cột BTCT, mái thép

钢筋混凝土柱，钢屋盖

10
THÁP LÀM MÁT

冷却水塔
-  - -                      598.00 - 0

Bệ đỡ BTCT

钢筋混凝土支撑平台
34

KHU BỂ CHỨA NƯỚC TINH KHIẾT (BỂ NƯỚC KHỬ ION)

纯水箱区（去离子水箱）
- - -                          169.9 - 16.80

11
KHU GIA CÔNG CAO SU (KHU BỒN CAO SU, KHU VỰC CẮT CAO SU)

橡胶加工区（橡胶罐区、橡胶切割区）
C IV S0                      346.43 1 10

Cột BTCT, mái thép

钢筋混凝土柱，钢屋盖
35

CẦU CÂN XE 1

地磅1
- - -                            64.8 - -

12

NHÀ ĐIỀU HÀNH SẢN XUẤT, HÓA NGHIỆM (PHÒNG QUẢN LÝ SẢN

XUẤT, PHÒNG KIỂM TRA)

生产操作室、化验室（生产管理、检验）

C IV S0                      525.00 2 9.7
Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)

钢筋混凝土结构 （RC）
36 CẦU CÂN XE 2

地磅2

- - -                            64.8 - -

13
NHÀ ĐẶT TRẠM BƠM CHỮA CHÁY, TRẠM BIẾN ÁP, MÁY PHÁT ĐIỆN

消防泵站、变电站、发电机室
D II S0                   1,552.71 1 7.2

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)

钢筋混凝土结构 （RC）
37

TRẠM SẠC ĐIỆN XE NÂNG HÀNG

叉车充电站
E

IV
S0                           112.6 1 5.00

 Kết cấu thép (KCT)

钢结构

14
KHU BỂ NƯỚC CHỮA CHÁY, BỂ NƯỚC SẠCH

消防水箱区、纯水箱
-  - -                       328.12 - 15 Kết cấu thép/ 钢结构 38

TRẠM NITO

氮气气化站
- - -                            40.0 - Bê tông cốt thép (BTCT)/ 钢筋混凝土结构 （RC）

15
NHÀ PHÂN PHỐI ĐIỆN, TỦ ĐIỆN, TRỰC

配电房、电柜、值班室
C II S0                      630.00 2 12.8

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)

钢筋混凝土结构 （RC）
39A

ĐƯỜNG BÃI BÊ TÔNG LOẠI 1

混凝土道路1
- - -                  39,219.2

16
XƯỞNG SỬA CHỮA, BẢO DƯỠNG THIẾT BỊ

设备维修保养车间
C IV S0                      237.30 1 6.9

Cột BTCT, mái thép

钢筋混凝土柱，钢屋盖
39B

ĐƯỜNG BÃI BÊ TÔNG LOẠI 2

混凝土道路2
- - -                     4,514.4

17
KHU BỂ THU HỒI, HÓA CHẤT, DUNG MÔI

回收化学品、溶剂罐区
-  - -                  1,858.07 - 8,5 Kết cấu thép/ 钢结构 40

CỔNG 1 (CỔNG CHÍNH B=14M; CỔNG PHỤ B=2M; BIỂN HIỆU) SỐ

LƯỢNG: 01 BỘ

大门口1(正门B=14m；侧门B=2M，名牌)，数量：1套

- - -                                  -

18
 BỂ CHỨA NƯỚC THẢI CẦN XỬ LÝ

收集废水池
-  - -                      420.00 - 1.1

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)

钢筋混凝土结构 （RC）
41

CỔNG 2 (B=8M); SỐ LƯỢNG: 01 BỘ

大门口2(B=8m); 数量：1
- - -                                  -

19
XƯỞNG SẢN XUẤT EPS (XƯỞNG PHẢN ỨNG EPS)

EPS生产车间（EPS反应车间）
A II S0                   1,941.87 4 26.6

Kết cấu thép (KCT)

钢结构
42

CỔNG 3 (B=12M); SỐ LƯỢNG: 01 BỘ

大门口3(B=12m)；数量：01
- - -                                  -

20
XƯỞNG SÀNG EPS

EPS筛分车间
A II S0                  2,540.14 9 33.7

Kết cấu thép (KCT)

钢结构
43

HÀNG RÀO THÉP (B=0.22m; H=2.5m; L=604,63m)

钢栅栏 (B=0.22m; H=2.5m; L=604,63mm)
- - -                          133.0

21
XƯỞNG SẢN XUẤT PS

PS生产车间
C II S0                 2,262.00 5 27

Kết cấu Bê tông cốt thép (KC BTCT)

钢筋混凝土结构 （RC）
44

HÀNG RÀO GẠCH (B=0.22m; H=2.5m; L=1412,8m)

砖栅栏 (B=0.22m; H=2.5m; L=1412,8m)
- - -                          310.8

22
XƯỞNG SẢN XUẤT ĐÓNG GÓI PS

PS包装生产车间
C II S0                 2,023.23 2 37.5

Khối 1 tầng: Kết cấu thép (KCT)/钢结构

Khối 2 tầng: Kết cấu BTCT/钢筋混凝土结构
45 CÂY XANH

绿化面积
- - -                 25,663.9

23
KHO PHỤ LIỆU 1

辅料仓库1
C III S0           1,803.69 2 13.5

Cột BTCT, mái thép

钢筋混凝土柱，钢屋盖

GHI CHÚ :    - ĐỐI VỚI CÁC HẠNG MỤC NHÀ, DIỆN TÍCH

XÂY DỰNG LÀ DIỆN TÍCH MÁI

24
KHO PHỤ LIỆU 2

辅料仓库2
C III S0           1,685.55 2 13.5

Cột BTCT, mái thép

钢筋混凝土柱，钢屋盖

                     - ĐỐI VỚI CÁC HẠNG MỤC XÂY DỰNG KHÁC,

DIỆN TÍCH XÂY DỰNG LÀ DIỆN TÍCH CHIẾM ĐẤT
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冷冻机热油炉
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楼梯间

设备柜

楼梯平台下面

上

上

制冷空调位置

低压柜

低压柜

变压器1

变压器2

配置罐区 溶胶系统

装机161实际使用93KW 装机400实际使用384KW

主装置HIPS

装机1400kw使用1157KW

主装置GPPS

装机680kw使用657KW

切料系统

装机500kw使用490KW

导热炉区

装机790kw使用552KW

设备柜

变压器4

变压器3

冷冻机组设备

装机1500kw

风送系统 切料系统

制
冷
空
调
位
置

高压电缆井

低压电缆井

低压电缆井

b

g
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6B 过氧化叔丁基（液体，A1类产品）

备注：生产PS所使用的过氧化物也储存

在这里）

过氧化物仓库（温度不变、低于25度） 过氧化物仓库（温度不变、低于25度）

6H过氧化枯烯(固体，A5类产品）

过氧化物仓库（温度不变、低于25度）

6A过氧化苯甲酰(固体、A5类产品）

危险废物储存

b
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客厅 劳保用品存放室 司机候车室 仓库管理人办公室

b

女
厕
所

男
厕
所

仓
库

司
机
候
车
室

消
防
用
品
储
藏
室

保
安b

拦

水
带

折
叠
式
楼
梯

折
叠
式
楼
梯

折
叠
式
楼
梯

折
叠
式
楼
梯

折
叠
式
楼
梯

折
叠
式
楼
梯

g

去离子脱水控制放

放置空气压缩机房
去离子脱水房间
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酸碱中和槽

荷重：20吨

地上储罐
荷重：20吨

（废酸收集储罐）

（废碱收集储罐）

地上储罐

g
g

g

g

蒸汽锅炉

g

高压柜

休息室 办公室
设备维修保养车间

电缆井

消防泵站

阀场

储油箱间
消音室

储油箱间 储油箱间 储油箱间

储油箱间

消音室 消音室

消防柴油泵用

坡道

通往屋顶的梯子

消音室

电缆井 电缆沟
电缆沟

变压机1

变压机2

电缆沟

电缆沟

EPS柜

PS1柜

电缆沟

电缆沟

电缆沟 电缆沟发电机并联柜

发电机 发电机 发电机 发电机
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VËT PHÈM L¦U TR÷: LO¹I B4 VËT PHÈM
Kho ( H¹T polystyrene )

Dung L¦îNG L¦U TR÷: >10T
仓库（聚苯乙烯）

物品：b4型物品

储存容量：招过10吨
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冷水池

冷水池

蒸汽储罐 20m²
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SM循环泵 MMA 循环泵 SM打料泵（EPS） SM打料泵（PS） MMA出料泵 MMA打料泵 白油打料泵 二甲苯打料泵  甲苯打料泵 柴油打料泵 苯乙烯卸货泵MMA卸货泵白油卸货泵二甲苯卸货泵 甲苯卸货泵柴油卸货泵

Bơm tuần hoàn SM Bơm tuần hoàn MMA Bơm cấp liệu SM (EPS) Bơm cấp liệu SM (PS) Bơm xuất liệu MMA Bơm nhập liệu MMA Bơm nhập liệu dầu sáng Bơm nhập liệu ToluenBơm nhập liệu Xylen Bơm nhập liệu Diesel Bơm dỡ Diesel Bơm dỡ Toluen Bơm dỡ Xylen Bơm dỡ dầu sáng Bơm dỡ MMA Bơm dỡ SM
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放泵位置
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雨水排放平面

HỆ THỐNG THOÁT NƯỚC VÀ XỬ LÝ NƯỚC THẢI
排水以及处理废水系统

1 Hè GA+CèNG tho¸t níc ma

2 c¸p ®iÖn

3 cèng tho¸t níc th¶i

4 èng cÊp níc

ghi chó

MẶT CẮT NGANG ĐƯỜNG ĐIỂN HÌNH
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坑

路面收集水坑

沟宽度（MM）

管道直径（MM）

长度（M)

坡度（%）

排水管道

HG

道路横断面图

备注

坑以及雨水排放沟

电缆

污水排放沟

供水管道

设计的地面高度

设计的管底高度
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sanfu industrial gas

cn5.5C: 1.31 ha

cn5.5F: 11.00 ha

cn5.5F: 11.00 ha
reservedcn5.5F: 11.00 ha
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608.2

180.6

23.7

23.8

23.7

23.8

83.0

15.0

292.8

50.0

100.0

30KL氮气储罐
荷重：5吨

10KL仪表气储罐
荷重：2.5吨

30KL中压气储罐
荷重：5吨

30KL低压气储罐
荷重：5吨

Air Receiver:30m3
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冷冻机热油炉

g
g

楼梯间

设备柜

楼梯平台下面

上

上

制冷空调位置

低压柜

低压柜

变压器1

变压器2

配置罐区 溶胶系统

装机161实际使用93KW 装机400实际使用384KW

主装置HIPS

装机1400kw使用1157KW

主装置GPPS

装机680kw使用657KW

切料系统

装机500kw使用490KW

导热炉区

装机790kw使用552KW

设备柜

变压器4

变压器3

冷冻机组设备

装机1500kw

风送系统 切料系统

制
冷
空
调
位
置

高压电缆井

低压电缆井

低压电缆井

b

g

g

6B 过氧化叔丁基（液体，A1类产品）

备注：生产PS所使用的过氧化物也储存

在这里）

过氧化物仓库（温度不变、低于25度） 过氧化物仓库（温度不变、低于25度）

6H过氧化枯烯(固体，A5类产品）

过氧化物仓库（温度不变、低于25度）

6A过氧化苯甲酰(固体、A5类产品）

危险废物储存

b

b

男厕所

女厕所

客厅 劳保用品存放室 司机候车室 仓库管理人办公室

b

女
厕
所

男
厕
所

仓
库

司
机
候
车
室

消
防
用
品
储
藏
室

保
安b

拦

水
带

折
叠
式
楼
梯

折
叠
式
楼
梯

折
叠
式
楼
梯

折
叠
式
楼
梯

折
叠
式
楼
梯

折
叠
式
楼
梯

g

去离子脱水控制放

放置空气压缩机房
去离子脱水房间

2
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4
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L
m/n

b
a

j1-3
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a d
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P1-2

q

8
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p g

L

m/n

b
a

j1-3

7

8
a

d

g

m/n

L2

L1

P1-2

i

q

酸碱中和槽

荷重：20吨

地上储罐
荷重：20吨

（废酸收集储罐）

（废碱收集储罐）

地上储罐

g
g

g

g

蒸汽锅炉

g

高压柜

休息室 办公室
设备维修保养车间

电缆井

消防泵站

阀场

储油箱间
消音室

储油箱间 储油箱间 储油箱间

储油箱间

消音室 消音室

消防柴油泵用

坡道

通往屋顶的梯子

消音室

电缆井 电缆沟
电缆沟

变压机1

变压机2

电缆沟

电缆沟

EPS柜

PS1柜

电缆沟

电缆沟

电缆沟 电缆沟发电机并联柜

发电机 发电机 发电机 发电机
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PHßNG Kü THUËT

thang m¸y ( 3t )

lç n©ng

+0.000

PHßNG LµM VIÖC
+0.000

Tñ DCS

X¦ëNG

+0.000-0.200

+0.000-0.200

+0.000

-0.200

-0.200

+0.000

+0.000 -0.200

120型

120型

120型

120型

120型

120型

120型

MS

SA

S

4S

SB

120型

120型

120型

120型

MS

SA

S

4S

SB

XL

SA

MS

SB

S
4S

P

120型

L

120型

120型

120型

MS

SA

S

SB

4S

P

XL

L

tÜnh t¶i 9t

SA

S

sb

4s

ms

P

XL

l

4s

sb

ms

S

sa

tÜnh t¶i 2,7t

gg

b

gg

g

b

VËT PHÈM L¦U TR÷: LO¹I B4 VËT PHÈM
Kho ( H¹T polystyrene )

Dung L¦îNG L¦U TR÷: >10T
仓库（聚苯乙烯）

物品：b4型物品

储存容量：招过10吨
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Battery Limit
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4.93

5.21

0.004
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5.34 5.28 5.28

5.34 5.28 5.28

5.34 5.28 5.345.28

5.34 5.28
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5.345.28

5.33

5.28

5.33
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0.02
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4.71
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5.33 5.33

5.33 5.33

5.33 5.33

5.33

5.33

5.33

5.33

5.40

5.60
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临时废料存放区

g

冷水池

冷水池

蒸汽储罐 20m²

b

SM循环泵 MMA 循环泵 SM打料泵（EPS） SM打料泵（PS） MMA出料泵 MMA打料泵 白油打料泵 二甲苯打料泵  甲苯打料泵 柴油打料泵 苯乙烯卸货泵MMA卸货泵白油卸货泵二甲苯卸货泵 甲苯卸货泵柴油卸货泵

Bơm tuần hoàn SM Bơm tuần hoàn MMA Bơm cấp liệu SM (EPS) Bơm cấp liệu SM (PS) Bơm xuất liệu MMA Bơm nhập liệu MMA Bơm nhập liệu dầu sáng Bơm nhập liệu ToluenBơm nhập liệu Xylen Bơm nhập liệu Diesel Bơm dỡ Diesel Bơm dỡ Toluen Bơm dỡ Xylen Bơm dỡ dầu sáng Bơm dỡ MMA Bơm dỡ SM

b

放泵位置

b

：

：

：

：

：

：
电控柜

M2人孔

M1
人孔

    回水口    回水口

备用口 补水口

b b
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18

25

26

30

36

38

39a

39a

39a

42

44

44

44

44

44

44

44

3

31

4

32

24
1

2

34
33

11

39a

39a

10

23

17

27

19

20

8

29

9
16

14

21

15

28

35

37

40

41

44

44

43

7

13

22
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排水以及处理废水系统
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主要设备一览表

编 规 单
备

级搅 锈钢

级 锈钢

级搅 锈钢

级 锈钢

滤 泵 锈钢

调节 泵 锈钢

锈钢

厌氧 泵 锈钢

锈钢

污 泵 锈钢

污 泵 锈钢

进 锈钢

沉 锈钢

沉 泵 锈钢

泵 锈钢

泵 铸铁

碱 药

药

亚铁 药

营养 药

计 泵 泵

动 药

泵 锈钢

污 压滤泵 锈钢

压滤 设备

带输 设备

压榨泵 锈钢

污 调 碳钢

污 调 碳钢

风 悬

废 涤

风

碳钢

Bảng thiết bị chính

Tên Đơn vị
Ghi chú

Máy khuấy sơ cấp
Máy cào bùn sơ cấp
Máy khuấy thứ cấp
Máy cào bùn thứ cấp
Bơm nâng lọc
Bơm nâng bể điều tiết
Máy phân phối nước xung
Bơm hồi lưu kị khí
Máy cào bùn
Bơm bùn thải
Bơm hồi lưu bùn thải

Máy đẩy chìm

Máy cào bùn bể lắng sơ cấp
Bơm hồi lưu bể lắng sơ cấp
Bơm xả

Bơm rửa ngược

Thiết bị thêm chất kiềm lỏng
Thiết bị thêm PAC

Thiết bị định lượng sắt
Thiết bị thêm chất dinh dưỡng
Bơm định lượng

Thiết bị tự động thêm chất PAM

Bơm trục vít
Bơm lọc bùn thải

Máy lọc ép khung

Băng tải bao bì

Bể nước sạch

Bơm ép

Bể điều tiết bùn thải
Bể điều tiết bùn thải
Quạt gió
Tháp tẩy khí thải
Quạt cấp gió
Ống xả

Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304

Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304

Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304
Gang thép
Bộ PE
Bộ PE

Bộ PE
Bộ PE
bơm màng cơ học

Tạo thành bộ

Thép không gỉ 304
Thép không gỉ 304

Bộ thiết bị

Bộ thiết bị
bộ PE

Thép không gỉ 304

Thép carbon chống ăn mòn

Thép carbon chống ăn mòn
Khí huyền phù
Bộ PP

MẶT BẰNG BỐ TRÍ CẤU TRÚC BỂ MẶT BẰNG BỐ TRÍ THIẾT BỊ

主要构建筑物一览表

编 单 结构

级 应
钢砼

级沉
钢砼

级 应
钢砼

级沉
钢砼

调节
钢砼

钢砼

级
钢砼

沉
钢砼

级
钢砼

沉
钢砼

滤
钢砼

钢砼

滤
钢砼

钢结构

电间
钢结构

风
钢结构

电间
钢结构

Danh sách các cấu trúc bể  trong khu xử lý

Tên bể Đơn
vị

Số
lượng Kết cấu

Bể phản ứng sơ cấp

Bể lắng sơ cấp

Bể phản ứng thứ cấp

Bể lắng thứ cấp

Bể điều tiết

Bể thủy phân axit hóa

Bể sinh hóa sơ cấp

Bể lắng trung gian

Bể sinh hóa thứ cấp

Bể lắng 2

Bể lọc sinh hóa

Hố xả thải

Bể lọc

Phòng thao tác

Gian phân phối điện

Phòng quạt gió

Gian tủ điện khu bể

Bể Bê tông thép - Bể trên mặt đất

Bê tông thép - Nửa bể trên mặt đất

Bê tông thép - Bể trên mặt đất

Bê tông thép - Nửa bể trên mặt đất

Bê tông thép - Cả bể dưới mặt đất

Bê tông thép - Cả bể dưới mặt đất

Bê tông thép - Nửa bể trên mặt đất

Bê tông thép - Nửa bể trên mặt đất

Bê tông thép - Nửa bể trên mặt đất

Bê tông thép - Nửa bể trên mặt đất

Bê tông thép - Nửa bể trên mặt đất

Bê tông thép - Nửa bể trên mặt đất

Bê tông thép - Cả bể dưới mặt đất

Kết cấu thép

STT Kích thước L*B*H

Kết cấu thép

Kết cấu thép

Kết cấu thép

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

Bể

PP + Thép carbon chống ăn
mòn

Số
lượngThông số kĩ thuậtSTT

BỘ
BỘ
BỘ
BỘ
BỘ
BỘ
BỘ
BỘ
BỘ
BỘ
BỘ

BỘ

BỘ
BỘ
BỘ

BỘ

BỘ
BỘ
BỘ
BỘ
BỘ

BỘ

BỘ
BỘ

BỘ

BỘ
BỘ

BỘ

BỘ
BỘ
BỘ
BỘ
BỘ

BỘ

TL:1/200TL:1/200

储罐结构的布局 设备布局

废水处理区-平面&工艺细节

2

4

5

11

11

12

13

18

14

15 16

8

9

10

9

6

6

7

1133

5

滤

滤

Bể sinh hóa thứ cấp Bể sinh hóa thứ cấp

Bể lắng trung gian Bể lắng 2

Phòng phân phối điện Phòng quạt gió

Bể điều hòa ngầm

Bể lọc

Bể lọc sinh học

Bể lọc sinh học

Bể nước sạch

Bể xả

Gian thiết bị

Bể điều hòa ngầm

Gian tủ điện khu bể

Bể sinh hóa thứ cấp
Bể sinh hóa thứ cấp

Bể lắng trung gian
Bể lắng 2

Gian phân phối điện
Phòng quạt máy

Bể nước sạch

Bể xả

Máy tạo chất

Gian thiết bị

Bể điều hòa ngầm

Gian tủ điện khu bể
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Đường ống hóa chất

Đường ống khí

排風機

Quạt hút

控制盤

Tủ điện điều khiển

加藥機

Máy bơm hóa chất
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固体废物存放区

钢柱

临时废料存放区

平面

厚
1mm

的
304

不锈钢

水沟

屋顶平面

A-D轴立面

厚
1mm

的

不锈钢

水沟

M

N

钢柱

钢柱

1-2 轴立面

A-A轴剖面

2-1 轴立面

D-A 轴立面

N

N

钢柱

平面、立面、剖面

-立于总图上的6#位置，有1层，柱子轴面积为 S=392M2

-主要结构：钢筋混凝土基础、钢梁、钢柱；钢屋顶使用0.6mm厚的白色PVDF彩钢板

-有围墙。B=0.22m砖墙，H=1.0m（220厚M75实心砖、M75水泥浆抹灰）。使用乳胶防水漆，室外是橘黄色，室内是白色

-地面包括2层：200厚 1x2 B15（M200）混凝土石来打磨、造坡度；100厚4x6 B7.5混凝土

-屋顶有坡度，雨水会接入水孔，通过1.5mm厚的D90 UPVC管到收集水沟

±0.00的标高等于总图上+5.6标高

0.6mm厚PVDF白色彩钢板，有钢板固定带

钢凛

钢梁

200厚 1x2 B15 （M200）混凝土石，打磨造坡度

100厚 4x6 B7.5 （M100）混凝土石

地基压实

砖墙 h=1000mm

使用白色乳胶漆

砖墙 h=1000mm

使用白色乳胶漆

砖墙 h=1000mm

使用白色乳胶漆
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屋顶边缘使用0.6mm厚PVDF灰色彩钢板
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屋顶边缘使用0.6mm厚PVDF灰色彩钢板

外墙漆黄橘色

外墙漆黄橘色

屋顶边缘使用0.6mm厚PVDF灰色彩钢板 屋顶边缘使用0.6mm厚PVDF灰色彩钢板
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MẶT BẰNG MÁI

TỶ LỆ: 1/100

MẶT BẰNG TẦNG 1 CỐT +0.000 - S = 797m2
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èng pvc d90 tho¸t níc ma
D90 PVC派雨水管
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èng pvc d90 tho¸t níc ma
D90 PVC派雨水管

S= 797m2

kho cha chÊt th¶i nguy h¹i6A benzoyl peroxide ( r¾n, lo¹i A 5  mÆt hµng )
Peroxide kho nhiÖt ®é kh«ng ®æi ( díi 25°C )

cumen peroxide 6H ( r¾n, lo¹i A 5  mÆt hµng )
Peroxide kho nhiÖt ®é kh«ng ®æi ( díi 25°C )6B tert-butyl peroxide ( d¹ng láng, lo¹i A1  mÆt hµng )

Peroxide kho nhiÖt ®é kh«ng ®æi ( díi 25°C )

lu ý: Peroxide ®îc sö dông trong s¶n xuÊt PS còng ®îc lu tr÷ t¹i ®©y

6B 过氧化叔丁基（液体，A1类产品）

备注：生产PS所使用的过氧化物也储存

在这里）

过氧化物仓库（温度不变、低于25度） 过氧化物仓库（温度不变、低于25度）

6H过氧化枯烯(固体，A5类产品）

过氧化物仓库（温度不变、低于25度）

6A过氧化苯甲酰(固体、A5类产品）

危险废物储存

622022-51500-A1-700-0003-REV_A

B

622022-51500-A1-700-0003-REV_A

C

622022-51500-A1-700-0003-REV_A

A
622022-51500-A1-700-0001-REV_A

1/100

MẶT BẰNG TẦNG 1, MẶT BẰNG MÁI

PEROXIDE WAREHOUSE - 27

过氧化物仓库

第一层平面图+0.000, 屋顶平面图
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柴油20KL

二甲苯50KL

(d=21m;h=23m)

sm/mma v=7000kl

(d=21m;h=23m)

sm/mma v=7000kl

(d=21m;h=23m)

sm/mma v=7000kl

(d=21m;h=23m)

sm/mma v=7000kl

防溢沟

防溢沟平面和剖面

防溢沟平面

比例：1/100

轴剖面

防溢沟外面 防溢沟内面

槽区地面 槽区地面

x6 B7.5 （M100）混凝土石

轴剖面

防溢沟外面 防溢沟内面

槽区地面 槽区地面

x6 B7.5 （M100）混凝土石

len

备注：

地基压实 K=0.95，厚50cm

防溢堤使用1x2 B22.5（M300)混凝土石

- 使用 4x6 B7.5 （M100）混凝土石衬基础

钢筋等级 ，

钢筋等级 ，

钢筋用金属丝拉紧 

所有尺寸以毫米为单位，高度以米为单位

- 高度会按照总平面图
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桩定位平面

比例：

备注：

基槽根据 的 年 月地质调查报告设计

基槽和地面使用 （ ）混凝土石

石衬混凝土 

使用 — 桩按照 ： 标准

桩长度为。。。

预计桩的承载力为 吨

桩数量： 个

试桩数量： 个

桩的长度和承载力是根据静压桩的结果确定的

钢筋等级

钢筋等级

钢筋用金属丝拉紧 

所有尺寸以毫米为单位，高度以米为单位

基槽平面

比例：

戊烷槽基槽

桩平面 平面，基槽剖面

轴剖面

比例：

使用M75实心此瓷砖，

水泥浆

槽区平面结构
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PHỤ LỤC 3. CÁC MÁY MÓC, THIẾT BỊ 

1. Các máy móc, thiết bị chính phục vụ sản xuất hạt EPS 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình 1 -  Bồn chứa nguyên liệu 

Hình 5 – Băng tải khí nén 

Hình 3 -  Bồn rửa 

Hình 2 – Bồn phản ứng 

Hình 4 -  Thiết bị khử nước 

Hình 6 – Silo sàng rung 
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2. Các máy móc, thiết bị chính phục vụ sản xuất hạt PS 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình 7 – Máy trộn Hình 8 – Silo chứa (đóng gói) 

Hình 1 -  Máy chặt cắt cao su 

Hình 3 -  Tháp lọc ngưng tụ 

Hình 2 – Bồn phản ứng   

Hình 4 -  Máy đùn ép tạo viên 
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3. Các máy móc, thiết bị chính phụ trợ sản xuất 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình 5 -  Máy trộn Hình 6 - Máy đóng bao túi 

Hình 1 -  Hệ thống xử lý nước tinh khiết 

Hình 3 – Hệ thống gia nhiệt dầu nóng 

Hình 2 - Hệ thống sản xuất khí Nitơ   

Hình 4 - Hệ thống làm mát bằng nước   
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