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Bҧng 4.7. Khӕi lưӧng và chủng loại một sӕ loại chҩt thҧi nguy hại và chҩt thҧi công 

nghiӋp phҧi kiểm soát phát sinh từ dӵ án .................................................................... 101 
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Bҧng 4.10. Thành phҫn bөi khói của một sӕ que hàn ................................................. 105 

Bҧng 4.11. Tҧi lưӧng các chҩt ô nhiễm phát sinh trong quá trình hàn ........................ 105 

Bҧng 4.12. HӋ sӕ ô nhiễm không kht đӕi vӟi cic loại xe ............................................ 119 
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phi thuӃ quan và Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (khu 1) ............................................ 90 

Hình 4.1. Sơ đӗ thu gom, xӱ lý nưӟc thҧi sinh hoạt của công nhân cҧi tạo nhà xưởng, 
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MỞ ĐẦU 

Công ty TNHH Công nghӋ chtnh xic Ruition đưӧc thành lұp và đi vào hoạt động 
theo Giҩy chứng nhұn đăng ký doanh nghiӋp Công ty TNHH một thành viên sӕ 
0202316528 do Sở Tài chính thành phӕ Hҧi Phòng cҩp đăng ký lҫn đҫu ngày ngày 07 

thing 10 năm 2025 và Giҩy chứng nhұn đăng ký đҫu tư sӕ 4377411333 do Ban quҧn lý 
Khu kinh tӃ Hҧi Phòng cҩp chứng nhұn lҫn đҫu ngày 29 tháng 09  năm 2025. Vӟi mөc 
tiêu: Sҧn xuҩt, gia công sҧn phҭm nam châm từ hӧp kim Neodymium sắt boron (NdFeb) 
(có mã HS 85051110)  dùng trong linh kiӋn điӋn tӱ và Sҧn xuҩt bột nam châm và nam 
châm miӃng  (có mã  HS 72029900)  từ hӧp kim Neodymium sắt boron (NdFeb) (có mã 

HS 85051110). 

ViӋc đҫu tư “Dӵ in Công ty TNHH Công nghӋ chtnh xic Ruition” xuҩt phit từ 
nhu cҫu ngày càng tăng của thị trưӡng trong và ngoài nưӟc đӕi vӟi cic sҧn phҭm từ nam 
châm đҩt hiӃm, viӋc triển khai dӵ in sẽ gyp phҫn cung cҩp sҧn phҭm cy ttnh cạnh tranh 
cao, phөc vө nhu cҫu tiêu d�ng và xuҩt khҭu. 

Hơn nӳa, Khu Phi ThuӃ Quan và Khu Công NghiӋp Nam Đình Vũ (Khu 1)cy vị 
trt địa lý thuұn lӧi, cơ sở hạ tҫng kỹ thuұt đӗng bộ và chtnh sich hỗ trӧ doanh nghiӋp 
hiӋu quҧ. ViӋc lӵa chӑn đҫu tư tại đây sẽ giúp doanh nghiӋp tiӃt kiӋm chi pht đҫu tư hạ 
tҫng ban đҫu, rút ngắn thӡi gian đưa dӵ in vào vұn hành, đӗng thӡi thuұn tiӋn trong viӋc 
kӃt nӕi vӟi cic thị trưӡng tiêu thө trong và ngoài nưӟc qua hӋ thӕng cҧng biển, đưӡng 
bộ, và đưӡng sắt.  

Thông qua viӋc đҫu tư dӵ in này, doanh nghiӋp mong muӕn tạo ra gii trị gia 
tăng, đyng gyp vào ngân sich địa phương, tạo công ăn viӋc làm cho ngưӡi lao động, 
đӗng thӡi tuân thủ cic yêu cҫu phip luұt về môi trưӡng và phit triển bền vӳng. 

Căn cứ Luұt Bҧo vӋ môi trưӡng sӕ 72/2020/QH14 ngày 17/11/2020 và Nghị định 
sӕ 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 Nghị định Chtnh phủ quy định chi tiӃt một sӕ điều 
của Luұt Bҧo vӋ môi trưӡng, sӱa đổi tại Nghị định sӕ 05/2025/NĐ-CP ngày 06 tháng 01 

năm 2025 của Chtnh phủ Sӱa đổi, bổ sung một sӕ điều của Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-

CP CP ngày 10 thing 01 năm 2022 của Chtnh phủ quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt 
Bҧo vӋ môi trưӡng. Dӵ in thuộc nhym II, phө lөc IV, mөc I.2. Công ty TNHH Công 

nghӋ chính xác Ruition đã tiӃn hành lұp bio cio đề xuҩt cҩp Giҩy phép môi trưӡng cho 
Dӵ in “Dӵ án Công ty TNHH Công nghӋ chính xác Ruition” trình Ban Quҧn lý khu 
kinh tӃ Hҧi Phòng phê duyӋt. Bio cio đề xuҩt cҩp Giҩy phép môi trưӡng sẽ là tài liӋu 
để Công ty nhұn thức đưӧc cic vҩn đề về môi trưӡng liên quan đӃn dӵ in và chủ động 
thӵc hiӋn trich nhiӋm của mình. Bio cio cũng là cơ sở để cic cơ quan quҧn lý Nhà nưӟc 
về môi trưӡng theo dõi, giim sit, đôn đӕc chủ đҫu tư trong qui trình thӵc hiӋn dӵ in. 
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CHƯƠNG 1. THÔNG TIN CHUNG Vӄ DӴ ÁN ĐẦU TƯ 

1.1. Tên chӫ dӵ in đҫu tư:  

- Tên chủ dӵ in đҫu tư: Công ty TNHH Công nghӋ chính xác Ruition 

- Địa chӍ trө sở chính: Nhà Xưởng F.E (Thuê lại của Công ty Cổ phҫn phát triển 

công nghiӋp Hҧi Phòng (ViӋt Nam) tại Lô CN3-03, Khu Phi ThuӃ Quan và Khu Công 

NghiӋp Nam Đình Vũ (Khu 1), phưӡng Đông Hҧi thuộc Khu kinh tӃ Đình Vũ – Cát Hҧi, 

Thành phӕ Hҧi Phòng, ViӋt Nam. 

- Ngưӡi đại diӋn theo pháp luұt của công ty:  

+ Ông FUJIWARA MASATO       + Chức danh: Chủ tịch công ty 

+ ĐiӋn thoại: 0832152918 

- Giҩy chứng nhұn đăng ký doanh nghiӋp công ty trách nhiӋm hӳu hạn một thành 

viên: sӕ 0202316528 đăng ký lҫn đҫu ngày 07 tháng 10 năm 2025, do Phòng Đăng ký 
kinh doanh và Quҧn lý doanh nghiӋp – Sở Tài chính thành phӕ Hҧi Phòng cҩp. 

- Mã sӕ thuӃ: 0202316528. 

1.2. Tên dӵ in đҫu tư:  

“DӴ ÁN CÔNG TY TNHH CÔNG NGHỆ CHÍNH XÁC RUITION” 

- Địa điểm thӵc hiӋn dӵ in đҫu tư: Nhà Xưởng F.E (Thuê lại của Công ty Cổ 

phҫn phát triển công nghiӋp Hҧi Phòng (ViӋt Nam) tại Lô CN3-03, Khu Phi ThuӃ Quan 

và Khu Công NghiӋp Nam Đình Vũ (Khu 1), phưӡng Đông Hҧi thuộc Khu kinh tӃ Đình 
Vũ – Cát Hҧi, Thành phӕ Hҧi Phòng, ViӋt Nam. 

- Sơ đӗ vị trí dӵ án: 
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Hình 1.1. Sơ đồ vị trí nhà xưởng F.E của dự án tại lô CN3-03 

- Cơ quan cҩp các loại giҩy phép có liên quan đӃn môi trưӡng của dӵ án: 

+ Cơ quan cҩp Giҩy phép môi trưӡng: Ban quҧn lý Khu kinh tӃ Hҧi Phòng. 

- Quy mô của dӵ in đҫu tư: 

+ Phân loại theo tiêu cht phip luұt về đҫu tư công: 

Nhà xưởng 

F.E của dӵ án 

Nhà xưởng 

F.E của dӵ án 
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Tổng mức vӕn đҫu tư 395.805.000.000 (Bằng chữ: ba trăm chín mươi lăm tỷ, 

tám trăm linh năm triệu).  

Dӵ in nhym B (Theo khoản 3 điều 10, Luật đầu tư công số 58/2024/QH15 ngày 
29 tháng 11 năm 2024). 

+ Phân loại theo Luұt Bҧo vӋ môi trưӡng: Dӵ in nhym II cy nguy cơ tic động 
xҩu đӃn môi trưӡng quy định tại khoҧn 4 Điều 28 Luұt Bҧo vӋ môi trưӡng, trừ dӵ in 
quy định tại phө lөc III ban hành kèm theo nghị định này và mөc I.2 phө lөc IV, phө lөc 
ban hành kèm theo Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP Quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt 
BVMT, đưӧc sӱa đổi, bổ sung tại Nghị định sӕ 05/2025/NĐ-CP ngày 06 thing 01 năm 
2025 của Chtnh phủ Sӱa đổi, bổ sung một sӕ điều của Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP 

ngày 10 thing 01 năm 2022 của Chtnh phủ quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt Bҧo 
vӋ môi trưӡng. 

+ Dӵ in theo mẫu bio cio tại phө lөc IX: Mẫu bio cio đề xuҩt cҩp, cҩp lại giҩy 
phép môi trưӡng của dӵ in đҫu tư nhym II không thuộc đӕi tưӧng phҧi thӵc hiӋn đinh 
gii tic động môi trưӡng và dӵ in đҫu tư nhym III, phө lөc ban hành kèm theo Nghị định 
sӕ 08/2022/NĐ-CP ngày 10 thing 01 năm 2022 quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt 
BVMT, đưӧc sӱa đổi, bổ sung tại Nghị định sӕ 05/2025/NĐ-CP ngày 06 thing 01 năm 
2025 của Chtnh phủ Sӱa đổi, bổ sung một sӕ điều của Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP 

ngày 10 thing 01 năm 2022 của Chtnh phủ quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt Bҧo 
vӋ môi trưӡng. 

1.3. Công suҩt, công nghӋ, sҧn phҭm cӫa dӵ in đҫu tư 

1.3.1. Công sṷt cͯa d͹ án đ̯u tư 

Mục tiêu cͯa d͹ án: 

- Công sṷt: Theo Giҩy chứng nhұn đҫu tư sӕ 4377411333 do Ban quҧn lý Khu 

STT Mục tiêu hoạt động Tên ngành 
Mã ngành theo VSIC 

(Mã ngành cấp 4) 

1 

Sҧn xuҩt, gia công sҧn phҭm 
nam châm từ hӧp kim 
Neodymium sắt boron 
(NdFeb) (có mã HS 
85051110)  dùng trong linh 
kiӋn điӋn tӱ 

Sҧn xuҩt khic chưa đưӧc 
phân vào đâu 

3290 

Gia công cơ kht; xӱ lý và 
tráng phủ kim loại 

2592 

Rèn, dұp, ép và cán kim 
loại; luyӋn bột kim loại 

2591 

2 

Sҧn xuҩt bột nam châm và 
nam châm miӃng  (có mã  
HS 72029900)  từ hӧp kim 
Neodymium sắt boron 
(NdFeb) (có mã HS 
85051110) 

Sҧn xuҩt khic chưa đưӧc 
phân vào đâu 

3290 
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kinh tӃ Hҧi Phòng cҩp lҫn đҫu ngày 29/9/2025, quy mô của dӵ in cho năm hoạt động 
ổn định: 

- Nam châm từ hӧp kim Neodymium sắt boron (NdFeb) (cy mã HS 85051110 ) 
d�ng trong linh kiӋn điӋn tӱ: 850 triӋu sҧn phҭm/năm, tương đương 800 tҩn/năm. 

- Bột nam châm và nam châm miӃng (cy mã HS 72029900) từ hӧp kim 
Neodymium sắt boron (NdFeb) (cy mã HS 850511100): 185 tҩn/năm. 

1.3.2. Công ngh͏ s̫n xṷt cͯa d͹ án đ̯u tư, đánh giá vi͏c l͹a ch͕n công ngh͏ 

s̫n xṷt cͯa d͹ án đ̯u tư 

1.3.2.1. Quy trình công ngh͏ s̫n xṷt s̫n phẩm nam châm dùng trong linh 

ki͏n đi͏n tử và nam châm miếng từ hợp kim Neodymium sắt boron (NdFeb) 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 
Đơn vị tư vấn: Faminco 2025  15 

* Quy trình công nghӋ sҧn xuҩt sҧn phҭm nam châm dùng trong linh kiӋn điӋn tử và nam châm miếng: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 

Hình 1.2. Quy trình công nghệ sản xuất sản phẩm nam châm dùng trong linh kiện điện tử và nam châm miếng

Phôi nam châm đen 

(NdFeB) 

Kiểm tra nguyên liӋu 

Làm phẳng bề mặt phôi 

Cӕ định phôi 

Cắt phôi 

Mài nhẵn 

Làm sạch các lát phôi (nҩu liӋu) 

Mài định hình 

Kiểm tra 

Đyng gyi sҧn phҭm 

Vát cạnh 

Làm sạch phôi 

(tҭy dҫu, rӱa axit, rӱa nưӟc) 

Mạ điӋn (mạ Ni, mạ Cu) 

Làm sạch 

Từ hóa 

Đyng gyi sҧn phҭm 

Nưӟc 

Keo 502 

Nưӟc, dҫu cắt gӑt 

Dҫu mài, nưӟc 

Dd NaOH 95-100oC 

Dҫu mài, nưӟc 

Nưӟc, hóa chҩt 

Dҫu mài, nưӟc 

Nưӟc 

Nưӟc thҧi chứa cặn, dҫu 

Khí thҧi (hơi dung môi) 

Nưӟc thҧi chứa cặn, dҫu 

Nưӟc thҧi chứa cặn, dҫu 

Nưӟc thҧi, khí thҧi 

Nưӟc thҧi chứa cặn, dҫu 

Sҧn 

phҭm 

lỗi 
Nưӟc thҧi chứa cặn, 

dҫu, CTR 

Nưӟc thҧi, khí thҧi 

Nưӟc thҧi, khí thҧi 

Nưӟc thҧi 

Sҧn phҭm nam châm miӃng 

(Mã HS 72029900) 

Sҧn phҭm nam châm dùng 

trong linh kiӋn điӋn tӱ 

(Mã HS85051110) 

Quy trình mạ điӋn 

Quy trình 

gia công 
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1.3.2.1.1. Quy trình gia công 

Kiểm tra nguyên li͏u: Nguyên liӋu đҫu vào là các khӕi phôi nam châm thô 

Neodymium-sắt-boron NdFeB (có công thức hóa hӑc là Nd2Fe14B) vӟi khӕi lưӧng lӟn 

về nhà miy để tiӃn hành gia công cắt, mài theo từng đơn đặt hàng. Nam châm này đưӧc 

làm từ hӧp kim gӗm Neodymium (Nd), Sắt (Fe) và Boron (B) Đặc điểm của nam châm 

này là từ tính mạnh, lӵc hút lӟn, có nhiều ttnh năng ứng dөng, tuy nhiên dễ bị oxy hóa. 

Khӕi nam châm thô sau khi nhұp về sẽ đưӧc công nhân sẽ kiểm tra ngoại quan bao gӗm 

đinh gii hình dạng phôi, trạng thái bề mặt, kích thưӟc, độ phẳng, độ nguyên vẹn và đưa 
đӃn khu vӵc máy mài tiền xӱ lý bề mặt. 

 

Kiểm tra nguyên liệu 

Làm phẳng bề mặt phôi: Phôi nam châm thô đҫu vào phҧi đưӧc mài để làm sạch 
và tạo bề mặt bằng phẳng và gӑn gàng, thuұn lӧi cho viӋc din và cӕ định cic khӕi nam 
châm. Công đoạn này sӱ dөng miy mài cy bổ sung dung dịch mài để làm mit miy mài. 
TiӃp theo, phôi nam châm thô sau khi mài sẽ đưa đӃn bàn thao tic để tiӃn hành công 
đoạn cӕ định phôi. 

- Nguồn thải: Dòng nước thải (dầu, nước và cặn) từ mỗi máy mài được thu hồi 

về hệ thống xử lý nước thải công suất 103 m3/ngày đêm. 

 

Làm phẳng bể mặt phôi (mài) 

Cố định phôi: Phôi sau khi làm phẳng đưӧc cӕ định vào phiӃn đi cҭm thạch bằng 

keo 502 (dӵ án dùng máy quét keo tӵ động). Mөc đtch là giӳ chặt phôi trong suӕt quá 
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trình cắt để đҧm bҧo độ chtnh xic. Công đoạn này phát sinh một lưӧng nhỏ hơi hӳu cơ 
từ keo 502. 

- Nguồn thải: Hơi dung môi (hơi keo 502) phát sinh từ công đoạn cố định phôi được thu 

gom dẫn vào HTXLKT A công suất 56.413 m3/giờ để xử lý. 

 

Cố định khối nam châm trên đá cẩm thạch 

Cắt  phôi: Phôi nam châm sau khi đưӧc dính cӕ định sẽ đưӧc đặt vào bên trong 

máy cắt đưӧc cài đặt các thông sӕ thiӃt lұp chính về ktch thưӟc sҧn phҭm để cắt theo 

ktch thưӟc yêu cҫu. Công đoạn này sӱ dөng nưӟc pha vӟi dҫu cắt gӑt chứa bên phía 

dưӟi mỗi máy cắt. Phương pháp cắt ưӟt có sӱ dөng nưӟc lẫn dҫu/ dҫu nhằm làm mát 

máy, giҧm ma sit đӗng thӡi hạn chӃ phát tán bөi trong quá trình cắt.  

- Nguồn thải: Dòng nước thải (dầu, nước và cặn) từ các máy cắt được thu hồi về hệ 
thống xử lý nước thải công suất 103 m3/ngày đêm để xử lý. 

  

 
Minh họa quá trình cắt phôi 
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Mài nhẵn: Phôi nam châm sau cắt đưӧc đưa vào cổng nạp của máy mài, tại máy 

mài đưӧc thêm dung dịch mài để bҧo vӋ sҧn phҭm không bị gӍ trong quá trình gia công. 

Phôi nam châm đi qua 2 đĩa mài quay tӕc độ cao đặt song song để mài tạo bề mặt tӕt 

trưӟc khi mài định hình tinh. 

- Nguồn thải: Dòng nước thải (dầu, nước và cặn) từ mỗi máy mài nhẵn được dẫn về hệ 
thống xử lý nước thải công suất 103 m3/ngày.đêm. 

Làm sạch các lát phôi: Các tҩm phôi nam châm sau khi mài nhẵn sẽ đưӧc ngâm 

rӱa vào bể nҩu liӋu trong khoҧng thӡi gian từ 5-10 phút để loại bỏ lӟp keo 502 dính trên 

bề mặt nam châm, bөi mài và lӟp ôxi hóa còn sót lại. Công đoạn này giúp bề mặt phôi 

sạch hoàn toàn trưӟc khi chuyển sang mài định hình. Tại bể chứa dung dịch xút này, các 

lát phôi sau khi mài nhẵn đưӧc ngâm dung dịch NaOH và d�ng điӋn năng đun nyng 
dung dịch NaOH trong bể lên nhiӋt độ từ 950C-1000C nhằm đҭy nhanh quá trình làm 

sạch bề mặt nam châm.  

- Nguồn thải: 
+ Nước thải tại bể nấu liệu dẫn về HTXLNT sản xuất tập trung công suất 103 

m3/ngày.đêm để xử lý. 

 
Làm sạch các lát phôi (nấu liệu) 

Ghi chú: Quy trình “Cố định phôi - Cắt phôi - Làm sạch phôi” có thể đưӧc 

lặp lại 2 lҫn để có thể gia công phôi nam châm đạt đưӧc ktch thưӟc theo yêu cҫu của 

nhà sҧn xuҩt. 

Mài định hình: Đӕi vӟi các phôi nam châm có yêu cҫu về hình dạng riêng sẽ 

đưӧc đưa vào miy mài định hình để tạo ktch thưӟc và hình ding theo đúng thiӃt kӃ kỹ 

thuұt. Độ chính xác ở công đoạn này cao hơn so vӟi cic bưӟc mài trưӟc. Sau công đoạn 

này, phôi đã đạt gҫn như đҫy đủ ktch thưӟc thiӃt kӃ. Tương tӵ như miy cắt và máy mài 

mặt, miy mài định hình sẽ sӱ dөng nưӟc pha lẫn dҫu mài. 

Sau khi hoàn tҩt công đoạn mài định hình bán sҧn phҭm đưӧc tách ra thành hai 

công đoạn: Công đoạn không sӱ dөng mạ và công đoạn có sӱ dөng mạ.  
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Gia công lỗ 

  
Máy làm sạch siêu âm Từ hóa 

1.3.2.1.1.1. Đối với sản phẩm  không cần mạ điện 

 Kiểm tra: Sau khi hoàn tҩt công đoạn mài định hình, phôi đưӧc chuyển sang kiểm 

tra chҩt lưӧng. Nội dung kiểm tra bao gӗm: ktch thưӟc chtnh xic, độ mịn bề mặt, độ 

vuông – độ phẳng, sứt mẻ cạnh và mức độ sai hỏng. Sҧn phҭm lỗi đưӧc loại bỏ và chuyển 

đӃn kho CTRCNTT.  

Đóng gói: Sҧn phҭm đạt yêu cҫu đyng gyi thành sҧn phҭm nam châm miӃng đen 
đã đưӧc cắt mài theo yêu cҫu. 

1.3.2.1.1.2. Đối với sản phẩm cần mạ điện 

a. Vát cạnh 

Phôi sau khi định hình sẽ chuyển vào miy phay rung để vát cạnh. Thông qua 

phương phip rung tҫn sӕ cao, thêm đi mài vào bên trong để loại bỏ các góc thừa còn lại 

trên bề mặt của phôi, đạt đưӧc hình dạng nhҩt định theo yêu cҫu của khách hàng và tránh 

sứt mẻ trong quá trình sӱ dөng hoặc vұn chuyển. Phôi sau mài cạnh có tính ổn định cơ 
hӑc tӕt hơn và đҧm bҧo mỹ quan sҧn phҭm. 
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Vát mép (phay rung) 

b. Chi tiết quy trình mạ điện của dự án 

 Sơ đӗ quy trình công nghӋ mạ điӋn của dӵ in đưӧc trình bày cө thể trong hình 

dưӟi đây: 
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Hình 1.3. Quy trình công nghệ mạ điện của dự án

Hoạt hóa bề mặt 

Rӱa nưӟc 

Mạ niken bán sáng 

Rӱa nưӟc 

Hoạt hóa bề mặt 

Rӱa nưӟc 

Mạ niken sáng 

Rvẽ thӱ xeӱa nưӟc 

Làm sạch phôi 

Sҩy khô 

Phôi nam châm sau mài  

Tҭy dҫu mỡ 

Rӱa nưӟc 

Tҭy axit   

Rӱa nưӟc 

Hoạt hóa bề mặt  

Mạ niken mӡ 

Rӱa nưӟc 

Hoạt hóa bề mặt 

Rӱa nưӟc 

Mạ đӗng 

Rӱa nưӟc 

Nưӟc 

HNO3, HCl 

H2SO4/HF 

Hóa chҩt mạ, phө gia 

Nưӟc 

Phân loại 

Tҭy bề mặt mạ lỗi Từ hya và đyng gyi Chҩt tҭy 

Nước thải, khí thải 

Nước thải chứa axit 

Khí thải 

Nước thải chứa niken 

Khí thải 

Nước thải chứa axit 

Khí thải 

Nước thải chứa đồng 

Khí thải 

Nước thải chứa axit 

Khí thải 

Nước thải chứa niken 

Khí thải 

Nước thải chứa axit 

Khí thải 

Nước thải chứa niken 

Khí thải 

Chҩt tҭy rӱa 

t=650C 

Nưӟc 

H2SO4/HF 

Nưӟc 

Hóa chҩt mạ, phө gia 

Nưӟc 

H2SO4/HF 

Nưӟc 

Hóa chҩt mạ, phө gia 

Hóa chҩt mạ, phө gia 

Nưӟc 

Nưӟc 

Nưӟc 

Nưӟc RO 

Không đạt Đạt 

H2SO4/HF 

Công đoạn làm sạch 

trưӟc mạ  

Công đoạn mạ điӋn 

Công đoạn từ hóa và 

làm sạch sau mạ 
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 Thuyết minh công nghӋ mạ điӋn: 

 Tҩm nam châm sau khi đưӧc cắt, gia công hoàn tҩt thì sẽ đưӧc đưa đӃn khu vӵc 

mạ để tiӃn hành mạ. Tại đây cic sҧn phҭm sẽ đưӧc làm sạch bề mặt sau đy đặt vào lӗng 

mạ. Lӗng mạ đưӧc thiӃt kӃ vӟi ktch thưӟc đҧm bҧo khҧ năng nhúng chìm hoàn toàn nam 
châm trong các bể mạ. Tùy vào tình hình sҧn xuҩt thӵc tӃ, khi lӗng mạ bҭn sẽ đưӧc thay 

thӃ, lӗng mạ cũ đưӧc thu gom, quҧn lý như chҩt thҧi nguy hại. 

*Công đoạn làm sạch trước khi mạ 

Tẩy d̯u mỡ: Sau qui trình gia công, trên bề mặt tҩm nam châm sẽ cy một lӟp 
dҫu mỏng, trong qui trình xӱ lý ở cic công đoạn trưӟc thì lӟp dҫu bim trên bề mặt vұt 
liӋu chủ yӃu là dҫu mỡ khoing (gӕc dҫu mỏ) d� rҩt mỏng nhưng cũng đủ làm cho bề 
mặt kim loại trở nên kỵ nưӟc, không tiӃp xúc đưӧc vӟi cic dung dịch tҭy, dung dịch mạ. 
Qui trình tҭy dҫu mỡ chủ yӃu sӱ dөng dung dịch tҭy dҫu mỡ chtnh gӗm NaOH, Na3PO4 

là cic dung dịch kiềm yӃu để loại bỏ lӟp dҫu mỡ bim dtnh cộng thêm tic dөng của sóng  

siêu âm sẽ rӱa rҩt nhanh và rҩt sạch, qui trình này ngoài viӋc cy thể loại bỏ dҫu còn giúp 
bào mòn lӟp màng oxit trên bề mặt nam châm. Để qui trình tҭy dҫu đưӧc diễn ra mạnh 
mẽ hơn, bể tҭy dҫu mỡ đưӧc gia nhiӋt đӃn 650C, thӡi gian xӱ lý tại công đoạn này khoҧng 
1-3 phút hoặc 5-10 phút t�y theo đặc ttnh của nam châm cҫn mạ. Để đҧm bҧo hiӋu quҧ 
của qui trình tҭy dҫu, dung dịch trong bể tҭy dҫu sẽ đưӧc thay thӃ định kỳ 2 lҫn/ngày, 

dӵ in sӱ dөng 06 bể tҭy dҫu mỡ, lưӧng nưӟc cҩp cho 01 bể tҭy dҫu mỡ là 250 ltt/bể. 
 - Nguồn thải: 

+ Khí thải: Khí thải từ các bể tẩy dầu mỡ sẽ được thu gom bằng các hộp hút khí thải 
dẫn hệ thống xử lý khí thải của dự án để xử lý. 

+ Nước thải: Dung dịch thải từ các bể tẩy dầu mỡ (có chứa axit) được thu dẫn về 

HTXLNT sản xuất để xử lý. 

Rửa nước (Rửa sau tẩy d̯u mỡ): Sau khi tҭy dҫu mỡ, bề mặt sҧn phҭm nam 
châm đưӧc rӱa bằng nưӟc trưӟc khi chuyển sang công đoạn tiӃp theo. Qui trình rӱa 

đưӧc thӵc hiӋn 3 lҫn, vӟi mөc đtch loại bỏ hoàn toàn dung dịch tҭy, trinh hiӋn tưӧng tic 
động chéo giӳa cic hya chҩt và đҧm bҧo hiӋu quҧ xӱ lý bề mặt tӕt nhҩt. Thӡi gian xӱ lý 
mỗi lҫn là 30 giây. MiӃng nam châm đưӧc rӱa bằng dòng nưӟc chҧy liên tөc, giúp tăng 
hiӋu quҧ loại bỏ dung dịch tҭy. Nưӟc cҩp cho mỗi bể là 400 ltt, đưӧc thay định kỳ 8 

lҫn/ngày. 
- Nguồn thải: Dòng nước thải (chủ yếu chứa chất tẩy rửa) sẽ được thu gom dẫn về hệ 

thống xử lý nước thải sản xuất để xử lý. 

Tẩy axit: Qui trình tҭy axit chủ yӃu sӱ dөng HNO3, HCl để loại bỏ cic oxit sắt 
bim trên bề mặt kim loại, để tăng hiӋu quҧ làm sạch và sing bề mặt, 2 dung dịch axit 
trên đưӧc pha loãng vӟi tỷ lӋ thtch hӧp (thông thưӡng sӱ dөng tỷ lӋ HCl : HNO₃ ≈ 3:10:1 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính 
xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 
Đơn vị tư vấn: Faminco 2025  23 

theo thể ttch) . Bề mặt kim loại càng nhẵn sạch bao nhiêu thì lӟp xi mạ càng bim chặt 
chẽ và sắc nét bҩy nhiêu. Vì vұy công đoạn tҭy axit phҧi đưӧc thӵc hiӋn cҭn thұn và tӍ 
mӍ, qui trình tҭy sẽ gia nhiӋt lên 60-700C để đҭy nhanh tӕc độ phҧn ứng. Thӡi gian xӱ 
lý ở công đoạn này khoҧng 45 giây, miӃng nam châm đưӧc nhúng trӵc tiӃp vào bể chứa 
dung dịch axit, trong qui trình tan, oxit sẽ bị hòa tan, tạo bề mặt sạch. Sau đy, miӃng 
nam châm đưӧc d�ng kẹo gắp để lҩy ra. Nưӟc cҩp cho mỗi bể là 150 ltt, đưӧc thay định 
kỳ 8 lҫn/ngày. Quá trình tҭy axit sẽ phit sinh hơi axit và nưӟc thҧi chứa axit.  

- Nguồn thải: 

+ Khí thải: Khí thải từ các bể tẩy axit sẽ được thu gom bằng các hộp hút khí thải dẫn 
vào các hệ thống xử lý khí thải xử lý. 

+ Nước thải: Dung dịch thải từ các bể tẩy aixt (có chứa axit) được về HTXLNT sản 
xuất. 

Rửa nước: Sau khi tҭy axit cҫn rӱa lại bề mặt miӃng nam châm vӟi nưӟc trưӟc 
khi qua công đoạn tiӃp theo. Qui trình đưӧc lặp lại 3 lҫn. Bưӟc này vô c�ng quan trӑng 
vì nӃu không qua rӱa nưӟc thì công đoạn mạ Niken không thể đưӧc tiӃn hành. Tic dөng 
của qui trình này đơn giҧn chӍ để cic chҩt tҭy không tic động lẫn nhau, tạo hiӋu ứng tӕt 
nhҩt lên trên bề mặt sҧn phҭm. MiӃng nam châm đưӧc nhúng vào bể nưӟc rӱa trong 
khoҧng 30 giây, lắc nhẹ để loại bỏ axit bim, giúp tăng hiӋu quҧ loại bỏ dung dịch tҭy. 
Nưӟc cҩp cho mỗi bể là 400 ltt, đưӧc thay định kỳ 8 lҫn/ngày. 

 Sau khi đưӧc làm sạch, bin thành phҭm đưӧc chuyển qua công đoạn mạ. 

 
Minh họa tẩy dầu, tẩy axit, rửa nước 

 
Minh họa bể tẩy dầu 

*Công đoạn mạ 

Hoạt hóa bề mặt: Hoạt hya bề mặt là qui trình lҩy đi một lӟp oxit rҩt mỏng trên 
bề mặt vұt cҫn mạ mà mắt thưӡng không thể nhìn thҩy. Khi hoạt hya xong thì cҩu trúc 
nền của vұt liӋu sẽ lộ ra làm cho độ bám dính của lӟp mạ tăng lên. Thӡi gian xӱ lý ở 
công đoạn này khoҧng 30-60 giây, nhiӋt độ khoҧng 20-40oC, miӃng nam châm đưӧc 
nhúng trӵc tiӃp vào dung dịch hoạt hya. Khi tiӃn hành hoạt hya bề mặt cho cic vұt liӋu 
làm từ đӗng hoặc hӧp kim đӗng, ngưӡi ta không d�ng c�ng bể vӟi cic kim loại khic mà 
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dùng dung dịch H2SO4 ở một bể riêng. Qui trình hoạt hya sẽ phit sinh kht thҧi chứa hơi 
axit hoặc hơi kiềm (t�y thuộc vào hya chҩt đưӧc sӱ dөng) đưӧc thu gom về hӋ thӕng xӱ 
lý kht thҧi tұp trung để xӱ lý. Tҩm nam châm sau khi đưӧc hoạt hoi cҫn phҧi mạ hoặc 
rӱa ngay, tránh oxy hya trở lại. 

- Nguồn thải: Nước thải từ công đoạn hoạt hóa và rửa sau hoạt hóa có tính axit được 
thu gom về HTXLNT sản xuất của nhà máy để xử lý. 

Mạ Niken: Qui trình mạ thӵc hiӋn tại dӵ in dӵa trên nguyên lý mạ điӋn phân, 
vұt cҫn mạ sẽ đưӧc gắn vào catode của bể điӋn phân, cic kim loại mạ sẽ đưӧc gắn vào 
cӵc dương anode của nguӗn điӋn trong dung dịch điӋn phân. Cӵc dương của nguӗn điӋn 
sẽ hút cic electron e(-) trong qui trình oxi hya và giҧi phyng cic kim loại dương, dưӟi 
tic dөng lӵc tĩnh điӋn cic ion dương này tiӃn về cӵc âm, tại đây chúng nhұn lại e (-) 
hình thành lӟp kim loại bim lên bề mặt của vұt đưӧc mạ: Ni2+ + 2e- →Ni . Tùy vào yêu 

cҫu của khich hàng về độ dày của lӟp mạ mà thӡi gian mạ sẽ khic nhau. Độ dày lӟp mạ 
phө thuộc vào cưӡng độ dòng điӋn và thӡi gian mạ, lӟp mạ tạo thành màng bҧo vӋ cҧi 
thiӋn khҧ năng chӕng oxy hya và chӕng mài mòn của sҧn phҭm, đӗng thӡi cũng đyng 
vai trò về mặt thҭm mỹ.  

Dung dịch mạ thưӡng d�ng: NiSO4: cung cҩp ion Ni2+ , quyӃt định tӕc độ mạ và 
độ dày lӟp mạ , NiCl2 : tăng độ dẫn điӋn, ổn định anot, tăng khҧ năng mạ ở khu vӵc cy 
mұt độ dòng điӋn thҩp; H3BO3 :điều chӍnh pH, ổn định, cҧi thiӋn độ sing byng của lӟp 
mạ, trinh rỗ và xӍn màu; ngoài ra còn cy cic thành phҫn điều chӍnh pH như KOH 
(Potassium hydroxide), NaOH (Sodium hydroxide): tăng độ kiềm, điều chӍnh pH của 
dung dịch mạ, hỗ trӧ ổn định ion Ni²⁺ và cҧi thiӋn ttnh dẫn điӋn; NaHCO3 (Sodium 

bicarbonate): giúp duy trì pH ổn định trong bể mạ , dung dịch mạ cҫn đưӧc duy trì ở điều 
kiӋn nhiӋt độ khoҧng 40-60oC.  

Thӡi gian tại công đoạn mạ khoҧng 5-10 phút. Qui trình mạ sẽ phit sinh hơi axit, 
hơi kiềm và cy thể phit tin một lưӧng oxit kim loại vào không kht do tic động của 
cưӡng độ dòng điӋn tại bể mạ.  

Nguồn thải: toàn bộ khí thải từ các bể mạ được thu gom về các hệ thống xử lý khí thải 
để xử lý. 

Rửa nước (Rửa sau mạ niken): Sau công đoạn mạ Niken, sҧn phҭm nam châm 
đưӧc rӱa qua nưӟc để loại bỏ phҫn kim loại mạ dư thừa không bim dtnh cӕ định trên bề 
mặt sҧn phҭm. Bin thành phҭm đưӧc nhúng vào bể rӱa nưӟc trong khoҧng 30 giây, lắc 
nhẹ để loại dung dịch kéo theo. Qui trình rӱa đưӧc lặp lại 3 lҫn. Nưӟc cҩp cho mỗi bể 
là 500ltt, đưӧc thay định kỳ 6 lҫn/ngày. 

- Nguồn thải: Nước thải có chứa Ni được thu gom về HTXLNT sản xuất công suất 
440m3/ngày.đêm của nhà máy để xử lý. 
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Mạ đồng: Tương tӵ như mạ Niken. Qui trình mạ đӗng đưӧc thӵc hiӋn tại dӵ in 
dӵa trên nguyên lý mạ điӋn phân. Vұt cҫn mạ đưӧc gắn vào cӵc âm (cathode) của bể 
điӋn phân, cic thanh đӗng hoặc đӗng tinh khiӃt đưӧc gắn vào cӵc dương (anode) của 
nguӗn điӋn trong dung dịch điӋn phân. Trong qui trình này, cӵc dương của nguӗn điӋn 
hút cic electron (e⁻) trong qui trình oxi hya, giҧi phyng cic ion đӗng (Cu²⁺). Dưӟi tic 
dөng của lӵc tĩnh điӋn, cic ion Cu²⁺ di chuyển về cӵc âm, tại đây chúng nhұn lại electron 
(e⁻) và hình thành lӟp đӗng bim lên bề mặt chi tiӃt: Cu2+ +2e−→Cu. Độ dày lӟp mạ 
đӗng phө thuộc vào cưӡng độ dòng điӋn và thӡi gian mạ, t�y vào yêu cҫu kỹ thuұt của 
sҧn phҭm. Lӟp mạ đӗng tạo thành lӟp lyt giúp cҧi thiӋn độ bim của lӟp niken phta sau, 
chӕng ăn mòn và làm đӗng đều bề mặt. Dung dịch mạ đӗng thưӡng dùng: Cu2P2P7 

(copper sulfate): cung cҩp ion Cu²⁺, quyӃt định tӕc độ mạ và độ dày lӟp mạ; K₄P₂O₇ 
(kalium pyrophosphate): Tạo phức vӟi Cu²⁺, ổn định dung dịch mạ; NaNO2 (natri nitrit) 

ức chӃ ăn mòn, ổn định ion Cu2+, chӕng oxy hya lӟp đӗng đã mạ; C₆H₈O₇ (acid citric): 

điều chӍnh pH; C₆H₅Na₃O₇ (natri citrat): đӋm kiềm nhẹ, ổn định dung dịch mạ, cҧi thiӋn 
khҧ năng phân bӕ dòng điӋn, làm lӟp mạ đӗng đều và mịn; CuSO4 (đӗng sunfat): Cung 

cҩp thêm ion Cu²⁺, hỗ trӧ tăng tӕc độ mạ, thưӡng d�ng khi muӕn tăng nӗng độ ion đӗng 
để mạ nhanh hoặc mạ lӟp dày; CuCO₃ (đӗng cacbonat): Cung cҩp ion Cu²⁺ một cich từ 
từ, hỗ trӧ ổn định nӗng độ ion Cu²⁺ trong dung dịch, giúp lӟp mạ đӗng mịn và đều hơn, 

hạn chӃ kӃt tủa không mong muӕn. Dung dịch mạ cҫn đưӧc duy trì ở nhiӋt độ khoҧng 
25-40°C, thӡi gian mạ từ 5-15 phút t�y yêu cҫu độ dày. Qui trình mạ đӗng cũng cy thể 
phit sinh hơi axit, hơi kim loại và oxit kim loại do tic dөng của dòng điӋn tại bể mạ. 

Rửa nước: Sau qui trình mạ đӗng, sҧn phҭm đưӧc rӱa qua nưӟc 3 lҫn để loại bỏ 
kim loại mạ dư thừa không bim dtnh cӕ định trên chi tiӃt. Tại công đoạn này phit sinh 
nưӟc thҧi cy chứa kim loại nặng và muӕi kim loại. MiӃng nam châm đưӧc nhúng vào 
bể nưӟc rӱa trong khoҧng 30 giây, lắc nhẹ để loại bỏ axit bim, giúp tăng hiӋu quҧ loại 
bỏ dung dịch tҭy. Nưӟc cҩp cho mỗi bể là 500 ltt, đưӧc thay định kỳ 6 lҫn/ngày. 

- Nguồn thải: Nước thải từ các bể rửa sau mạ đồng có chứa Cu được thu gom dẫn về 
HTXLNT sản xuất để xử lý. 

TiӃp theo quy trình sẽ đưӧc lặp lại công đoạn Hoạt hoi bề mặt - Rӱa bề mặt vӟi 
nưӟc - Mạ thêm 1 lӟp Niken bin sing - Rӱa bề mặt vӟi nưӟc - Hoạt hoi bề mặt - Rӱa 
bề mặt vӟi nưӟc - Mạ thêm 1 lӟp Niken sing. 

- Nguồn thải: 

+ Khí thải từ công đoạn tẩy dầu mỡ, tẩy gỉ, mạ đồng, mạ Niken bán sáng, mạ Niken 
sáng được thu gom bằng các đầu hút khí thải để đưa về các hệ thống xử lý khí thải. 

+ Nước thải: 

• Phát sinh từ các hoạt hoá, rửa sau hoạt hoá được thu gom dẫn về HTXLNT 
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sản xuất để xử lý. 

• Phát sinh từ các bể rửa sau mạ Niken bán sáng và Niken sáng được thu gom 
dẫn về HTXLNT sản xuất để xử lý. 

 
Dây chuyền mạ điện Dây chuyền mạ điện 

Hoạt hóa bề mặt Rửa sau hoạt hóa 

Làm sạch phôi: Sau qui trình mạ điӋn, sҧn phҭm nam châm đưӧc rӱa siêu âm 
bằng nưӟc để loại bỏ phҫn kim loại mạ dư thừa không để bim dtnh cӕ định trên bề mặt 
nam châm thành phҫm. Tại công đoạn này phit sinh nưӟc thҧi cy chứa kim loại nặng và 
cic muӕi kim loại. 

- Nguồn thải: Nước thải: Phát sinh từ các bể rửa làm sạch siêu âm được thu gom dẫn 
về HTXLNT sản xuất để xử lý trước khi thải ra ngoài môi trường. 

Hộp hút khí thҧi 
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Làm sạch siêu âm 

* Làm sạch sau mạ điӋn: 

S̭y khô: Tҩm nam châm sau khi rӱa nhiều lҫn để loại bỏ dung dịch hoạt hoi và 
dung dịch mạ còn syt lại trên bề mặt sẽ đưӧc loại bỏ nưӟc bằng miy ly tâm. TiӃp theo, 
bin thành phҭm đưӧc đưa đӃn bàn thao tic, nơi công nhân hong khô bằng quạt giy và 
lұt, lau bằng khăn khô liên tөc cho đӃn khi bề mặt hoàn toàn sạch nưӟc. 

Máy vắt ly tâm Lau khô bằng khăn 

Phân loại: sau quy trình mạ, cic miӃng nam châm trắng đưӧc phân loại bằng 
cich sӱ dөng thiӃt bị kiểm tra tӵ động không tiӃp xúc bin thành phҭm để phân loại ktch 
thưӟc (bao gӗm cҧ độ dày lӟp mạ) và hình thức, cic bin thành phҭm đạt sẽ đưӧc chuyển 
qua công đoạn từ hya sau đy đyng gyi, lưu kho; sҧn phҭm mạ lỗi còn cy thể sӱa chӳa, 
khắc phөc đưӧc chuyển qua tҭy lӟp mạ lỗi; sҧn phҭm mạ lỗi không thể sӱa chӳa đưӧc 
thu gom về kho CTNH. Theo kinh nghiӋm sҧn xuҩt của công ty mẹ tại Trung Quӕc, 
lưӧng sҧn phҭm lỗi, hỏng không thể sӱa chӳa chiӃm khoҧng 5%. 

- Nguồn thải: Chất thải rắn là các tấm nam châm sau mạ không đạt yêu cầu về kích 
thước, độ dày. Công nhân sẽ thu gom và đưa đến kho chất thải nguy hại để lưu giữ tạm thời 
sau đó hợp đồng với đơn vị có chức năng vận chuyển đi xử lý. 
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Kiểm tra kích thước 
 

Kiểm tra kích thước 

Công đoạn từ hóa: 

Từ hóa: cic tҩm nam châm đạt tiêu chuҭn sẽ đưӧc đưa vào miy liên kӃt tӵ động 
để sắp xӃp nam châm và gii trưӟc khi đưa vào miy nạp từ tӵ động và xӱ lý theo yêu 
cҫu của đơn hàng. Cic khӕi nam châm đưӧc đặt trong cuộn dây từ hya và dòng điӋn 
chạy qua cuộn dây này. Đҫu tiên tө điӋn đưӧc ttch điӋn bằng hiӋu điӋn thӃ một chiều 
cao ip, sau đy phyng điӋn qua cuộn dây cy điӋn trở rҩt nhỏ, dòng điӋn xung tức thӡi 
trong cuộn dây cy thể cy gii trị cӵc đại hàng chөc nghìn ampe. Xung dòng điӋn này tạo 
ra từ trưӡng mạnh ngắn hạn trong cuộn dây, từ trưӡng này khiӃn cho nam châm đặt 
trong cuộn cҧm đưӧc từ hya vĩnh cӱu. KӃt thúc qui trình nạp từ, cic khӕi vұt liӋu trở 
thành nam châm vĩnh cӱu và đưӧc chuyển qua công đoạn đyng gyi. 

Kiểm tra: sҧn phҭm sau từ hya đo từ ttnh để làm kӃt quҧ dӳ liӋu so sinh sau đy 
đưӧc đưa vào trong buӗng thӱ nhiӋt độ cao đã đưӧc cài đặt cic thông sӕ thӱ nghiӋm 
theo yêu cҫu. Miy sẽ tiӃn hành đo từ trưӡng và cic cҧm biӃn từ ttnh để theo dõi sӵ thay 
đổi của từ ttnh trong qui trình thӱ nghiӋm. Sau khi đạt nhiӋt độ mөc tiêu và đã duy trì 
trong thӡi gian yêu cҫu, rút nam châm ra khỏi buӗng thӱ và đo lại từ ttnh. So sinh cic 
gii trị từ ttnh đo đưӧc trưӟc và sau khi thӱ nhiӋt độ để đinh gii xem nam châm cy mҩt 
từ ttnh dưӟi ҧnh hưởng của nhiӋt độ hay không. NӃu từ ttnh suy giҧm, điều đy cy thể chӍ 
ra rằng nhiӋt độ đã làm giҧm khҧ năng giӳ từ của nam châm. Sҧn phҭm đạt tiêu chuҭn 
đưӧc chuyển qua đyng gyi, sҧn phҭm không đạt yêu cҫu đưӧc tiӃn hành từ hya lại. 

Đóng gói: Cic sҧn phҭm đã từ hya đip ứng đưӧc tҩt cҧ cic yêu cҫu của khich 
hàng đưӧc đyng gyi bằng miy đyng gyi chân không để hạn chӃ tӕi đa cic va đұp cũng 
như cic điều kiӋn thӡi tiӃt không thuұn lӧi dẫn đӃn hỏng hyc và trҫy xưӟc sҧn phҭm. 
Cuӕi c�ng lưu kho chӡ bàn giao cho khich hàng. 

- Nguồn thải: Công đoạn này sẽ phát sinh một lượng chất thải rắn là túi nilon, bao bì 

carton đóng hàng được thu gom chứa trong kho chứa chất thải công nghiệp thông thường, ký 
hợp đồng với đơn vị có chức năng thu gom, xử lý theo quy định. 
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Từ hóa 

 
Đóng gói chân không 

* Tҭy mạ lỗi cho cic sҧn phҭm không đạt 

Sҧn phҭm không đạt nhưng còn cy thể sӱa chӳa đưӧc chuyển qua công đoạn tҭy 
lӟp mạ lỗi: Nguyên lý của tҭy mạ điӋn (Electro-stripping) là đҧo ngưӧc qui trình mạ 
điӋn. Thay vì lӟp Niken lắng đӑng trên vұt liӋu, dòng điӋn sẽ buộc lӟp Niken trên bề 
mặt sҧn phҭm bị ăn mòn và hòa tan trở lại vào dung dịch. Cic chҩt tҭy đưӧc sӱ dөng để 
tҭy Niken. Sau khi tҭy bề mặt mạ lỗi xong, miӃng nam châm đưӧc quay lại quy trình 
làm sạch-mạ điӋn. T�y vào ttnh chҩt sҧn phҭm cҫn tҭy mạ, dӵ in sẽ cy cic loại hya chҩt 
khác nhau:  

- Dung dịch hòa tan niken: Na₂B₄O₇ (Natri borat):Chҩt đӋm, giúp ổn định pH và 
tăng khҧ năng hòa tan kim loại; C₇H₆O₃ (Axit salicylic hoặc dẫn xuҩt): 
Tic dөng tạo phức vӟi ion Ni²⁺, hỗ trӧ qui trình hòa tan lӟp mạ; C₂H₈N₂ 
(Ethylenediamine): Chҩt tạo phức mạnh, giúp phi vỡ cҩu trúc lӟp mạ niken, tăng khҧ 
năng byc tich; Na₃PO₄ (Natri photphat):Chҩt kiềm hya và tҭy rӱa, hỗ trӧ phân tin lӟp 
mạ niken sau khi bị phi vỡ; NaOH (Natri hydroxide): Làm tăng pH, tạo môi trưӡng 
kiềm mạnh để hòa tan lӟp mạ niken; C₄H₁₃NO₃ (Triethanolamine): Chҩt tạo phức và 
chҩt hoạt động bề mặt nhẹ, giúp phi lӟp mạ và giӳ ion Ni²⁺ ổn định trong dung dịch. 
Dung dịch này sẽ hòa tan và loại bỏ lӟp niken mạ lỗi hoặc lӟp mạ không đạt yêu cҫu, 
phi vỡ liên kӃt của lӟp Niken bằng cơ chӃ tạo phức và kiềm mạnh, chuҭn bị bề mặt để 
mạ lại:  

Phҧn ứng oxy hya Niken: Ni →Ni2++2e- 

Phҧn ứng tạo phức:  Ni2+ + 3C₂H₈N₂  → [Ni(C₂H₈N₂)3]2+  

- Dùng H2O2 trong dung dịch nền: xҧy ra phҧn ứng oxy hya Niken: Ni →Ni2++2e- 

- Chҩt tҭy muӕi NaOH + C6H4O5NSNa: có tính kiềm mạnh, hòa tan lӟp kim loại 
mạ mà không làm ҧnh hưởng đӃn vұt liӋu nền. 

Sau khi tҭy mạ lỗi, miӃng nam châm đưӧc quay lại quy trình mạ điӋn. 
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1.3.2.2. Quy trình công ngh͏ s̫n xṷt s̫n phẩm bột nam châm từ hợp kim 
Neodymium sắt boron (NdFeb) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình 1.4. Quy trình công nghệ sản xuất sản phẩm bột nam châm 

* Thuyết minh quy trình: 

Kiểm tra nguyên li͏u: Nguyên liӋu đҫu vào là cic khӕi phôi nam châm thô 
Neodymium-sắt-boron NdFeB sau khi nhұp kho đưӧc tiӃn hành kiểm tra chҩt lưӧng ban 
đҫu nhằm đҧm bҧo đip ứng cic yêu cҫu kỹ thuұt của sҧn xuҩt. Công tic kiểm tra bao 
gӗm đinh gii hình dạng phôi, trạng thii bề mặt, ktch thưӟc, độ phẳng, độ nguyên vẹn 
và kiểm tra từ ttnh cơ bҧn. Cic phôi đạt yêu cҫu sẽ đưӧc chuyển sang công đoạn gia 
công cơ hӑc. 

Mài: Nguyên liӋu sau khi kiểm tra đạt chuҭn, phôi đưӧc đưa vào cӱa nạp của 
miy mài. Tại đây cho thêm nưӟc để giúp thiӃt bị vұn hành ở nhiӋt độ thҩp và trinh tắc 
nghẽn. Khӕi liӋu sau đy đi qua hai đĩa mài dạng đi mài đặt song song và quay tӕc độ 
cao, đưӧc nghiền thành cic hạt nhỏ, tạo thành “liӋu b�n”. Công đoạn này sӱ dөng dҫu 
mài và nưӟc. Tuy nhiên dung dịch mài sau khi sӱ dөng trong công đoạn này sẽ đưӧc xӱ 

Phôi nam châm đen 

(NdFeB) 

Kiểm tra nguyên liӋu 

Mài 

Sҩy khô 

Sҧn phҭm bột nam châm 

Lưu kho 

Nưӟc Nưӟc thҧi chứa cặn 
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lý và tuҫn hoàn tii sӱ dөng. 

S̭y khô: Cic hạt nam châm sau khi mài sẽ đưӧc chuyển đӃn công đoạn sҩy khô 
để loại bỏ hoàn toàn độ ҭm và chҩt lỏng (nưӟc còn syt lại. Độ ҭm phҧi đưӧc kiểm soit 
nghiêm ngặt vì vұt liӋu NdFeB rҩt dễ bị oxy hya (rӍ sét), làm giҧm từ ttnh. Sau khi sҩy 
khô đạt chuҭn, vұt liӋu đưӧc nghiền mịn lҫn cuӕi để tạo thành sҧn phҭm bột nam châm 
vӟi ktch thưӟc hạt đạt yêu cҫu kỹ thuұt. 

Lưu kho: Sҧn phҭm bột nam châm cuӕi c�ng sẽ đưӧc đyng gyi trong môi trưӡng 
kiểm soit và chuyển đӃn lưu kho, sẵn sàng để xuҩt bin. 

 

Hình 1.5. Hình ảnh sản phẩm bột nam châm 

1.3.3. S̫n phẩm cͯa d͹ án đ̯u tư 

Sҧn phҭm của dӵ án theo Giҩy chứng nhұn đăng ký đҫu tư sӕ 4377411333 do 

Ban quҧn lý khu kinh tӃ Hҧi Phòng cҩp ngày 29/09/2025: 

Nam châm từ hӧp kim Neodymium 
sắt boron (NdFeb) (cy mã HS 
85051110 ) d�ng trong linh kiӋn 
điӋn tӱ: 850 triӋu sҧn phҭm/năm, 
tương đương 800 tҩn/năm. 
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Bột nam châm và nam châm miӃng 
(cy mã HS 72029900) từ hӧp kim 
Neodymium sắt bổn (NdFeb) (cy 
mã HS 850511100): 185 tҩn/năm. 

  

 1.4. Nguyên liӋu, nhiên liӋu, vұt liӋu, điӋn năng, hóa chҩt sử dụng, nguӗn 

cung cҩp điӋn, nước cӫa dӵ in đҫu tư: 

1.4.1. Nhu c̯u sử dụng đi͏n 

- Nguӗn cҩp điӋn: từ nguӗn cung cҩp điӋn cӫa Khu công nghiӋp Nam Đình 
Vũ (khu 1), phường Đông Hҧi, thành phố Hҧi Phòng, ViӋt Nam. 

- Nhu cҫu sӱ dөng: Hҫu hӃt các thiӃt bị, máy móc, các hoạt động của dӵ án là sӱ 

dөng điӋn, bao gӗm điӋn cҩp cho hoạt động sҧn xuҩt, sinh hoạt, hӋ thӕng chiӃu sáng... 

- Lưӧng điӋn sӱ dөng trong giai đoạn hoạt động ưӟc tính khoҧng 246.300 

kW/tháng. 

1.4.2. Nhu c̯u sử dụng nước  

 a. Nguồn cung cấp nước 

- Từ nguӗn cung cҩp nước cӫa Khu phi thuế quan và khu công nghiӋp Nam 

Đình Vũ (khu 1), phường Đông Hҧi, thành phố Hҧi Phòng, ViӋt Nam. 
b. Nhu cầu sử dụng nước: 

Nhu cҫu sӱ dөng nưӟc của Dӵ in bao gӗm: nưӟc sinh hoạt cin bộ công nhân viên 
dӵ in, nưӟc cҩp cho hoạt động sҧn xuҩt…, dӵ bio tổng lưӧng nưӟc sӱ dөng cho hoạt 
động của Dӵ in ưӟc ttnh cө thể như sau: 
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Bảng 1.1. Nhu cầu sử dụng nước của dự án 

TT Mục đích sử dụng 
nước 

Định mức sử dụng nước Lưu lượng nước sử dụng 
(m3/ngày) 

Lượng nước 
cҩp bù 

(m3/ngày) 

Lượng nước 
thҧi 

(m3/ngày) 

BiӋn phip xử lý 

A Nước cҩp cho hoạt động sinh hoạt 17 0 17  

 Nưӟc cҩp cho hoạt động 
sinh hoạt của cin bộ 

45 ltt/ngưӡi/ngày (Theo TCVN 
13606:2023) 

378 ngưӡi* 45 
ltt/ngưӡi 17 - 17 

Dẫn về bể phӕt và HӋ thӕng 
XLNT của BW 

B Nước cҩp cho hoạt động sҧn xuҩt 68,94 6,09 74,49  

I Nước cҩp cho cic công đoạn gia công nam châm 
nguyên liӋu 

   
 

1 
Nưӟc cҩp cho công đoạn 
gia công cắt nam châm 
thô 

Định mức sӱ dөng nưӟc cho 65 
miy cắt nam châm thô:  150 
ltt/01 miy cắt/01 ngày. (Tỷ lệ 

80% nước: 20 % dầu) 

150 lít * 65 máy 
*80% 

7,8 0,1 9,75 
Thu gom về HTXL NT công 
suҩt 103 m3/ngày đêm để xӱ 
lý, sau đy tuҫn hoàn tii sӱ 
dөng 

2 
Nưӟc cҩp cho công đoạn 
gia công mài nam châm 
thô 

Định mức sӱ dөng nưӟc cho 
150 máy mài nam châm thô: 

120 lít/máy. 

(Tỷ lệ 80% nước: 20% dầu) 

120 lít * 150 máy 
*80% 

 

14,4 0,2 18 

3 
Nưӟc cҩp cho công đoạn 
nҩu liӋu để loại bỏ keo 
trên bề mặt nam châm 

Định mức sӱ dөng nưӟc 3,5 
m3/ngày/dây chuyền, cy 6 dây 

chuyền 

3,5 m3/ngày/dây 
chuyền x 13 thiӃt 

bị 
45,5 4,55 45,5 

Thu gom về HTXL NT công 
suҩt 103 m3/ngày đêm để  xӱ 
lý trưӟc khi xҧ và tuҫn hoàn 
(tuҫn hoàn 90%, 10% xҧ ra 
ngoài môi trưӡng) 
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4 
Nưӟc cҩp cho công đoạn 
vit cạnh (miy phay rung) 

Định mức sӱ dөng nưӟc cho 44 
máy phay rung: 10 lít/ máy 

10 lít *44máy   0,44 0,44 0,44 

Thu gom về HTXL NT công 
suҩt 103 m3/ngày đêm để  xӱ 
lý trưӟc khi tuҫn hoàn tii sӱ 
dөng 

5 
Nưӟc cҩp cho miy gia 
công lỗ 

Định mức sӱ dөng nưӟc cho 20 
miy gia công lỗ: 40 ltt/ miy 

40 lít *20máy   0,8 0,8 0,8 

Thu gom về HTXL NT công 
suҩt 103 m3/ngày đêm để  xӱ 
lý trưӟc khi tuҫn hoàn tii sӱ 
dөng 

II 
Nước cҩp cho công đoạn mạ điӋn (nước tại các công 
đoạn dưới đây ước tính định kỳ thay nước tại bể) 293,98 0 295,6 - 

2.1. Nước c̭p cho các bước làm sạch bề mặt nam châm 
trước khi mạ 

148,38  150  

1  
Nưӟc cҩp cho bể tҭy dҫu 
mỡ 

Bể tẩy d̯u mỡ: 
Định mức sӱ dөng nưӟc: 250 
ltt/bể/lҫn (95% nưӟc, 5% hya 
chҩt) 

250 lít * 1bể * 
2 lҫn* 6 

chuyền * 95% 

 

2,85 - 3 

Thu gom về hӋ thӕng xӱ lý 

nưӟc thҧi công suҩt 440 

m3/ngày đêm 

2  
Nưӟc cҩp cho bể rӱa sau 
tҭy dҫu mỡ 

Bể chứa nước rửa sau tẩy d̯u 
mỡ: 
Định mức sӱ dөng nưӟc: 
400 ltt/bể/lҫn 

400 lít * 1 bể * 
8 lҫn* 6 
chuyền 

 

19,2 - 19,2 

3  
Nưӟc cҩp cho bể tҭy 
axit 

Bể chứa nước cho bể tẩy axit: 
Định mức sӱ dөng nưӟc: 
150 ltt/bể/lҫn (95% nưӟc, 5% 
hya chҩt) 
 

150 ltt * 2bể * 
8lҫn * 6 

chuyền* 95% 

 

13,68 - 14,4 
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4  
Nưӟc cҩp cho bể rӱa sau 
tҭy axit 

Bể chứa nước rửa sau bể tẩy 
axit: 

Định mức sӱ dөng nưӟc: 
400 ltt/bể/lҫn  

400 ltt * 2bể * 
8 lҫn * 6 
chuyền 

 

38,4 - 38,4 

5  
Nưӟc cҩp cho bể hoạt 
hya bề mặt 

Bể hoạt hóa bề mặt: 
Định mức sӱ dөng nưӟc: 
250 ltt/bể/lҫn (95% nưӟc; 5% 
hóa chҩt) 

250 ltt * 5bể * 
2 lҫn * 6 

chuyền* 95% 

 

14,25 - 15 

6  
Nưӟc cҩp cho bể rӱa sau 
hoạt hya 

Bể chứa nước rửa sauhoạt hóa 
bề mặt: 
Định mức sӱ dөng nưӟc: 
500 ltt/bể/lҫn  

500 ltt * 5bể * 
4 lҫn * 6 
chuyền 

 

60 - 60 

2.2 Nước c̭p cho công đoạn làm sạch sau khi mạ 144  144  

1 
Nưӟc cҩp cho bể rӱa 
siêu âm sau khi mạ 

Bể chứa nước RO rửa siêu âm 
sau khi mạ: 
Định mức sӱ dөng nưӟc: 
500 ltt/bể/lҫn 

500 ltt * 8bể * 
6 lҫn * 6 
chuyền 

 

144 - 144 

Thu gom về hӋ thӕng xӱ lý 

nưӟc thҧi công suҩt 440 

m3/ngày đêm 

2.3 
Nước c̭p cho công đoạn tẩy bề mặt mạ đối với s̫n 
phẩm mạ bị lỗi hỏng 

1,6  1,6 
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1 
Nưӟc cҩp cho bể tҭy bề 
mặt  sҧn phҭm mạ lỗi 
hỏng 

Bể chứa tẩy bề mặt mạ: 
Định mức sӱ dөng nưӟc: 
200 ltt/bể/lҫn 

200 ltt * 8bể * 
1 lҫn  

 

1,6 - 1,6 

Thu gom về hӋ thӕng xӱ lý 

nưӟc thҧi công suҩt 440 

m3/ngày đêm 

III Nước cҩp cho hӋ thống lọc RO để phục vụ cho công đoạn rửa siêu âm (10 m3/h * 8h/ngày) 

1 
Nưӟc cҩp cho hӋ thӕng 
lӑc RO (tỷ lӋ lӑc đạt 
60%) 

HӋ thӕng lӑc nưӟc RO: Định 
mức sӱ dөng nưӟc: 10m3/h 

10 m3/h x 

8h/ngày  
80 - 32 

Thu gom vào hӋ thӕng thoát 

nưӟc mưa 

IV Nước cҩp cho Phòng thử nghiӋm 

1 
Nưӟc cҩp cho hoạt động 
kiểm nghiӋm 

Phòng thí nghi͏m: 
Định mức sӱ dөng nưӟc: 1 
m3/ngày (tham khҧo công ty mẹ 
tại Trung Quӕc) 

1 m3/ngày 1 - 1 

Thu gom về hӋ thӕng xӱ lý 

nưӟc thҧi công suҩt 440 

m3/ngày đêm 

V Nước cҩp cho hӋ thống xử lý khí thҧi 

1 
Nưӟc cҩp cho hӋ thӕng 
xӱ lý kht thҧi 

05 h͏ thống xử lý khí th̫i: 
Nưӟc cҩp cho 5 hӋ thӕng xӱ lý 
kht thҧi 

0,0172 
m3/ngày 

0,0172 
m3/ngày 

- 0,0172 

Thu gom về hӋ thӕng xӱ lý 

nưӟc thҧi công suҩt 440 

m3/ngày đêm 

Tổng 460,94 460,94  420,11 
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1.4.3. Nguyên nhiên v̵t li͏u, hóa ch̭t 

1.4.3.1. Nguyên nhiên v̵t li͏u sử dụng cͯa d͹ án, hóa ch̭t sử dụng cͯa d͹ án 

Trong giai đoạn vұn hành, nguyên vұt liӋu và hóa chҩt chủ yӃu sӱ dөng cho quá 

trình sҧn xuҩt của dӵ án; ngoài ra còn có hóa chҩt sӱ dөng cho hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi 

và hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi. Khӕi lưӧng nguyên vұt liӋu, hóa chҩt của dӵ in khi đạt 

công suҩt 100% như sau:
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Đơn vị tư  vấn: FAMINCO - 2025 

Bảng 1.2. Nhu cầu sử dụng nguyên nhiên vật liệu của dự án trong giai đoạn vận hành 

TT Nguyên liӋu 
Khối lượng  

(tҩn/năm) 
Mô tҧ Xuҩt xứ 

1  
Phôi nguyên liӋu làm nam 

châm NdFeB thô 
1.035 

- Công thức hya hӑc: Nd2Fe14B 
- Tên gӑi: Nguyên liӋu làm nam châm Neodymium (hay nam 
châm đҩt hiӃm, nam châm vĩnh cӱu) 
- Nguӗn gӕc: Nguyên liӋu làm nam châm Neodymium là một 
chҩt rắn hӧp kim bao gӗm cic nguyên tӕ Nd, Fe và B. Chúng 
đưӧc tạo thành một hӧp chҩt hoàn thiӋn cy từ ttnh hay còn 
gӑi là ttnh chҩt sắt từ. Nguyên liӋu chtnh để tạo nên nam châm 
Neodymium. Đây đưӧc coi là nam châm vĩnh cӱu mạnh nhҩt 
trên thị trưӡng hiӋn nay. 
- Ttnh chҩt: Giòn và dễ bị ăn mòn, thưӡng đưӧc phủ bằng cic 
vұt liӋu như niken, kẽm hoặc epoxy. 
- Là nguyên liӋu đҫu vào của công nghӋ gia công nam châm 
Neodymium vӟi quy cich nhұp là cic khӕi nam châm thô 
đưӧc nhұp trӵc tiӃp từ Trung Quӕc 

Trung Quӕc 

2  Đi cҭm thạch 0,3 Nhà máy thưӡng sӱ dөng để cӕ định cic khӕi nam châm thô 
trưӟc khi đưa vào miy cắt dây hoặc miy cắt CNC để gia 
công. 

Công đoạn: cố định phôi nam châm 

Trung Quӕc hoặc thị 
trưӡng trong nưӟc 

3  Dây cắt Molipden 0,1 - Dây molipden là vұt liӋu đưӧc làm bằng kim loại quý bởi 
nguyên tӕ molipden cy điӋn trưӡng ip cao, liên tөc di 
chuyển trong qui trình cắt dây để cắt phôi. 
- Dây molipden mỏng, độ dày 0,18mm, di chuyển liên tөc 
trong miy cắt d y 

Công đoạn sử dụng: Cắt dây phôi nam châm thô 

Trung Quӕc hoặc thị 
trưӡng trong nưӟc 
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4  Đi đinh vit cạnh 50 - Thưӡng đưӧc làm từ đi creramic, granite 
- Sӱ dөng trong công đoạn vit cạnh bằng miy phay rung 
để loại bỏ bavia của bề mặt tҩm nam châm. 

Công đoạn sử dụng: loại bỏ các góc thừa trên bề mặt 

nam châm  

Trung Quӕc hoặc thị 
trưӡng trong nưӟc 

5  Bao bì, bìa carton đyng gyi 1,1 Nhà miy sӱ dөng bao bì PP, PE để ép chân không, bìa 
carton để đyng gyi sҧn phҭm. 

Trung Quӕc hoặc thị 
trưӡng trong nưӟc 

Tổng lượng nguyên vұt liӋu đҫu vào 1.041,5 

Nguyên liӋu phөc vө cho hoạt động sҧn xuҩt chủ yӃu đưӧc nhұp khҭu từ Trung Quӕc. Toàn bộ lưӧng nguyên liӋu, phө liӋu nhұp về đưӧc dӵ 

trӳ trong kho chứa đҧm bҧo sҧn xuҩt liên tөc không giin đoạn. Ngay từ công đoạn đҫu vào nhұp nguyên liӋu, công ty sẽ tiӃn hành kiểm tra nӃu hỏng 

hóc hoặc không đủ tiêu chuҭn sẽ thӵc hiӋn đổi trҧ lại vӟi nhà cung cҩp. 

Bảng 1.3. Nhu cầu sử dụng hóa chất trong quá trình hoạt động của dự án 

TT Tên hóa học 
Thành phҫn hóa 

học 
Tính chҩt 

Trạng thái 

tӗn tại 
Đơn vị 

Khối 

lượng sử 

dụng/năm 

Công đoạn sử 

dụng 
Công dụng 

A HÓA CHẤT SỬ DỤNG TRONG QUÁ TRÌNH GIA CÔNG 

1 

Keo 502  

(Phụ lục – MSDS số 

1) 

α-xyanoacrylat 

ethyl (≥ 99.0%), 

Tributyl citrate (≤ 

1,0%) 

Độ kӃt dính mạnh, 

tӕc độ đông cứng 

nhanh. NӃu dính 

vào mắt có thể gây 

bỏng mắt, trҫy giác 

mạc và loét. 

Lỏng Tҩn 5,24 Cӕ định phôi 
Cӕ định khӕi vұt 

liӋu trưӟc khi cắt 
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2 

Dung dịch tҭy rӱa 

(Phụ lục – MSDS số 

2, 27) 

NaOH 99,5%, 

NaHCO3 

Hӧp chҩt vô cơ 
kiềm mạnh, dễ tan 

trong nưӟc, có tính 

ăn mòn mạnh. TiӃp 

xúc vӟi da hoặc 

mắt gây bỏng. 

Lỏng 

Tҩn 21,75 
Làm sạch các 

lát phôi 

Tҭy keo và làm 

sạch 

3 

Dung dịch nhũ tương 

(Phụ lục – MSDS số 

53) 

Thành phҫn chính là 

dҫu khoáng 

(hydrocacbon) cùng 

các chҩt chӕng vón 

cөc, bột làm đặc và 

phө gia làm lạnh 

 

Dạng lỏng, có mùi 

kích thích, hít quá 

nhiều có thể gây 

kích ứng đưӡng hô 

hҩp. Hít lâu dài 

nӗng độ cao có thể 

gây tổn thương gan 
mạn tính. 

 

Lỏng 

Tҩn 0,3 
Gia công cắt 

dây 

Làm mát vùng gia 

công, rӱa trôi phoi 

và mҧnh kim loại, 

tăng độ ổn định, 

chӕng rӍ, bôi trơn 

4 

Dung dịch cắt dây 

(Phụ lục – MSDS số 

3) 

Lỏng 

Tҩn 20 Cắt đa dây 

Tăng độ ổn định, 

làm mát, giҧm 

chiy dây, tăng độ 

chính xác, chӕng 

rӍ 

5 

Dҫu EDM đa dây, 
dҫu nhӡn great wall 

(Phụ lục – MSDS số 

4, 5) 

Lỏng 

Tҩn 6 Cắt đa dây 

Cich điӋn, làm 

mát, rӱa trôi phoi, 

tăng độ chính xác 

6 Dung dịch mài 
Lỏng 

Tҩn 14 Mài nhẵn 
Làm mit, bôi trơn 
tiӃp xúc đi mài 
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(Phụ lục – MSDS số 

6) 

vӟi phôi, rӱa trôi 

phoi mài 

7 

Dung dịch mài đặc 

biӋt 

(Phụ lục – MSDS số 

7) 

Lỏng 

Tҩn 14 Mài định hình 

Làm mit, bôi trơn 
tiӃp xúc đi mài 
vӟi phôi, tăng độ 

chính xác, rӱa trôi 

phoi mài 

8 

Dung dịch chӕng rӍ 

(Phụ lục – MSDS số 

8) 

C8H6O4 

Có tính thҭm thҩu; 

kích ứng mắt, da và 

đưӡng hô hҩp trên. 

Có khҧ năng thҭm 

thҩu mạnh, vừa bҧo 

vӋ bề mặt nam 

châm, vừa loại bỏ 

gӍ, tăng độ bám 

dính bề mặt kim 

loại. 

Lỏng 

Tҩn 0,68 

Dây chuyền 

làm sạch tӵ 

động 

Loại bỏ cặn sau 

mài, tạo lӟp màng 

chӕng rӍ tạm thӡi, 

tăng khҧ năng 
thҩm ưӟt và làm 

sạch dung dịch 

9 

Chҩt chӕng tạo bӑt 

(Phụ lục – MSDS số 

9) 

Polysiloxane  dạng  

lỏng  màu  trắng  sӳa  

(30%) 

Hӧp chҩt hӳu cơ, 
loại bỏ bӑt sinh ra 

trong quá trình cắt 

gӑt và mài kim 

loại, có tính kích 

ứng. 

Lỏng 

Tҩn 0,3 Mài nhẵn 

Ngăn chặn hoặc 

loại bỏ bӑt khí 

hình thành trong 

dung dịch làm mát 
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B HÓA CHẤT SỬ DỤNG TRONG CÔNG ĐOẠN MẠ ĐIỆN 

10 

Dung dịch tҭy rӱa 

(Phụ lục – MSDS số 

2, 10) 

NaOH, NaPO4, phө 

gia tҭy rӱa 

Bột màu vàng, dễ 

tan trong nưӟc. 

TiӃp xúc vӟi da 

hoặc mắt gây ăn 
mòn nhẹ; nuӕt phҧi 

gây bỏng đưӡng 

tiêu hóa. 

Lỏng 

Tҩn 6 

 

Làm sạch bề 

mặt trưӟc khi 

mạ 

Loại bỏ hӃt dҫu 

mỡ, bөi bҭn, oxit 

mỏng để lӟp mạ 

kim loại có thể 

bám dính trӵc tiӃp 

và chắc chắn vào 

kim loại nền 

11 

Axit sulfuric 

(Phụ lục – MSDS số 

11) 

H2SO4 

Có tính oxy hóa 

mạnh, tiӃp xúc 

nӗng độ cao gây 

bỏng và loét da 

nhanh chóng. 

Lỏng 

Lít 8.000 

Loại bỏ Oxit và rӍ 
sét, hoạt hóa bề 

mặt, cҧi thiӋn độ 

bám dính 

12 

Axit nitric công 

nghiӋp 

(Phụ lục – MSDS số 

12) 

HNO3 

Dung dịch không 

màu, có mùi kích 

thích, gây kích ứng 

hô hҩp (ho, nghẹt 

mũi, chҧy mũi). 
Nghiêm trӑng gây 

khó thở cҩp tính, 

phù phổi, thұm chí 

tӱ vong. 

Lỏng 

Lít 60.000 
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13 

Axit clohidric 

(Phụ lục – MSDS số 

13) 

HCl 

Dung dịch không 

màu, có mùi kích 

thtch, hơi axit 
clohidric nӗng độ 

cao gây kích ứng 

mạnh cho mắt và 

hô hҩp. 

Lỏng 

Lít 1.000 

14 

Natri nitrit 

(Phụ lục – MSDS số 

14) 

NaNO2 

Bột gel tinh khiӃt 

màu vàng nhạt. 

Tan tӕt trong nưӟc, 

hút ҭm, chұm oxy 

hóa thành natri 

nitrat NaNO3 trong 

không khí. 

Bột 

Tҩn 2 

Mạ đӗng 

Ức chӃ ăn mòn, ổn 

định ion Cu2+ và 

chӕng oxy hóa lӟp 

đӗng đã mạ 

15 

Đӗng Pyrophosphate 

(Phụ lục – MSDS số 

15) 

Cu2P2P7 

Bột màu xanh nhạt 

hoặc xanh lơ, dễ 

tan trong axit. TiӃp 

xúc trӵc tiӃp gây đỏ 

da, ngứa, nghiêm 

trӑng gây bỏng. 

Bột 

Tҩn 2 
Cung cҩp ion 

Đӗng (Cu2+) 
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16 

Kali pyrophosphate 

(Phụ lục – MSDS số 

16) 

K4P2P7 

Bột tinh thể màu 

trắng, dễ tan trong 

nưӟc. TiӃp xúc gây 

đỏ da, bỏng. 

Bột 

Tҩn 15 

Tạo phức vӟi 

Cu2+, ổn định 

dung dịch mạ 

17 

Axit citric 

(Phụ lục – MSDS số 

17) 

C6H8O7 

Tinh thể không 

màu, không mùi, 

dễ tan trong nưӟc, 

dung dịch có tính 

axit yӃu. 

Bột 

Tҩn 1 Điều chӍnh pH 

18 

Natri citrat 

(Phụ lục – MSDS số 

18) 

C6H5Na3O7 

Muӕi Natri hӳu cơ 
d�ng điều chӍnh độ 

axit và bҧo quҧn. 

Bột 

Tҩn 0,5 

ĐӋm kiềm nhẹ, ổn 

định dung dịch 

mạ, cҧi thiӋn khҧ 

năng phân bӕ 

dòng điӋn, làm lӟp 

mạ đӗng đều và 

mịn 

19 

Nưӟc amoniac 

(Phụ lục – MSDS số 

19) 

NH3H2O 

Kiềm yӃu, dễ bay 

hơi, cy m�i ktch 
thích. 

Lỏng 

Tҩn 1 

Tạo phức vӟi 

Cu2+, điều chӍnh 

độ pH 

20 
Dung dịch đӗng 

sunfat 
CuSO4, CuCO3 

Dung dịch. Nuӕt 

phҧi gây buӗn nôn, 

nôn, đau bөng, tiêu 

Tinh thể 

Tҩn 5 
Cung cҩp ion 

Đӗng (Cu2+) 
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(Phụ lục – MSDS số 

20) 

chҧy; nghiêm trӑng 

có thể gây chҧy 

miu đưӡng tiêu 

hóa hoặc sӕc. 

21 

Axit hydrofluoric 

(Phụ lục – MSDS số 

21) 

HF 

Axit yӃu, ăn mòn 
mạnh, dễ tan trong 

nưӟc. 

Lỏng 

Tҩn 1 Hoạt hóa 
Hoạt hya, điều 

chӍnh độ pH 

22 

Niken Sulfat 

(Phụ lục – MSDS số 

22) 

NiSO4 

Dung dịch niken 

đưӧc chuҭn bị 
trong axit, dùng 

phổ biӃn trong mạ 

niken. Gây kích 

ứng mắt; hít phҧi 

gây kích ứng và 

nhạy cҧm; tiӃp xúc 

da gây phát ban. 

Lỏng 

Tҩn 5 

Mạ Niken 

Cung cҩp ion Ni2+ 

23 

Niken Clorua 

(Phụ lục – MSDS số 

23) 

NiCl2 

Muӕi vàng không 

m�i, khi hòa nưӟc 

chuyển sang màu 

xanh, dễ hút ҭm, 

nóng chҧy ở 

1001°C. Dùng 

trong mạ niken để 

Tinh thể 

Tҩn 2 

Tăng độ dẫn điӋn, 

ổn định anot, tăng 
khҧ năng mạ ở 

khu vӵc có mұt độ 

dòng điӋn thҩp 
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phủ lên kim loại 

khác. Kích ứng da 

và đưӡng hô hҩp. 

24 

Axit boric 

(Phụ lục – MSDS số 

24) 

H3BO3 

Axit yӃu vô cơ, 
dùng làm sạch 

chӕng rӍ trưӟc mạ. 

Bột 

Tҩn 2 

Điều chӍnh pH, ổn 

định, cҧi thiӋn độ 

sáng bóng của lӟp 

mạ, tránh rỗ và xӍn 

màu 

25 

Chҩt đinh byng mạ 

Niken 

(Phụ lục – MSDS số 

25) 

1,4-Butynediol 

Chҩt lỏng trong 

suӕt không màu 

đӃn vàng nhạt. Gây  

kích  ứng  mắt  và  

đưӡng  hô  hҩp. 

Kích  ứng  và  mẫn  

cҧm  trên  da.  

D�ng  đưӡng  uӕng  

có  thể  gây  kích  

ứng  đưӡng  tiêu  

hóa  và  gây  ra 

buӗn  nôn  và  nôn  

có  thể  gây  co  giұt 

Lỏng 

Tҩn 1 

San phẳng, làm 

bóng, chӕng rỗ bề 

mặt 

26 KOH KOH Tinh thể Tҩn 1 
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(Phụ lục – MSDS số 

26) 
Hӧp chҩt kiềm 

mạnh vô cơ, dạng 

miӃng hoặc bột 

trắng ở nhiӋt độ 

thưӡng, dễ tan 

trong nưӟc và 

ethanol, hút ҭm và 

CO2 từ không khí, 

ăn mòn mạnh. TiӃp 

xúc da hoặc mắt 

gây bỏng. 

  

Tăng độ kiềm, 

điều chӍnh độ pH, 

hỗ trӧ ổn định ion 

Ni2+, cҧi thiӋn tính 

dẫn điӋn 

27 

NaOH 

(Phụ lục – MSDS số 

2) 

NaOH 

Rắn 

Tҩn 2 

28 

Natri bicarbonate 

(Phụ lục – MSDS số 

27) 

NaHCO3 

Muӕi axit, trong 

nhóm gӕc axit có 

nguyên tӱ H di 

động nên thể hiӋn 

tính axit yӃu. 

Bột 

Tҩn 0,5 

29 

Peroxy hydrogen 

30% 

(Phụ lục – MSDS số 

28) 

H2O2 

Oxy hóa mạnh, có 

tính kháng khuҭn 

và tҭy trắng. Nuӕt 

ít gây khó chịu dạ 

dày; quá liều gây 

Lỏng 

Tҩn 0,5 
Làm sạch sau 

mạ 

Loại bỏ các lӟp 

oxit mỏng, làm 

sạch vӃt bҭn nhẹ 

sau mạ và tạo ra 

bề mặt sáng bóng, 

đӗng đều. 
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biӃn chứng hoặc tӱ 

vong. 

30 

Chҩt tҭy muӕi 

(Phụ lục – MSDS số 

29) 

NaOH (1-15%), 

C6H4O5NSNa (85-

99%) 

Chҩt rắn màu 

trắng, mùi kích 

thích, dễ tan trong 

nưӟc, kiềm mạnh. 

Rắn 

Tҩn 1 

Hòa tan và loại bỏ 

các cặn muӕi vô 

cơ này, giúp lӟp 

mạ giӳ đưӧc độ 

sáng bóng, không 

bị loang lổ 

31 

Dung dịch hòa tan 

niken 

(Phụ lục – MSDS số 

30) 

Na2B4O7, C3H8O3, 

C2H8N2, Na3PO4, 

NaOH, C6H15NO3 

Dung dịch không 

màu, mùi amoniac, 

điểm nóng chҧy -

4°C, điểm sôi 

100°C, dễ tan trong 

nưӟc, pH=12, mùi 

kích thích. 

Lỏng Tҩn 10 

Hòa tan và loại bỏ 

hoàn toàn lӟp mạ 

Niken lỗi mà 

không gây ăn mòn 
hoặc hư hỏng kim 

loại nền bên dưӟi 

C HÓA CHẤT SỬ DỤNG TRONG PHÒNG THỬ NGHIỆM  

32 

Ethanol 

(Phụ lục – MSDS số 

31) 

C2H5OH 

Dung dịch không 

màu, điểm sôi 

78,3°C, nhẹ hơn 
nưӟc, dễ tan trong 

nưӟc, tan trong iӕt, 

Lỏng Tҩn 2 
Kiểm tra, kiểm 

nghiӋm 
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benzen và nhiều 

chҩt khác. 

33 

Mannitol 

(Phụ lục – MSDS số 

32) 

C6H14O6 

Bột tinh thể đa hình 
dạng, trắng hoặc 

gҫn trắng, dễ tan 

trong nưӟc, ít tan 

trong ethanol 96%. 

Bột Tҩn 0,3  

34 

EDTA 

(Phụ lục – MSDS số 

33) 

C10H14N2Na2O8 

Axit hӳu cơ mạnh 

(mạnh gҩp 1000 

lҫn axit axetic), bột 

trắng, dễ tan trong 

nưӟc. 

 

Tҩn 0,3  

35 

Bạc Nitrate 

(Phụ lục – MSDS số 

34) 

AgNO3 

Tinh thể không 

màu, dễ tan trong 

nưӟc, oxy hóa 

mạnh và cy ttnh ăn 
mòn, điểm sôi 

444°C. 

 

Tҩn 0,3  

36 

Kali permanganat 

(Phụ lục – MSDS số 

35) 

KMnO4 

Chҩt rắn không 

mùi, tinh thể màu 

ttm đұm, dễ tan 

trong nưӟc, chҩt 

 

Tҩn 0,3  
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oxy hóa mạnh, 

phҧn ứng vӟi các 

chҩt hӳu cơ dễ gây 

cháy hoặc nổ, phân 

hủy ở nhiӋt độ cao. 

37 

Mangan Sulfat 

(Phụ lục – MSDS số 

36) 

MnSO4 

Chҩt rắn màu hӗng 

nhạt, dễ chҧy trong 

nưӟc, điểm sôi 

850°C. 

 

Tҩn 0,3  

38 

Kali iodide 

(Phụ lục – MSDS số 

37) 

KI 

Tinh thể không 

màu đӃn trắng, 

dạng lұp phương 
hoặc bột, vị đắng, 

rҩt mặn, điểm sôi 

1330°C. 

 

Tҩn 0,3  

39 

Natri thiosulfat 

(Phụ lục – MSDS số 

38) 

Na2S2O3 

Tinh thể trắng, 

không mùi, dễ tan 

trong nưӟc, điểm 

sôi 100°C. 

 

Tҩn 0,3  

40 

Iôt 

(Phụ lục – MSDS số 

39) 

I2 

Chҩt rắn màu tím 

đұm hoặc xám, có 

ánh kim loại và 

 

Tҩn 0,1  
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m�i đặc trưng. Ở 

nhiӋt độ phòng 

thăng hoa thành kht 
màu tím nhạt, trong 

không gian kín 

nӗng độ cao tạo 

thành màu tím 

trong suӕt, có mùi 

khó chịu. 

41 

Bari Clorua 

(Phụ lục – MSDS số 

40) 

BaCl2 

Chҩt rắn trắng, dễ 

tan trong nưӟc, có 

độc, cháy tạo ngӑn 

lӱa xanh sáng. 

 

Tҩn 0,3  

42 

Chҩt chӍ thị Murexide 

Indicator 

(Phụ lục – MSDS số 

41) 

 

Amoni purpurat 

(≥99%) 

Chҩt rắn màu tím 

có thể hòa tan trong 

nưӟc. Dạng tinh 

thể màu tím hӗng. 

Hӧp chҩt này đưӧc 

sӱ dөng làm thuӕc 

thӱ 

chӍ thị. 

 

Tҩn 0,1  

43 Bromocresol tím 
C21H16Br2O5S 

(>99%) 

Chҩt chӍ thị màu đỏ 

tía; Dùng trong 

 
Tҩn 0,1  
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(Phụ lục – MSDS số 

42) 

phòng thӱ nghiӋm 

y hӑc để đo 
albumin pH = 5,2 - 

6,8 

44 

Tinh bột 

(Phụ lục – MSDS số 

43) 

C6H10O5 

Chҩt rắn dạng sӧi, 

màu trắng, không 

mùi; ngay cҧ khi 

đun nyng cũng 
không tan trong 

nưӟc, và không tan 

trong ete, benzen 

hay các dung môi 

hӳu cơ thông 
thưӡng khác. 

 

Tҩn 0,3  

45 

Kali chromat 

(Phụ lục – MSDS số 

44) 

K2CrO4 

Chҩt rắn tinh thể 

màu vàng, bột và 

không mùi. Nó hòa 

tan trong nưӟc, 

điểm sôi 1.0000C 

 

Tҩn 0,3  

46 

Chҩt chӍ thị Alizarin 

red 

monohydrate 

C14H7NaO7S.H2O 
Dạng bột, hòa tan 

trong nưӟc 

 

Tҩn 0,3  
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(Phụ lục – MSDS số 

45) 

47 

Axit axetic 

(Phụ lục – MSDS số 

46) 

CH3COOH 

  

Chҩt lỏng không 

màu, có vị chua và 

tan vô hạn ở trong 

nưӟc. Là một chҩt 

dễ 

cháy và ở nhiӋt độ 

ҩm hơn 390C. Là 

hӧp chҩt hӳu cơ dễ 

bay hơi của chҩt ô 

nhiễm. 

 

 

Tҩn 0,3  

D HÓA CHẤT SỬ DỤNG TRONG CÁC CÔNG TRÌNH BẢO VỆ MÔI TRƯỜNG  

D1 Hóa chҩt sử dụng trong các hӋ thống xử lý nước thҧi cӫa dӵ án 

48 

Canxi Oxit 

(Phụ lục – MSDS số 

47) 

CaO 

Phҧn ứng mạnh vӟi 

nưӟc, giҧi phóng 

nhiӋt để tạo ra 

canxi hydroxit; có 

ttnh ăn mòn cao đӕi 

vӟi da và niêm 

 

Tҩn 7,5 Xӱ lý nưӟc thҧi 

Điều chӍnh pH, 

kӃt tủa kim loại 

nặng, xӱ lý nưӟc 

cứng 
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mạc; rӱa ngay khi 

tiӃp xúc. 

49 

Sắt Sunfat 

(Phụ lục – MSDS số 

48) 

FeSO4 

Tan trong nưӟc, 

hҫu như không tan 
trong etanol; gây 

kích ứng 

 

Tҩn 6 

Chҩt keo tө, tạo 

điều kiӋn cho các 

hạt nhỏ kӃt dính 

lại vӟi nhau thành 

các hạt lӟn hơn 

50 

Polyaluminum clorua 

(Phụ lục – MSDS số 

48) 

PAC 

Dễ tan trong nưӟc, 

có phҧn ứng thủy 

phân và trùng hӧp 

trong quá trình hòa 

tan; bөi hoặc dung 

dịch có thể gây 

kích ứng da, mắt và 

đưӡng hô hҩp 

 

Tҩn 22,5 

Tạo bông cặn 

nhanh và bền 

trong phạm vi pH 

rộng, hiӋu quҧ cao 

trong viӋc loại bỏ 

chҩt rắn lơ lӱng, 

COD và BOD 

51 

Polyacrylamit 

(Phụ lục – MSDS số 

50) 

PAM 

Dễ tan trong nưӟc 

tạo thành chҩt lỏng 

nhӟt trong suӕt; 

tiӃp xúc lâu dài có 

thể gây kích ứng da 

hoặc dị ứng 

 

Tҩn 1 

Tăng cưӡng độ 

lӟn và độ bền của 

bông cặn, giúp 

chúng lắng nhanh 

hơn và dễ dàng 

tách nưӟc trong 

quá trình ép bùn 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 55 

Đơn vị tư  vấn: FAMINCO - 2025 

52 

Canxi clorua 

(Phụ lục – MSDS số 

51) 

CaCl2 

Một hӧp chҩt vô cơ 
quan trӑng có tính 

hút ҭm mạnh 

 

Tҩn 3 

Cung cҩp ion Ca2+ 

để kӃt tủa 1 sӕ ion 

trong nưӟc thҧi 

53 

Natri hypoclorit 

(Phụ lục – MSDS số 

52) 

NaClO 

Một hӧp chҩt oxy 

hóa mạnh; nӗng độ 

cao có thể ăn mòn 
kim loại và làm tổn 

thương da và niêm 
mạc 

 

Tҩn 3 

Khӱ trùng: Tiêu 

diӋt hoặc bҩt hoạt 

các vi sinh vұt gây 

bӋnh trưӟc khi 

nưӟc đưӧc thҧi ra 

môi trưӡng 

54 

Chҩt phi nhũ 

(Phụ lục – MSDS số 

53) 

- - 

 

Tҩn 0,5 

Phá vỡ lӟp bao 

phủ hóa hӑc giӳ 

các hạt dҫu lơ 
lӱng trong nưӟc, 

khiӃn các giӑt dҫu 

tұp hӧp lại thành 

pha dҫu lӟn hơn, 
dễ dàng tách lӟp 

khỏi nưӟc bằng 

cic phương phip 
vұt lý 

55 Chҩt ức chӃ cặn C2H8O7P2 - 
 

Tҩn 0,2 
Liên kӃt vӟi các 

ion Canxi và 
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(Phụ lục – MSDS số 

54) 

Magie (gây cứng) 

và các ion kim loại 

khic, ngăn không 
cho chúng kӃt tủa 

và hình thành các 

lӟp cặn cứng trên 

bề mặt màng lӑc 

hoặc thiӃt bị, giúp 

duy trì hiӋu suҩt 

và tuổi thӑ của hӋ 

thӕng 

D2 Hóa chҩt sử dụng trong quá trình xử lý khí thҧi 

56 

 

NaOH 

(Phụ lục – MSDS số 

2) 

 

NaOH 

Hӧp chҩt kiềm 

mạnh vô cơ, dạng 

miӃng hoặc bột 

trắng ở nhiӋt độ 

thưӡng, dễ tan 

trong nưӟc và 

ethanol, hút ҭm và 

CO2 từ không khí, 

ăn mòn mạnh. TiӃp 

xúc da hoặc mắt 

gây bỏng. 

 

Tҩn 0,6 Xӱ lý khí thҧi  
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57 Than hoạt tính - 

Màu đen, không 
mùi, không vị, có 

cҩu trúc xӕp vӟi 

hàng triӋu lỗ rỗng 

nhỏ, tạo ra diӋn tích 

bề mặt cӵc lӟn 

 

Tҩn 0,75  

1.4.3.3. Máy móc, trang thiết bị sử dụng cͯa d͹ án 

Bảng 1.4. Danh mục máy móc, thiết bị của dự án 

STT Tên miy móc thiết bị ĐVT Số lượng 
Công suҩt 

(kW/h) 
Nơi sҧn xuҩt Mục đích sử dụng 

1  Miy cắt  ChiӃc 34 20kw- 380V Trung Quӕc Gia công, cắt các phôi nam châm 

2  Miy cắt CNC ChiӃc 65 20kw- 380V Trung Quӕc 
Gia công, cắt cic phôi nam châm yêu 
cҫu hình dạng phức tạp 

3  Máy mài  ChiӃc 150 15kw- 380V Trung Quӕc Mài bề mặt ngoài của nam châm 

4  Máy quét keo tӵ động ChiӃc 6 2kw- 220V Trung Quӕc Máy quét keo tӵ động  

5  Máy mài tròn ChiӃc 6 5kw- 380V Trung Quӕc 

Mài chtnh xic cic bể mặt tròn bên 
ngoài, đҧm bҧo độ tròn sai lӋch nhỏ, độ 
nhẵn cao 

6  Miy gia công lỗ ChiӃc 20 1,5kW 380V Trung Quӕc 
Tạo lỗ chtnh xic và hoàn thiӋn, làm 
mịn lỗ  trên phôi nam châm 
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7  Miy lӑc nưӟc RO ChiӃc 1  Trung Quӕc 
Tạo nguӗn nưӟc sạch, tinh khiӃt, sӱ 
dөng để rӱa nam châm sau mạ 

8  Miy làm sạch siêu âm ChiӃc 13 45kw- 380V Trung Quӕc 

Tҭy rӱa cic phôi nam châm bằng syng 
siêu âm giúp byc tich hoàn toàn lӟp 
keo 502 còn lại sau khi phҧn ứng vӟi 
xút nóng…mà không làm trҫy xưӟc 
hay biӃn dạng bề mặt 

9  Miy từ hya ChiӃc 1 2kw- 220V Trung Quӕc 

Máy từ hóa có nhiӋm vө nạp từ (tạo từ 
trưӡng cӵc mạnh) vào phôi nam châm, 

để vұt liӋu trở thành nam châm vĩnh 
cӱu. 

10  
Mát mài vát mép tӵ động 
(miy mài nhẵn) 

ChiӃc 10 4kw- 380V Trung Quӕc 

Tạo gyc vit trên mép chi tiӃt theo yêu 
cҫu của đơn hàng, loại bỏ cạnh sắc sau 
cắt, loại bỏ bavia, tạo bề mặt mịn, đӗng 
đều  

11  Miy vit cạnh (phay rung) ChiӃc 44 4kw- 380V Trung Quӕc 

Thông qua phương phip rung tҫn sӕ 
cao, thêm đi mài vào bên trong để loại 
bỏ cic gyc thừa còn lại trên bề mặt của 
phôi, đạt đưӧc hình dạng nhҩt định 
theo yêu cҫu của khich hàng và trinh 
sứt mẻ trong qui trình sӱ dөng hoặc 
vұn chuyển 
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12  Dây chuyền sҧn xuҩt mạ điӋn 
Dây 

chuyền 
6 800kw- 380V Trung Quӕc 

 

12.1 
Dây chuyền mạ mẫu bin tӵ 
động 

Dây 

chuyền 1 800kw- 380V Trung Quӕc 

Mạ thӱ nghiӋm công thức dung dịch 
mạ và kiểm tra độ ổn định của dung 
dịch mạ. 

12.2 Dây chuyền mạ tӵ động 
Dây 

chuyền 
5 800kw- 380V Trung Quӕc 

Mạ lӟp Ni-Cu-Ni-Ni cho nam châm để 
giúp nam châm chӕng oxy hya, chӕng 
ăn hya, tăng độ cứng bề mặt, tăng ttnh 
thҭm mỹ, sing byng 

13  ThiӃt bị kiểm tra ktch thưӟc ChiӃc 43 15kw- 220V Trung Quӕc 
Kiểm tra ktch thưӟc , hình dạng tӵ 
động 

14  Miy đyng gyi chân không ChiӃc 1 0,9kw- 220V Trung Quӕc 

Hút hӃt không kht (chủ yӃu là oxy) ra 
khỏi túi đӵng sҧn phҭm, sau đy ép ktn 
miӋng túi bằng nhiӋt. 

→ Mөc tiêu: bҧo quҧn sҧn phҭm lâu 
hơn, chӕng oxy hya, chӕng ҭm, và 
trinh han gӍ 

15  HӋ thӕng xӱ lý kht thҧi HӋ thӕng 5 - Trung Quӕc 

Thu gom, xӱ lý kht thҧi phit sinh của 
cơ sở đạt TCCP trưӟc khi xҧ thҧi ra 
ngoài môi trưӡng 

16  HӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi HӋ thӕng 2 - Trung Quӕc Thu gom, xӱ lý nưӟc thҧi phit sinh của 
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cơ sở đạt TCCP trưӟc khi xҧ thҧi ra 
ngoài môi trưӡng 

17  Buӗng thӱ nhiӋt độ cao Buӗng 1 2,5kw- 220V Trung Quӕc 

Thӱ nghiӋm, kiểm tra độ ổn định từ 
ttnh ở nhiӋt độ cao, kiểm tra độ bền lӟp 
mạ, thӱ nghiӋm lão hya 

Một sӕ hình ҧnh minh hӑa máy móc: 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính 
xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 61 

Đơn vị tư  vấn: FAMINCO - 2025 

 

Buồng thử nhiệt độ cao 

 

Máy quét keo tự động 

 

Máy từ hóa tự động 

 

Thiết bị kiểm tra kích thước 

 

Máy mài  

 

Máy cắt CNC 
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Máy làm sạch siêu âm 
 

Máy mài tròn ngoài 

Hình 1.6. Hình ảnh minh họa một số máy móc thiết bị của dự án 

1.5. Cic thông tin khic liên quan đến dӵ in đҫu tư: 

1.5.1. Các hạng mục công trình cͯa d͹ án  

- Dӵ in thuê lại nhà xưởng của Công ty Cổ phҫn Phit triển công nghiӋp Hҧi Phòng 
(ViӋt Nam), nhà xưởng đã xây sẵn, diӋn ttch thuê 14.543 m2. Ngoài ra, nhu cҫu sҧn xuҩt dӵ 
in cҫn sӱ dөng thêm 500 m2 ngoài trӡi (đã ký Phө lөc thuê vӟi Công ty Cổ phҫn Phit triển 
công nghiӋp Hҧi Phòng). 

Ngoài các hạng mөc có sẵn như nhà xưởng và một sӕ công trình phө trӧ khác 

như hӋ thӕng cҩp điӋn, cҩp nưӟc; hӋ thӕng thoit nưӟc mưa, nưӟc thҧi, bể phӕt thì sau 

khi đã thӵc hiӋn các thủ tөc theo quy định của pháp luұt, chủ dӵ án sẽ tiӃn hành cҧi tạo 

một sӕ hạng mөc công trình để phөc vө viӋc sҧn xuҩt của dӵ in, đӗng thӡi bổ sung thêm 

một sӕ hạng mөc công trình bҧo vӋ môi trưӡng, cө thể như sau: 

Bảng 1.5.Các hạng mục công trình của dự án 

STT Công trình DiӋn tích (m2) 

I Các công trình chính 

1 Nhà xưởng sҧn xuҩt  12.764 

1.1 Xưởng mạ điӋn tҫng lӱng 2.070 

1.2 Xưởng vát cạnh (phay rung) 363 

1.3 Khu vӵc cắt 3.969 

1.4 Khu vӵc mài 2.070 

1.5 Phòng nҩu liӋu và làm sạch 441 
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1.6 Phòng tҭy mạ lỗi 235 

1.7 Phòng thí nghiӋm 232 

1.8 Các khu vӵc khác (phòng kiểm tra thành 

phҭm, vұt liӋu, phòng ăn….) 
5.454 

2 Văn phòng tҫng 2 735 

II Các hạng mục công trình bҧo vӋ môi trường 

1  Kho chҩt thҧi rắn sinh hoạt (01 kho) 15 

2  Kho chҩt thҧi rắn công nghiӋp thông thưӡng 

(02 kho) 

31 m2/kho 

3  Kho chҩt thҧi nguy hại (02 kho) 31 m2/kho 

4  HӋ thӕng xӱ lý khí thҧi 05 hӋ thӕng 

5  HӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi 02 hӋ thӕng 
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Hình 1.7. Mặt bằng bố trí các hạng mục công trình tại tầng 1 

Phòng ăn Phòng thay đӗ 

Khu cắt 

Quét 

keo 

tӵ 

động 

Khu nҩu 

liӋu làm 

sạch phôi 

Kho 
Kiểm tra 

Khu mài 

HTXL NT 

440m3 HTXL NT 103 m3/ngđ 

 1.7 1.6 

 

Các khu vӵc 

hàng lỗi, 

nguyên liӋu tӫ 

điӋn 

Văn 
phòng 

Các kho 

Vát 

cạnh 

(phay 

rung) 

Kiểm 

tra 

thành 

phҭm 

Vұt 

tư, 
sҧn 

phҭm 

3 2 1 

 
Kho CTNH 

  CTRCNTT CTRSH 

 

Các khu vӵc kiểm tra, xẻ rãnh, 

mài tròn rãnh, mài  tròn 

 5 HTXLKT 
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Hình 1.8.  Mặt bằng bố trí  văn phòng tầng 2 và tầng lửng của nhà xưởng

Xưởng mạ điӋn 

Xưởng mạ điӋn 

Vát 

cạnh 

(phay 

rung) 

kiểm tra 

ngoại quan 

Từ hóa 

P.thay đӗ 

Kiểm tra 

chҩt 

lượng 

Văn 
phòng 

Văn 
phòng 

Văn 
phòng 

K
h

u
 b

àn
 là

m
 v

iӋ
c 
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1.5.1.2. Hạng mục công trình chính: 

- Nhà xưởng sҧn xuҩt gӗm 1 tҫng và 1 tҫng lӱng, diӋn tích 12.764 m2 vӟi các 

chức năng như sau: 

+ Tҫng 1: bӕ trí các khu vӵc gia công phôi nam châm, cắt, mài, vát cạnh, quét 

keo, kiểm tra, , khu nҩu liӋu, làm sạch phôi, khu vӵc nguyên liӋu, phө liӋu, thành phҭm, 

hàng lỗi, ngoài ra còn có phòng thӱ nghiӋm để kiểm tra dung dịch mạ, phòng tҭy mạ lỗi. 

+ Tҫng lӱng: bӕ trí 02 khu vӵc mạ điӋn vӟi tổng sӕ 6 dây chuyền mạ điӋn, phòng 

kiểm tra chҩt lưӧng, phòng từ hóa. 

+ Văn phòng tҫng trӋt và lӱng có diӋn tích 735 m2 /1 tҫng. Tҫng 1 bӕ trt văn 
phòng, phòng ăn, tҫng 2 bӕ trt cic khu văn phòng. 

- KӃt cҩu công trình: Nền, móng BTCT, kӃt cҩu nhà thép tiền chӃ đưӧc hàn chặt 

vào cột bê tông, mái lӧp tôn và đưӧc lắp đặt quạt thông gió công nghiӋp, tưӡng bao 

ngoài và ngăn chia bên trong đưӧc ghép bằng các tҩm panel hoặc xây gạch, trát vӳa xi 

măng, sơn nưӟc. 

1.5.1.3. Các hạng mục công trình b̫o v͏ môi trường 

1.5.1.3.1. Hệ thống thu gom, thoát nước mưa 

HӋ thӕng thu gom và thoit nưӟc mưa của dӵ in đưӧc xây dӵng riêng biӋt vӟi hӋ 

thӕng thu gom và thoit nưӟc thҧi. 

 Toàn bộ nưӟc mưa chҧy tràn trên mii công trình văn phòng, xưởng, công trình 

phө trӧ đưӧc thu gom vào ӕng dẫn đứng ӕng uPVC DN150 vào hӋ thӕng thoit nưӟc 

mưa mặt bằng gӗm đưӡng ӕng Đưӡng ӕng D300, D400, D600, D1800, D1000 và mương 
hở B400, B600, B800, hӕ ga thoit nưӟc sau đy, đҩu nӕi vào hӋ thӕng thoit nưӟc mưa 
của Khu phi thuӃ quan và khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (Khu 1) qua điểm xҧ nưӟc 

mưa sӕ 4 có tӑa độ (X=2302152.987, Y=610060.009) (hӋ tӑa độ VN 2000, kinh tuyӃn 

trөc 105045, múi chiӃu 30). 

1.5.1.3.2. Hệ thống thu gom, xử lý nước thải 

a) Nguồn phát thải 

- Nưӟc thҧi sinh hoạt: Nưӟc thҧi sinh hoạt của dӵ án phát sinh từ nưӟc thҧi bӗn 

bӋt, xí tiểu, nưӟc thҧi rӱa sàn, rӱa tay chân.  

- Nưӟc thҧi sҧn xuҩt: phát sinh từ các nguӗn sau: dây chuyền gia công, nưӟc tҭy 

rӱa, làm sạch trưӟc mạ, dây chuyền mạ điӋn, công đoạn làm sạch sau mạ, nưӟc thҧi tҭy 

mạ lỗi, nưӟc thҧi phòng thӱ nghiӋm, nưӟc thҧi từ hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi hҩp thө. 

b) Hệ thống thu gom, thoát nước thải 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính 
xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 67 

Đơn vị tư  vấn: FAMINCO - 2025 

Nưӟc thҧi bӗn cҫu, xí tiểu đưӧc xӱ lý sơ bộ bằng bể tӵ hoại 3 ngăn, sau đy đҩu 

nӕi vào hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi công suҩt 120 m3/ngày đêm của BW, xӱ lý đạt tiêu 

chuҭn đҫu vào của trạm xӱ lý nưӟc thҧi KCN Nam Đình Vũ (khu 1) thông qua 1 điểm 

đҩu nӕi (X=2302383.334, Y=609825.283) (hӋ tӑa độ VN 2000, kinh tuyӃn trөc 105045, 

múi chiӃu 30). 

c) Công trình xử lý nước thải 

 * Thu gom, xӱ lý nưӟc thҧi sinh hoạt: 

 

1. Bể tӵ hoại 8 m3 2. Bể tӵ hoại 7 m3 

Hình 1.9. Bể phốt thu gom nước thải sinh hoạt của dự án 

Nưӟc thҧi sinh hoạt của dӵ in đưӧc thu gom vào 5 bể tӵ hoại xây sẵn của BW 

vӟi tổng dung tích 39 m3 để xӱ lý sơ bộ, sau đy dẫn về hӋ thӕng XLNT sinh hoạt công 

suҩt 120 m3/ngày đêm của BW để xӱ lý đạt tiêu chuҭn đҫu vào của KCN. 

Dӵ án sẽ xây dӵng và lắp đặt 05 hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi sҧn xuҩt: 01 hӋ thӕng 

xӱ lý nưӟc thҧi gia công công suҩt 103 m3/ngđ; 01 hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi sҧn xuҩt 

công suҩt 240 m3/ngđ; 01 hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi sҧn xuҩt công suҩt 200 m3/ngđ; 01 
hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi AOA công suҩt 250 m3/ngđ; 01 hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi AOA 

công suҩt 200m3/ngđ. Vị trí lắp đặt tại trạm xӱ lý nưӟc thҧi bӕ trt phta ngoài nhà xưởng. 

+ Nưӟc thҧi sҧn xuҩt từ công đoạn gia công cắt, mài đưӧc xӱ lý bằng hӋ thӕng xӱ lý 
nưӟc thҧi công suҩt 103 m3/ngày đêm sau đy thoit vào đưӡng ӕng TNT do Công ty TNHH 
Công nghӋ Chtnh xic Ruition tӵ xây dӵng (nằm trong khuôn viên của Công ty Cổ phҫn Phit 
triển công nghiӋp Hҧi Phòng (ViӋt Nam) (BW)). 

1 2 1 1 1 
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+ Nưӟc thҧi sҧn xuҩt từ cic dây chuyền mạ điӋn 1, 2, 3  đưӧc xӱ lý bằng  hӋ thӕng xӱ 
lý nưӟc thҧi công suҩt 240 m3/ngày đêm; nưӟc thҧi sҧn xuҩt từ cic dây chuyền mạ điӋn 4, 5, 
6  đưӧc xӱ lý bằng  hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi công suҩvà 200 m3/ngày đêm; Sau xӱ lý, một 
phҫn nưӟc đưӧc tuҫn hoàn tii sӱ dөng, phҫn còn lại đưӧc dẫn về hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi 
AOA để tiӃp tөc xӱ lý đạt tiêu chuҭn đҫu vào của KCN. Nưӟc thҧi sau đy thoit vào đưӡng 
ӕng TNT do Công ty TNHH Công nghӋ Chtnh xic Ruition tӵ xây dӵng (nằm trong khuôn 
viên của Công ty Cổ phҫn Phit triển công nghiӋp Hҧi Phòng (ViӋt Nam) ra hӕ ga đҩu nӕi 
TNT của BW vӟi KCN dẫn về trạm XLNT tұp trung của KCN (Tӑa độ hӕ ga đҩu nӕi 

X=2302383.334, Y=609825.283) (hӋ tӑa độ VN 2000, kinh tuyӃn trөc 105045, múi 

chiӃu 30).) 

 

1.5.1.3.3. Các công trình nhà rác của dự án 

 Dӵ án bӕ trí cic kho lưu trӳ chҩt thҧi phát sinh bằng container, cө thể: 

+ 01 kho lưu trӳ CTRSH có diӋn tích 15 m2 

+ 02 kho lưu trӳ CTRCNTT có diӋn tích 31 m2/kho 

+ 02 kho lưu trӳ CTNH có diӋn tích 31 m2/kho 

 

 

Hӕ ga 

đҩu nӕi  

TNT SX  

Hӕ ga cuӕi của BW  

Dӵ án tại xưởng F.E 

TNT SH 
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1. Khu vӵc kho CTRSH 4. HӋ thӕng XLNT 103m3/ngày đêm 

2.Kho CTRCNTT (2 kho) 5. HӋ thӕng XLNT 440 m3/ngày đêm 

3.Kho CTNH (2 kho) 6. 5 HӋ thӕng XLKT tổng công suҩt 246.453 

m3/ngày đêm 

Hình 1.10. Mặt bằng bố trí các công trình bảo vệ môi trường của dự án 

1.5.2. Bi͏n pháp tổ chức thi công c̫i tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiết bị 

1.5.2.1. Tổ chức thi công 

Do địa điểm thi công cҧi tạo tại nhà xưởng xây sẵn tại Khu công nghiӋp Nam 

Đình Vũ đã cy đҫy đủ hạ tҫng kỹ thuұt gӗm 02 nhà văn phòng, cҩp điӋn, cҩp nưӟc, giao 

thông, PCCC, công trình bҧo vӋ môi trưӡng (bể tӵ hoại, hӋ thӕng thu thoit nưӟc mưa, 
nưӟc thҧi) nên sẽ tұn dөng hạ tҫng kỹ thuұt có sẵn này phөc vө giai đoạn thi công cҧi 

tạo, lắp đặt máy móc, thiӃt bị.  

- Máy móc, thiӃt bị sҧn xuҩt, lắp đặt đưӧc tұp kӃt trӵc tiӃp trong xưởng.  

- Sӱ dөng luôn nhà văn phòng làm văn phòng làm khu vӵc điều hành trong quá 

trình cҧi tạo, lắp đặt máy móc.  

- Thӡi gian thi công: Dӵ kiӃn là 2 tháng. 

- Sӕ lưӧng lao động sӱ dөng là 30 ngưӡi.  

1 2 3 4 

7 
5 

5 
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- Trên công trưӡng chia thành nhiều tổ đội thi công thӵc hiӋn song song các công 

viӋc như cҧi tạo nhà xưởng, xây dӵng HTXL nưӟc thҧi, khí thҧi, lắp đặt vich ngăn, 
đưӡng điӋn, tủ điӋn, máy móc, thiӃt bị, mở cổng tại cic xưởng.  

- Rác thҧi sinh hoạt đưӧc thu gom vào 03 thùng rác dung tích 100 lít, có nắp đұy 

và bánh xe di chuyển tại công trưӡng thi công, phân loại rác tại nguӗn theo hưӟng dẫn 

tại Điều 75 Luұt BVMT sӕ 72/2020 và QuyӃt định 60/2023/QĐ-UBND ngày 

25/12/2023 quy định về quҧn lý chҩt thҧi rắn trên địa bàn thành phӕ Hҧi Phòng, hàng 

ngày chuyển giao cho đơn vị có chức năng thu gom, vұn chuyển theo đúng quy định.  

1.5.2.2. Tổ chức giao thông 

+ Các tuyӃn đưӡng giao thông vұn chuyển nguyên vұt liӋu, máy móc, thiӃt bị và 

chҩt thҧi xây dӵng chtnh: đưӡng trөc KCN Nam Đình Vũ; đưӡng QL5. 

+ Phương thức vұn chuyển: Sӱ dөng xe tҧi 15 tҩn vұn chuyển tӟi Dӵ án. 

+ Thӡi gian: Tuân thủ theo quy định tại QuyӃt định sӕ 18/2020/QĐ-UBND quy 

định tổ chức giao thông trên địa bàn thành phӕ Hҧi Phòng, dӵ án không vұn chuyển 

nguyên vұt liӋu trong giӡ cao điểm (buổi sáng từ 6h00 – 8h00, buổi chiều từ 16h30 – 

18h30) và chӍ thӵc hiӋn tӕi đa đӃn 22h00. 

+ Điều phӕi giao thông trong công trưӡng và ngoài cổng công trưӡng: Bӕ trt điều 

phӕi tại tuyӃn đưӡng nội bộ khu công nghiӋp. 

1.5.3. Bi͏n pháp thi công 

1.5.3.1. Bi͏n pháp thi công c̫i tạo nhà xưởng 

 1. Khҧo sát hiӋn trạng 

2. Đinh gii kӃt cҩu công trình, nền móng, hӋ thӕng điӋn – nưӟc, kӃt cҩu thép, tưӡng, 

mii… 

3. Xic định hạng mөc cҫn tháo dỡ, gia cӕ hoặc thay thӃ. 

2. Lұp mặt bằng thi công 

4. Bӕ trí khu vӵc tұp kӃt vұt liӋu, thiӃt bị, khu vӵc máy móc thi công, đưӡng đi nội bộ, 

kho chứa phӃ thҧi tạm thӡi. 

5. Lắp đặt biển báo, rào chắn an toàn, mái che tạm (nӃu cҫn). 

3. Chuҭn bị vұt tư – thiӃt bị – nhân lӵc 

6. Tұp kӃt đҫy đủ vұt liӋu theo tiӃn độ. 

7. Kiểm định thiӃt bị thi công trưӟc khi đưa vào sӱ dөng. 

8. Phổ biӃn nội quy an toàn lao động cho công nhân. 

4. Tháo dỡ – dӑn dẹp hiӋn trạng 
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9. TiӃn hành tháo dỡ từng phҫn, đҧm bҧo an toàn cho công trình hiӋn hӳu và khu vӵc 

xung quanh. 

10. Phân loại phӃ thҧi (sắt thép, gạch, bê tông, rác sinh hoạt…) để thu gom, tái sӱ dөng 

hoặc vұn chuyển đi xӱ lý theo quy định. 

11. Có biӋn pháp giҧm bөi và tiӃng ӗn (phun nưӟc, che chắn, thi công ban ngày). 

5. Gia cӕ – sӱa chӳa kӃt cҩu chính 

12. Gia cӕ nền, cột, dҫm, khung thép, tưӡng bao theo hӗ sơ thiӃt kӃ cҧi tạo. 

13. Kiểm tra độ bền mӕi hàn, bu-lông, liên kӃt thép trưӟc khi sơn bҧo vӋ. 

6. Thi công các hạng mөc mӟi hoặc thay thӃ 

14. Lắp đặt, thay thӃ hӋ thӕng cӱa, vich ngăn, trҫn,.... 

15. Thi công hӋ thӕng cҩp – thoit nưӟc, điӋn chiӃu sing, thông giy, PCCC,… 

7. Hoàn thiӋn – vӋ sinh công nghiӋp 

16. Sơn phủ, dán nhãn khu vӵc, hoàn thiӋn sàn, tưӡng, mái. 

17. Dӑn dẹp sạch sẽ khu vӵc thi công, thu gom chҩt thҧi, chuyển giao cho đơn vị có 

chức năng xӱ lý. 

8. NghiӋm thu, bàn giao 

18. Kiểm tra, nghiӋm thu từng hạng mөc sau khi hoàn thành. 

19. Đҧm bҧo chҩt lưӧng theo thiӃt kӃ và quy chuҭn xây dӵng hiӋn hành. 

20. Lұp biên bҧn bàn giao công trình đưa vào sӱ dөng. 

1.5.3.2. Bi͏n pháp thi công lắp đặt máy móc, thiết bị 

1. Khҧo sát và kiểm tra hiӋn trưӡng 

• Kiểm tra mặt bằng nhà xưởng: cao độ, độ phẳng, khҧ năng chịu tҧi của nền, 

bӕ trt đưӡng đi cho thiӃt bị nâng hạ. 

• Đo đạc, định vị vị trt đặt máy theo bҧn vẽ mặt bằng bӕ trí thiӃt bị. 

2. Chuҭn bị mặt bằng thi công 

• Làm sạch nền, đinh dҩu vị trí lắp đặt. 

• Xic định hưӟng máy, vị trí bu-lông myng, cao độ đặt máy. 

• Bӕ trt đưӡng vұn chuyển thiӃt bị thuұn tiӋn và an toàn. 

3. TiӃp nhұn và kiểm tra thiӃt bị 

• Kiểm tra tình trạng thiӃt bị khi nhұp về (model, sӕ serial, phө kiӋn, biên bҧn 

xuҩt xưởng). 
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• Đӕi chiӃu vӟi hӗ sơ kỹ thuұt, bҧn vẽ lắp đặt. 

• NӃu phát hiӋn sai khác hoặc hư hỏng phҧi lұp biên bҧn, báo cho chủ đҫu tư/nhà 
cung cҩp. 

4. Định vị, lắp bu-lông và móng máy 

• Dӵa theo bҧn vẽ thiӃt kӃ, xic định vị trí tim trөc, cao độ nền. 

• Lắp bu-lông móng (chôn sẵn hoặc khoan cҩy hóa chҩt). 

• Kiểm tra độ thẳng đứng, cân bằng bu-lông và để đủ thӡi gian đông cứng (vӟi 

bu-lông cҩy). 

5. Vұn chuyển và cҭu đặt thiӃt bị 

• D�ng xe nâng, pa lăng, cҭu trөc để đưa thiӃt bị vào vị trí. 

• Khi cҭu phҧi có dây chằng buộc an toàn, ngưӡi hưӟng dẫn tín hiӋu, rào chắn 

khu vӵc cҭu. 

• Đặt máy lên vị trt, điều chӍnh sơ bộ theo tim trөc. 

6. Căn chӍnh, cӕ định thiӃt bị 

• Dùng nivô thủy, máy cân bằng laser để căn chӍnh độ thăng bằng, độ đӗng 

trөc. 

• Căn chӍnh miy chtnh trưӟc, sau đy lắp thiӃt bị phө theo trình tӵ từ gӕc → 
ngӑn (motor, bơm, băng tҧi, quạt, hӋ thӕng ӕng…). 

• Sau khi cân chӍnh đạt yêu cҫu, siӃt chặt bu-lông neo, cӕ định chân máy bằng 

vӳa không co ngót (non-shrink grout). 

7. Lắp đặt hӋ thӕng phө trӧ 

• Lắp đặt hӋ thӕng điӋn động lӵc, điều khiển, ӕng dẫn, khí nén, dҫu, nưӟc làm 

mát, thông gió, ӕng khói, tủ điӋn, cҧm biӃn… theo bҧn vẽ. 

• Đҩu nӕi dây cip đúng sơ đӗ; kiểm tra cich điӋn, tiӃp địa, đinh nhãn dây. 

8. Chạy thӱ – nghiӋm thu 

• Kiểm tra không tҧi: quay tay, kiểm tra độ rung, tiӃng ӗn, độ đӗng trөc. 

• Chạy thӱ có tҧi theo hưӟng dẫn của nhà sҧn xuҩt. 

• Lұp biên bҧn nghiӋm thu kỹ thuұt từng giai đoạn: lắp đặt cơ kht, điӋn, chạy 

thӱ, bàn giao vұn hành. 

* Các yêu c̯u khi lắp đặt: Kiểm tra tình trạng ăn mòn thiӃt bị mang về từ các 

phương tiӋn chuyên chở và giao nhұn, kiểm tra chӃ độ bҧo quҧn ghi nhұn nhӳng khác 

biӋt. Khi mở hòm máy tiӃn hành rà soát hӗ sơ gӕc và từ hӗ sơ này kiểm tra tình trạng 
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máy móc cҭn thұn ngay khi mở, đҧm bҧo đҫy đủ các bộ phұn, các chi tiӃt, đúng chủng 

loại như thiӃt kӃ chӍ định, tính nguyên vẹn của thiӃt bị, mức độ bҧo quҧn và hư hỏng 

nhẹ cҫn xӱ lý. Mặt bằng đặt thiӃt bị đưӧc thi công theo đúng bҧn vẽ do bên thiӃt kӃ lұp, 

đҧm bҧo thăng bằng để vұn hành. Móng miy đặt đúng vị trt và đҧm bҧo sӵ trùng khӟp 

và tương tic giӳa các bộ phұn, các máy vӟi nhau, không sai lӋnh ҧnh hưởng đӃn quá 

trình vұn hành. 

1.5.3.3. Bi͏n pháp thi công h͏ thống xử lý nước th̫i 

1. Chuҭn bị vұt tư – thiӃt bị 

• Bể nổi: Bể bê tông cӕt thép (đổ tại chỗ) và bӗn FRP/composite. 

• ThiӃt bị công nghӋ: bơm nưӟc thҧi, máy thổi khí, máy khuҩy, hӋ thӕng ӕng 

và van, tủ điều khiển, cҧm biӃn. 

• Dөng cө: máy hàn, máy cắt, thiӃt bị nâng, dөng cө điӋn. 

2. Thi công nền và bӋ đặt bể 

• San phẳng mặt bằng, đҫm chặt nền đҩt. 

• Thi công lӟp bê tông lót M100 dày 100mm, tạo mặt phẳng chắc chắn. 

• Đổ bӋ bê tông cӕt thép dày 150–200mm có gân chӕng trưӧt, bӕ trí bulông 

neo. 

• Kiểm tra độ phẳng ±5mm để đҧm bҧo khi đặt bể không nghiêng. 

3. Lắp đặt bể/bӗn xӱ lý nổi 

• Đưa bể vào vị trí bằng xe nâng hoặc cҫn cҭu. 

• Cân chӍnh tim, cao độ, hưӟng dòng chҧy theo thiӃt kӃ. 

• Cӕ định bể bằng bulông, khung thép hoặc dây đai chӕng xê dịch. 

• Liên kӃt giӳa các bể bằng ӕng PVC/HDPE, có gӡ co giãn hoặc khӟp nӕi mềm. 

4. Lắp đặt thiӃt bị công nghӋ 

• Lắp đặt bơm nưӟc thҧi, máy thổi kht, đưӡng ӕng cҩp khí và ӕng phân phӕi 

khí. 

• Lắp đặt hӋ thӕng ӕng công nghӋ (cҩp, thu, xҧ, hoàn lưu b�n). 

• Gắn tủ điều khiển, đi dây điӋn, dây tín hiӋu. 

• Lắp ӕng xҧ tràn, ӕng thông hơi, hӋ thӕng thoit nưӟc mưa quanh khu vӵc bể. 

5. Kiểm tra và chạy thӱ 

• Thӱ kín bể bằng nưӟc sạch trong 24–48 giӡ, kiểm tra rò rӍ. 
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• Chạy thӱ không tҧi: vұn hành riêng từng thiӃt bị. 

• Chạy thӱ có tҧi: đưa nưӟc thҧi thұt vào hӋ thӕng, kiểm tra lưu lưӧng, áp suҩt 

khí, dòng chҧy qua các bể. 

• Ghi nhұn và điều chӍnh thông sӕ vұn hành. 

1.5.3.4. Bi͏n pháp thi công h͏ thống xử lý khí th̫i 

1. Thi công myng và khung gii đỡ 

• Định vị tim cột, đào hӕ myng, đổ bê tông lót M100 dày 100 mm. 

• Lắp đặt bulông neo, đổ móng bê tông cӕt thép theo thiӃt kӃ. 

• Sau khi bê tông đạt cưӡng độ, lắp dӵng khung thép gii đỡ bằng cҫn cҭu hoặc 

pa lăng: 

• Lắp cột → dҫm chtnh → giằng ngang, sàn thao tác, lan can. 

• Liên kӃt bằng bulông cưӡng độ cao hoặc hàn đӕi vӟi mӕi cӕ định. 

• Sơn chӕng gӍ – sơn phủ hoàn thiӋn toàn bộ kӃt cҩu. 

• Kiểm tra cao độ sàn gii đỡ (4,2 m), độ thẳng đứng và liên kӃt chắc chắn. 

2. Lắp đặt thiӃt bị xӱ lý khí thҧi trên gii đỡ 

• Dùng xe cҭu hoặc pa lăng đưa thiӃt bị (tháp xӱ lý, bӗn hóa chҩt, quạt hút) lên 

gii đỡ. 

• Cân chӍnh vị trí, cӕ định chân bӗn/tháp bằng bulông neo hoặc khung thép phө. 

• Liên kӃt đưӡng ӕng công nghӋ giӳa các thiӃt bị (ӕng dẫn khí, ӕng xҧ, ӕng hӗi 

nưӟc, ӕng thoit nưӟc thҧi). 

• Lắp ӕng khói thoát khí sau xӱ lý vươn cao theo thiӃt kӃ (≥ 3 m so vӟi mái 

xưởng). 

• Lắp lan can bҧo vӋ, thang leo, sàn thao tác tại vị trí vұn hành, kiểm tra. 

3. Lắp đặt đưӡng ӕng thu gom kht trong nhà xưởng 

• Xic định điểm thu khí (miӋng hút, chөp hút, ӕng nhánh) tại các khu vӵc phát 

sinh khí thҧi. 

• Gia công, lắp đưӡng ӕng nhinh → ӕng trөc chtnh → ӕng dẫn ra ngoài xưởng. 

• Ống có thể treo trên trҫn hoặc gác trên khung thép, độ dӕc 0,5–1% về phía 

quạt hút. 

• Liên kӃt ӕng bằng mặt btch và gioăng cao su, cic mӕi nӕi đưӧc siӃt chặt và 

kiểm tra kín khí. 
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4. Lắp đặt hӋ thӕng cơ – điӋn – nưӟc 

• Kéo dây điӋn động lӵc đӃn quạt hút, bơm tuҫn hoàn, tủ điều khiển. 

• Đҩu nӕi tủ điều khiển trung tâm, gắn CB, contactor, relay bҧo vӋ, aptomat 

chӕng giұt. 

• Lắp đưӡng ӕng cҩp nưӟc và thoit nưӟc cho tháp rӱa khí. 

• Kiểm tra hưӟng quay quạt, lưu lưӧng bơm, ttn hiӋu điều khiển. 

5. Kiểm tra và chạy thӱ 

• Thӱ kín toàn bộ đưӡng ӕng kht, không để rò rӍ. 

• Chạy thӱ không tҧi: kiểm tra điӋn, hưӟng gió, áp suҩt quạt. 

• Chạy thӱ có tҧi: đưa kht thҧi thұt vào hӋ thӕng, đo lưu lưӧng, áp suҩt, pH dung 

dịch rӱa, nhiӋt độ. 

• Ghi nhұn thông sӕ vұn hành và điều chӍnh tӕi ưu. 

1.5.3.5. Bi͏n pháp thi công h͏ thống đi͏n 

Bưӟc 1: TiӃn hành trưӟc công tác hoàn thiӋn, lắp đặt các loại dây dẫn, cic đӃ âm 

tưӡng của ổ cắm, công tắc, ổ chia nhánh. Các loại dây dẫn phҧi đúng chủng loại chào 

thҫu, kiểm tra chҩt lưӧng trưӟc khi tiӃn hành lắp đặt. Các loại dây dẫn chủ đưӧc phép 

nӕi tại các vị trí ổ cắm, ổ chia nhinh, và đưӧc cuӕn kỹ bằng băng dtnh cich điӋn.  

Bưӟc 2: TiӃn hành sau công tác hoàn thiӋn, lắp đặt các nắp ổ cắm công tắc, ổ chia 

nhánh và các thiӃt bị khác, các thiӃt bị đều đưӧc kiểm tra trưӟc khi lắp đặt.  

Thi công và kӃt nӕi hӋ thӕng điӋn:  

+ TiӃn hành song song vӟi quá trình lắp đặt thiӃt bị, kӃt nӕi các hӋ thӕng điӋn 

đҧm bҧo các yêu cҫu về an toàn điӋn. Tҩt cҧ các thiӃt bị điӋn sẽ đưӧc kiểm tra chҩt lưӧng 

trưӟc khi lắp đặt. Sau khi hoàn thành sẽ đưӧc kiểm tra vұn hành thӱ trưӟc khi đưa vào 
sӱ dөng. 

+ Kiểm tra công suҩt thiӃt bị, tҧi trӑng dây dẫn và các thiӃt bị, ổn ip trưӟc khi kӃt 

nӕi đҧm bҧo không xҧy ra các sӵ cӕ. 

1.5.4. Nhu c̯u sử dụng đi͏n, nước, nguyên nhiên v̵t li͏u, máy móc trong giai 

đoạn c̫i tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiết bị 

1.5.4.1. Nguyên v̵t li͏u, máy móc, thiết bị trong quá trình lắp đặt tại D͹ án 

Bảng 1.6. Khối lượng nguyên vật liệu, máy móc, thiết bị lắp đặt của dự án 

STT Tên nguyên vұt liӋu Đơn vị Khối lượng 

1 Que hàn Tҩn 0,812 
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2 Tҩm panel len đi Tҩn 9,5 

3 Ktnh cưӡng lӵc Tҩn 4,6 

4 Vich ngăn bằng thép hộp mạ kẽm Tҩn 4,12 

5 Vít bắn tôn Tҩn 2,3 

6 Thép Tҩn 35,3 

7 Bê tông thương phҭm Tҩn 382,15 

8 Gạch không nung 6,5x10,5x22 Tҩn 498,61 

9 Cӱa panel Tҩn 1,5 

10 ThiӃt bị, hӋ thӕng hút khói PCCC Tҩn 4,1 

11 Máy móc phөc vө sҧn xuҩt Tҩn 118,6 

12 Vұt liӋu khác Tҩn 2,67 

 Tổng Tҩn 1.054,262 

Như vұy, tổng khӕi lưӧng nguyên vұt liӋu máy móc lắp đặt tại dӵ án dӵ kiӃn là 

1.054,262 tҩn. 

1.5.4.2. Nhiên li͏u trong giai đoạn c̫i tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiết 

bị 

Nhu cҫu nhiên liӋu của dӵ in trong giai đoạn cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, 

thiӃt bị đưӧc tính toán dӵ bio theo định mức sӱ dөng nhiên liӋu đӕi vӟi các máy móc 

thiӃt bị thi công (theo Thông tư 11/2019/TT-BXD ngày 26/12/2019) về viӋc hưӟng dẫn 

xic định giá ca máy và thiӃt bị thi công xây dӵng như sau: 

Bảng 1.7. Nhu cầu sử dụng nhiên liệu trong giai đoạn cải tạo nhà xưởng, lắp đặt máy 

móc, thiết bị của Dự án 

Stt Loại máy 

Số ca 

hoạt 

động 

(ca/ngày) 

Lượng 

dҫu 

DO sử 

dụng     

(lít/ca) 

Lượng 

xăng 
A95 sử 

dụng     

(lít/ca) 

Số 

lượng 

(chiếc) 

Lượng 

dҫu DO 

sử dụng 

(lít) 

Lượng 

xăng A95 
sử dụng 

(lít) 

1 
Ô tô vұn tҧi – trӑng 

tҧi 15T 
1 46 - 1 38 - 

2 Ô tô tӵ đổ – trӑng tҧi 1 73 - 1 73 - 
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15T 

3 Xe nâng 12m 1 25 - 1 29 - 

4 

Ô tô chuyển trộn bê 

tông - dung tích 

thùng trộn 10,7 m3 

1 64 - 1 64 - 

Tổng  204 - 

Vұy, tổng lưӧng nhiên liӋu sӱ dөng cho cic thiӃt bị thi công, phương tiӋn vұn 
chuyển trong giai đoạn cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt miy myc, thiӃt bị của Dӵ in lӟn nhҩt 
trong 1 ca làm viӋc là 204 lít dҫu DO. 

1.5.4.3. Nhu c̯u sử dụng đi͏n  

Nguӗn điӋn sӱ dөng cho hoạt động cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiӃt bị 
hàng ngày tại Dӵ án sẽ đưӧc lҩy từ nguӗn điӋn của Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ. 

Mөc đtch: Vұn hành thiӃt bị thi công và chiӃu sáng 

Nhu cҫu sӱ dөng điӋn của dӵ in trong giai đoạn xây dӵng đưӧc tính toán dӵ báo 

theo định mức sӱ dөng điӋn đӕi vӟi các máy móc thiӃt bị thi công (theo Thông tư 
11/2019/TT-BXD ngày 26/12/2019) về viӋc hưӟng dẫn xic định giá ca máy và thiӃt bị 
thi công xây dӵng như sau: 

Bảng 1.8. Lượng tiêu thụ điện phục vụ máy móc thi công lớn nhất trong 1 ca làm việc 

Stt Loại máy 

Số ca hoạt 

động 

(ca/ngày) 

ĐiӋn năng 
tiêu thụ 

(KWh) 

Số lượng 

(chiếc) 

Lương điӋn 

tiêu thụ 

(KWh) 

1 

Máy cắt uӕn cӕt 

thép - công suҩt: 5,0 

kW 

1 9 3 27 

2 

Máy biӃn thӃ hàn 

xoay chiều, công 

suҩt 23kW 

1 48 3 144 

3 
Máy mài - công 

suҩt: 2,7kW 
1 4 3 12 

4 
Máy khoan sắt cҫm 

tay 0,75 kW 
1 1,1 3 3,3 
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5 
Máy cắt bê tông – 

công suҩt 7,5 KW 
1 11 2 22 

6 

Miy đҫm bê tông, 

đҫm bàn - công suҩt 

1,0 KW 

1 5 2 10 

Tổng 218,3 

Vұy, tổng lưӧng tiêu thө điӋn cho các thiӃt bị thi công trong giai đoạn cҧi tạo nhà 

xưởng, lắp đặt máy móc, thiӃt bị lӟn nhҩt trong 1 ca làm viӋc là 218,3 KWh. 

1.5.4.4. Nhu c̯u sử dụng nước  

- Nguӗn cung cҩp nưӟc: Nguӗn nưӟc đưӧc cҩp từ nguӗn nưӟc của Khu công 

nghiӋp Nam Đình Vũ. 

- Nhu cҫu sӱ dөng nưӟc: 

Trong quá trình cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiӃt bị của dӵ án dӵ kiӃn 

sẽ huy động khoҧng 30 công nhân. Theo QCVN 01:2021/BXD: Nưӟc sạch dùng cho 

sinh hoạt đưӧc dӵ bio theo chuỗi sӕ liӋu hiӋn trạng, mức độ tiӋn nghi của khu đô thị, 
điểm dân cư nhưnng phҧi đҧm bҧo: tỷ lӋ dân sӕ khu vӵc nội thị đưӧc cҩp nưӟc là 100% 
trong giai đoạn dài hạn của quy hoạch; chӍ tiêu cҩp nưӟc sạch d�ng cho sinh hoạt của 
khu vӵc nội thị đô thị phө thuộc vào loại đô thị nhưng tӕi thiểu là 80 ltt/ngưӡi/ngày.đêm; 
chӑn định mức 150 ltt/ngưӡi/ngày, công nhân làm viӋc 1 ca 8 tiӃng ~ 1/3 thӡi gian làm 
viӋc cҧ ngày nên định mức cҩp nưӟc cho hoạt động sinh hoạt của một cin bộ công nhân 
viên là: 1/3×0,15m3/ngưӡi/ca = 0,05 m3/ngưӡi/ngày. Vұy lưӧng nưӟc sinh hoạt cҩp cho 
30 lao động là: 

30 người × 0,05 m3/người/ ngày = 1,5 m3/ngày 

1.5.5. Tiến độ th͹c hi͏n d͹ án, hình thức qu̫n lý 

a. Tiến độ th͹c hi͏n d͹ án đ̯u tư 

- Quý IV năm 2025 – Quý I năm 2026: Hoàn tҩt các thủ tөc pháp lý, cҧi tạo nhà 

xưởng, lắp đặt máy móc thiӃt bị. 

- Quý I – Quý III năm 2026: Chtnh thức đi vào hoạt động. 

b. Vốn đ̯u tư 

Tổng mức vӕn đҫu tư 395.805.000.000 (Bằng chữ: ba trăm chín mươi lăm tỷ, 

tám trăm linh năm triệu).  

c. Tổ chức qu̫n lý và v̵n hành d͹ án 

- Công ty TNHH Công nghӋ chính xác Ruition trӵc tiӃp quҧn lý và thӵc hiӋn dӵ 
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án. 

- Tổng sӕ cán bộ công nhân viên khi dӵ in đi vào vұn hành chính thức là 378 

ngưӡi, dӵ án không bӕ trí nҩu ăn, đặt suҩt ăn bên ngoài. 

- Sӕ ngày làm viӋc trong năm: 312 ngày/năm; sҧn xuҩt: 2 ca/ngày. 

- Sӕ giӡ làm viӋc trong ca: 8 giӡ/ca. 

- Công ty sẽ tuân thủ cic quy định hiӋn hành của Bộ Luұt lao động ViӋt Nam về 

các vҩn đề liên quan đӃn lao động và hӧp đӗng lao động. 
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CHƯƠNG 2. SӴ PHÙ HỢP CỦA DӴ ÁN ĐẦU TƯ VỚI QUY HOẠCH, KHẢ 

NĂNG CHỊU TẢI CỦA MÔI TRƯỜNG 

2.1. Sӵ phù hợp cӫa dӵ in đҫu tư với quy hoạch bҧo vӋ môi trường quốc gia, 

quy hoạch tӍnh, phân vùng môi trường: 

2.1.1. Phù hợp cͯa d͹ án đ̯u tư với quy hoạch b̫o v͏ môi trường quốc gia 

Theo QuyӃt định 611/QĐ-TTg ngày 08 thing 7 năm 2024 của Thủ tưӟng Chính 

phủ phê duyӋt quy hoạch bҧo vӋ môi trưӡng quӕc gia thӡi kỳ 2021-2030, tҫm nhìn đӃn 

năm 2050 như sau: Phit triển công nghiӋp theo hưӟng thân thiӋn vӟi môi trưӡng; thӵc 

hiӋn xanh hóa các ngành sҧn xuҩt công nghiӋp và thúc đҭy phát triển các ngành công 

nghiӋp xanh, công nghiӋp công nghӋ cao, khu công nghiӋp sinh thái. 

Dӵ án nằm trong Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (khu 1), như vұy, dӵ án hoàn 

toàn phù hӧp vӟi quy hoạch quy hoạch bҧo vӋ môi trưӡng quӕc gia. 

2.1.2. Phù hợp với quy hoạch tỉnh, phân vùng môi trường 

 Dự án phù hợp với định hướng phát triển chung của cả nước và thành phố Hải 

Phòng, cụ thể qua các quyết định sau: 

QuyӃt định 1516/QĐ-TTg ngày 02/12/2023 về Phê duyӋt quy hoạch thành phӕ 

Hҧi Phòng thӡi kỳ 2021-2030 tҫm nhìn đӃn năm 2030 vӟi mөc tiêu phát triển đӃn năm 
2030 gӗm: Xây dựng và phát triển Hải Phòng trở thành thành phố cảng biển lớn, đi đầu 

cả nước trong sự nghiệp công nghiệp hóa, hiện đại hóa và chuyển đổi số; là động lực 

phát triển của vùng Bắc Bộ và cả nước; có công nghiệp hiện đại, thông minh, bền vững. 

Bên cạnh đy cy nêu phương hưӟng phát triển ngành công nghiӋp- xây dӵng cҫn phҧi tập 

trung phát triển các ngành công nghiệp hiện đại, có thế mạnh như cơ khí chế tạo, cơ khí 
giao thông, công nghiệp điện tử…; thúc đẩy phát triển sản xuất thông minh, mô hình 

nhà máy thông minh. Ưu tiên phát triển một số ngành công nghiệp mới như chíp, bán 
dẫn, robot, công nghiệp môi trường, công nghiệp năng lượng tái tạo, vật liệu mới.  

- QuyӃt định sӕ 3892/QĐ-BCT ngày 28/9/2016 của Bộ Công thương phê duyӋt 

quy hoạch phát triển công nghiӋp v�ng đӗng bằng sông Hӗng đӃn năm 2025, tҫm nhìn 

đӃn năm 2035. Trong đy, công nghiӋp sҧn xuҩt thiӃt bị điӋn, điӋn tӱ là một trong nhӳng 

quy hoạch phát triển chủ yӃu, cө thể, đӃn năm 2025 thu hút đҫu tư ngoài nưӟc, các tұp 

đoàn điӋn tӱ lӟn vào công nghiӋp hỗ trӧ điӋn tӱ, sҧn xuҩt, lắp ráp các loại máy tính, thiӃt 

bị công nghӋ thông tin và viễn thông, thiӃt bị điӋn, điӋn tӱ dân dөng và chuyên dөng… 
Hình thành một sӕ nhà máy quy mô lӟn, công nghӋ hiӋn đại trong lĩnh vӵ lắp ráp máy 

tính, sҧn xuҩt thiӃt bị thông tin liên lạc; Phát triển sҧn xuҩt linh kiӋn điӋn tӱ, máy tính 

xách tay, lắp ráp máy chủ và siêu máy tính tại Hà Nội, Hҧi Phòng, Bắc Ninh, Vĩnh Phúc. 
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- QuyӃt định sӕ 880/QĐ-TTg của Thủ tưӟng chính phủ ngày 09/06/2014 về Quy 

hoạch tổng thể phát triển ngành công nghiӋp ViӋt Nam đӃn năm 2020, tҫm nhìn đӃn 

năm 2030. Theo đy, tұp trung xây dӵng ngành điӋn tӱ, công nghӋ thông tin trở thành 

ngành công nghiӋp chủ lӵc để hỗ trӧ cho các ngành khác phát triển, sҧn phҭm điӋn tӱ 

trong nưӟc và tham gia xuҩt khҭu; tăng cưӡng liên kӃt vӟi các tұp đoàn điӋn tӱ, tin hӑc 

lӟn trên thể giӟi để tiӃp nhұn công nghӋ hiӋn đại và tăng năng lӵc sҧn xuҩ linh kiӋn trong 

nưӟc. 

- Nghị quyӃt sӕ 45-NQ/TW ngày 24/01/2019 của Bộ Chính trị về xây dӵng và 

phát triển thành phӕ Hҧi Phòng đӃn năm 2030, tҫm nhìn đӃn năm 2045 vӟi quan điểm 

phát triển là chú ý giҧi quyӃt tӕt mӕi quan hӋ biӋn chứng giӳa phát triển nhanh và bền 

vӳng; giӳa kӃ thừa và phát triển; giӳa phát triển theo cҧ chiều rộng và chiều sâu, trong 

đy phit triển theo chiều sâu là chủ đạo, để Hҧi Phòng đi đҫu trong sӵ nghiӋp công nghiӋp 

hoá, hiӋn đại hoá của cҧ nưӟc, sӟm trở thành thành phӕ công nghiӋp gắn vӟi cҧng biển 

phát triển hiӋn đại, thông minh, bền vӳng vӟi nhӳng ngành mũi nhӑn như kinh tӃ biển, 

cơ kht chӃ tạo, chӃ biӃn, điӋn tӱ, dịch vө logistics, khoa hӑc và công nghӋ biển. 

- QuyӃt định sӕ 821/QĐ-TTg ngày 6/7/2018 về viӋc phê duyӋt điều chính, bổ 

sung quy hoạch tổng thể phát triển kinh tӃ- xã hội thành phӕ Hҧi Phòng đӃn năm 2025, 
định hưӟng đӃn năm 2030 nêu rõ về viӋc chú trӑng phát triển ngành công nghiӋp trӑng 

điểm, thu hút công nghiӋp xanh, sӱ dөng hiӋu quҧ tài nguyên, thân thiӋn vӟi môi trưӡng, 

nâng cao tỷ lӋ nội địa trong sҧn phҭm. 

- Theo QuyӃt định sӕ 1338/QĐ-UBND ngày 10/5/2022 của UBND thành phӕ 

Hҧi Phòng về viӋc ban hành Danh mөc các dӵ án công nghiӋp khuyӃn khtch đҫu tư trên 
địa bàn thành phӕ Hҧi Phòng đӃn năm 2025, định hưӟng đӃn năm 2030. 

- QuyӃt định sӕ 323/QĐ-TTg ngày 30/03/2023 của Thủ tưӟng Chính phủ về viӋc 

Phê duyӋt Điều chӍnh Quy hoạch chung thành phӕ Hҧi Phòng đӃn năm 2040, tҫm nhìn 

đӃn năm 2050: Xây dӵng và phát triển Hҧi Phòng trở thành thành phӕ đi đҫu cҧ nưӟc 

trong sӵ nghiӋp công nghiӋp hoá, hiӋn đại hoi; động lӵc phát triển của vùng Bắc Bộ và 

của cҧ nưӟc; có công nghiӋp phát triển hiӋn đại, thông minh, bền vũng; kӃt cҩu hạ tҫng 

giao thông đӗng bộ, hiӋn đại kӃt nӕi thuұn lӧi vӟi trong nưӟc và quӕc tӃ bằng cҧ đưӡng 

bộ, đưӡng sắt, hàng hҧi, đưӡng hàng không và đưӡng thủy nội địa; trӑng điểm dịch vө 

logistics và du lịch; trung tâm quӕc tӃ về giáo dөc, đào tạo, nghiên cứu, ứng dөng và 

phát triển khoa hӑc - công nghӋ, kinh tӃ biển. 

Như vậy dự án công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition với loại hình sản 

xuất Sản xuất, gia công sản phẩm nam châm từ hợp kim Neodymium sắt boron (NdFeb) 

(có mã HS 85051110) dùng trong linh kiện điện tử và Sản xuất bột nam châm và nam 
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châm miếng (có mã HS 72029900) từ hợp kim Neodymium sắt boron (NdFeb) (có mã 

HS 85051110) là hoàn toàn phù hợp với quy hoạch và phát triển của thành phố Hải 

Phòng. 

2.1.3. Phù hợp với chͯ trương cͯa Ban qu̫n lý Khu kinh tế H̫i Phòng 

Dӵ in đã đưӧc Ban quҧn lý khu kinh tӃ Hҧi Phòng cҩp Giҩy chứng nhұn đăng ký 
đҫu tư sӕ 4377411333, chứng nhұn lҫn đҫu ngày 29/09/2025. 

2.1.4. Phù hợp với quy hoạch cͯa Khu phi thuế quan và khu  công nghi͏p Nam 

Đình Vũ 

 

Hình 2.1. Vị trí Khu phi thuế quan và khu công nghiệp Nam Đình Vũ (khu 1) 

- Dӵ in cy địa điểm tại nhà xưởng F.E, Lô CN3-03, Khu Phi ThuӃ Quan và Khu 

Công NghiӋp Nam Đình Vũ (Khu 1), phưӡng Đông Hҧi, Thành phӕ Hҧi Phòng, ViӋt 

Nam (thuê của Công ty Cổ phҫn Phát triển Công nghiӋp Hҧi Phòng (ViӋt Nam)) phù 

hӧp vӟi quy hoạch ngành nghề, phân khu chức năng của KCN Nam Đình Vũ (khu 1) đã 
đưӧc Bộ Tài nguyên và Môi trưӡng phê duyӋt tại quyӃt định sӕ 1859/QĐ-BTNMT ngày 

22/7/2019. 

Khu phi thuӃ quan và khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (khu 1) là khu công nghiӋp 

đa ngành, thu hút cic dӵ án trong ngành công nghiӋp hóa chҩt hóa dҫu, công nghiӋp 

nặng, công nghiӋp nhẹ, ngành dịch vө hұu cҫn cҧng. KCN cy đҫy đủ hạ tҫng cҩp điӋn, 

cҩp nưӟc, xӱ lý nưӟc thҧi, tiӋn tch đӗng bộ; sở hӳu 4 phân khu vӟi chức năng bổ trӧ lẫn 

nhau mang lại tiӋn ích cӵc lӟn cho doanh nghiӋp. Các phân khu chức năng gӗm: khu 
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cҧng biển và hұu cҫn cҧng, khu phi thuӃ quan, khu cҧng dҫu khí và hàng lỏng, khu công 

nghiӋp tạo nên chuỗi cung ứng “khép ktn”. Mang lại môi trưӡng kinh doanh thuұn tiӋn, 

đӗng bộ để các doanh nghiӋp giҧm chi phí sҧn xuҩt, thӡi gian, chi phí vұn chuyển và có 

thêm nhiều cơ hội kinh doanh mӟi. 

+ HӋ thӕng phòng cháy chӳa cháy: Vӟi hӋ thӕng vòi chạy ngҫm 100% trên toàn 

khu, công suҩt 480m3/giӡ, hӋ thӕng 3 miy bơm và trө cứu hỏa từ 120-150m có 1 trө. 

Giúp các doanh nghiӋp yên tâm về hӋ thӕng phòng cháy chӳa cháy khi có sӵ cӕ xҧy ra,  

+ HӋ thӕng giao thông nội khu: Đưӡng trөc rộng rãi 46m – 34m – 23m giúp di 

chuyển trong nội khu thuұn tiӋn. 

+ HӋ thӕng cҩp điӋn: Đưӧc cung cҩp từ mạng lưӟi điӋn quӕc gia qua trạm biӃn 

áp 110/22KV vӟi công suҩt 4 x 63 MVA (giai đoạn 1:2×63 MVA). 

+ HӋ thӕng cҩp nưӟc: Đưӡng ӕng nưӟc F600, công suҩt đạt tӕi đa 30.000 m3/ngày 
đêm đҧm bҧo đip ứng tӕi đa nhu cҫu sӱ dөng của doanh nghiӋp. 

+ HӋ thӕng thông tin liên lạc: Gҫn khu công nghiӋp có rҩt nhiều đơn vị chuyển 

phát nhanh, cung ứng mạng internet, điӋn thoại,.. để doanh nghiӋp liên hӋ khi cҫn.  

+ HӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi: Nưӟc thҧi sẽ đưӧc gom về trạm xӱ lý đҧm bҧo an 

toàn trưӟc khi thҧi ra môi trưӡng. 

+ HӋ thӕng xӱ lý rác thҧi: Rác sẽ đưӧc thu gom và phân loại xӱ lý đúng theo tiêu 
chuҭn. 

+ HӋ thӕng cҧng: Sở hӳu cҧng nội khu vӟi 2 bӃn container tiӃp nhұp tàu tӟi 40.00 

DWT. Cùng vӟi vị trí gҫn cҧng nưӟc sâu Lạch huyӋn có thể tiӃp đyn tài siêu trӑng lên 

tӟi 100.000 DWT, tạo nhiều thuұn lӧi cho doanh nghiӋp vұn chuyển đưӡng biển.  

+ Cҫu cҧng hàng lỏng: BӃn tiêu chuҭn quӕc tӃ có khҧ năng đyn nhұn tàu trӑng tҧi 

tӕi đa 20,000DWT. Đӗng thӡi cung cҩp LPG, LNG – nhiên liӋu khí hóa lỏng thân thiӋn 

vӟi môi trưӡng thay thӃ xăng dҫu. 

+ HӋ thӕng gii đỡ đưӡng ӕng: Hỗ trӧ hӋ thӕng gii đỡ ӕng để chuyển trӵc tiӃp các 

sҧn phҭm lỏng từ cҫu cҧng đӃn nhà miy và ngưӧc lại. 

Theo Giҩy chứng nhұn đăng ký đҫu tư sӕ 4377411333 do Ban Quҧn lý Khu kinh 

tӃ Hҧi Phòng cҩp lҫn đҫu ngày 29/09/20125, dӵ án có mã ngành VSIC 2592, 2591 và 

3290. Căn cứ Giҩy phép môi trưӡng sӕ 03/GPMT-BTNMT ngày 03/01/2025 do Bộ Tài 

nguyên và Môi trưӡng cҩp, các ngành nghề đưӧc phép thu hút đҫu tư vào Khu phi thuӃ 

quan và Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (Khu 1) cy mã 259 – Sҧn xuҩt sҧn phҭm khác 

bằng kim loại; các dịch vө xӱ lý, gia công kim loại; mã 329 – Sҧn xuҩt khic chưa đưӧc 

phân vào đâu. Như vұy, ngành nghề hoạt động của dӵ án hoàn toàn phù hӧp vӟi ngành 
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nghề đưӧc phép thu hút đҫu tư của KCN. 

2.1.5. Phù hợp với khu nhà xưởng cho thuê cͯa Công ty Cổ ph̯n Phát triển 

Công nghi͏p H̫i Phòng (Vi͏t Nam) 

 

Hình 2.2. Vị trí khu nhà xưởng cho thuê trong Khu phi thuế quan và khu công nghiệp 

Nam Đình Vũ 

Các hạng mөc xây dӵng, kӃt cҩu, cơ điӋn và hoàn thiӋn cho 06 nhà xưởng cho 

thuê vӟi tổng diӋn tích xây dӵng 68.677 m2, trên tổng diӋn tích 121,601m2. 01 khu phө 

trӧ rộng 564m2 và các hӋ thӕng hạ tҫng phөc vө bao gӗm 2 nhà bҧo vӋ, 2 cổng, 6 nhà 

xe, 1 bể nưӟc 1200 m3, 1500 m hàng rào, hӋ thӕng đưӡng nội bộ, và hӋ thӕng cơ điӋn, 

phòng cháy chӳa cháy, hӋ thӕng cҩp nưӟc, hӋ thӕng thoit nưӟc mưa, hӋ thӕng thoát 

nưӟc thҧi, hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi sinh hoạt công suҩt 120 m3/ngày đêm. 

2.2. S͹ phù hợp cͯa d͹ án đ̯u tư đối với kh̫ năng chịu t̫i cͯa môi trường 

Nhà xưởng  BW 
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2.2.1. Môi trường không khí, kh̫ năng chịu t̫i cͯa môi trường 

Ban quҧn lý KCN yêu cҫu các doanh nghiӋp đҫu tư cҫn thӵc hiӋn các biӋn pháp 

xӱ lý khí thҧi đặc trưng của loại hình sҧn xuҩt của mình và kiểm soát theo QCVN 

19:2024/BTNMT trưӟc khi xҧ khí thҧi ra ngoài môi trưӡng.  

Khí thҧi của dӵ án phát sinh từ quá trình sҧn xuҩt đưӧc thu gom xӱ lý bằng hӋ 

thӕng xӱ lý khí thҧi, xӱ lý đạt quy chuҭn QCVN 19:2024/BTNMT trưӟc khi xҧ khí thҧi 

ra môi trưӡng nên hoạt động xҧ khí thҧi của dӵ án không làm ҧnh hưởng đӃn chҩt lưӧng 

môi trưӡng không khí xung quanh. 

2.2.2. Môi trường nước 

a. H͏ thống thoát nước cͯa khu nhà xưởng cho thuê cͯa Công ty Cổ ph̯n 

Phát triển Công nghi͏p H̫i Phòng (Vi͏t Nam) 

 - Thoit nưӟc mưa: Nưӟc mưa đưӧc thu gom bằng cic hӕ ga và cic rãnh, đưӡng 
ӕng thu gom, thoit nưӟc mưa D300, B400, D600, B800, D800, D1000 của Công ty Cổ phҫn 
Phit triển công nghiӋp Hҧi Phòng (ViӋt Nam), ra điểm đҩu nӕi thoit nưӟc mưa sӕ 1 của  Công 

ty Cổ phҫn Phit triển công nghiӋp Hҧi Phòng (ViӋt Nam) vӟi KCN. 

 - Thoit nưӟc thҧi: nưӟc thҧi sinh hoạt đưӧc thu gom bằng các bể tӵ hoại xây 

ngҫm tại các khu vӵc nhà xưởng, sau đy theo hӋ thӕng thoit nưӟc thҧi HDPE D200 ra 

HTXLNT sinh hoạt công suҩt 120 m3/ngày đêm của BW xӱ lý đạt tiêu chuҭn rӗi thoát 

ra hӕ ga cuӕi cùng của khu nhà xưởng, đҩu nӕi vӟi trạm xӱ lý nưӟc thҧi của KCN. 
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Hình 2.3. Sơ đồ quản lý nước mưa, nước thải của Khu nhà xưởng cho thuê của BW 

b. Kh̫ năng chịu t̫i cͯa môi trường đối với môi trường nước 

Nội dung này sẽ trình bày về hồ sơ môi trường, Trạm xử lý nước thải tập trung 

của Khu phi thuế quan và Khu công nghiệp Nam Đình Vũ (Khu 1): 

Ttnh đӃn thӡi điểm lұp hӗ sơ môi trưӡng dӵ án, hoạt động bҧo vӋ môi trưӡng tại 

KCN đưӧc kiểm soát, quҧn lý nghiêm ngặt. Các doanh nghiӋp đang hoạt động luôn có 

ý thức cao trong công tác bҧo vӋ, giӳ gìn môi trưӡng chung trong KCN. 

- Thoit nưӟc: Gӗm hӋ thӕng thoit nưӟc mặt và hӋ thӕng thoit nưӟc thҧi riêng 

biӋt chạy dӑc cic trөc giao thông nội bộ KCN. 

(1) Hồ sơ môi trường: 

- QuyӃt định sӕ 1859/QĐ-BTNMT ngày 22/7/2019 của Bộ Tài nguyên và môi 

trưӡng về viӋc phê duyӋt Dӵ in đҫu tư xây dӵng kinh doanh cơ sở hạ tҫng khu phi thuӃ 

quan và khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (Khu 1) tại phưӡng Đông Hҧi 2, quұn Hҧi An, 

thành phӕ Hҧi Phòng; 

- Giҩy phép môi trưӡng sӕ 311/GPMT-BTNMT ngày 30/8/2023 của Bộ Tài 

nguyên và môi trưӡng cҩp (giai đoạn 1). 

- Giҩy phép môi trưӡng sӕ 03/GPMT-BTNMT ngày 03/01/2025 của Bộ Tài 

nguyên và môi trưӡng cҩp. 
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(2) Thông tin về Trạm xử lý nước thải tập trung của Khu phi thuế quan và Khu 

công nghiệp Nam Đình Vũ (khu 1): 

- Thông sӕ Trạm xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của KCN Nam Đình Vũ (khu 1): 02 
hӋ thӕng 

➢ HӋ thӕng XLNT tұp trung khu phía Bắc: Đã lắp đặt 01 module công suҩt 

2.500 m3/ngày đêm (HӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung Khu công nghiӋp - khu phía Bắc 

chӍ hoạt động và xҧ thҧi trong giai đoạn hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung Khu công 

nghiӋp - khu phía Nam gặp sӵ cӕ). 

+ Quy trình công nghӋ: Nưӟc thҧi → Bể thu gom → Bể trung hòa → Hӗ kỵ khí 

→ Bể Aerotank 1, 2 → Bể lắng 1, 2 → Hӗ sinh hӑc → Bể khӱ tr�ng → Bể chứa nưӟc 

thҧi sau xӱ lý → Nguӗn tiӃp nhұn 

+ Hóa chҩt sӱ dөng: NaOH, H2SO4, FeCl3, Clorin, rӍ mұt, vi sinh 

+ Tiêu chuҭn xҧ thҧi: QCVN 40:2011/BTNMT (Cột B): Quy trình kỹ thuұt quӕc 

gia về nưӟc thҧi công nghiӋp. 

- HӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của KCN đã đưӧc đҫu tư xây dӵng và đưa 
vào vұn hành vӟi công suҩt 2.500m3/ngày đêm. Do đy, trạm xӱ lý nưӟc thҧi đủ khҧ năng 
tiӃp nhұn nưӟc thҧi phát sinh từ hoạt động của Dӵ in. Hơn nӳa, để đҧm bҧo quá trình 

thu hút đҫu tư, Khu phi thuӃ quan và Khu Công nghiӋp Nam Đình Vũ (Khu 1) sẽ có 

trách nhiӋm đҧm bҧo quy hoạch đҫy đủ các hạng mөc công trình về thu gom, xӱ lý nưӟc 

thҧi đạt tiêu chuҭn trưӟc khi xҧ thҧi ra ngoài môi trưӡng - điều này đưӧc thể hiӋn chi tiӃt 

trong Hӧp đӗng thuê lại đҩt vӟi các doanh nghiӋp thứ cҩp. Tiêu chuҭn đҫu vào hӋ thӕng 

xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của KCN trong bҧng sau: 

Bảng 2.1. Tiêu chuẩn nước thải đầu vào trạm xử lý nước thải tập trung của KCN 

STT Thông số Đơn vị Gii trị tối đa (đҫu vào) 

1 NhiӋt độ 0C 45 

2 Màu Pt/Co 170 

3 pH - 5 – 9 

4 BOD5 (200C) mg/l 300 

5 COD mg/l 500 

6 TSS mg/l 200 

7 Asen mg/l 0,1 
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8 Thủy ngân mg/l 0,01 

9 Chì mg/l 0,5 

10 Cadimi mg/l 0,1 

11 Crom (VI) mg/l 0,1 

12 Crom (III) mg/l 1 

13 Đӗng mg/l 2 

14 Kẽm mg/l 3 

15 Niken mg/l 0,5 

16 Mangan mg/l 1 

17 Sắt mg/l 5 

18 Tổng xianua mg/l 0,1 

19 Tổng Phenol mg/l 0,5 

20 Tổng dҫu mỡ khoing mg/l 10 

21 Sunfua mg/l 0,5 

22 Florua mg/l 10 

23 Amoni (tính theo N) mg/l 20 

24 Tổng nitơ mg/l 80 

25 Tổng phӕt pho (ttnh theo P) mg/l 8 

26 Clo dư mg/l 2 

27 Clorua mg/l 1.000 

28 
Tổng hya chҩt bҧo vӋ thӵc vұt 
clo hӳu cơ 

mg/l 0,1 

29 
Tổng hya chҩt bҧo vӋ thӵc vұt 
phӕt pho hӳu cơ 

mg/l 1 

30 Tổng PCB mg/l 0,01 

31 Coliform VK/100 ml 7.500 
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32 Tổng hoạt độ phyng xạ α Bq/l 0,1 

33 Tổng hoạt độ phyng xạ β Bq/l 1,0 

34 Chҩt hoạt động bề mặt mg/l 10 

Quy trình xӱ lý: 
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Hình 2.4. Quy trình công nghệ xử lý nước thải của Trạm xử lý nước thải tập trung Khu 

phi thuế quan và Khu công nghiệp Nam Đình Vũ (khu 1) 
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(3). Sức chịu tải của Trạm xử lý nước thải tập trung của Khu phi thuế quan và 

Khu công nghiệp Nam Đình Vũ (khu 1) khi có thêm hoạt động của dự án: 

 - HiӋn tại, Khu phi thuӃ quan và Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (khu 1) đang 
vұn hành 01 modul xӱ lý nưӟc thҧi công suҩt 2.500 m3/ngày đêm. 

 - Theo sӕ liӋu thӕng kê năm 2024 trạm xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của KCN đã tiӃp 

nhұn trung bình khoҧng 247,18 m3/ngày đêm. 

 - Lưӧng nưӟc thҧi sinh hoại của dӵ án tại Khu phi thuӃ quan và Khu công nghiӋp 

Nam Đình Vũ (khu 1) là khoҧng 17 m3/ngày đêm đưӧc xӱ lý sơ bộ bằng bể tӵ hoại; 

nưӟc thҧi sҧn xuҩt 271,21 m3 đưӧc xӱ lý tại HTXL nưӟc thҧi công suҩt 440 m3/ngày 

đêm của dӵ in đạt tiêu chuҭn đҫu vào của Trạm xӱ lý KCN. ViӋc đҩu nӕi nưӟc thҧi của 

dӵ án nâng tổng lưӧng nưӟc thҧi cҫn xӱ lý tại Trạm XLNT tұp trung của KCN tӕi đa 

457 m3/ngày đêm nhỏ hơn công suҩt thiӃt kӃ của trạm rҩt nhiều nên khi có thêm hoạt 

động sҧn xuҩt của dӵ án thì công suҩt và công nghӋ xӱ lý của trạm là hoàn toàn đҧm 

bҧo. 

Nhұn xét chung: Dӵ in nằm trong Khu phi thuӃ quan và khu công nghiӋp Nam 
Đình Vũ cy đҫy đủ cic hӗ sơ về môi trưӡng và cic điều kiӋn hạ tҫng của khu vӵc bao 
gӗm hӋ thӕng cҩp điӋn, cҩp nưӟc, thoit nưӟc, xӱ lý nưӟc thҧi đã cy sẵn, đҫy đủ cung 
cҩp cho cic nhu cҫu của dӵ in tạo điều kiӋn thuұn lӧi rҩt nhiều trong cho qui trình hoạt 
động của dӵ in. Bên cạnh đy, dӵ in nằm tich biӋt so vӟi cic khu vӵc dân cư xung quanh 
nên cic tic động phit sinh từ hoạt động của dӵ in đӃn môi trưӡng lân cұn cũng đưӧc 
giҧm thiểu đing kể. Ngoài ra, Công ty TNHH Công nghӋ chtnh xic Ruition sẽ chủ động 
tiӃn hành cic biӋn phip bҧo vӋ môi trưӡng riêng nhằm đҧm bҧo mӑi nguӗn thҧi đều nằm 
trong giӟi hạn cho phép của cic Quy chuҭn hiӋn hành. Do vұy, Dӵ in triển khai hoàn 

toàn phù hợp vӟi khҧ năng chịu tҧi của môi trưӡng tiӃp nhұn. 

Do vұy, Dӵ án triển khai phù hӧp vӟi khҧ năng chịu tҧi của môi trưӡng tiӃp nhұn. 
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CHƯƠNG 3. ĐÁNH GIÁ HIỆN TRẠNG MÔI TRƯỜNG NƠI THӴC HIỆN DӴ 

ÁN ĐẦU TƯ 

Căn cứ theo quy định tại mөc c, khoҧn 4, Điều 28 của Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-

CP ngày 10 thing 01 năm 2022 của Chính phủ quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt 

Bҧo vӋ môi trưӡng, sӱa đổi, bổ sung tại Nghị định sӕ 05/2025/NĐ-CP ngày 06 tháng 01 

năm 2025 của Chính phủ về sӱa đổi, bổ sung một sӕ điều của Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-

CP ngày 10 thing 01 năm 2022 của Chính phủ về quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt 

Bҧo vӋ môi trưӡng, dӵ án nằm trong Khu phi thuӃ quan và khu công nghiӋp Nam Đình 
Vũ (Khu 1) nên không phҧi thӵc hiӋn nội dung này. 
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CHƯƠNG 4. ĐÁNH GIÁ, DӴ BÁO TÁC ĐỘNG MÔI TRƯỜNG CỦA DӴ ÁN 
ĐẦU TƯ VÀ Đӄ XUẤT CÁC CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP BẢO VỆ MÔI 

TRƯỜNG 

4.1. Đinh gii tic động và đề xuҩt các công trình, biӋn pháp bҧo vӋ môi 

trường trong giai đoạn cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiết bị 

4.1.1. Đánh giá, d͹ báo các tác động 

Dӵ án thuê lại nhà xưởng của Công ty Cổ phҫn phát triển công nghiӋp Hҧi Phòng 

(ViӋt Nam) tại Lô CN3-03, Khu phi thuӃ quan và khu công nghiӋp Nam Đình Vũ, 
phưӡng Đông Hҧi thuộc Khu kinh tӃ Đình Vũ – Cát Hҧi, thành phӕ Hҧi Phòng. Tại đây 
dӵ án sẽ tiӃn hành cҧi tạo lại nhà xưởng và lắp đặt các máy móc, thiӃt bị, công trình 

BVMT phөc vө cho sҧn xuҩt của Dӵ in. Trong nhà xưởng, chủ dӵ án sẽ phân ra các khu 

vӵc bӕ trí máy móc, thiӃt bị và các kho chứa thành phҭm, đyng gyi,…  

Các nguӗn gây tic động và cic tic động phit sinh trong giai đoạn này đưӧc tổng 

hӧp trong bҧng sau: 

Bảng 4.1. Nguồn tác động trong giai đoạn lắp đặt máy móc thiết bị 

STT Các hoạt động Cic tic động phát sinh 

A Nguӗn tic động có liên quan đến chҩt thҧi 

1 
Hoạt động vұn chuyển máy 

móc, thiӃt bị   
- Bөi, khí thҧi 

2 

Hoạt động cҧi tạo nhà xưởng, 

lắp đặt máy móc, thiӃt bị sҧn 

xuҩt 

- Chҩt thҧi rắn (bao bì carton, nilon, mẩu 

sắt, thép,... )  

- Chҩt thҧi nguy hại (giẻ lau dính dầu,…) 

3 Lắp đặt 05 HTXL khí thҧi - Chҩt thҧi rắn (mҭu sắt, thép,... ) 

4 Lắp đặt 02 HTXL nưӟc thҧi 
- Bөi, khí thҧi 

- Chҩt thҧi rắn (mҭu sắt, thép,... ) 

5 Sinh hoạt của công nhân 
- Nưӟc thҧi sinh hoạt 

- Chҩt thҧi rắn sinh hoạt 

B Nguӗn gây tic động không liên quan đến chҩt thҧi 

1 
Hoạt động vұn chuyển máy 

móc, thiӃt bị   
- TiӃng ӗn, độ rung  

- An toàn giao thông tại khu vӵc 

2 Hoạt động cҧi tạo nhà xưởng, - TiӃng ӗn, độ rung  
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lắp đặt máy móc, thiӃt bị; thi 

công lắp đặt hӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi, nưӟc thҧi. 

- Tai nạn lao động  

- Gia tăng sức ép lên cơ sở hạ tҫng  

- Sӵ cӕ về điӋn, cháy nổ, sӵ cӕ do thiên tai 

3 Sinh hoạt của công nhân - An ninh trұt tӵ 

4.1.1.1. Đánh giá tác động cͯa hoạt động chiếm dụng đ̭t 

 Dӵ in “Dӵ án Công ty TNHH Công nghӋ chtnh xic Ruition” thuê nhà xưởng sҧn 

xuҩt đã hoàn thiӋn xây dӵng và đӗng bộ hạ tҫng trong Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ. 
Vì vұy không cy cic tic động liên quan đӃn viӋc chiӃm dөng đҩt. 

4.1.1.2. Đánh giá, d͹ báo tác động cͯa các nguồn tác động có liên quan đến 

ch̭t th̫i 

4.1.1.2.1.  Nước thải và nước mưa chảy tràn 

a. Nước thải sinh hoạt 

Trong quá trình cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiӃt bị của dӵ án dӵ kiӃn 

sẽ huy động khoҧng 30 công nhân. Theo QCVN 01:2021/BXD: Nưӟc sạch d�ng cho 
sinh hoạt đưӧc dӵ bio theo chuỗi sӕ liӋu hiӋn trạng, mức độ tiӋn nghi của khu đô thị, 
điểm dân cư nhưnng phҧi đҧm bҧo: tỷ lӋ dân sӕ khu vӵc nội thị đưӧc cҩp nưӟc là 100% 
trong giai đoạn dài hạn của quy hoạch; chӍ tiêu cҩp nưӟc sạch d�ng cho sinh hoạt của 
khu vӵc nội thị đô thị phө thuộc vào loại đô thị nhưng tӕi thiểu là 80 ltt/ngưӡi/ngày.đêm; 
chӑn định mức 150 ltt/ngưӡi/ngày, công nhân làm viӋc 1 ca 8 tiӃng ~ 1/3 thӡi gian làm 
viӋc cҧ ngày nên định mức cҩp nưӟc cho hoạt động sinh hoạt của một cin bộ công nhân 
viên là: 1/3×0,15m3/ngưӡi/ca = 0,05 m3/ngưӡi/ngày. Vұy lưӧng nưӟc sinh hoạt cҩp cho 
30 lao động là: 

30 ngưӡi × 0,05 m3/ngưӡi/ ngày = 1,5 m3/ngày. 

Căn cứ theo Điều 39, Nghị định 80/2014/NĐ-CP ngày 06/08/2014 về thoit nưӟc 

và xӱ lý nưӟc thҧi: lưӧng nưӟc thҧi sinh hoạt xic định bằng 100% nưӟc cҩp, tương 
đương nưӟc thҧi sinh hoạt phát sinh trong giai đoạn này là: 

1,5 m3/ngày × 100% = 1,5 m3/ngày. 

Tҧi lưӧng ô nhiễm trong nưӟc thҧi sinh hoạt của qui trình phi dỡ trong 24 giӡ 
đưӧc ttnh theo hӋ sӕ đinh gii tҧi lưӧng ô nhiễm trong nưӟc thҧi sinh hoạt đӕi vӟi một 
ngưӡi đưӧc lҩy theo tài liӋu của Metcaft and Eddy (Wastewater Engineering – Third 

Edition, 1991). Thӡi gian làm viӋc của công nhân trên công trưӡng và cin bộ nhân viên 
trong trө sở là 8h/ngày. Tҧi lưӧng và nӗng độ cic chҩt ô nhiễm đưӧc ttnh toin như sau: 

+ Tҧi lưӧng phit thҧi trong 1 ca (8giӡ) (kg) = [hӋ sӕ ô nhiễm trong 24 giӡ 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính 
xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 95 

Đơn vị tư  vấn: FAMINCO - 2025 

(g/ngưӡi.ngđ) x sӕ công nhân, cin bộ nhân viên làm viӋc (ngưӡi)]/(3 x 1000) (Công 

thức số 1) 

+ Nӗng độ chҩt ô nhiễm (mg/l) = [Lưu lưӧng thҧi (m3/ca 8 giӡ) x 1000]/Tҧi lưӧng 
trong thӡi gian 8 giӡ (kg). 

Trong đy: 1000 là hӋ sӕ quy đổi đơn vị. 

Tҧi lưӧng và nӗng độ cic chҩt ô nhiễm trong nưӟc thҧi sinh hoạt trong qui trình 
giҧi phyng mặt bằng Dӵ in như sau: 

Bảng 4.2. Dự báo tải lượng các chất ô nhiễm trong nước thải sinh hoạt trong quá 

trình cải tạo 

Stt 
Chҩt ô 

nhiễm 

HӋ số ô nhiễm Tҧi lượng ô nhiễm (trong 8 giờ) 

Khối lượng 

(g/ng/ngđ) 
Vi sinh 

(MPN/100ml) 

Khối lượng 

(kg/8h) 

Vi sinh 

(MPN/100ml) 

Min max min max min max min max 

1 BOD5 45 54 - - 0,30 0,36 - - 

2 COD 72 102 - - 0,48 0,68 - - 

3 SS 70 145 - - 0,47 0,97 - - 

4 N tổng 6 12 - - 0,04 0,08 - - 

5 Amoni 2,4 4,8 - - 0,02 0,03 - - 

6 P tổng 0,8 4 - - 0,01 0,03 - - 

7 Coliform - - 106 109 - - 6,6x103 6,6x106 

(Nguồn: Metcaft and Eddy – Wastewater Engineering – Third Edition, 1991) 

Nӗng độ các chҩt trong nưӟc thҧi đưӧc trình bày tại bҧng dưӟi đây: 

Bảng 4.3. Dự báo nồng độ ô nhiễm nước thải sinh hoạt từ quá trình cải tạo 

Stt 
Chҩt ô 

nhiễm 
Đơn vị 

Nӗng độ 
TC KCN 

Min Max Trung bình 

1 BOD5 mg/l 250,0 300,0 275,0 300 

2 COD mg/l 400,0 566,7 483,3 - 

3 TSS mg/l 388,9 805,6 597,2 200 

4 Tổng N mg/l 33,3 66,7 50,0 80 
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5 Amoni mg/l 13,3 26,7 20,0 8 

6 Tổng P mg/l 4,4 22,2 13,3 20 

7 Coliform 
MPN/ 

100ml 
5,6x106 5,6x109 2,8x109 7.500 

Theo kӃt quҧ tính toán cho thҩy, khi không có biӋn pháp xӱ lý, nӗng độ ô nhiễm 

trong nưӟc thҧi sinh hoạt của công nhân và cán bộ nhân viên tại giai đoạn này rҩt cao, 

vưӧt quá quy chuҭn cho phép QCVN 14:2008/BTNMT (Cột B) nhiều lҫn đều cao hơn 
TC KCN.  

Công nhân thi công trong quá trình cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiӃt bị 
sẽ sӱ dөng nhà vӋ sinh và bể tӵ hoại hiӋn hӳu đã xây dӵng tại nhà xưởng. Toàn bộ nưӟc 

thҧi sinh hoạt phát sinh của 30 ngưӡi lao động đưӧc thu gom, xӱ lý sơ bộ tại bể tӵ hoại. 

Nưӟc thҧi sau xӱ lý sơ bộ đưӧc đҩu nӕi vӟi trạm xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của KCN 

Nam Đình Vũ để tiӃp tөc xӱ lý đạt quy chuҭn cho phép rӗi thoit ra ngoài môi trưӡng. 

b. Nước mưa chảy tràn 

Trong giai đoạn thi công xây dӵng, nưӟc mưa chҧy tràn có khҧ năng bị ô nhiễm 

theo các dạng sau:   

- Nӗng độ chҩt rắn lơ lӱng cao do đҩt nền bị xáo trộn, đào bӟi hoặc đổ đӕng;   

- Dư lưӧng dҫu mỡ từ máy móc thiӃt bị và các khu chứa;  

- Dư lưӧng dҫu DO bị rò hoặc tràn từ các khu chứa, các khu vӵc có sӱ dөng dҫu 

và các kho tұp kӃt chҩt thҧi rắn không có mái che. 

Bảng 4.4. Các nguồn có khả năng gây ô nhiễm nước mưa 

Nguӗn tic động – Nước chҧy tràn từ: Các chҩt ô nhiễm tiềm năng 

Tұp kӃt vұt liӋu đào đắp SS 

Khu vӵc tұp kӃt nguyên vұt liӋu SS 

Khu vӵc tұp kӃt nhiên liӋu (dҫu DO…) Dҫu mỡ ,DO 

Khu vӵc tұp kӃt chҩt thҧi SS, dҫu mỡ 

Khu vӵc tұp kӃt thiӃt bị Dҫu mỡ 

Đưӡng đi SS, dҫu 

Sӵ cӕ đổ vãi dҫu Dҫu mỡ, DO 

Rò rӍ dҫu từ cic phương tiӋn thi công Dҫu mỡ 
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Dҫu mỡ trong nhӵa đưӡng Dҫu mỡ 

* Lưu lượng nước mưa: 

Lưӧng nưӟc mưa chҧy tràn trên khu vӵc Dӵ in đưӧc ttnh toin theo phương phip 
cưӡng độ giӟi hạn như sau: 

Q = 2,78 x 10-7 x  x F x h (m3/s) (1) 

(Nguồn: Trần Đức Hạ - Giáo trình quản lý môi trường nước - NXB Khoa học 
kỹ thuật – Hà Nội – 2002) 

Trong đy: 2,78 x 10-7 - hӋ sӕ quy đổi đơn vị.  

h: Cưӡng độ mưa trung bình tại trұn mưa ttnh toin (mm/h),  

Tại mөc III. Phương in quy hoạch, tiểu mөc 1. Tiêu chuҭn ttnh toin của QuyӃt 
định 1881/QĐ-BNN-TCTL năm 2013, quyӃt định phê duyӋt “Quy hoạch thủy lӧi chӕng 
ngұp úng thành phӕ Hҧi Phòng” của Bộ Nông nghiӋp và Phit triển nông thôn, cưӡng độ 
mưa ttnh toin cho đô thị là 146mm trong trұn mưa ttnh toin 240 phút.  

h = 146mm/4giӡ = 36,5 (mm/h). 

F: DiӋn ttch dӵ in (14.543,0 m2) 

: hӋ sӕ dòng chҧy, phө thuộc vào đặc điểm mặt phủ, độ dӕc () 

Bảng 4.5. Hệ số dòng chảy theo đặc điểm mặt phủ 

TT Loại mặt phӫ  

1 Mii nhà, đưӡng bê tông 0,80 - 0,90 

2 Đưӡng nhӵa 0,60 - 0,70 

3 Đưӡng lit đi hộc 0,45 - 0,50 

4 Đưӡng rҧi sỏi 0,30 - 0,35 

5 Mặt đҩt san 0,20 - 0,30 

6 Bãi cỏ 0,10 - 0,15 

(Nguồn: TCXDVN 51:2006) 

Giai đoạn triển khai cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiӃt bị của Dӵ in đưӧc 

thӵc hiӋn trong nhà xưởng xây sẵn của Khu phi thuӃ quan và khu công nghiӋp Nam 

Đình Vũ (khu 1) (diӋn tích 14.543,0 m2). Vì vұy trong giai đoạn này mặt bằng dӵ án là 

mii nhà, đưӡng bê tông chӑn  = 0,8. 

Thay sӕ vào công thức trên ttnh đưӧc lưu lưӧng nưӟc mưa chҧy tràn trên bề mặt 

diӋn tích của dӵ án là: 
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Q = 2,78×10-7×14.543,0×36,5×0,8 = 0,118 m3/s 

* Tҧi lượng cặn:  

Trong nưӟc mưa đӧt đҫu thưӡng chứa lưӧng lӟn các chҩt bҭn ttch lũy trên bề mặt 

như: đҩt, cát,... của quá trình hoạt động ngày không mưa. Lưӧng chҩt bҭn tích tө trong 

nưӟc mưa theo thӡi gian đưӧc xic định theo công thức sau: 

G = Mmax × [1 – exp(- Kz.T)] × F (kg) 

Trong đy: 

Mmax : Lưӧng chҩt bҭn tích tө lӟn nhҩt sau thӡi gian không mưa T ngày; thưӡng 

chӑn Mmax = 200 kg/ha (Đӕi vӟi khu công nghiӋp).  

Kz  : HӋ sӕ động hӑc tích luỹ chҩt bҭn ở trong khu vӵc, Kz = 0,4. ng-1. 

T : Thӡi gian tích luỹ chҩt bҭn (T = 1 ngày). 

F : DiӋn tích khu vӵc thi công (ha) (F = 1,4543 ha) 

Vұy tҧi lưӧng chҩt ô nhiễm trong nưӟc mưa của toàn dӵ án là:  

G = 200 × [1 - exp(-0,4 × 1)] × 1,4543 = 95,89 kg 

Theo sӕ liӋu dӵ bio, hàm lưӧng TSS chứa trong nưӟc mưa này là khi lӟn, đây là 
tác nhân gây tắc nghẽn công trình thoit nưӟc tạm trên mặt bằng, gia tăng độ đөc nưӟc 

nguӗn tiӃp nhұn, xáo trộn đӃn đӡi sӕng sinh vұt và tiềm ҭn nguy cơ mҩt cân bằng sinh 

thái. Rác thҧi tӗn lưu trên công trưӡng quá nhiều sẽ làm gia tăng cic nguy cơ tic động 

nêu trên. Vì vұy, loại nưӟc thҧi này sẽ đưӧc thu gom, lắng cặn trưӟc khi xҧ ra môi 

trưӡng. 

4.1.1.2.2. Chất thải rắn 

a. Chất thải rắn sinh hoạt 

Lưӧng rác thҧi sinh hoạt đưӧc ưӟc tính theo sӕ lao động vӟi mức thҧi trung bình 

tại khu đô thị loại I là 1,3 kg/ngưӡi/ngày (QCVN 01:2021/BXD - Quy chuẩn kỹ thuật 

Quốc gia về quy hoạch xây dựng). Tuy nhiên, mỗi công nhân chӍ làm viӋc 1 ca/ngày 

(tương đương 8h/ngày). Vұy lưӧng chҩt thҧi rắn sinh hoạt phit sinh cho 1 ngưӡi trong 

1 ca là (1,3 × 8)/24 = 0,43 kg/ngưӡi/ca. Sӕ lưӧng ngưӡi tham gia cҧi tạo nhà xưởng, lắp 

đặt máy móc, thiӃt bị của Dӵ in là 30 ngưӡi. Vұy tổng lưӧng chҩt thҧi sinh hoạt là:  

0,43 kg/người/ngày × 30 người = 12,9 kg/ngày 

Lưӧng chҩt thҧi này có chứa nhiều chҩt hӳu cơ, để lâu dễ bị phân hủy, gây mùi 

hôi thӕi, ҧnh hưởng trӵc tiӃp đӃn sức khỏe của con ngưӡi. Mặt khác, loại chҩt thҧi này 

nӃu không đưӧc thu gom sẽ làm mҩt vӋ sinh gây ô nhiễm môi trưӡng nưӟc. Chủ dӵ án 

sẽ đưa ra biӋn pháp giҧm thiểu lưӧng chҩt thҧi này. 
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b. Chất thải rắn từ quá trình cải tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiết bị và các 

công trình bảo vệ môi trường 

b.1. Chất thải rắn từ quá trình đào móng xây dựng hệ thống xử lý nước thải 

Qui trình đào myng của Dӵ án sẽ phit sinh lưӧng b�n, đҩt thҧi. Dӵ án sẽ tiӃn 

hành đào myng chịu lӵc 2,8 tҩn cho 02 hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi trên phҫn đҩt xây dӵng 

có tổng diӋn tích 54,93 m2.  

Dӵ án tiӃn hành đào hӕ móng sâu 1,5m. Tổng khӕi lưӧng đҩt từ qui trình đào 
móng là:  

54,93 m2 × 1,5m = 82,395 m3 

Tuy nhiên toàn bộ lưӧng đҩt đào myng sẽ đưӧc tұn dөng để lҩp hӕ myng, đҫm 

chặt không thҧi ra môi trưӡng. 

b.2. Chất thải rắn do thất thoát, hao hụt nguyên vật liệu phục vụ thi công cải tạo 
nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiết bị 

* Nguồn phát sinh: 

Chҩt thҧi rắn do thҩt thoát, hao hөt nguyên vұt liӋu sinh ra trong quá trình cҧi tạo 

nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiӃt bị của dӵ án chủ yӃu là bìa carton, thùng gỗ, panet 

bỏ thҧi, xӕp, sắt thép hao hөt, bê tông… Thành phҫn chҩt thҧi rắn xây dӵng hҫu hӃt đều 

có nguӗn gӕc vô cơ, không cy khҧ năng phân hủy gây ô nhiễm môi trưӡng. Tuy nhiên 

nӃu vứt bừa bãi trên công trưӡng sẽ có thể gây thương ttch cho công nhân lao động nӃu 

vô tình dẫm chân lên các mҧnh sắt thép sắc nhӑn. 

* Tải lượng: 

Theo Phần 3. Định mức hao hụt vật liệu, Phụ lục VII. Định mức sử dụng vật liệu 

xây dựng, Thông tư số 12:2021/TT-BXD ngày 31/8/2021 của Bộ Xây dựng ban hành 

định mức xây dựng: Công bӕ định mức sӱ dөng vұt liӋu trong xây dӵng, tỷ lӋ hao hөt 

nguyên vұt liӋu dao động từ 0,5-10%, lӵa chӑn tỷ lӋ bao bì đyng gyi khoҧng 1%. 

Khӕi lưӧng chҩt thҧi rắn hao hөt từ cic nguyên vұt liӋu phөc vө thi công cҧi tạo 
nhà xưởng, lắp đặt miy myc, thiӃt bị đưӧc ttnh toin dӵa trên định mức hao hөt vұt liӋu 
công bӕ kèm theo Thông tư sӕ 12/2021/TT-BXD ngày 31/8/2021 của Bộ Xây dӵng về 
ban hành định mức xây dӵng. Tỷ lӋ hao hөt và khӕi lưӧng chҩt thҧi rắn thi công xây 
dӵng phit sinh đưӧc ttnh toin dӵa theo định mức hao hөt vұt liӋu tại Phần 3: Định mức 
hao hụt vật liệu, tiểu mục 21.1000 – Định mức hao hụt vật liệu xây dựng trong thi công 
ban kèm theo Thông tư số 12/2021/TT-BXD ngày 31/8/2021 của Bộ Xây dựng về ban 
hành định mức xây dựng. 

Cө thể như sau: 
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Bảng 4.6. Khối lượng chất thải rắn xây dựng do hao hụt vật liệu 

STT Tên nguyên vұt liӋu 
Khối lượng 

(tҩn) 

Tỷ lӋ hao 

hụt (%) 

Khối 

lượng 

CTR (tҩn) 

1 Que hàn 0,812 0% 0 

2 Tҩm panel len đi 9,5 5,00% 0,475 

3 Ktnh cưӡng lӵc 4,6 12,5% 0,575 

4 
Vich ngăn bằng thép hộp mạ 

kẽm 
4,12 2,50% 

0,103 

5 Vít bắn tôn 2,3 1,00% 0,023 

6 Thép 35,3 2,00% 0,706 

7 Bê tông thương phҭm 382,15 2,50% 9,554 

8 
Gạch không nung 6,5x10,5x22 

cm 
498,61 2,50% 

12,465 

9 Cӱa panel 1,5 5,00% 0,075 

10 
ThiӃt bị, hӋ thӕng hút khói 

PCCC 
4,1 1,00% 

0,041 

11 Máy móc phөc vө sҧn xuҩt 118,6 1,00% 1,186 

12 Vұt liӋu khác 2,67 2,00% 0,053 

 Tổng 1.054,262  25,256 

Như vұy, tổng lưӧng chҩt thҧi rắn phit sinh từ hoạt động cҧi tạo nhà xưởng, lắp 
đặt miy myc, thiӃt bị của Dӵ in là 25,256 tҩn. Thành phҫn chҩt thҧi đều có giá trị tұn 

thu, nên chủ dӵ án sẽ thӵc hiӋn thu gom, tұp kӃt vào 01 khu vӵc chứa trong nhà xưởng 

và bán phӃ liӋu. 

c. Chất thải nguy hại 

* Nguồn phát sinh 

- Từ quá trình tra dҫu bôi trơn cho miy myc hỗ trӧ lắp đặt máy móc thiӃt bị. 
Thành phҫn: giẻ lau, găng tay dtnh dҫu và thùng chứa dҫu bôi trơn thҧi.  

- Từ quá trình hàn cắt kim loại. Thành phҫn: Que hàn, đҫu mҭu que hàn. 

* Tải lượng 
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+ Giẻ lau, găng tay nhiễm CTNH: Theo kinh nghiӋm của nhà thҫu xây dӵng, bình 
quân phit sinh khoҧng 10 kg cho cҧ giai đoạn cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt miy myc, thiӃt 
bị. 

+ Th�ng chứa dҫu thҧi: 5 kg cho cҧ giai đoạn cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt miy 
myc, thiӃt bị. 

+ Que hàn, đҫu mҭu que hàn: Khӕi lưӧng que hàn sӱ dөng là 812 kg. Theo QuyӃt 
định 1329/QĐ-BXD ngày 19/12/2016 của Bộ Xây dӵng: Định mức vұt tư trong xây 
dӵng ngày 16/8/2007, lưӧng que hàn, đҭu mҭu que hàn ưӟc ttnh bằng khoҧng 2% lưӧng 
que hàn sӱ dөng và bằng 812 kg × 2% = 16,24 kg. 

Bảng 4.7. Khối lượng và chủng loại một số loại chất thải nguy hại và chất thải công 

nghiệp phải kiểm soát phát sinh từ dự án 

TT Tên chҩt thҧi 

Trạng thái tӗn 

tại 

(rắn/lỏng/bùn) 

Số lượng 

(kg) 

Mã chҩt 

thҧi 

Tính 

chҩt 

nguy 

hại 

Ký 

hiӋu 

phân 

loại 

1 
Th�ng đӵng dҫu 

thҧi đã qua sӱ dөng 
Rắn 5 18 01 02 Đ, ĐS KS 

2 
Đҫu mҭu que hàn 

thҧi 
Rắn 16,24 07 04 01 Đ, ĐS KS 

3 

Giẻ lau, găng tay 
nhiễm các thành 

phҫn nguy hại 

Rắn 10 18 02 01 Đ, ĐS KS 

Tổng số lượng 31,24    

Chủ dӵ án sẽ phҧi thӵc hiӋn các biӋn pháp quҧn lý giám sát chặt chẽ các loại chҩt 

thҧi này phit sinh, chúng đưӧc lưu giӳ tại khu vӵc riêng trong các thùng phuy (có nắp 

đұy, nưӟc không tiӃp cұn, không bị rò rӍ,…), thӵc hiӋn quҧn lý theo đúng Luұt Bҧo vӋ 

môi trưӡng 2020, Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022, Thông tư 
02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022. Định kỳ chuyển giao cho đơn vị có chức năng 
theo đúng quy định. 

4.1.1.2.3. Bụi, khí thải 

Trong giai đoạn cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiӃt bị của dӵ án, chҩt thҧi 

dạng bөi, khí thҧi phát sinh chủ yӃu từ quá trình vұn chuyển máy móc, thiӃt bị, nguyên 

vұt liӋu. Thành phҫn các chҩt ô nhiễm gӗm: bөi giao thông do vұt liӋu rơi vãi hoặc sẵn 
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cy trên đưӡng bị cuӕn lên khi có xe tҧi chạy qua; bөi, khí thҧi (SO2, CO, NOx, THC, 

muội khyi…) phit sinh do hoạt động của phương tiӋn vұn chuyển sӱ dөng xăng dҫu như 
các loại xe tҧi, thiӃt bị thi công cơ giӟi. 

a. Bụi, khí thải của các phương tiện giao thông từ hoạt động vận chuyển máy 

móc, thiết bị, nguyên vật liệu 

Dӵ án vұn chuyển máy móc, thiӃt bị, nguyên vұt liӋu bằng ô tô vұn tҧi 15 tҩn. 

+ Khӕi lưӧng máy móc, thiӃt bị cҫn vұn chuyển là: 118,6 tҩn. 

Chủ dӵ in sẽ sӱ dөng ô tô vұn tҧi 15 tҩn để vұn chuyển miy myc, thiӃt bị tӟi Dӵ 
in. Tổng sӕ chuyӃn xe ô tô vұn tҧi 15 tҩn cҫn để vұn chuyển miy myc, thiӃt bị tӟi Dӵ 
án là: 118,6 tҩn ÷ 15 tҩn/xe ≈ 8 chuyến = 16 lượt xe/ngày (hoạt động vận chuyển diễn 
ra trong 1 ngày). 

Tỷ lӋ xe chạy trong giӡ làm viӋc là như nhau nên cy thể ttnh bình quân lưӧt xe 

vұn chuyển miy myc, thiӃt bị trong một giӡ là: 16 lưӧt xe : 8h = 2 lưӧt xe/giӡ. 

+ Khӕi lưӧng nguyên vұt liӋu phөc vө cho dӵ án: 935,662 tҩn. 

Chủ dӵ in sẽ sӱ dөng ô tô vұn tҧi 15 tҩn để vұn chuyển nguyên vұt liӋu tӟi Dӵ 
in. Tổng sӕ chuyӃn xe ô tô vұn tҧi 15 tҩn cҫn để vұn chuyển nguyên vұt liӋu tӟi Dӵ in 
là: 935,662 tҩn ÷ 15 tҩn/xe ≈ 62 chuyến ≈ 4 lượt xe/ngày (hoạt động vận chuyển diễn 
ra trong toàn bộ quá trình cải tạo là 2 tháng, mỗi tháng 26 ngày). 

Tỷ lӋ xe chạy trong giӡ làm viӋc là như nhau nên cy thể ttnh bình quân lưӧt xe 

vұn chuyển nguyên vұt liӋu tӟi dӵ in trong một giӡ là: 4 lưӧt xe : 8h = 0,5 lưӧt xe/giӡ. 

→ Tổng lưu lưӧng xe vұn chuyển miy myc, thiӃt bị, nguyên vұt liӋu của Dӵ in 
trung bình 1 ngày là: 2 lượt xe/giờ + 0,5 lượt xe/giờ = 2,5 lượt xe/giờ. 

Theo Giio trình Môi trưӡng không khí - Lý thuyӃt cơ bҧn, ô nhiễm bөi, ô nhiễm 

kht độc hại - GS.TSKH. Phạm Ngӑc Đăng (bҧng 5.13, tr221), hӋ sӕ ô nhiễm đӕi vӟi loại 

xe tҧi sӱ dөng nhiên liӋu dҫu DO, Diesel có tҧi trӑng chở đưӧc 3,5 - 16 tҩn như sau: Bөi 

TSP: 1,6 kg/1000km.xe; khí CO: 7,3 kg/1000km.xe; khí SO2 : 7,26S kg/1000km.xe (S: 

hàm lưӧng lưu huỳnh trong dҫu diezel theo QCVN 01:2007/BKHCN S=0,05%); VOCs: 

5,8 kg/1000km.xe và NOx: 18,2 kg/1000km.xe.  

Khu vӵc Dӵ in nằm trong Khu phi thuӃ quan và khu công nghiӋp Nam Đình Vũ 
(khu 1) đҧm bҧo cho xe container 40 feet lưu thông di chuyển vào KCN. 

Theo Tổ chức Y tӃ thӃ giӟi (WHO) thì hӋ sӕ phát thҧi các chҩt ô nhiễm từ phương 
tiӋn vұn chuyển như sau: 

Bảng 4.8. Hệ số ô nhiễm không khí của xe tải, động cơ diezel từ 3,5-16 tấn 
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Hạng mục 

Khoҧng 

cách di 

chuyển 

Bụi lơ 
lửng 

(TSP) (kg) 

SO2 

(kg) 

NOx  

(kg) 

CO 

(kg) 

HӋ sӕ ô nhiễm trung bình* 1000 km 0,9 4,29.S 11,8 6 

HӋ sӕ ô nhiễm khi vұn 
chuyển vұt liӋu xây dӵng 

20km 0,018 0,00004 0,016 0,12 

Ghi chú: 

- * Nguồn: Bảng 5.12- trang 182 theo Môi trường không khí của GS.TS Phạm 

Ngọc Đăng. Nhà xuất bản Khoa học và kỹ thuật năm 1997 

- S là tỉ lệ % lưu huỳnh trong dầu, S = 0,05% 

+ Phương phip sӱ dөng mô hình Sutton dӵa trên lý thuyӃt Gausse để dӵ bio mức 
phit tin cic chҩt gây ô nhiễm phit thҧi từ động cơ của dòng xe vұn hành trên đưӡng. 
NghiӋm của phương trình đưӧc ttnh cho nguӗn thҧi liên tөc và dài vô hạn (khi x → ∞), 
giy thổi vuông gyc vӟi đưӡng cy dạng: 
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Trong đy: 

- Q: tải lượng chất ô nhiễm của nguồn đường (mg/m.s) 

- u: tốc độ gió trung bình lấy 0,6 (m/s) (Theo tốc độ gió trung bình tại Hải Phòng) 

- h: độ cao mặt đường so với mặt đất xung quanh (h = 0,5 m); 

- z: độ cao của điểm cần tính toán nồng độ (m) (z = 1,5 m); 

- σz: hệ số khuếch tán theo phương thẳng đứng, σz = 0,53x0,73 (m) (với x là khoảng 
cách bụi, khí thải phát tán ra xung quanh và ảnh hưởng đến cây cối, nhà dân dọc tuyến 
đường vận chuyển) 

- Nguồn: Phạm Ngọc Đăng, 2003. Môi trường không khí. NXB KHKT. 2003 

Lұp chương trình ttnh tӵ động σz (m) theo cic khoҧng cich xi (m) và độ ổn định 
kht quyển loại B. Ttnh tҧi lưӧng phit thҧi của cic thông sӕ trên theo sӕ liӋu khҧo sit 
thӵc tӃ và sӕ liӋu lưӧng xe dӵ bio. 

- Phương phip so sinh đӕi chiӃu (vӟi QCVN 05:2023/BTNMT, trung bình 24h - 
Quy chuҭn kỹ thuұt quӕc gia về chҩt lưӧng không kht xung quanh) và phương phip 
chuyên gia để đinh gii mức độ tic động. 
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Tổng tҧi lưӧng bөi và kht thҧi phit sinh từ hoạt động vұn chuyển: Do bөi và kht 
thҧi phit sinh đӗng thӡi trong c�ng một phạm vi không gian nên tổng tҧi lưӧng bөi và 
kht thҧi khi vұn hành dòng xe trên đưӡng sẽ là tổng cic tҧi lưӧng bөi, kht độc phit sinh 
từ động cơ và bөi cuӕn từ đưӡng. 

Dӵ bio nӗng độ phit tin bөi và kht độc từ hoạt động vұn chuyển của dӵ in tại 
bҧng sau: 

Bảng 4.9. Dự báo phát tán bụi và khí độc từ hoạt động vận chuyển 

Hạng 

mục 

thi 

công 

Loại 

chҩt 

thҧi 

Nӗng độ ô nhiễm tổng hợp (mg/m3) Quy 

chuҭn 

cho phép 5m 10m 25m 50m 100m 

Vұn 

chuyển 

vұt 

liӋu, 

đҩt đi 
loại 

CO 0,1022 0,0457 0,0208 0,0122 0,0073 30 (*) 

SO2 0,000037 0,000016 0,000007 0,000004 0,000003 0,35 (*) 

NO2 0,0136 0,0061 0,0028 0,0016 0,0010 0,2 (*) 

TSP 0,0153 0,0069 0,0031 0,0018 0,0011 0,3 (*) 

* Nồng độ môi trường nền căn cứ bảng 2.7 hiện trạng môi trường không khí. 

Ghi chú: 

(*): QCVN 05:2023/BTNMT (Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về chất lượng không 
khí xung quanh). 

KӃt quҧ dӵ bio cho thҩy: Ở phạm vi cich tuyӃn đưӡng vұn chuyển 5m, nӗng độ 
bөi phit sinh do hoạt động vұn chuyển vẫn ở trong mức cho phép của quy chuҭn (trưӡng 
hӧp giy thổi vuông gyc vӟi đưӡng vұn chuyển). Môi trưӡng không kht cũng như cic 
khu dân cư dӑc cic tuyӃn đưӡng vұn chuyển sẽ bị ҧnh hưởng bởi ô nhiễm bөi vào cҧ 
m�a khô và m�a mưa vӟi mức độ cho phép. Tic động đӃn môi trưӡng là nhỏ, Chủ đҫu 
tư và nhà thҫu thi công sẽ ip dөng cic biӋn phip giҧm thiểu. 

Nӗng độ bөi phit sinh trên tuyӃn vұn chuyển phө thuộc vào tình trạng mặt đưӡng 
và thӡi tiӃt. Kinh nghiӋm giim sit thi công cho thҩy, đӕi vӟi cic đưӡng cy bề mặt cҩp 
phӕi, vӟi lưӧng xe tham gia thi công b� dӑc như Dӵ in, nӗng độ bөi cuӕn lên từ đưӡng 
theo lӕp xe khi lӟn và thưӡng vưӧt GHCP từ 2 - 4 lҫn của QCVN 05:2023/BTNMT ở 
khoҧng cich ≤5m theo chiều giy. Tic động này diễn ra trong thӡi gian vұn chuyển, cy 
ttnh không liên tөc. 

b. Hoạt động hàn thi công 
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- Nhiều hoạt động khic trong qui trình thi công xây dӵng của dӵ in cũng phit 
sinh bөi và kht thҧi độc hại, đặc biӋt là từ qui trình hàn để kӃt nӕi cic kӃt cҩu vӟi nhau. 
Bҧn chҩt của qui trình hàn là d�ng cic thiӃt bị phit ra cic tia lӱa điӋn làm nyng que hàn 
và vұt liӋu hàn ở nhiӋt độ rҩt cao (cy thể tӟi 4.000°C) và sinh ra cic hơi kht như: CO, 
SO2, NO, cic oxit kim loại như Mn, Zn, Pb, Ni (t�y theo từng loại que hàn, thuӕc hàn 
sӱ dөng và bҧn thân loại kim loại đưӧc hàn), vì thӃ đây đưӧc xem là loại kht thҧi độc 
hại gây ҧnh hưởng lӟn đӃn sức khỏe ngưӡi lao động, về lâu dài khyi hàn cy thể cҧm giic 
ӟn lạnh, sӕt, đau cơ, đau ngӵc, ho, thở khò khè, mӋt mỏi, buӗn nôn hoặc cy thể gây nên 
cy bӋnh về nhiễm độc Mn, nhiễm độc Ni, ung thư phổi,... 

- Ngoài ra, khi sӱ dөng cic loại miy hàn điӋn, viӋc đӕt chiy, nung nyng kim loại 
luôn làm phit ra cic tia cӵc ttm. Cic tia này là cic tia sing cy bưӟc syng ngắn và mức 
độ tic dөng của tia cӵc ttm còn phө thuộc vào nhiều yӃu tӕ như: bưӟc syng, diӋn ttch bị 
chiӃm, gyc chiӃu rӑi của bức xạ,.... Thông thưӡng, tia cӵc ttm phit sinh trong quá trình 

hàn hӗ quang điӋn cy sức chiӃu rӑi vào da là 3 cm, gây ra tic dөng tại chỗ làm bỏng da, 
rộp phӗng da, gây cҧm giic nyng bỏng ở mức độ nhẹ, làm giҧm thị lӵc dưӟi dạng đau 
mắt hàn,.... Mức độ tic động của tia cӵc tiӃp cy thể đưӧc trình bày qua bҧng sau: 

Bảng 4.10. Thành phần bụi khói của một số que hàn 

Loại que hàn MnO2 (%) SiO2 (%) Fe2O3 (%) Cr2O3 (%) 

Que hàn baza 

UONI 13/4S 
1,1 – 8,8/4,2 7,03 – 7,1/7,06 3,3 – 62,2/47,2 0,002 – 0,02/0,001 

Que hàn 

Austent bazo 
- 0,29 - 0,37/0,33 89,9 - 96,5/93,1 - 

(Nguồn: TS. Ngô Lê Thông, Công nghệ hàn điện nóng chảy - Tập 1 - Hà Nội 2004, 
NXB Khoa học và Kỹ thuật) 

Ngoài ra, cic loại hya chҩt trong que hàn bị chiy và phit sinh khyi cy chứa các 

chҩt độc hại cy khҧ năng gây ô nhiễm môi trưӡng và ҧnh hưởng đӃn sức khỏe của 
CBCNV thi công. Lưӧng bөi khyi sinh ra cy thể xic định thông qua cic hӋ sӕ ô nhiễm 
đưӧc trình bày dưӟi bҧng sau: 

Bảng 4.11. Tải lượng các chất ô nhiễm phát sinh trong quá trình hàn 

TT Chҩt ô nhiễm 
Đường kính que hàn (mm) 

2,5 3,25 4 5 6 

1 CO (mg/1 que hàn) 10 15 25 35 50 
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2 NOx (mg/1 que hàn) 12 20 30 45 70 

Tổng lưӧng que hàn cҫn d�ng trong giai đoạn thi công xây dӵng là 812 kg. Giҧ 
thiӃt sӱ dөng loại que hàn cy đưӡng ktnh trung bình 4mm, tương đương 25 que/kg → 

Sӕ que hàn là 812 × 25 = 20.300 que hàn. Thӡi gian thi công là 2 thing (52 ngày), sӕ 
lưӧng que hàn trung bình là 20.300 ÷ 52 ngày tương đương khoҧng 390 que/ngày. Như 
vұy, tҧi lưӧng kht thҧi phit sinh từ qui trình hàn là: CO = 25 × 390 = 9.750 mg/ngày = 
9,75 g/ngày; NOx = 30 × 390 = 11.700 mg/ngày = 11,7 g/ngày. Vӟi diӋn ttch xây dӵng 
dӵ in khi lӟn (14.543 m2) cic kht thҧi nhanh chyng phit tin trong môi trưӡng xung 
quanh. Kht thҧi từ công đoạn hàn không cao so vӟi ô nhiễm từ cic nguӗn khic, tuy nhiên 
sẽ ҧnh hưởng trӵc tiӃp đӃn nhӳng công nhân hàn. Ngưӡi thӧ hàn khi tiӃp xúc vӟi cic 
loại kht độc hại ở nӗng độ cao cy thể bị nhiễm độc cҩp ttnh. Tuy nhiên, vӟi cic phương 
tiӋn bҧo hộ lao động ci nhân ph� hӧp, ngưӡi hàn khi tiӃp xúc vӟi cic loại kht độc hại sẽ 
trinh đưӧc nhӳng tic động xҩu đӃn sức khỏe. Ngoài ra qui trình thi công hàn nӕi cic 
chi tiӃt kim loại lại vӟi nhau đưӧc diễn ra không liên tөc và chủ dӵ in cũng sẽ trang bị 
một sӕ thiӃt bị bҧo hộ lao động thiӃt yӃu cho công nhân hàn nên nhìn chung mức tic 
động do qui trình hàn nӕi cic chi tiӃt kim loại cũng đưӧc giҧm thiểu đing kể. 

c. Bụi, khí thải từ các nguồn khác 

Ngoài khí thҧi phát sinh từ hoạt động của cic phương tiӋn chuyên chở nguyên 

vұt liӋu, máy móc, thiӃt bị cho Dӵ án còn phҧi kể đӃn khí thҧi phát sinh từ các hoạt động 

khic như: 

- Hoạt động của công nhân: Chủ yӃu các khí thҧi phát sinh từ cic phương tiӋn đi 
lại. 

- Hoạt động lưu giӳ chҩt thҧi sinh hoạt: Chҩt thҧi sinh hoạt trong qui trình lưu 
giӳ cũng phit sinh cic kht thҧi gây ra mùi hôi, thӕi,.. do sӵ phân hủy các chҩt hӳu cơ cy 
trong rác thҧi. 

Do đy, chủ đҫu tư sẽ yêu cҫu nhà thҫu thi công thӵc hiӋn một cách nghiêm túc 

các biӋn pháp giҧm thiểu bөi và khí thҧi xuyên suӕt quá trình thi công hoàn thiӋn dӵ án. 

4.1.1.3. Đánh giá, d͹ báo tác động cͯa các nguồn không liên quan đến ch̭t 

th̫i 

1. Tiếng ồn 

Nguӗn phát sinh tiӃng ӗn chủ yӃu trong này bao gӗm:  

- TiӃng ӗn từ cic phương tiӋn giao thông vұn tҧi;  

- TiӃng ӗn từ các loại miy myc thi công (xe nâng, miy khoan điӋn);  

- TiӃng ӗn trong quá trình thi công lắp đặt máy móc thiӃt bị (máy cắt, máy bắn 
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vít, máy khoan).  

Đӕi tưӧng chịu tic động chính trong giai đoạn này là công nhân trӵc tiӃp lắp đặt 

máy móc thiӃt bị.  

ViӋc tiӃp xúc liên tөc vӟi mức ӗn lӟn sẽ gây ҧnh hưởng đӃn sức khỏe công nhân 

làm viӋc tại công trưӡng vӟi nhӳng biểu hiӋn như giҧm khҧ năng nghe, cy thể gây bӋnh 

điӃc nghề nghiӋp; gây rӕi loạn chức năng thҫn kinh, gây bӋnh đau đҫu, chóng mặt, cҧm 

giác sӧ hãi làm giҧm năng suҩt lao động, gây tổn thương hӋ tim mạch và tăng bӋnh về 

đưӡng tiêu hóa. Theo sӕ liӋu dӵ báo tại bҧng trên, mức ӗn giҧm dҫn theo không gian 

phân tán, càng xa nguӗn thҧi, mức ӗn càng giҧm. Khi vұn hành cùng lúc nhiều/tҩt cҧ 

máy móc hỗ trӧ thi công sẽ gây ӗn cộng hưởng - điều này không thể tránh khỏi, khi đy, 
mức ӗn cộng hưởng tại nguӗn dӵ bio cao hơn so vӟi tiêu chuҭn, giҧm dưӟi ngưỡng cho 

phép nhӳng khoҧng cich xa hơn. 

Thӵc tӃ các máy móc thi công là từng nguӗn riêng rẽ và không hoạt động đӗng 

thӡi. Diễn ra trong hӋ thӕng nhà xưởng đã đưӧc xây dӵng, nên mức độ tic động ra môi 

trưӡng xung quanh rҩt nhỏ.  

→ Do giai đoạn lắp đặt máy móc thiӃt bị khӕi lưӧng thi công nhỏ, thӡi gian thi 

công ngắn (khoҧng 02 tháng), phҫn diӋn tích thi công tách biӋt vӟi các công trình xung 

quanh nên tic động của tiӃng ӗn không đing kể. Đӕi tưӧng chịu tic động chủ yӃu là 

ngưӡi lao động trӵc tiӃp thi công. Chủ đҫu tư sẽ có các biӋn pháp giҧm thiểu cө thể vӟi 

đӕi tưӧng này. 

2. Rung động 

Hoạt động vұn tҧi và vұn hành miy myc thi công còn gây ra độ rung gây ҧnh 

hưởng đӃn sức khỏe công nhân, đӕi tưӧng xung quanh đӗng thӡi tiềm ҭn nguy cơ gây 
nứt vỡ kӃt cҩu công trình lân cұn. 

Theo nghiên cứu của ViӋn Khoa hӑc – Đại hӑc Quӕc gia Hà Nội, năm 2016, mức 

rung quá lӟn sẽ làm thay đổi hoạt động của tim, gây ra di lӋch các nội tạng trong ổ bөng. 

NӃu bị lắc xyc và rung động kéo dài có thể làm thay đổi hoạt động chức năng của tuyӃn 

giáp, gây chҩn động cơ quan tiền đình và làm rӕi loạn chức năng giӳ thăng bằng của cơ 
quan này. Rung động kӃt hӧp vӟi tiӃng ӗn làm cơ quan thtnh giic bị mӋt mỏi quá mức 

dẫn đӃn bӋnh điӃc nghề nghiӋp. Rung động lâu ngày gây nên các bӋnh đau xương khӟp, 

làm viêm các hӋ thӕng xương khӟp. Đặc biӋt trong điều kiӋn nhҩt định có thể phát triển 

gây thành bӋnh rung động nghề nghiӋp. 

Trong giai đoạn lắp đặt máy móc thiӃt bị nguӗn tạo ra rung chҩn có thể là:  

- Miy khoan điӋn.  
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- Vұn hành các máy hạng nặng như xe nâng.  

- Phương tiӋn vұn tҧi.  

Trong quá trình lắp đặt máy móc thiӃt bị có một sӕ công nhân phҧi làm viӋc trên 

các loại máy móc có khҧ năng bị mắc các bӋnh do rung toàn thân, có một sӕ công nhân 

phҧi sӱ dөng miy khoan điӋn,... có khҧ năng bị các bӋnh do ҧnh hưởng của rung cөc bộ.  

Đӕi vӟi công trình rung động sẽ sinh ra lan truyền trong môi trưӡng đӗng nhҩt 

(nền đҩt) dưӟi dạng các sóng dӑc, sóng ngang và sóng mặt gây hiӋn tưӧng rạn nứt, bong 

vôi lӟp vӳa tưӡng và trҫn nhà gây mҩt an toàn cho con ngưӡi, làm giҧm tuổi thӑ của 

công trình, tạo ra tiӃng ӗn tҫn sӕ thҩp. Nhìn chung, rung động chӍ tic động mạnh trong 

phạm vi 20m, ngoài phạm vi 100m rung động hҫu như không cy ҧnh hưởng. Trưӟc 

nhӳng tic động tiêu cӵc như vұy của rung động tӟi sức khỏe của con ngưӡi, máy móc 

và các công trình xây dӵng, cҫn thiӃt phҧi có biӋn pháp phòng ngừa, giҧm thiểu rung 

động phù hӧp. 

3. Tác động đến giao thông khu vực 

Quá trình vұn chuyển nguyên vұt liӋu, vұt liӋu đổ thҧi chủ yӃu di chuyển trên các 

tuyӃn đưӡng trên địa bàn thành phӕ Hҧi Phòng đặc biӋt là tuyӃn đưӡng QL5. Do vұy, 

viӋc vұn chuyển nguyên vұt liӋu, vұt liӋu đổ thҧi làm gia tăng phương tiӋn lưu thông 
trên các tuyӃn đưӡng gây ra một sӕ tic động: 

- Tắc nghẽn giao thông tại điểm giao cắt vào giӡ cao điểm nhiều phương tiӋn lưu 
thông gây ҧnh hưởng đӃn viӋc đi lại của ngưӡi dân. 

- Gia tăng khҧ năng xҧy ra tai nạn giao thông do mұt độ giao thông lӟn, phương 
tiӋn chở nguyên vұt liӋu không đưӧc che chắn phát sinh bөi gây hạn chӃ tҫm nhìn của 

ngưӡi tham gia giao thông. 

- Gây hư hại các tuyӃn đưӡng: khi các xe vұn chuyển chở quá tҧi trӑng cho phép 

của tuyӃn đưӡng gây hư hỏng mặt đưӡng. 

Chủ đҫu tư sẽ có giҧi phip đề xuҩt để giҧm thiểu nguӗn tic động này tại mөc 

4.1.2 của Báo cáo. 

4.1.1.4. Tác động do các rͯi ro, s͹ cố 

1. Rủi ro tai nạn 

* Tai nạn lao động: 

- Do máy móc, thiӃt bị thi công gặp trөc trặc.  

- Ô nhiễm môi trưӡng có khҧ năng gây mӋt mỏi, choáng váng hay ngҩt cho công 

nhân trong quá trình làm viӋc.  

- Do quá trình lắp đặt, phân khu sҧn xuҩt khoan vào vị trt cy đưӡng dây điӋn trong 
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tưӡng sẵn có của chủ thuê nhà xưởng.  

Hұu quҧ của ny để lại thұt khôn lưӡng, nhẹ thì bị xưӟc xác, gẫy chân tay; nặng 

thì tàn tұt suӕt đӡi thұm chí phҧi trҧ giá bằng cҧ tính mạng. Từ đy, kéo theo nhiều hӋ lөy 

đӕi vӟi gia đình công nhân gặp nạn. Vì vұy, viӋc hạn chӃ tӕi đa sӵ cӕ này trong suӕt quá 

trình lắp đặt máy móc thiӃt bị đưӧc đặt lên hàng đҫu. 

* Tai nạn giao thông: 

- Tai nạn giao thông có thể xҧy ra khi cic phương tiӋn vұn chuyển nguyên vұt 

liӋu, máy móc, thiӃt bị cho dӵ án không tuân thủ luұt giao thông đưӡng bộ như: Chở quá 

trӑng tҧi, phyng nhanh, vưӧt ҭu, vұn chuyển vào giӡ cao điểm. Đặc biӋt, các tuyӃn đưӡng 

xung quanh dӵ in đều là nhӳng tuyӃn đưӡng có mұt độ giao thông lӟn, thưӡng xuyên 

ùn tắc vào các giӡ cao điểm nên rҩt dễ xҧy ra tai nạn.  

- Cҧ tai nạn lao động và tai nạn giao thông đều gây thiӋt hại nghiêm trӑng về 

ngưӡi và tài sҧn nên chủ đҫu tư cҫn có biӋn pháp phòng tránh tai nạn hiӋu quҧ. 

2. Sự cố cháy nổ, chập điện 

* Sự cố cháy nổ: 

Hoạt động lắp đặt máy móc thiӃt bị có một sӕ máy móc cҫn lắp đặt trong khu vӵc 

nhà xưởng giai đoạn đang hoạt động. Nên công tác phòng ngừa sӵ cӕ cháy nổ trong hoạt 

động này là hӃt sức quan trӑng.  

- HӋ thӕng điӋn lưӟi khu vӵc bị quá tҧi.  

- Do sét đinh.  

- Công nhân hút thuӕc tại công trưӡng.  

Trong trưӡng hӧp sӵ cӕ xҧy ra sẽ gây nguy hiểm đӃn sức khỏe và tính mạng của 

ngưӡi lao động, thiӋt hại cơ sở hạ tҫng kỹ thuұt tại Nhà máy, từ đy, hao tổn chi pht đҫu 

tư của doanh nghiӋp. Vì vұy, viӋc giҧm thiểu/hạn chӃ đӃn mức tӕi đa tic động của sӵ cӕ 

này là cҫn thiӃt. 

* Sự cố chập điện: 

Có thể làm hư hỏng các máy móc, thiӃt bị thi công hoặc có thể gây ra chұp cháy 

trên diӋn rộng gây thiӋt hại về ngưӡi và tài sҧn, ҧnh hưởng đӃn hoạt động cҧi tạo nhà 

xưởng, lắp đặt máy móc, thiӃt bị của Dӵ án. Nguyên nhân dẫn đӃn sӵ cӕ chұp điӋn: 

- Chұp mạch: Thưӡng xҧy ra ở đoạn dây dẫn hở, hiӋn tưӧng này xҧy ra khi các 

pha chұp vào nhau hoặc dây pha chạm đҩt, khiӃn cho điӋn trở dây dẫn tăng lên đột ngột 

làm cháy dây dẫn sinh ra lӱa điӋn và làm hủy hoại các thiӃt bị điӋn. 

- Quá tҧi điӋn năng: Nguyên nhân bắt nguӗn từ nhӳng thiӃt bị điӋn có công suҩt 

lӟn mà hӋ thӕng mạng điӋn của dӵ in chưa khoa hӑc, không có ổn áp hỗ trӧ. 
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- Các mӕi nӕi không chặt chẽ: Thưӡng gặp ở vị trị nơi ổ cắm, phích cắm không 

tương thtch vӟi nhau, quá lỏng lẻo hoặc quá chұt, hở. Tại vị trí hở, không khí vào sẽ làm 

cho điӋn trở dây dẫn tăng làm chҧy nhӵa xung quanh điểm tiӃp xúc dẫn tӟi cháy thiӃt bị 
liền kề. 

Để giҧm thiểu cic tic động từ sӵ cӕ cháy nổ, chұp điӋn chủ đҫu tư sẽ trình bày 

các giҧi pháp trong mөc 4.1.2 của báo cáo. 

4.1.2. Các công trình, bi͏n pháp b̫o v͏ môi trường đề xṷt th͹c hi͏n 

4.1.2.1. Bi͏n pháp gi̫m thiểu tác động cͯa vi͏c chiếm dụng, thu hồi đ̭t  

Dư in không cy tic động tiêu cӵc này nên không đề xuҩt biӋn pháp giҧm thiểu. 

4.1.2.2. Bi͏n pháp gi̫m thiểu tác động trong giai đoạn c̫i tạo nhà xưởng, lắp 

đặt máy móc, thiết bị cͯa D͹ án 

1. Chất thải rắn 

a. Đối với các chất thải rắn từ quá trình cải tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, 

thiết bị 

a.1. Đối với chất thải rắn từ quá trình đào móng xây dựng hệ thống xử lý nước 
thải 

Toàn bộ lưӧng đҩt đào myng sẽ đưӧc tұn dөng để lҩp hӕ myng, đҫm chặt không 

thҧi ra môi trưӡng. 

a.2. Đối với chất thải rắn do thất thoát, hao hụt nguyên vật liệu phục vụ thi công 
cải tạo nhà xưởng, lắp đặt máy móc, thiết bị 

Chủ dӵ án sẽ yêu cҫu đơn vị thi công xây dӵng quҧn lý chҩt thҧi rắn thông thưӡng 

phát sinh trong quá trình thi công xây dӵng theo đúng Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP 

ngày 10/01/2022 của Chính phủ về quy định chi tiӃt một sӕ điều của luұt bҧo vӋ môi 

trưӡng sӱa đổi, bổ sung tại Nghị định 05/2025/NĐ-CP ngày 06 thing 01 năm 2025 của 
Chtnh phủ về sӱa đổi, bổ sung một sӕ điều của Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP ngày 10 

thing 01 năm 2022 của Chtnh phủ quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt bҧo vӋ môi 
trưӡng; Thông tư sӕ 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ Tài nguyên và Môi 

trưӡng quy định chi tiӃt thi hành một sӕ điều của luұt bҧo vӋ môi trưӡng; Thông tư sӕ 

08/2017/TT-BXD quy định về quҧn lý chҩt thҧi rắn xây dӵng và Thông tư sӕ 

02/2018/TT-BXD quy định về bҧo vӋ môi trưӡng trong thi công xây dӵng công trình. 

Cө thể như sau: 

- Yêu cҫu công nhân giӳ gìn vӋ sinh trên công trưӡng, tұp kӃt trang thiӃt bị, máy 

myc đúng nơi quy định, không ҧnh hưởng đӃn mỹ quan khu vӵc.  

- Thưӡng xuyên kiểm tra viӋc sӱ dөng tiӃt kiӋm các nguӗn nguyên nhiên liӋu 
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phөc vө thi công xây dӵng công trình nhằm tránh lãng phí, giҧm thiểu ҧnh hưởng tӟi 

môi trưӡng xung quanh. 

- Thành phҫn chҩt thҧi đều có giá trị tұn thu, nên chủ dӵ án sẽ thӵc hiӋn thu gom, 

tұp kӃt vào khu vӵc chứa trong nhà xưởng và chuyển giao cho cic đơn vị thu mua phӃ 

liӋu. Chủ dӵ án sẽ bӕ trí 01 khu vӵc chứa ric thông thưӡng trong xưởng, diӋn tích 15 

m2 để lưu chứa các loại chҩt thҧi rắn từ quá trình lắp đặt máy móc thiӃt bị. Tҫn suҩt 

chuyển giao khoҧng 1 tuҫn/lҫn. 

b. Chất thải rắn sinh hoạt 

Chҩt thҧi rắn sinh hoạt phát sinh trong hoạt động sinh hoạt của công nhân lao 

động có chứa thành phҫn hӳu cơ cao và dễ bị phân hủy trong điều kiӋn thӡi tiӃt nắng 

nóng gây mùi hôi thӕi, khó chịu, gây ô nhiễm nguӗn nưӟc ngҫm khu vӵc, lây lan vi 

trùng gây bӋnh và ҧnh hưởng trӵc tiӃp đӃn sức khỏe của công nhân làm viӋc. Vì vұy, 

chủ đҫu tư phӕi hӧp vӟi chủ thҫu đưa ra cic biӋn pháp thu gom, giҧm thiểu như sau: 

- Toàn bộ chҩt thҧi rắn sinh hoạt phit sinh trong giai đoạn này đưӧc thu gom vào 

các thùng chứa rác bằng nhӵa, có nắp đұy. Trong xưởng thi công bӕ trí 03 thùng rác 

dung tích 100 lít, có nắp đұy và bánh xe di chuyển tại công trưӡng thi công, phân loại 

rác tại nguӗn theo hưӟng dẫn tại Điều 75 Luұt BVMT sӕ 72/2020 và QuyӃt định 

60/2023/QĐ-UBND ngày 25/12/2023, quy định về quҧn lý chҩt thҧi rắn trên địa bàn 

thành phӕ Hҧi Phòng. 

- Ký hӧp đӗng thu gom, vұn chuyển xӱ lý rác thҧi sinh hoạt vӟi đơn vị có chức 

năng thu gom ric sinh hoạt tại địa phương, định kỳ cuӕi mỗi ngày đӃn thu gom, vұn 

chuyển, xӱ lý theo đúng quy định của pháp luұt. 

- Nâng cao ý thức trách nhiӋm của mỗi công nhân trong công tác giӳ gìn vӋ sinh 

công trưӡng, vứt ric đúng nơi quy định. 

- Lұp các nội quy về trұt tӵ, vӋ sinh và bҧo vӋ môi trưӡng cho tұp thể công nhân 

đӗng thӡi phổ biӃn rộng rãi đӃn từng công nhân. 

- Ngoài ra, để hạn chӃ lưӧng rác thҧi phit sinh trên công trưӡng, Chủ đҫu tư sẽ 

ưu tiên tuyển dөng lao động địa phương, không cy hoạt động ăn ở tại công trưӡng 

2. Bụi - khí thải 

a. Giảm thiểu bụi, khí thải từ hoạt động vận chuyển máy móc, thiết bị, nguyên 

vật liệu   

Các biӋn pháp giҧm thiểu khí thҧi từ hoạt động vұn chuyển máy móc, thiӃt bị, 
nguyên vұt liӋu đưӧc đưa ra cө thể như sau: 

- Sӱ dөng cic phương tiӋn vұn chuyển đҧm bҧo tiêu chuҭn khí thҧi của “TCVN 
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6438-2018 về Phương tiӋn giao thông đưӡng bộ - Giӟi hạn lӟn nhҩt cho phép của khí 

thҧi”. Phương tiӋn vұn chuyển vұt liӋu và thiӃt bị thi công đҧm bҧo đạt yêu cҫu kỹ thuұt. 

Phương tiӋn vұn chuyển vұt liӋu phҧi đúng theo thiӃt kӃ, không cơi nӟi thêm thùng xe, 

không chở quá trӑng tҧi cho phép của xe. 

- Máy móc, thiӃt bị chở trên xe sẽ đưӧc che chắn để giҧm phát tán bөi: Có giҧi 

pháp che vұt liӋu trên xe, tránh phát tán bөi ra môi trưӡng xung quanh, thành bên đyng 
ktn không để các vұt liӋu rơi xuӕng đưӡng.  

- Hàng ngày quét dӑn đҩt đi rơi vãi trên đưӡng. 

b. Giảm thiểu bụi và khí thải từ các công đoạn hàn kim loại 

- Không thӵc hiӋn tұp trung, hạn chӃ lưӧng khí thҧi phát sinh ҧnh hưởng đӃn sức 

khỏe công nhân. 

- Trang bị các thiӃt bị bҧo hộ lao động cho công nhân để giҧm thiểu tic động của 

khói hàn, khí thҧi tӟi sức khỏe. Đặc biӋt phҧi có kính bҧo hộ mắt cho các công nhân hàn 

trӵc tiӃp. 

- Sắp xӃp thӡi gian hàn hӧp lý, tránh hàn vào thӡi gian nhiều công nhân tұp trung 

làm viӋc. 

3. Nước thải 

a. Nước mưa chảy tràn 

Sӱ dөng hӋ thӕng thu thoit nưӟc mưa chҧy tràn hiӋn trạng tại nhà xưởng. Toàn 

bộ nưӟc mưa chҧy tràn trên mii công trình văn phòng, xưởng, công trình phө trӧ đưӧc 

thu gom vào các máng thu nưӟc mưa trên mii rӗi thoit vào đưӡng ӕng nhӵa thoit nưӟc 

D110, sau đy, đҩu nӕi vào hӋ thӕng thu gom thoit nưӟc mưa của Khu công nghiӋp Nam 

Đình Vũ. 

b. Nước thải sinh hoạt 

Quá trình lắp đặt máy móc thiӃt bị kéo dài trong vòng 02 thing. Để hạn chӃ tác 

động của nưӟc thҧi trong giai đoạn lắp đặt máy móc thiӃt bị, Chủ Dӵ án sẽ thӵc hiӋn các 

biӋn pháp giҧm thiểu như sau:  

Vӟi sӕ lưӧng lao động 30 ngưӡi trong giai đoạn lắp đặt máy móc thiӃt bị thì lưӧng 

nưӟc thҧi sinh hoạt phát sinh không lӟn (1,5 m3/ngày). Chủ dӵ án sẽ sӱ dөng nhà vӋ 

sinh và bể tӵ hoại hiӋn hӳu do xây dӵng tại nhà xưởng. Toàn bộ nưӟc thҧi sinh hoạt phát 

sinh của 30 ngưӡi lao động đưӧc thu gom, xӱ lý sơ bộ tại bể tӵ hoại. Nưӟc thҧi sau xӱ 

lý sơ bộ đưӧc đҩu nӕi vӟi trạm xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của KCN Nam Đình Vũ để tiӃp 

tөc xӱ lý đạt quy chuҭn cho phép rӗi thoit ra ngoài môi trưӡng. Sơ đӗ thu gom, xӱ lý 

đưӧc thể hiӋn như sau: 
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Hình 4.1. Sơ đồ thu gom, xử lý nước thải sinh hoạt của công nhân cải tạo nhà xưởng, 

lắp đặt máy móc, thiết bị 

4. Chất thải nguy hại 

BiӋn phip:  

- Bộ phұn chuyên trich sẽ tổ chức kiểm tra giim sit tình hình phit sinh, khӕi 
lưӧng phit sinh, công tic thu gom, lưu chứa chҩt thҧi nguy hại hàng ngày. 

- Trong giai đoạn cҧi tạo nhà xưởng, lắp đặt miy myc, thiӃt bị, Chủ dӵ in cam 
kӃt sẽ thӵc hiӋn quҧn lý chҩt thҧi nguy hại theo đúng phip luұt hiӋn hành – Nghị định 
sӕ 08/2020/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chtnh phủ về quy định chi tiӃt một sӕ điều của 
Luұt Bҧo vӋ môi trưӡng đưӧc sӱa đổi bổ sung tại Nghị định sӕ 05/2025/NĐ-CP ngày 

06 thing 01 năm 2025 của Chính phủ sӱa đổi, bổ sung một sӕ điều của Nghị định sӕ 

08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt 

Bҧo vӋ môi trưӡng và phù hӧp vӟi nội dung phòng ngừa, ứng phó sӵ cӕ môi trưӡng 

trong giҩy phép môi trưӡng, Thông tư sӕ 02/2022/TT-BTNMT ngày 10 thing 01 năm 
2022 của Bộ Tài nguyên và Môi trưӡng quy định chi tiӃt thi hành một sӕ điều của Luұt 

Nưӟc thҧi sinh hoạt 

Nhà vӋ sinh hiӋn có 

tại nhà xưởng 

Bể tӵ hoại 

HӋ thӕng XLNT 120 m3/ngày 

đêm của BW  

Hӕ ga đҩu nӕi thoit nưӟc thҧi của 

BW vӟi KCN 

HӋ thӕng XLNT tұp trung của 

KCN  
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Bҧo vӋ môi trưӡng. Cө thể như sau: 

+ TiӃn hành phân loại CTNH ngay tại nguӗn. Mỗi loại CTNH sẽ đưӧc lưu giӳ 
trong một th�ng riêng biӋt. 

+ Trên công trưӡng bӕ trt 03 th�ng chứa chҩt thҧi nguy hại ứng vӟi 03 loại CTNH 
phit sinh trong qui trình xây dӵng, dung ttch 50 ltt đặt nơi quy định. Cic th�ng này 

đưӧc bҧo quҧn trong khu vӵc quy định và cy che chắn trinh tiӃp xúc vӟi nưӟc mưa, giy, 
lӱa và thiên tai. Đặt biển hiӋu cҧnh bio chҩt thҧi nguy hại tại nơi tạm trӳ, sau đy thuê 
đơn vị cy chức năng đӃn vұn chuyển, mang đi xӱ lý theo quy định. 

- Không thӵc hiӋn cic hoạt động sӱa chӳa cic miy myc, thiӃt bị, phương tiӋn tại 
khu vӵc dӵ in (trừ trưӡng hӧp xҧy ra sӵ cӕ ngay tại công trưӡng). Tҩt cҧ cic trưӡng hӧp 
bҧo dưỡng đӕi vӟi miy myc và phương tiӋn phҧi đưӧc thӵc hiӋn tại cic gara sӱa chӳa 
để hạn chӃ tӕi đa phit sinh cic chҩt thҧi rắn và chҩt thҧi nguy hại. 

- Bao bì đӵng chҩt thҧi nguy hại: Bao bì CTNH phҧi đҧm bҧo không bị hư hỏng, 
rich vỡ vỏ; Bao bì mềm đưӧc buộc ktn hoặc bao bì cứng cy nắp đұy ktn để đҧm bҧo 
không rò rӍ hoặc bay hơi. 

 

Hình 4.2. Thùng chứa CTNH 

4.1.2.3. Bi͏n pháp gi̫m thiểu các tác động không liên quan đến ch̭t th̫i 

1. Tiếng ồn, độ rung 

- Bӕ trí thӡi gian và sắp xӃp các hoạt động thi công cҧi tạo hӧp lý nhằm hạn chӃ 

viӋc diễn ra đӗng thӡi các hoạt động gây tiӃng ӗn và độ rung lӟn, đặc biӋt là vào thӡi 

gian nghӍ ngơi. 

- Thӵc hiӋn các quy phạm thi công: 

+ Tắt nhӳng máy móc, thiӃt bị hoạt động giin đoạn nӃu không cҫn thiӃt; 

+ Các máy móc, thiӃt bị thi công hoạt động đúng công suҩt thiӃt kӃ; 
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+ Lắp đặt các kӃt cҩu đàn hӗi giҧm rung dưӟi chân bӋ các máy móc, thiӃt bị như 
hộp dҫu giҧm chҩn, đӋm đàn hӗi kim loại, gӕi đàn hӗi cao su...; 

+ Định kỳ tu sӱa, bҧo dưỡng máy móc, thiӃt bị để bҧo đҧm sӵ vұn hành và giҧm 

thiểu tiӃng ӗn phát sinh; 

- KhuyӃn khtch đơn vị thi công sӱ dөng các máy móc, thiӃt bị và phương phip 
thi công có mức gây tiӃng ӗn, độ rung thҩp. 

- Cic phương tiӋn vұn chuyển nguyên vұt liӋu tránh vұn chuyển vào giӡ cao điểm, 

tҩt cҧ cic phương tiӋn phҧi cy đăng ký và đăng kiểm theo đúng quy định. Cic phương 
tiӋn này thưӡng xuyên đưӧc bҧo dưỡng định kỳ. 

- Trang bị dөng cө chӕng ӗn cho các công nhân làm viӋc tại khu vӵc cy độ ӗn 

cao như sӱ dөng chөp tai chӕng ӗn và nút tai chӕng ӗn. 

2. Biện pháp đảm bảo an toàn giao thông 

Để hoạt động thi công xây dӵng có thể giҧm thiểu tӕi đa mức xuӕng cҩp và phá 

hỏng hӋ thӕng giao thông trong khu vӵc, các biӋn phip đưӧc chủ đҫu tư thӵc hiӋn giám 

sát các nhà thҫu như sau: 

- Giӟi hạn tӕc độ điều tiӃt phương tiӋn ra vào khu vӵc Nhà máy một cách hӧp lý.  

- Chở đúng tҧi trӑng xe quy định để đҧm bҧo không làm ҧnh hưởng đӃn chҩt 

lưӧng đưӡng giao thông khu vӵc.  

- Phӕi hӧp chặt chẽ vӟi chính quyền địa phương và cic cơ quan chức năng điều 

tiӃt hoạt động giao thông trong khu vӵc, tránh hiӋn tưӧng ùn tắc. 

3. Giảm thiểu tác động tiêu cực đến kinh tế - xã hội khu vực 

- Chủ đҫu tư sẽ thưӡng xuyên kiểm tra giim sit hoạt động thi công, kịp thӡi nhắc 

nhở, can thiӋp nӃu cy nҧy sinh mâu thuẫn giӳa công nhân thi công trên công trưӡng và 

xӱ lý nghiêm khắc cic trưӡng hӧp vi phạm đӃn nội quy, gây mҩt an ninh. 

- Ưu tiên sӱ dөng lao động địa phương vào làm viӋc tại dӵ in để tұn dөng nguӗn 

lao động nhàn rỗi, đӗng thӡi góp phҫn gia tăng thu nhұp và ổn định cuộc sӕng cho ngưӡi 

dân tại địa phương. Vӟi giҧi pháp này sẽ đҧm bҧo hài hòa lӧi ích giӳa ngưӡi dân địa 

phương và chủ dӵ án nhằm giҧm thiểu tӕi đa cic tӋ nạn xã hội cho khu vӵc trong quá 

trình thӵc hiӋn dӵ án. 

- Tuyên truyền nâng cao ý thức cán bộ, công nhân giӳ gìn vӋ sinh chung. 

- Thӵc hiӋn thu gom, xӱ lý các chҩt thҧi phát sinh trong quá trình thi công theo 

đúng quy định. 

- Chủ đҫu tư và nhà thҫu phҧi thưӡng xuyên giӳ mӕi liên hӋ vӟi chính quyền địa 

phương để đưӧc thông báo và kӃt hӧp giҧi quyӃt các vҩn đề phit sinh xung đột trong 
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quá trình triển khai dӵ án. 

4. Các biện pháp bảo vệ môi trường khác 

* Giảm thiểu tác động đến kinh tế - xã hội, dân cư địa phương 

- Ưu tiên tuyển dөng lao động địa phương, cy điều kiӋn tӵ túc về chỗ ăn ở cũng 
là giҧi pháp giҧm thiểu tic động này do lưӧng nưӟc thҧi, rác thҧi sinh hoạt giҧm, hạn 

chӃ viӋc tұp trung một lưӧng công nhân trên công trưӡng trong thӡi gian dài. Đơn vị nhà 

thҫu trang bị quân io đӗng phөc cho công nhân xây dӵng, thẻ ra vào để thuұn tiӋn cho 

viӋc giám sát, quҧn lý tại công trưӡng. 

- Bӕ trí bҧo vӋ và phӕi hӧp vӟi bҧo vӋ để điều phӕi xe ra vào công trưӡng đӗng 

thӡi quҧn lý công nhân. 

- Cam kӃt phӕi hӧp vӟi đơn vị thҫu thӵc hiӋn đúng quy trình thi công. 

- Thӵc hiӋn nghiêm túc các biӋn pháp giҧm thiểu nguӗn thҧi đã đưa ra, thӵc hiӋn 

thu gom, lưu chứa, xӱ lý chҩt thҧi theo đúng quy định; thu gom, xӱ lý nưӟc thҧi đạt tiêu 

chuҭn xҧ thҧi; thӵc hiӋn các biӋn pháp giҧm thiểu ӗn rung động, trang bị đҫy đủ bҧo hộ 

lao động cho công nhân làm viӋc để bҧo vӋ sức khỏe của con ngưӡi, hạn chӃ tic động 

tiêu cӵc đӃn đӕi tưӧng tiӃp nhұn xung quanh. 

- Chủ dӵ án cam kӃt sẽ phӕi hӧp chặt chẽ vӟi chính quyền địa phương trong viӋc 

giim sit công nhân; điều phӕi hoạt động giao thông và khắc phөc sӵ cӕ do mҩt trұt tӵ 

an ninh xҧy ra (nӃu có). 

* Giảm thiểu tác động của việc thi công Dự án đến sức khỏe cộng đồng 

Chủ dӵ án sẽ thӵc hiӋn nghiêm túc các biӋn pháp giҧm thiểu bөi, khí thҧi từ các 

nguӗn phát sinh (từ hoạt động vұn tҧi, hoạt động phá dỡ, hoạt động thi công xây dӵng 

các hạng mөc công trình,...); bӕ trí nhà vӋ sinh di động để thu gom, xӱ lý nưӟc thҧi sinh 

hoạt, thӵc hiӋn thu gom, phân loại và chuyển giao chҩt thҧi sinh hoạt luôn vào cuӕi ngày, 

không có tình trạng ùn ứ chҩt thҧi xҧy ra, tạo điều kiӋn cho vi sinh vұt gây bӋnh phát 

triển. 

5. Phòng ngừa sự cố, rủi ro 

a. Biện pháp phòng chống rủi ro tai nạn 

* Đối với an toàn giao thông: 

- Giӟi hạn tӕc độ điều tiӃt phương tiӋn ra vào khu vӵc Nhà máy một cách hӧp lý.  

- Chở đúng tҧi trӑng xe quy định để đҧm bҧo không làm ҧnh hưởng đӃn chҩt 

lưӧng đưӡng giao thông khu vӵc.  

- Phӕi hӧp chặt chẽ vӟi chính quyền địa phương và cic cơ quan chức năng điều 

tiӃt hoạt động giao thông trong khu vӵc, tránh hiӋn tưӧng ùn tắc. 
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* Đối với an toàn lao động: 

- Dӵ án có sӱ dөng cҫn cҭu để vұn chuyển máy móc  

- Chủ dӵ in và đơn vị nhà thҫu trang bị đҫy đủ cho công nhân như mũ, quҫn áo 

bҧo hộ, dây an toàn, ủng, găng tay và yêu cҫu hӑ chҩp hành nghiêm chӍnh. Sӱ dөng các 

tҩm lưӟi quây quanh công trình cũng là giҧi pháp giҧm thiểu sӵ cӕ tai nạn lao động; 

Giàn giáo phҧi đưӧc kiểm tra kỹ lưỡng trưӟc khi lắp đặt và sӱ dөng.  

- Chủ dӵ án cam kӃt sӱ dөng máy móc thiӃt bị thi công có nguӗn gӕc, đҧm bҧo 

thông sӕ kỹ thuұt; thӵc hiӋn bҧo dưỡng động cơ định kỳ vӟi tҫn suҩt dӵ kiӃn 3 tháng/lҫn; 

tuyӋt đӕi không vұn hành cӕ các thiӃt bị đã cy dҩu hiӋu trөc trặc trên công trưӡng; thӵc 

hiӋn kiểm tra các thông sӕ kỹ thuұt và điều kiӋn an toàn của thiӃt bị trưӟc khi đưa thiӃt 

bị vào hoạt động. 

- TuyӋt đӕi không đưӧc lắp đặt máy móc thiӃt bị vào nhӳng ngày thӡi tiӃt xҩu 

(mưa bão, giông tӕ, áp thҩp).  

- Chủ dӵ án cam kӃt thӵc hiӋn đҫy đủ các biӋn pháp giҧm thiểu nguӗn thҧi phát 

sinh trong quá trình thi công; bӕ trí thӡi gian làm viӋc và nghӍ ngơi hӧp lý cho công 

nhân, cung cҩp nưӟc uӕng trên công trưӡng đҧm bҧo môi trưӡng làm viӋc tӕt cho ngưӡi 

lao động. 

b. Sự cố cháy nổ, chập điện 

Chủ đҫu tư kӃt hӧp vӟi nhà thҫu thi công trong viӋc đҧm bҧo an toàn cháy nổ, tai 

nạn lao động và phòng chӕng thiên tai như sau: 

- Nghiêm chӍnh tuân thủ quy định của pháp luұt về PCCC và cic quy định, tiêu 

chuҭn trong thi công xây dӵng. 

- Lұp phương in PCCC ph� hӧp vӟi thӵc tӃ thi công, đӗng thӡi thưӡng xuyên 

kiểm tra, giim sit qui trình thi công, đҧm bҧo an toàn cháy nổ. 

- Tҩt cҧ công nhân trên công trưӡng đưӧc đào tạo, tұp huҩn về PCCC và thӵc 

hiӋn đҫy đủ nội quy phòng chӕng cháy nổ. 

- Quҧn lý vұt tư, vұt liӋu xây dӵng dễ cháy trong các nhà kho có mái che, hӋ 

thӕng điӋn an toàn. Trong quá trình lắp đặt hӋ thӕng điӋn và các thiӃt bị điӋn sẽ đҧm bҧo 

tuân thủ tuyӋt đӕi các quy tắc an toàn về điӋn. 

- Bӕ trí các phương tiӋn, thiӃt bị PCCC tại chỗ (bình cứu hỏa các loại) trên công 

trưӡng cũng như trên phương tiӋn thi công nạo vét để ứng cứu khi có cháy xҧy ra, giҧm 

thiểu thiӋt hại về ngưӡi và tài sҧn. 

- Có bҧng nội quy phòng chӕng cháy nổ và danh bạ điӋn thoại của cic cơ quan 
như bӋnh viӋn, công an, PCCC,... để ở vị trí dễ thҩy tại nhà xưởng. 
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Ngoài ra, để an toàn phòng chӕng cháy nổ trên công trưӡng, Chủ đҫu tư ip dөng 

các biӋn pháp an toàn về điӋn như sau: 

+ Tҩt cҧ các hӋ thӕng điӋn tạm thӡi hoặc thiӃt bị điӋn phөc vө thi công đưӧc đҧm 

bҧo an toàn: điӋn trở tiӃp đҩt < 5. 

+ Bӑc ktn cic điểm tiӃp nӕi điӋn bằng vұt liӋu cich điӋn. 

+ Kiểm tra công suҩt thiӃt bị phù hӧp vӟi khҧ năng chịu tҧi của nguӗn. 

4.2. Đinh gii tic động và đề xuҩt cic biӋn phip, công trình bҧo vӋ môi 

trường trong giai đoạn vұn hành 

4.2.1. Đánh giá, d͹ báo tác động 

4.2.1.1. Đánh giá, d͹ báo tác động liên quan đến ch̭t th̫i 

a. Đối với bụi, khí thải 

- Bөi, kht thҧi từ cic phương tiӋn giao thông ra vào dӵ án, vұn chuyển nguyên 

vұt liӋu; 

- M�i hôi từ quá trình phân hủy chҩt thҧi sinh hoạt. 

- Khí thҧi từ các quá trình sҧn xuҩt gӗm:  

+ Công đoạn gia công: quét keo 502 tӵ động, làm sạch phôi nam châm sau cắt có 

dính keo 502 bằng cách ngâm trong dung dịch NaOH nóng. 

+ Công đoạn mạ: mạ điӋn, làm sạch sҧn phҭm sau mạ, tҭy mạ lỗi và thӱ nghiӋm 

sҧn phҭm sau mạ. 

Cic nguӗn gây tic động này sẽ đưӧc đinh gii cө thể như sau: 

a.1. Bụi, khí thải của các phương tiện tham gia giao thông 

Nguӗn phát sinh bөi, khí thҧi trên đưӡng giao thông nội bộ của Nhà máy chủ yӃu 

từ hoạt động của phương tiӋn đi lại của cán bộ nhân viên của Nhà máy và xe vұn chuyển 

nguyên vұt liӋu, hóa chҩt, thành phҭm. Thành phҫn của khí thҧi gӗm: CO, SO, NOx, bөi, 

muội khyi,… 

* Bụi, khí thải của các phương tiện vận chuyển nguyên vật liệu của công ty 

- Lưӧng nguyên vұt liӋu và hóa chҩt cҫn vұn chuyển là: 

+ Tổng phôi nguyên liӋu: 985 tҩn/năm 

+ Tổng lưӧng hóa chҩt: ~ 213,1 tҩn/năm 

+ Tổng lưӧng sҧn phҭm đҫu ra của cҧ nhà máy là 985 tҩn/năm. 

=> Tổng lưӧng nguyên vұt liӋu, sҧn phҭm và chҩt thҧi cҫn vұn chuyển của nhà máy là 
2182,1 tҩn/năm. 

Dӵ án sӱ dөng xe container 40 ft để vұn chuyển nguyên vұt liӋu và sҧn phҭm, 
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lưӧng hàng hóa tӕi đa chuyên chở trong 1 chuyӃn là 30 tҩn. Thӡi gian vұn chuyển 

nguyên vұt liӋu và sҧn phҭm chӍ tұp trung khoҧng 3 ngày/tuҫn tức là 156 ngày/năm.  

=> Tổng sӕ xe cҫn để vұn chuyển là 145,5 chuyӃn/năm ≈ 1 chuyӃn xe/ngày ≈ 2 
lưӧt xe/ngày. Giҧ thiӃt tổng lưӧt xe lӟn nhҩt trong 1 giӡ là 2 lưӧt. 

Quãng đưӡng di chuyển của xe vұn chuyển nguyên vұt liӋu trung bình là 5km 

(quãng đưӡng vұn chuyển trên đưӡng giao thông nội bộ của KCN).  

Vұy, tổng quãng đưӡng xe di chuyển lӟn nhҩt trong 1 giӡ là: 2,5 x 2 = 5 km. 

* Phương tiện giao thông của cán bộ công nhân trong Nhà máy: 

+ Ưӟc tính sӕ lưӧng ô tô lӟn nhҩt ra vào Công ty tại thӡi điểm nhҩt định là 5 xe.  

+ Toàn bộ Nhà miy ưӟc tính có 378 cán bộ nhân viên và làm viӋc 2 ca/ngày. Vұy 

sӕ lưӧng lao động lӟn nhҩt trong 1 ca là: 378/2 = 189 lao động. Sӕ lưӧng cán bộ công 

nhân đi làm bằng xe miy là 100 ngưӡi/ngày làm viӋc ~ 12,5 lưӧt xe máy/giӡ, 15 ngưӡi 

đi ô tô riêng ~1,88 lưӧt/giӡ. Công ty thuê xe bus 45 chỗ đưa đyn cin bộ công nhân viên 

như vұy 1 ngày sẽ có 6 chuyӃn xe bus đưa đyn cin bộ công nhân viên ~0,75 lưӧt/giӡ.  

+ Quãng đưӡng di chuyển của cic phương tiӋn giao thông của cán bộ công nhân 

tính trung bình là 16km (quãng đưӡng từ trung tâm thành phӕ đӃn công ty), vұy: 

• Tổng sӕ quãng đưӡng xe máy di chuyển là: 100* 16km = 1.600 km. 

• Tổng sӕ quãng đưӡng ô tô riêng di chuyển là: 15 * 16km = 240 km. 

Tổng sӕ quãng đưӡng xe ô tô bus di chuyển là: 6*16km = 96 km. 

Bảng 4.12. Hệ số ô nhiễm không khí đối với các loại xe 

Các loại xe Bụi lơ lửng  SO2 NO2 CO 

Xe ô tô    

Động cơ <1400 cc 0,07 1,74S 1,31 10,24 

Động cơ 1400-2000 cc 0,68 2,1S 1,13 6,46 

Động cơ >2000 cc 0,07 2,3S 1,13 6,46 

Trung bình 0,07 2,05S 1,19 7,72 

 Xe máy   

Động cơ <50 cc 2 kỳ 0,12 0,36S 0,05 10 

Động cơ >50 cc 2 kỳ 0,12 0,6S 0,08 22 

Động cơ >50 cc 4 kỳ - 0,76S 0,3 20 
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Trung bình 0,08 0,57S 0,14 16,7 

Xe tҧi  

Xe t̫i động cơ diezel 3,5-16 ṱn 0,9 4,29S 11,8 6,0 

(Nguồn: Rapid Environment Assessment, WHO, 1993, trang 74, trang 76-77) 

S: Hàm lượng lưu huỳnh trong nhiên liệu, S = 0,05% 

Lưӧng phit thҧi ô nhiễm của cic phương tiӋn giao thông trong khu vӵc dӵ in 
đưӧc cho trong bҧng sau. 

Bảng 4.13. Tải lượng phát thải ô nhiễm của các phương tiện giao thông 

Các loại xe TSP SO2 NO2 CO 

1. Xe ô tô và xe con: 

HӋ sӕ ô nhiễm trung bình 

(kg/1000km/lưӧt xe) 

0,07 2,05S 1,19 7,72 

Tҧi lưӧng phát thҧi E1 (mg/m/s) 0,074 0,02146 0,259 0,37 

2. Xe máy: 

HӋ sӕ ô nhiễm trung bình 

(kg/1000km/lưӧt xe) 

0,08 0,57S 0,14 16,7 

Tҧi lưӧng phát thҧi E2 (mg/m/s) 0,0296 0,01406 0,111 7,4 

Tổng cộng E 0,104 0,03552 0,37 7,77 

S: Hàm lượng lưu huỳnh trong nhiên liệu, S = 0,05%  

Tҧi lưӧng, nӗng độ bөi và cic chҩt ô nhiễm đưӧc ttnh toin theo mô hình khuӃch 
tin nguӗn đưӡng dӵa trên định mức thҧi của Tổ chức Y tӃ thӃ giӟi WHO, 1993 như sau: 

(* Công thức Sutton) 

(Nguồn: Môi trường không khí – Phạm Ngọc Đăng, NXB Khoa học và kỹ thuật, 2003) 

Trong đy:    

là hӋ sӕ khuӃch tin của kht quyển theo phương thẳng đứng   

C: Nӗng độ chҩt ô nhiễm trong không kht (mg/m3); 

E: Lưu lưӧng nguӗn thҧi (mg/m.s); 
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z: Độ cao điểm tính (m);  

u: Tӕc độ giy trung bình thổi vuông gyc vӟi nguӗn đưӡng (m/s); u = 0,6m/s (lҩy 
vұn tӕc giy trung bình tại Hҧi Phòng). 

h: Độ cao của mặt đưӡng so vӟi mặt đҩt xung quanh (m); h = 0,3m. 

Độ cao điểm ttnh đưӧc lҩy là độ cao con ngưӡi chịu tic động trӵc tiӃp của bөi, 
kht thҧi chưa bị kht quyển pha loãng;  là khoҧng cich (tӑa độ) của điểm ttnh so vӟi 
nguӗn thҧi, ttnh theo chiều giy thổi. Để đơn giҧn cho viӋc ttnh toin, ta lҩy biӃn thiên 
mỗi khoҧng tӑa độ ngang và tӑa độ thẳng đứng là như nhau hay  = z =1,5 m.   

Thay cic thông sӕ vào công thức trên ta ttnh toin đưӧc nӗng độ của cic kht thҧi 
trên đưӡng phit sinh do hoạt động giao thông của dӵ in như sau: 

Bảng 4.14.Nồng độ khí – bụi do hoạt động của giao thông nội bộ trong Nhà máy 

TT ChӍ tiêu 
Tҧi lượng E 

(mg/m.s) 

Nӗng độ tính toin 
(mg/m3) 

QCVN 05:2023/BTNMT 

(mg/m3) 

1 Khí CO 3,462 1,838 30 

2 Khí SO2 9,68.10-5 5,14.10-5 0,35 

3 Khí NOx 0,162 0,086 0,2 

4 Bөi 0,0093 0,0049 0,3 

5 VOC 0,0322 0,017 - 

Dӵa vào bҧng kӃt quҧ trên ta thҩy, tҩt cҧ cic chӍ tiêu đều nằm trong giӟi hạn cho 
phép. Do đy, hoạt động giao thông nội bộ trong Công ty tic động đӃn môi trưӡng không 
kht không đing kể. 

a.2. Mùi hôi từ quá trình phân hủy chất thải sinh hoạt 

* Mùi hôi từ quá trình phân hủy chất thải sinh hoạt 

Chҩt thҧi rắn phit sinh từ hoạt động của Dӵ in chủ yӃu là chҩt thҧi rắn sinh hoạt. 

Cic th�ng ric tại điểm tұp kӃt ric của Dӵ in sẽ phit sinh cic kht gây m�i khy chịu từ 

viӋc lên men phân hủy kỵ kht cic chҩt hӳu cơ. Thành phҫn cic kht chủ yӃu sinh ra từ 

qui trình phân hủy chҩt hӳu cơ bao gӗm CO2, NH3, H2S, CO,... cic kht gây m�i khy 

chịu chủ yӃu là NH3, H2S. Trong điều kiӋn thӡi tiӃt nyng ҭm, nӃu chҩt thҧi rắn đưӧc lưu 
trӳ trong thӡi gian dài sẽ tạo điều kiӋn cho ruӗi nhặng, phit triển làm tăng nguy cơ lây 
lan bӋnh truyền nhiễm. Bên cạnh đy, ric thҧi sinh hoạt cy đặc trưng là độ ҭm cao, khi 

ric phân hủy sẽ làm phit sinh nưӟc rӍ ric, gây m�i hôi và ô nhiễm nghiêm trӑng đӃn 

môi trưӡng xung quanh. Tuy nhiên, lưӧng kht này phit sinh không nhiều, cic th�ng ric 

x

x
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đều cy nắp che đұy, đưӧc vӋ sinh sạch sẽ, chủ dӵ in cy kӃ hoạch thu gom ric hằng ngày 

nên khҧ năng phit sinh m�i ҧnh hưởng đӃn môi trưӡng là không đing kể. 

a.3. Bụi, khí thải từ hoạt động sản xuất 

a.3.1. Khí thải phát sinh từ hoạt động quét keo 502 tự động 

 Dӵ án sӱ dөng keo 502 để cӕ định phôi nam châm trên tҩm đi cҭm thạch trưӟc 

khi đưa vào công đoạn cắt. Lưӧng keo sӱ dөng của dӵ in là 5.240 kg/năm. 

 Theo MSDS của keo, thành phҫn Ethyl α-cyanoacrylate trong keo chiӃm tӕi đa 
99% tương đương 5.187,6 kg/năm, khi sӱ dөng keo 502 sẽ tạo ra hơi chtnh là 
formaldehyde, trong điều kiӋn làm viӋc của miy là không gia nhiӋt, thì tỷ lӋ 
formaldehyde phit sinh tӕi đa 0,05% khӕi lưӧng của Ethyl α-cyanoacrylate. 

Vұy khӕi lưӧng formaldehyde phát sinh do sӱ sөng keo 502  là: 5.187,6 kg/năm 
x 0,05% = 2,59 kg/năm = 518,83 mg/h (Ttnh cho 312 ngày làm viӋc/năm, 2ca/ngày, 
8h/ca). 

Áp dөng công thức tính nӗng độ formaldehyde trong xưởng sҧn xuҩt như sau: 

Cxylen= S (1 – e-It)/I.V     (1) 

(Nguồn: Theo Môi trường không khí – Phạm Ngọc Đăng. Nhà xuất bản Khoa 

học và kỹ thuật) 

Trong đy:  

V: Thể tích không gian của khu vӵc sҧn xuҩt là (m3); Dӵ án sӱ dөng 06 máy dán 

keo 502 tӵ động cy ktch thưӟc ngoài 1300x1200x1800mm, trong đy, không gian làm 
viӋc của thiӃt bị là 1,4m3/máy. 

S: Lưӧng ô nhiễm trong nhà xưởng (mg/h) tính cho 01 máy là 518,83 mg/h/6 = 

86,47mg/h. 

I: HӋ sӕ thay đổi không khí (lҫn/h). Do thao tic đưӧc thӵc hiӋn trong buӗng máy 

ktn do đy không có hoạt động trao đổi không khí, chӑn I = 1. 

T: thӡi gian phát sinh chҩt ô nhiễm. Chӑn t = 16h (2ca).  

Thay sӕ vào công thức ta có  

Thay sӕ vào công thức (1) ta đưӧc nӗng độ khí thҧi phát sinh trong quá trình tra 

keo là: C formaldehyde = 61,79 mg/m3;  

Theo Quyết định số 3733:2002/QĐ-BYT - Quyết định về việc ban hành 21 tiêu 

chuẩn vệ sinh lao động, 05 nguyên tắc và 07 thông số vệ sinh lao động: nӗng độ 

formaldehyde quy định là 1 mg/m3, như vұy, Công ty cҫn áp dөng biӋn pháp thu gom 

và xӱ lý hơi formaldehyde phát sinh tại công đoạn này. 
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a.3.2. Khí thải phát sinh từ hoạt động làm sạch phôi nam châm sau cắt có dính 

keo 502 bằng cách ngâm trong dung dịch NaOH nóng. 

Phôi nam châm sau khi cắt đưӧc tách ra khỏi tҩm đi cҭm thạch có dính keo 502 

đưӧc chuyển qua công đoạn ngâm dung dịch kiềm NaOH trong bể nҩu liӋu ở nhiӋt độ 

950C-1000C trong 5-10 phút. 

Ưӟc ttnh lưӧng keo 502 dính trên phôi chiӃm tỷ lӋ 1% tổng sӕ lưӧng keo sӱ dөng, 

tương đương 51,88kg/năm, tỷ lӋ formaldehyde phit sinh tӕi đa 0,2% khӕi lưӧng của 

Ethyl α-cyanoacrylate trong điều kiӋn nhiӋt độ như trên là 0,1mg/h cho 14 bể nҩu liӋu 

và 0,01mg/h/bể nҩu liӋu. Ktch thưӟc của 01 bể nҩu liӋu là 550x1400x1100mm, không 

gian thoáng trong bể là 0,23m3. Áp dөng công thức ttnh tương tӵ tại mөc a.3.1 ta có 

đưӧc nӗng độ formaldehyde phit sinh từ hoạt động này là 0,04mg/m3. 

Theo Quyết định số 3733:2002/QĐ-BYT - Quyết định về việc ban hành 21 tiêu 

chuẩn vệ sinh lao động, 05 nguyên tắc và 07 thông số vệ sinh lao động: nӗng độ 

formaldehyde quy định là 1 mg/m3, như vұy, nӗng độ chҩt ô nhiễm phát sinh tại công 

đoạn này nằm trong giӟi hạn cho phép, Công ty sẽ áp dөng các biӋn pháp thông gió 

chung cho khu vӵc xưởng sҧn xuҩt này. 

a.3.3. Khí thải phát sinh từ quá trình mạ điện: 

Để đҧm bҧo bề mặt phôi nam châm sạch trưӟc khi tiӃn hành mạ điӋn, cҫn có các 

công đoạn tҭy dҫu, tҭy axit, hoạt hóa bề mặt; tại cic công đoạn này có sӱ dөng một sӕ 

axit như H2SO4 (98%) pha loãng 5%, HNO3, HCl, HF các axit này bҧn chҩt đều dễ bay 

hơi, do đy qui trình mạ điӋn của dӵ án sẽ phit sinh hơi kht thҧi có thành phҫn chủ yӃu 

là axit.  

 Ngoài ra, trong quá trình mạ điӋn có sӱ dөng một sӕ muӕi chuyên dөng, quá trình 

mạ Niken sẽ xҧy ra phҧn ứng tạo thêm axit HCl. Cө thể như sau: 

 NiCl2 + NaH2PO2 +H2O → Ni + 2HCl + NaH(HPO3) 

NaH2PO2 +H2O → Ni + NaH2PO3 + H2  

Trong quá trình mạ hóa hӑc xҧy ra thì axit HCl đưӧc tạo thành, đy chtnh là nguyên 
nhân làm cho độ pH của trong dung dịch mạ giҧm đi trong qui trình mạ. Khi pH của 

dung dịch giҧm là cho hiӋu suҩt khӱ của hypophosphit thҩp, do đy tӕc độ phҧn ứng mạ 

để hình thành niken bị chұm xuӕng. Khi pH hạ xuӕng tӟi một mức nhҩt định thì môi 

trưӡng dung dịch mạ có tính axit mạnh hơn. Khi đy axit HCl sẽ làm hòa tan kim loại 

niken vừa kӃt tủa trên bề mặt chҩt nền tạo thành muӕi NiCl2 theo phương trình sau: 

Ni + 2HCl → NiCl2 + H2↑ 

Do đy, lưӧng axit HCl từ quá trình phҧn ứng không đing kể. Như vұy, hơi axit 
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phát sinh chủ yӃu từ công đoạn tҭy rӱa axit. Lưӧng axit bay hơi trong quy trình mạ điӋn 

trong điều kiӋn có gia nhiӋt có các tỷ lӋ bay hơi khic nhau t�y thuộc từng loại hóa chҩt 

sӱ dөng. Tỷ lӋ bay hơi hya chҩt trong hoạt động mạ đưӧc căn cứ theo US EPA AP-42, 

Metal Finishing NESHAP và AQMD Rule 1469. 

- Lưӧng axit bay hơi và tӕc độ phát thҧi trung bình S (mg/h): 

Lưӧng bay hơi năm = Lưӧng d�ng năm × tỷ lӋ bay hơi %. 

Tổng giӡ làm viӋc/năm = 312 ngày × 16 h/ngày = 4.992 h. 

Tӕc độ phát thҧi trung bình S (mg/h) = (lưӧng bay hơi năm (kg) × 106 mg/kg) /4.992 h. 

→ KӃt quҧ: 

HCl: 1000 ltt ~ 1.180 kg/năm (dHNO3=1,18g/cm3)  → bay hơi 5% = 59 kg/năm→ 
mg/h = 11.818,91 mg/h 

HNO₃: 60.000 ltt ~ 100.200 kg/năm (dHNO3=1,67g/cm3) → bay hơi 5% =  5.010 
kg/năm → mg/h = 1.003.605,77 mg/h 

H₂SO₄: 8.000 ltt ~14.460 kg/năm (dH2SO4=1,83 g/cm3) → bay hơi 0,05% = 7,23 
kg/năm → mg/h = 1.448,32 mg/h 

HF: 1.000 kg/năm → bay hơi 5% = 50 kg/năm → mg/h = 10.016,03 mg/h 

- NӃu giҧ sӱ chҩt bay ra và trộn đều trong 1 giӡ vào thể tích V  

Ct = S (1 – e-It)/I.V (1) 

(Nguồn: Môi trường không khí – Phạm Ngọc Đăng, Nhà xuất bản Khoa học và kỹ thuật, 2003) 

Trong đy: 

Ct: Nӗng độ chҩt ô nhiễm, mg/m3. 

V = là thể tích khu vӵc chịu ҧnh hưởng, ở đây là thể tích làm viӋc của dây chuyền 

mạ (m3). 

Quá trình mạ điӋn của Nhà miy đưӧc thӵc hiӋn tại khu vӵc tҫng lӱng, có diӋn 

tích 2.070 m2, chiều cao 3,5 m, thể tích 7.245 m3 

S: Lưӧng ô nhiễm trong nhà xưởng (mg/h) 

I: HӋ sӕ thay đổi không khí của nhà xưởng (lҫn/h). Chӑn I = 1 lҫn/h (nhà xưởng 

chưa cy thông giy, nӗng độ dӵ báo là mức cao nhҩt) và I = 6 lҫn/h (nhà xưởng đã cy 
thông gió, nӗng độ dӵ báo là mức thҩp nhҩt). 

t: Thӡi gian phát sinh chҩt ô nhiễm (Dӵ án làm viӋc 02 ca, mỗi ca 8h, do đy thӡi 

gian h = 16h = 1 ngày). 

Theo sӕ liӋu nhu cҫu hóa chҩt của Dӵ án, tổng lưӧng 4 axit sӱ dөng có khҧ năng 
bay hơi cao cho công đoạn mạ điӋn là: 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính 
xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 125 

Đơn vị tư  vấn: FAMINCO - 2025 

Bảng 4.15. Nồng độ chất ô nhiễm trong quá trình mạ điện 

STT Loại 

axit 

Lượng bay hơi 1h (mg/m3) QCVN 

03:2019/BYT 

QCVN 

19:2024/BTN

MT 

(cột A) 
Tổng 05 

dây 

chuyền 

mạ tӵ 

động 

(90% 

lượng 

hóa chҩt 

sử dụng) 

01 dây 

chuyền 

mạ tӵ 

động 

01 dây 

chuyền mạ 

bán tӵ động 

(10%  

lượng hóa 

chҩt sử 

dụng) 

1  HCl 1,467 0,2934 0,4564 5,0 10 

2  HNO3 124,7 24,94 38,76 - 
250 (tính theo 

NO2) 

3  H2SO4 0,18 0,036 0,056 1,0 10 

4  HF 1,26 0,252 0,392 - 
2 (tính theo F 

và hợp chҩt F) 

Qua kӃt quҧ tính toán, so sánh vӟi QCVN 19:2024/BTNMT (Cột A) – Quy chuҭn 

kỹ thuұt quӕc gia về khí thҧi công nghiӋp và QCVN 03:2019/BYT - Quy chuҭn kỹ thuұt 

quӕc gia về giá trị giӟi hạn tiӃp xúc cho phép của 50 yӃu tӕ hóa hӑc tại nơi làm viӋc 

(Giӟi hạn tiӃp xúc theo ca làm viӋc), cho thҩy nӗng độ bay hơi trong khu vӵc xưởng mạ 

điӋn trong tiêu chuҭn cho phép. Tuy nhiên, dӵ án vẫn bӕ trí thu gom khí thҧi, tránh ҧnh 

hưởng đӃn ngưӡi lao động. 

Độc tính của các axit sӱ dөng như sau: 

- Axit HCl: Dung dịch bӕc khyi trong không kht. Cy độ axit mạnh, gây ăn mòn 
nhanh, khi dính vào niêm mạc gây bỏng rát, ngứa, nӃu hít thở phҧi sẽ gây kích thích 

đưӡng hô hҩp. 

- Axit HNO3: Là chҩt lỏng bӕc khyi trong không kht, cy ttnh ăn mòn mạnh. Hơi 
HNO3 kích thích niêm mạc cơ, mắt, đưӡng hô hҩp trên và da. 

- Axit H2SO4: Ở dạng đặc tiӃp xúc vӟi cơ thể sӕng sẽ nhanh chóng gây bỏng 

nặng, phá hủy tӃ bào. H2SO4 loãng không có khҧ năng gây bỏng tức thӡi nhưng tiӃp xúc 
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lâu ngày sẽ gây hại da, viêm da, viêm đưӡng hô hҩp trên, gây viêm phӃ quҧn mãn. 

- Axit HF: Axit yӃu, ăn mòn mạnh, dễ tan trong nưӟc. 

Tuy nhiên, dây chuyền mạ điӋn của Nhà miy đưӧc tiӃn hành tӵ động hóa. Tại 

các bể mạ đưӧc đều đưӧc lắp đặt đưӡng ӕng dẫn hút cic hơi hya chҩt phát sinh về hӋ 

thӕng xӱ lý khí thҧi của nhà miy, đҧm bҧo không phit sinh cic hơi hya chҩt độc hại ra 

ngoài môi trưӡng gây kích ứng nhẹ da và mắt khi tiӃp xúc trӵc tiӃp, gây khô da, cҧm 

giác nhӡn hoặc bỏng rát nhẹ. NӃu nuӕt phҧi hoặc tiӃp xúc vӟi vӃt thương hở, nó có thể 

gây ngộ độc vӟi các triӋu chứng như buӗn nôn, nôn mӱa, tiêu chҧy, đau bөng, phát ban 

đỏ, bong da. TiӃp xúc lâu dài hoặc vӟi liều lưӧng cao có thể dẫn đӃn các biӃn chứng 

nghiêm trӑng hơn như suy thұn, tổn thương hӋ thҫn kinh trung ương, thұm chí có thể tӱ 

vong. 

a.3.4. Khí thải phát sinh từ hoạt động làm sạch sản phẩm sau mạ và tẩy lớp mạ 

Dӵ in đҫu tư 01 dây chuyền đặt tại tҫng 1 của nhà xưởng (ngay dưӟi vị trí tҫng 

lӱng của dây chuyền mạ) có chức năng làm sạch sҧn phҭm sau mạ, đӗng thӡi cũng là 
dây chuyền tҭy lӟp mạ khi lӟp mạ không đạt yêu cҫu. Ktch thưӟc của dây chuyền làm 

sạch L15800xW3200xH1300mm, thể tích làm viӋc của dây chuyền làm sạch 65,73m3. 

Tại công đoạn này sẽ sӱ dөng dung dịch H2O2, chҩt tҭy muӕi và dung dịch hòa tan 

Niken, đây đều là các chҩt rҩt khy bay hơi, trong đy H2O2 là 0,1%. 

Dӵ án sӱ dөng 500kg H2O2, áp dөng công thức ttnh toin tương tӵ mөc a.3.3, ta 

ttnh đưӧc hàm lưӧng H2O2
 thҩt thoit là 0,5kg/năm và tҧi lưӧng ô nhiễm của H2O2 là 

100,16mg/h, nӗng độ ô nhiễm của H2O2 là 1,51 mg/m3 (trong trưӡng hӧp I = 1 lҫn/giӡ, 

không có thông gió). 

Nhằm giҧm thiểu tic động của các hóa chҩt tại công đoạn này, chủ đҫu tư sẽ bӕ trí 

chөp hút và dẫn về hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi tұp trung trưӟc khi xҧ thҧi vào nguӗn tiӃp 

nhұn. 

a.3.5. Khí thải phát sinh từ hoạt động thử nghiệm  

Các hoạt động diễn ra tại đây bao gӗm các thí nghiӋm sӱ dөng các công cө, dөng 

cө thủy tinh thông thưӡng của phòng thí nghiӋm trong diӋn tích 232m2, không có tủ hút. 

Tổng lưӧng hóa chҩt sӱ dөng của hoạt động này là 5,9 tҩn, trong đy hya chҩt có 

khҧ năng bay hơi cao nhҩt gӗm ethanol, mantinol, axit axetic khoҧng 5%. 

Dӵ án sӱ dөng khoҧng 2.600kg/năm cho 03 loại hóa chҩt trên, áp dөng công thức 

ttnh toin tương tӵ mөc a.3.3, ta ttnh đưӧc hàm lưӧng hóa chҩt bay hơi là 130kg/năm và 
tҧi lưӧng ô nhiễm của các loại hóa chҩt là 26.041,67 mg/h, nӗng độ ô nhiễm của các loại 

hóa chҩt là 112,25 mg/m3. 
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Theo QCVN 03:2019/BYT, nӗng độ giӟi hạn của ethanol là 1000mg/m3, axit 

axetic là 25mg/m3, do đy, để đҧm bҧo môi trưӡng làm viӋc cho ngưӡi lao động, dӵ án 

sẽ bӕ trí hӑng hút hơi hya chҩt từ trong phòng thӱ nghiӋm dẫn về hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi 

trưӟc khi xҧ ra ngoài môi trưӡng. 

b. Đối với nước th̫i 

b.1. Nước thải sinh hoạt 

- Nguồn phát sinh: Nguӗn phit sinh nưӟc thҧi chủ yӃu là từ sinh hoạt của 378 

cán bộ công nhân viên Dӵ án (không có hoạt động nҩu ăn do Nhà miy mua cơm hộp 

cho ngưӡi lao động). 

- Thành phần ô nhiễm: hӧp chҩt hӳu cơ (BOD5, COD), tổng N, tổng P, TSS, dҫu 
mỡ động thӵc vұt, Coliforms,.... Cic chҩt hӳu cơ, vô cơ trong nưӟc thҧi sẽ gia tăng ô 
nhiễm cho nưӟc nguӗn tiӃp nhұn vӟi cic biểu hiӋn tăng độ đөc, làm nưӟc chuyển màu 
đen, bӕc m�i hôi, đặc biӋt vào ngày nắng nyng. Từ nhӳng tic động đy sẽ gây ҧnh hưởng 
đӃn môi trưӡng sinh sӕng của thủy sinh, gây chӃt và mҩt cân bằng sinh thii khu vӵc. 

- Tải lượng và nồng độ: 

+ Lưӧng nưӟc cҩp cho sinh hoạt: QSH = 17 m3/ngày.đêm. Theo điểm a, khoản 1 

Điều 39 Nghị định số 80/2014/NĐ-CP ngày 06/8/2014 của Chính phủ về thoit nưӟc và 
xӱ lý nưӟc thҧi, định mức nưӟc thҧi sinh hoạt bằng 100% nưӟc cҩp đҫu vào và bằng 17 

m3/ngày đêm. Trong đy: 

Nưӟc thҧi bӗn cҫu: định mức 6 ltt/1 lҫn giұt nưӟc, tҫn suҩt đi vӋ sinh 3 
lҫn/ngưӡi/ngày đêm, lưӧng nưӟc thҧi phit sinh là 378 x 6/1000 x 3 ~ 6,8 m3/ngày đêm; 

 Nưӟc thҧi rӱa tay: 17 – 6,8 = 10,2 m3/ngày đêm. 

+ Đặc trưng của nưӟc thҧi sinh hoạt là thưӡng chứa nhiều chҩt bҭn khic nhau, 
trong đy khoҧng 50 - 70% là cic chҩt hӳu cơ như protein, cacbonhydrat, cic chҩt béo, 
khoҧng 30 - 50% là cic chҩt vô cơ như cit, muӕi, kim loại và một sӕ lӟn vi sinh vұt 
(Nguồn: TS Trần Đức Hạ - Xử lý nước thải sinh hoạt quy mô vừa và nhỏ - NXB KHKT, 

2002). 

+ Nồng độ ô nhiễm: 

Bảng 4.16. Nồng độ ô nhiễm nước thải sinh hoạt phát sinh giai đoạn vận hành 

Stt 
Chҩt ô 

nhiễm 

Đơn 
vị 

HӋ số phit thҧi 

(g/người.ngày)* 

Định 

mức 

TB 

Số 

lượng 

(người) 

Thҧi 

lượng 

(g/ngày) 

Nӗng 

độ 

(g/m3) 
TC 

KCN 

x/3 y z=x/3*y z/11 
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1 BOD5 mg/l 45 - 54 18 378 3.240 360 300 

2 TSS mg/l 70 - 145 48,3 378 8.700 966,7 200 

3 Tổng N mg/l 6 - 12 4 378 720 80 80 

4 Tổng P mg/l 6 - 12 4 378 720 80 8 

5 Amoni mg/l 0,8 - 4 1,3 378 240 26,7 20 

(*) Nguồn: Xử lý nước thải đô thị và công nghiệp - Tính toán thiết kế công trình, Lâm Minh 

Triết, 2004. 

→ Kết quả tính toán cho thấy: nồng độ các chất ô nhiễm trong nước thải sinh 

hoạt cao hơn rất nhiều so với TC Khu công nghiệp Nam Đình Vũ (khu 1). Nếu xả thải 

trực tiếp gây sức ép lên Trạm xử lý nước thải tập trung của KCN. Hiện tại, dự án sử 

dụng 5 bể tự hoại, tổng dung tích 39 m3 để xử lý sơ bộ, sau đó dẫn vào trạm xử lý nước 

thải sinh hoạt coogn suất 120 m3/ngày đêm của BW trước khi đấu nối vào hệ thống TNT 

của KCN nên mức độ tác động là không lớn.  

b.2. Nước thải sản xuất 

- Nguồn phát sinh: Nưӟc thҧi sҧn xuҩt phát sinh từ hoạt động gia công, hoạt động 

của dây chuyền mạ điӋn, công đoạn làm sạch sau mạ, hoạt động thӱ nghiӋm, hӋ thӕng 

lӑc nưӟc RO và hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi bằng phương phip hҩp thө. 

- Tải lượng và nồng độ: 

 + Đӕi vӟi dây chuyền gia công: 

Nưӟc thҧi của dây chuyền gia công chủ yӃu chứa cặn kim loại và dҫu, TSS. 

+ Đӕi vӟi dây chuyền mạ:  

Lưӧng nưӟc thҧi phát sinh từ dây chuyền mạ điӋn khoҧng 25 m3/ngày/dây 

chuyền.  

Nhà máy sẽ lắp đặt 05 dây chuyền mạ điӋn tӵ động, 01 dây chuyền mạ điӋn bán 

tӵ động và đưӧc hoạt động 06 dây chuyền/ngày, vӟi thӡi gian làm viӋc 16 giӡ/ngày thì 

lưӧng nưӟc thҧi phát sinh là: Qmạ  = 150 m3/ngđ. 

Nưӟc thҧi dây chuyền mạ của dӵ in chủ yӃu chứa cic kim loại nặng nên nӃu 
không đưӧc thu gom, xӱ lý triӋt để sẽ gây tic động xҩu đӃn môi trưӡng nguӗn nưӟc tiӃp 
nhұn, gây hại cho động vұt thủy sinh, gây tic hại xҩu đӃn sức khỏe con ngưӡi. Khi ttch 
tө trong thӡi gian dài, nӗng độ đủ lӟn, sinh vұt cy thể bị chӃt hoặc thoii hya, vӟi nӗng 
độ nhỏ cy thể gây ngộ độc mãn ttnh hoặc ttch tө sinh hӑc, ҧnh hưởng đӃn sӵ sӕng của 
sinh vұt về lâu về dài.  
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/ Ảnh hưởng trӵc tiӃp đӃn sức khỏe con ngưӡi: Các ion kim loại nặng có thể gây 

bӋnh viêm loét dạ dày, viêm đưӡng hô hҩp, bӋnh eczema, ung thư… 

/ Ảnh hưởng đӃn hӋ sinh thái: Các thành phҫn kim loại nặng ҧnh hưởng rҩt lӟn tӟi 

qui trình sinh trưởng phát triển của con ngưӡi, động và thӵc vұt. Vӟi nӗng độ đủ lӟn 

sinh vұt có thể bị chӃt hoặc bị thoái hóa, vӟi nӗng độ nhỏ có thể gây ngộ độc mãn tính 

hoặc tích tө sinh hӑc. 

/ Ảnh hưởng trӵc tiӃp đӕi vӟi cá và thức ăn, đҫu độc các sinh vұt làm cho các nguӗn 

ph� du để nuôi cá, gây bӋnh cho cá và biӃn đổi các tính chҩt hóa lý của nưӟc. 

/ Ảnh hưởng tӟi hӋ thӕng cӕng thoit nưӟc, nưӟc ngҫm, nưӟc mặt. Nưӟc thҧi công 

nghiӋp cy ttnh axit, ăn mòn cic đưӡng ӕng dẫn bằng kim loại, bêtông. Mặt khác, do các 

quá trình xà phòng hóa tạo thành ving ngăn của qui trình thoit nưӟc và thâm nhұp của 

oxi không kht vào nưӟc thҧi, cҧn trở quá trình tӵ làm sạch. Các ion kim loại nặng khi 

thâm nhұp vào b�n trong cic mương thoit nưӟc còn ức chӃ hoạt động của các vi sinh 

vұt kị khí làm mҩt khҧ năng hoạt động hóa của bùn. 

Do đy, chủ dӵ án sẽ có biӋn pháp thu gom, xӱ lý triӋt để nguӗn nưӟc thҧi này trưӟc 

khi xҧ ra hӋ thӕng thu gom nưӟc thҧi chung của KCN. 

+ Đӕi vӟi công đoạn làm sạch sau mạ: 

Lưӧng nưӟc thҧi phát sinh 144 m3/ngđ 

+ Đӕi vӟi hoạt động thӱ nghiӋm: 

Trong quá trình sҧn xuҩt, dӵ án sӱ dөng các dөng cө thí nghiӋm thủy tinh nhỏ: 

Theo thông sӕ thiӃt bị và kinh nghiӋm của chủ dӵ in đӕi vӟi nhà máy tại Trung 

Quӕc có quy mô, công suҩt sҧn xuҩt tương tӵ dӵ in thì lưӧng nưӟc thҧi của hoạt động 

này khoҧng 1 m3/ngày (tính bằng 100% lưӧng nưӟc cҩp). Lưӧng nưӟc thҧi tӕi đa phit 
sinh từ công đoạn này là 1 m3/ngày. 

Nưӟc thҧi công đoạn thí nghiӋm sҧn phҭm chủ yӃu chứa hàm lưӧng các hóa chҩt phân 

ttch, hàm lưӧng ion kim loại tạo ra tӵ hoạt động  phân tích chҩt lưӧng lӟp mạ. Chủ dӵ án 

sẽ có biӋn pháp thu gom, xӱ lý nguӗn thҧi này trưӟc khi xҧ ra hӋ thӕng thu gom chung của 

KCN. 

+ Đӕi vӟi hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi bằng phương phip hҩp thө: 

Dӵ án sẽ lắp đặt 05 hӋ thӕng thu gom, xӱ lý bөi, khí thҧi phát sinh từ quá trình sҧn 

xuҩt, trong đy cy 01 hӋ thӕng hҩp thө sӱ dөng dung dịch NaOH 5 % và 01 hӋ thӕng hҩp thө 

nưӟc sạch vӟi tổng thể tích các bể chứa dung dịch hҩp thө là 25 m3. Để đҧm bҧo hiӋu 

quҧ hoạt động của hӋ thӕng hҩp thө, định kì hàng ngày sẽ tiӃn hành xҧ điy khoҧng 10 -
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15% thể tích bể chứa dung dịch thì lưӧng nưӟc thҧi phát sinh là: 24 m3 x 15%  = 4 

m3/ngày (làm tròn). 

Nưӟc thҧi từ hӋ thӕng hҩp thө chủ yӃu chứa axit, kiềm, kim loại ở nӗng độ thҩp. 

Chủ dӵ án sẽ thu gom dẫn về hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi sҧn xuҩt của dӵ in trưӟc khi xҧ 

ra hӋ thӕng thu gom nưӟc thҧi chung của KCN. 

Tổng hӧp các loại nưӟc thҧi sҧn xuҩt phát sinh trong quá trình hoạt động của dӵ án 

như sau: 

Bảng 4.17. Bảng tổng hợp nước thải sản xuất giai đoạn vận hành dự án 

STT Nguӗn thҧi Đơn vị Lưu 
lượng 

Thành phҫn ô nhiễm 

1  
Nưӟc thҧi hoạt động gia 
công 

m3/ngđ 74,74 Dҫu mỡ khoing, TSS 

2  
Nưӟc thҧi dây chuyền 
mạ 

m3/ngđ 150 
Axit, kiềm, photpho, 
Ni, Sn, Zn, Fe, Cu. 

3  
Nưӟc thҧi làm sạch sau 
mạ 

m3/ngđ 144 Dҫu mỡ khoing, TSS 

4  
Nưӟc thҧi tҭy bề mặt mạ 
lỗi m3/ngđ 1,6 Ni, Cu, axit, TSS 

5  
Nưӟc thҧi phit sinh từ 
công đoạn thӱ nghiӋm  m3/ngđ 1 TSS, axit 

6  
Nưӟc thҧi hӋ thӕng xӱ lý 
kht thҧi m3/ngđ 0,015 

Dҫu mỡ khoing, kim 
loại nặng (Fe, Cu) 

 Tổng m3/ngđ 371,105  

+ Đӕi vӟi hӋ thӕng lӑc nưӟc RO: 

 Nưӟc thҧi từ hӋ thӕng lӑc nưӟc RO phát sinh khoҧng 32 m3/ngày đêm, vӟi thành 

phҫn chủ yӃu là chҩt rắn lơ lӱng đưӧc dẫn vào hӋ thӕng thoit nưӟc thҧi. 

c. Đối với nước mưa chảy tràn 

Trong qui trình hoạt động, nӃu như mặt bằng dӵ in không đưӧc vӋ sinh hằng 
ngày thì nưӟc mưa chҧy tràn sẽ cuӕn theo đҩt, cit, chҩt thҧi rắn vào cӕng thoit nưӟc 
mưa khu vӵc gây tắc nghẽn, ô nhiễm môi trưӡng. 

- Lưu lưӧng nưӟc mưa lӟn nhҩt chҧy tràn từ khu vӵc dӵ in đưӧc xic định theo 
công thức thӵc nghiӋm sau:  

Q = 2,78 x 10-7 x  x F x h (m3/s) (1) 

(Nguồn: Trần Đức Hạ - Giáo trình quản lý môi trường nước - NXB Xây dựng – 

Hà Nội – 2010, công thức 4.1, trang 105). 
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Trong đy: 2,78 x 10-7 - hӋ sӕ quy đổi đơn vị.  

h- Cưӡng độ mưa trung bình tại trұn mưa ttnh toin (mm/h),  

* Tại mục III. Phương án quy hoạch, tiểu mục 1. Tiêu chuẩn tính toán, trang 2 của 
QuyӃt định 1881/QĐ-BNN-TCTL năm 2013, quyӃt định phê duyӋt “Quy hoạch thủy lӧi 
chӕng ngұp úng thành phӕ Hҧi Phòng” của Bộ Nông nghiӋp và Phit triển nông thôn, 
cưӡng độ mưa ttnh toin cho đô thị là 146mm trong trұn mưa ttnh toin 240 phút.  

h = 146mm/4giӡ = 36,5 (mm/h). 

F- DiӋn ttch dӵ in (F = 14.543 m2) 

: hӋ sӕ dòng chҧy, phө thuộc vào đặc điểm mặt phủ, độ dӕc ()  

Bảng 4.18. Hệ số dòng chảy theo đặc điểm mặt phủ 

TT Loại mặt phӫ  

1 Mii nhà, đưӡng bê tông 0,80 - 0,90 

2 Đưӡng nhӵa 0,60 - 0,70 

3 Đưӡng lit đi hộc 0,45 - 0,50 

4 Đưӡng rҧi sỏi 0,30 - 0,35 

5 Mặt đҩt san 0,20 - 0,30 

6 Bãi cỏ 0,10 - 0,15 

(Nguồn: TCXDVN 51:2008) 

Khi triển khai san lҩp mặt bằng để xây dӵng cic công trình hạ tҫng cơ sở, trong 
giai đoạn này mặt bằng dӵ in là mii nhà, đưӡng bê tông chӑn  = 0,8.  

Thay sӕ vào công thức trên ttnh đưӧc lưu lưӧng nưӟc mưa chҧy tràn trên bề mặt 
diӋn ttch của dӵ in là Q = 0,033 m3/s. 

* Lưӧng chҩt bҭn (chҩt không hoà tan) ttch tө tại khu vӵc đưӧc xic định theo công 
thức sau:  

M = Mmax (1-e-kz.t).F (kg) 

(Nguồn: Trần Đức Hạ - Giáo trình quản lý môi trường nước - NXB Xây dựng - Hà 

Nội – 2010, công thức 4.2, trang 106)  

Trong đy:  

Mmax: Lưӧng chҩt bҭn cy thể ttch tө lӟn nhҩt tại khu vӵc dӵ in = 50 kg/ha.  

HӋ sӕ động hӑc ttch luỹ chҩt bҭn, Kz = 0,4/ngày.  

t: Thӡi gian ttch luỹ chҩt bҭn, 15 ngày.  
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F: DiӋn ttch khu vӵc dӵ in F = 14.543 m2 = 1,453 ha  

Thay cic gii trị vào công thức trên ttnh đưӧc lưӧng chҩt bҭn ttch tө trong khoҧng 
15 ngày tại khu vӵc dӵ in là M = 72,47 kg, lưӧng chҩt bҭn này theo nưӟc mưa chҧy tràn 

gây tic động lӟn tӟi nguӗn thuỷ vӵc tiӃp nhұn. 

- Nӗng độ chҩt ô nhiễm trong nưӟc mưa phө thuộc vào thӡi gian giӳa hai trұn mưa 
liên tiӃp và điều kiӋn vӋ sinh bề mặt khu vӵc. Hàm lưӧng ô nhiễm tұp trung chủ yӃu vào 
đҫu trұn mưa (gӑi là nưӟc mưa đӧt đҫu: ttnh từ khi mưa bắt đҫu hình thành dòng chҧy 
trên bề mặt cho đӃn 15 hoặc 20 phút sau đy). Đặc trưng ô nhiễm nưӟc mưa đӧt đҫu như 
sau:  

+ Hàm lưӧng BOD5 khoҧng: 35 - 50 mg/l.  

+ Hàm lưӧng TSS khoҧng: 1500 - 1800 mg/l. 

Giҧ thiӃt lưӧng mưa phân bӕ đều trên toàn bộ dӵ in thì lưӧng nưӟc chҧy tràn này 
là nhỏ. 

Do hiӋn trạng địa hình khu vӵc Dӵ in khi đi vào hoạt động bằng phẳng nên tic 
động cuӕn trôi đҩt cit không lӟn. Thành phҫn của nưӟc mưa trên sân chủ yӃu là lẫn cic 
tạp chҩt vô cơ bao gӗm bөi, cic loại ric như cành, li, rễ cây, v.v…. Do vұy, sau khi qua 
hӋ thӕng thoit nưӟc mưa cy bӕ trt song chắn ric và hӕ ga lắng cặn của Dӵ in, nưӟc mưa 
đưӧc dẫn vào hӋ thӕng thoit nưӟc mặt chung. 

d. Đối với ch̭t th̫i rắn 

d.1. Chất thải rắn sinh hoạt  

Khi đi vào hoạt động dӵ in sẽ phit sinh chҩt thҧi rắn, ric thҧi đây chủ yӃu là ric 
thҧi sinh hoạt. 

Theo QCVN 01:2021/BXD hӋ sӕ phit thҧi cic chҩt thҧi rắn do hoạt động của 
một ngưӡi 1,3 kg/ngày/ngưӡi, cin bộ công nhân viên làm viӋc 2 ca , mỗi ca 8 tiӃng, vұy 
lưӧng ric thҧi phit sinh là 0,43kg/ngưӡi/ngày. Từ đy cy thể dӵ đoin lưӧng chҩt thҧi rắn 
sinh hoạt của dӵ in khi đi vào hoạt động như sau: 

378 ngưӡi x 0,43 kg/ngày/ngưӡi = 162,54 kg/ngày. 

Thành phҫn rác thҧi sinh hoạt của dӵ in đưӧc liӋt kê dưӟi bҧng sau: 

Bảng 4.19. Thành phần của chất thải rắn sinh hoạt của dự án 

STT Thành phҫn chҩt thҧi 
Tỷ lӋ 

(%) 

Khối lượng 

(kg/ngày) 

1 Thӵc phҭm thừa, rác hӳu cơ 31 50,39 

2 Giҩy carton, gỗ… 7,7 12,52 
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3 Nilon, chҩt dẻo, cao su 10,1 16,42 

4 Kim loại, vỏ hộp và bao bì 4,5 7,31 

5 Các loại chҩt thҧi khác 46,7 75,91 

 Tổng 100 162,54 

Nguồn: Tổ chức Y tế thế giới WHO, 1993. 

Lưӧng chҩt thҧi rắn của dӵ in là môi trưӡng thuұn lӧi cho sӵ phit triển của cic 
sinh vұt truyền bӋnh nguy hiểm như ruӗi, muỗi,... đӗng thӡi, cic chҩt thҧi rắn dễ bị phân 
huỷ bởi cic vi sinh vұt sẽ gây ô nhiễm môi trưӡng không kht do tạo ra cic chҩt gây m�i 
như H2S, NH3, mercaptan,.... Lưӧng chҩt thҧi rắn sinh hoạt này sẽ đưӧc đơn vị cy chức 
năng tại địa phương thu gom và vұn chuyển đӃn đúng nơi quy định. Do đy tic động này 
đưӧc đinh gii là đing kể nhưng cy thể kiểm soit đưӧc. 

d.2. Chất thải rắn thông thường 

Nguồn phát sinh: b�n từ hӋ thӕng thoit nưӟc mưa, thoit nưӟc thҧi; b�n từ bể tӵ 
hoại, cic chҩt thҧi rắn thông thưӡng khic…. 

Tải lượng: 

* Bùn th̫i từ bể t͹ hoại và bùn th̫i từ h͏ thống thu gom, thoát nước 

 B�n thҧi từ bể phӕt là b�n (dạng b�n lỏng). Thành phҫn của b�n thҧi này chủ 
yӃu là nưӟc (chiӃm tӟi ~ 85% do thiӃt bị vӋ sinh cҫn nưӟc để hút lôi cuӕn cic cặn bҭn 
khic) ngoài ra là cic chҩt thҧi khic (cy hàm lưӧng nhỏ hơn 15%) bao gӗm cic loại cặn 
đưӧc phân hủy từ phân và giҩy vӋ sinh,… Theo QCVN 01:2021/BXD - Quy chuҭn kỹ 
thuұt Quӕc gia về Quy hoạch xây dӵng, khӕi lưӧng phân b�n phit sinh tại dӵ in đưӧc 
ttnh như sau: 

Wbùn = sӕ ngưӡi x hӋ sӕ phân b�n phit sinh (m3/năm) 

                              = 378 ngưӡi × 0,04 m3/ngưӡi/năm 

                              = 15,12 m3/năm 

Vұy lưӧng chҩt thҧi này khoҧng 15,87 tҩn/năm (trӑng lưӧng b�n tươi khoҧng 
1,05kg/l). Khӕi lưӧng b�n thҧi bể phӕt bình quân 1 thing khoҧng 0,35 tҩn/thing. Chủ 
dӵ in sẽ thuê đơn vị cy chức năng ph� hӧp để hút và đem đi xӱ lý theo quy định để đҧm 
bҧo không gây ҧnh hưởng đӃn môi trưӡng. 

B�n thҧi từ viӋc nạo vét hӋ thӕng thoit nưӟc của Dӵ in, ưӟc ttnh 7,5 tҩn/năm. 

* Ch̭t th̫i rắn thông thường khác: 

Theo kinh nghiӋm của CĐT dӵ báo tổng khӕi lưӧng chҩt thҧi rắn sҧn xuҩt phát 

sinh trong giai đoạn vұn hành của dӵ in như sau: 
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Bảng 4.20. Danh mục khối lượng CTRCNTT phát sinh tại dự án 

STT Tên chҩt thҧi Tỷ lӋ phit thҧi Công đoạn 
phát sinh 

Khối lượng chҩt thҧi 

(tҩn/năm)  

1  Vұt liӋu đyng gyi thҧi 

1% khӕi lưӧng 
nguyên liӋu đưa 
vào đyng gyi sҧn 
phҭm 

Đyng gyi 0,021 

2  Đi cҭm thạch hỏng  
40% khӕi lưӧng 

đҫu vào 
Cӕ định phôi 

nam châm  
0,12 

3  
Sҧn phҭm không đủ 
tiêu chuҭn  

2%  
Kiểm tra  19,7 

4  
Cặn nam châm lẫn đi 
đinh vit cạnh 

100% khӕi lưӧng 
đi vit cạnh đҫu 
vào + 2% lưӧng 
nam châm vát 
cạnh (839 tҩn) 

Vit cạnh 74,65 

5      

Tổng CTRSX 
94,5  tҩn/năm 

94.500 kg/năm 

- Mức độ tic động: Nhỏ do đây chủ yӃu là nhӳng phӃ liӋu dễ dàng thu gom, xӱ lý 

và có khҧ năng tii chӃ nên ҧnh hưởng đӃn môi trưӡng là không đing kể. 

e.3. Chất thải nguy hại 

 Trong quá trình sҧn xuҩt của dӵ án sẽ phát sinh một lưӧng chҩt thҧi nguy hại như 
hóa chҩt từ hoạt động sҧn xuҩt, bҧo dưỡng, sӱa chӳa thiӃt bị....: 

- Bavia từ quá trình gia công hoặc mài bị lẫn dҫu: cic bavia, đҫu thừa nam châm 

thҧi có lẫn dҫu phát sinh từ cic công đoạn cắt, mài nam châm phát sinh khoҧng 1% 

lưӧng nam châm gia công: 839 x1%=8,39 tҩn/năm. 

- Than hoạt tính thҧi bỏ từ quá trình xӱ lý khí thҧi của dӵ án: khӕi lưӧng than 

hoạt tính lӟn nhҩt sӱ dөng để hҩp phө hӃt khí thҧi của hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi là 750 

kg/năm. Khi thҧi bỏ than đã hҩp phө một lưӧng khí thҧi, dӵ báo nặng gҩp 1,4 lҫn lưӧng 

sӱ dөng = 1,4 x 750 ~ 1.050 kg/năm. 

- Pin, ắc quy thҧi: 

Sӕ lưӧng xe nâng sӱ dөng là 01 chiӃc, giҧ sӱ 1 năm cҫn thay thӃ ắc quy chì thҧi 

của 01 xe, mỗi bình ắc quy nặng 50 kg, suy ra, khӕi lưӧng ắc quy chì thҧi bỏ là 1 xe x50 

kg/xe = 50 kg/năm. 

- Dҫu động cơ, hộp sӕ và bôi trơn tổng hӧp thҧi: khoҧng 625 kg/năm 
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- Vұt liӋu lӑc thҧi: bao gӗm vұt liӋu lӑc thҧi bỏ từ bӗn lӑc nưӟc của hӋ thӕng xӱ 

lý nưӟc thҧi sҧn xuҩt khoҧng 2,4 tҩn/năm, lõi lӑc RO thҧi khoҧng 0,8 tҩn/năm. 

- Giẻ lau thҧi nhiễm thành phҫn nguy hại : 

Khӕi lưӧng khăn sӱ dөng là 250 kg. Khi bҧo dưỡng khăn sẽ dính dҫu, bөi bҭn và 

khӕi lưӧng sẽ gia tăng khoҧng 1,5 lҫn khӕi lưӧng sӱ dөng ~ 250x 1,5 = 375 kg/năm. 

→ Tổng lưӧng chҩt thҧi từ giẻ lau thҧi nhiễm thành phҫn nguy hại và vұt liӋu lӑc 

thҧi bỏ là: 0,375+2,4+0,8 =3,575 tҩn/năm 

- Bùn thҧi có các thành phҫn nguy hại từ các hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi sҧn xuҩt 

của dӵ án: là bùn thҧi sau máy ép bùn của HTXL NTSX khoҧng 84 tҩn/năm. 

- Keo thҧi: phát sinh từ quá trình cạo keo ở các tҩm đi cҭm thạch để tái sӱ dөng 

đi: khoҧng 2% tổng lưӧng keo sӱ dөng=1% x 5,24 tҩn= 0,1 tҩn/năm. 

- Axit thҧi: ưӟc tính khoҧng 2% tổng lưӧng axit đҫu vào: 2% x120,02 tҩn= 2,4 

tҩn/năm 

Ngoài ra còn một sӕ loại chҩt thҧi văn phòng khic. 

Cơ sở dӵ bio lưӧng CTNH của Dӵ in căn cứ vào các hoạt động của Dӵ án trong 

giai đoạn hoạt động, đưӧc trình bày trong bҧng sau: 

Bảng 4.21. Danh mục khối lượng chất thải nguy hại phát sinh tại Dự án  

STT Tên thҧi Công đoạn 
Trạng 
thái 

Khối lượng 
sҧn xuҩt Mã CTNH 

(tҩn/năm) 

1 

Byng đèn huỳnh 
quang thҧi 

Văn phòng, nhà 
xưởng 

Rắn 0,02 16 01 06 

2 Pin ắc quy chì thҧi Bҧo dưỡng Rắn 0,05 19 06 05 

3 Vỏ hộp mӵc in thҧi Hoạt động in ҩn 
văn phòng 

Rắn 0,02 08 02 04 

4 

Dҫu động cơ, hộp sӕ 
và bôi trơn thҧi 

Bҧo trì thiӃt bị  Lỏng 0,625 17 02 03 

5 Bao bì mềm thҧi 

Bao bì đyng gyi 
hya chҩt, dung 

môi  

Rắn 0,55 18 01 01 

6 

Bao bì cứng bằng 
nhӵa 

Rắn 0,65 18 01 03 

7 

Bao bì cứng bằng kim 
loại  

Rắn 0,75 18 01 02 

8 

Giẻ lau, găng tay dtnh 
chҩt thҧi nguy hại 
thҧi, vұt liӋu lӑc thҧi 
bỏ 

Bҧo trì thiӃt bị, 
vұt liӋu lӑc thҧi 
bỏ từ bӗn lӑc 
nưӟc của hӋ 

Rắn 3,575 18 02 01 
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thӕng xӱ lý 
nưӟc thҧi sҧn 

xuҩt, lõi lӑc RO 

9 

Bavia từ qui trình gia 
công lẫn dҫu 

Công đoạn gia 
công 

Rắn/b�n 8,39 07 03 11 

10 Keo thҧi 
Từ qui trình cạo 

keo ở cic tҩm 
đi cҭm thạch 

Rắn 0,1 16 01 09 

11 

Bùn thҧi từ hӋ thӕng 
xӱ lý nưӟc thҧi sҧn 
xuҩt 

Cic hӋ thӕng xӱ 
lý nưӟc thҧi sҧn 

xuҩt 
Rắn 84 12 06 05 

12 Than hoạt ttnh thҧi  

HӋ thӕng XLKT 
hҩp phө than 

hoạt ttnh 

 

Rắn 1,05 
12 01 04 

 

13 Axit thҧi 
Từ cic công 

đoạn làm sạch, 
mạ điӋn 

Lỏng 2,4 16 01 02 

 Tổng   102,18  

Các loại chҩt thҧi nguy hại của Dӵ án nӃu không đưӧc quҧn lý chặt chẽ, khi rò rӍ 
và phit tin ra ngoài môi trưӡng có khҧ năng ҧnh hưởng lӟn và lâu dài tӟi môi trưӡng 

đҩt, nưӟc mặt, nưӟc ngҫm, không khí và sức khỏe công nhân làm viӋc tại Dӵ án và các 

khu dân cư xung quanh.  

Mức độ tic động của CTNH đӕi vӟi con ngưӡi và môi trưӡng có thể đinh gii 
qua đặc tính của các nguӗn thҧi như sau: 

Bảng 4.22. Mức độ tác động của CTNH đến con người và môi trường 

STT Đặc tính nguy hại 
Nguy hại đối với người 

tiếp xúc 
Nguy hại đối với môi trường 

1 Chҩt dễ cháy nổ 
Gây tổn thương da, gây 
bỏng và có thể gây tӱ 
vong. 

Phá hủy vұt liӋu, công trình. Từ 
quá trình cháy nổ, các chҩt dễ 
cháy nổ hoặc sҧn phҭm của 
chúng phát tán ra ngoài môi 
trưӡng gây ô nhiễm đҩt, nưӟc, 
không khí. 

2 Kht độc, khí dễ cháy Gây độc, gây bỏng. 
Ảnh hưởng đӃn môi trưӡng 
không khí. 

3 Chҩt lỏng dễ cháy Gây bỏng. 
Gây ô nhiễm không kht và nưӟc 
nghiêm trӑng 
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4 Chҩt rắn dễ cháy Gây bỏng. 
Hình thành các sҧn phҭm cháy 
độc hại, gây ô nhiễm không khí, 
đҩt, nưӟc. 

5 Tác nhân oxy hóa 

Cháy nổ gây bỏng, ăn mòn 
da, tổn thương mắt, tổn 
thương phổi và cic cơ 
quan nội tạng. 

Gây ô nhiễm không khí và nhiễm 
độc nưӟc. 

6 Chҩt độc 
Gây ҧnh hưởng cҩp tính 
và mãn ttnh đӃn sức khỏe. 

Gây ô nhiễm đҩt, nưӟc nghiêm 
trӑng. 

7 Chҩt lây nhiễm Lây bӋnh. 
Nguy cơ lan truyền bӋnh tұt trong 
cộng đӗng dân cư. 

8 Chҩt ăn mòn 
Ăn mòn, chiy da, ҧnh 
hưởng đӃn phổi và mắt. 

Ô nhiễm môi trưӡng không khí, 
nưӟc và gây hư hại vұt liӋu. 

Do đy, chủ dӵ án sẽ tuân thủ công tác phân loại, thu gom, lưu chứa và xӱ lý theo 

đúng quy định của pháp luұt. Toàn bộ CTNH phát sinh của dӵ án sẽ thuê đơn vị cy đủ 

năng lӵc đӃn thu gom và và đem đi xӱ lý đúng theo quy định.  

* Cân bằng vật chất: 

- Theo định luұt bҧo toàn khӕi lưӧng: 

Theo định luұt bҧo toàn khӕi lưӧng, ta có:  

MNL = MSP + MCT   =>   MCT = MNL - MSP 

Trong đy:  

+ MNL: Tổng khӕi lưӧng nguyên liӋu sӱ dөng (chӍ ttnh lưӧng nguyên liӋu cҩu 

thành lên sҧn phҭm), MNL = 1.037,74 tҩn/năm 

+ MSP: Tổng khӕi lưӧng sҧn phҭm của Dӵ án, MSP = 985 tҩn/năm 

+ MCT: Tổng khӕi lưӧng chҩt thҧi của Dӵ án ( 

→ MCT = 1.037,74 – 985 = 52,74 tҩn/năm. 

- Theo tính toán: 

+ Sҧn phҭm không đạt tiêu chuҭn: 19,7 tҩn/năm 

+ Cặn nam châm (lẫn đi vit cạnh): 24,65 tҩn/năm 

+ Bavia lỗi từ quá trình gia công dính dҫu: 8,39 tҩn/năm 

→ Tổng khӕi lưӧng chҩt thҧi = 19,7+24,65+8,39 = 52,74 tҩn/năm. 

Như vұy, 2 phương phip ttnh toin này cy kӃt quҧ giӕng nhau nên lưӧng chҩt thҧi 

dӵ báo là phù hӧp.  

4.2.1.2. Tiếng ồn, độ rung 

a. Tác động cͯa tiếng ồn 
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 Trong quá trình hoạt động sҧn xuҩt của dӵ án, tiӃng ӗn phát sinh từ các nguӗn 

như sau: 

❖ Tiếng ồn từ các phương ti͏n giao thông 

Cic phương tiӋn giao thông ra vào dӵ án bao gӗm:  xe vұn chuyển nguyên liӋu, 

sҧn phҭm, chҩt thҧi; xe đưa đyn CBCNV; xe tӵ túc của cán bộ công nhân viên, xe của 

khich hàng đӃn làm viӋc. 

Mức ӗn tӕi đa cho phép của một sӕ phương tiӋn giao thông theo TCVN 5948 – 

1999 như sau: 

Bảng 4.23. Mức ồn tối đa cho phép của một số phương tiện giao thông 

STT Loại xe Mức ӗn tối đa cho phép (dBA) 

1  Xe miy đӃn 175 cm3 77 

2  Xe máy trên 175 cm3 80 

3  Xe ô tô con, xe taxi, xe khich đӃn 9 chỗ 77 

4  Xe khich trên 9 chỗ 80 

Nguồn: Theo TCVN 5948-1999. 

- Quy mô không gian tác động: Khu vӵc Dӵ án, các nhà máy lân cұn và dӑc tuyӃn 

đưӡng di chuyển của phương tiӋn. 

- Đối tượng bị tác động: Công nhân dӵ án, công nhân của các nhà máy lân cұn và 

ngưӡi dân sinh sӕng dӑc tuyӃn đưӡng di chuyển. 

- Mức độ tác động: TiӃng động cơ khi chạy của cic phương tiӋn nói trên sẽ phát 

sinh tiӃng ӗn đing kể. TiӃp xúc vӟi tiӃng ӗn cao, thӡi gian dài sẽ ҧnh hưởng đӃn thính 

giác của con ngưӡi, thұm chí có thể gây rӕi loạn chức năng thҫn kinh, đau đҫu chóng mặt. 

TiӃng ӗn do xe cộ gây ra thưӡng gây cho con ngưӡi sӵ bӵc dӑc, khó chịu đặc biӋt là tiӃng 

còi xe. 

Tuy nhiên, mức độ ҧnh hưởng tiӃng ӗn của cic phương tiӋn giao thông ra vào 

Nhà máy là rҩt ít và chӍ mang tính chҩt cөc bộ do: 

+ Lưӧng xe di chuyển phân tán, không tұp trung vào cùng lúc. 

+  Xung quanh cic nhà miy, đưӡng nội bộ KCN đều trӗng cây xanh cách ly, có 

vai trò quan trӑng trong viӋc giҧm thiểu tic động của tiӃng ӗn. 

+ Nhà máy nằm cách biӋt vӟi khu dân cư xung quanh. 
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❖ Tiếng ồn từ thiết bị s̫n xṷt, phụ trợ 

 Hoạt động của các thiӃt bị sҧn xuҩt, hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi và các thiӃt bị phө 

trӧ gây ra tiӃng ӗn ở nhiều dҧi âm khác nhau. Ngoài ra, còn cy rung động do sӵ va đұp 

của các bộ phұn cơ hӑc của máy, truyền xuӕng sàn và lan truyền trong kӃt cҩu. So sánh 

vӟi QCVN 24:2016/BYT, quy định mức ӗn tӕi đa trong khu vӵc làm viӋc là 85dBA thì 

vẫn nằm trong giӟi hạn cho phép.  

- Quy mô không gian tác động: Khu vӵc dӵ án.  

- Đối tượng bị tác động: Công nhân làm viӋc tại dӵ án.  

- Mức độ tác động: Đӕi vӟi tiӃng ӗn từ hoạt động của máy móc thiӃt bị sҧn xuҩt, 

mức ӗn có sӵ cộng hưởng và xҧy ra liên tөc. Tuy nhiên, các thiӃt bị sҧn xuҩt của dӵ án 

đều là nhӳng thiӃt bị hiӋn đại, đưӧc lắp đặt tích hӧp bộ phұn giҧm âm nên tiӃng ӗn phát 

sinh từ hoạt động này chủ yӃu chӍ ҧnh hưởng trӵc tiӃp đӃn công nhân làm viӋc tại khu 

vӵc phát sinh nguӗn ӗn. Mức độ ҧnh hưởng của tiӃng ӗn do hoạt động của dӵ in đӃn 

các nhà máy khác trong KCN và khu vӵc dân cư là không đing kể. 

Mức ӗn cao hơn Quy chuҭn cho phép sẽ gây ҧnh hưởng tӟi sức khoẻ của ngưӡi 

lao động như gây mҩt ngủ, mӋt mỏi, gây tâm lý khó chịu. Mức ӗn cao còn làm giҧm 

năng suҩt lao động, sức khoẻ của ngưӡi lao động. TiӃp xúc vӟi tiӃng ӗn cy cưӡng độ lӟn 

trong thӡi gian dài sẽ làm cho thính giác giҧm sút, dẫn tӟi bӋnh điӃc nghề nghiӋp. 

Nhìn chung ô nhiễm tiӃng ӗn mang tính chҩt cөc bộ, tic động trӵc tiӃp đӃn 

ngưӡi lao động làm viӋc trong nhà miy. Để tránh ҧnh hưởng đӃn sức khỏe của công 

nhân, chủ dӵ án sẽ có biӋn pháp kiểm soát, giҧm thiểu tiӃng ӗn ngay từ khi lắp đặt 

máy móc thiӃt bị.   

b, Tic động cӫa độ rung 

Trong quá trình vұn hành của Dӵ án, nguӗn phit sinh rung động chủ yӃu từ hoạt 

động của cic phương tiӋn vұn tҧi ra vào nhà máy. Rung là sӵ chuyển dịch, tăng giҧm 

âm từ một giá trị trung tâm. Mức rung có thể biӃn thiên lӟn phө thuộc vào nhiều yӃu tӕ 

tҧi trӑng thiӃt bị, mức rung của thiӃt bị khi hoạt động, bҧn chҩt của môi trưӡng lan truyền 

sóng âm. Sóng âm lan truyền dễ dàng hơn trong môi trưӡng là nền cứng so vӟi nền mềm. 

Biểu hiӋn của rung tại đӕi tưӧng nhạy cҧm có thể trӵc tiӃp hoặc gián tiӃp thông qua sӵ 

cҧm nhұn. Tic động của rung có thể làm hư hại đӃn công trình lân cұn. Để tính toán dӵ 

báo mức độ rung trong hoạt động của nhà máy, ta sӱ dөng công thức sau: 

L = Lo - 10log (r/ro) - 8,7a (r - ro) (dB) 

Trong đó: 
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+ L là độ rung tính theo dB ở khoảng cách “r” mét đến nguồn; 

+ Lo là độ rung tính theo dB đo ở khoảng cách “r0” mét từ nguồn (m). 

+ a là hệ số giảm nội tại của rung đối với nền công trình. 

Tҫn sӕ tӵ nhiên của nền có thể tạo ra cộng hưởng làm tăng độ rung. Trong nền 

cứng  tҫn sӕ tӵ nhiên khoҧng 4-5Hz và nền mềm nhỏ hơn 2Hz. Cic tic động bҩt lӧi gây 

ra do rung đưӧc cҧm thҩy khi độ rung nền lan truyền tӟi cic công trình xung quanh. Đôi 
lúc ny đưӧc cҧm nhұn gián tiӃp, khi cic đӗ vұt trong nhà bị rung. Tic động này có vẻ 

như tiӃng ӗn, nhưng khic tiӃng ӗn ở chỗ nó có thể gây ra thiӋt hại vұt chҩt cho công 

trình khi đủ mạnh. Trong một sӕ trưӡng hӧp tác dộng bҩt lӧi gây ra ngay từ khi cҧm 

nhұn. KӃt quҧ dӵ báo về rung động do các thiӃt bị trong quá trình vұn hành đưӧc trình 

bày cө thể trong bҧng dưӟi đây: 

Bảng 4.24. Độ rung của các thiết bị, máy móc trong quá trình vận hành nhà máy (dB) 

TT Loại máy móc 
Cách nguӗn 

gây rung 10m* 
Cách nguӗn 

gây rung 30m 
Cách nguӗn 

gây rung 60m 

1 Xe vұn chuyển hạng nặng 74 64 54 

 QCVN 27:2010/BTNMT (khu vӵc thông thưӡng, 6h – 21h) : 70dB 

(Nguồn: Ủy ban Bảo vệ Môi trường Mỹ) 

KӃt quҧ tính toán ở bҧng trên cho thҩy rung động tạo ra trong quá trình vұn hành 

của dӵ án chӍ có ҧnh hưởng trong phạm vi nhà miy, đӕi vӟi các khu vӵc bên ngoài nhà 

xưởng (cich xa > 60m) tic động của rung có thể bỏ qua. 

4.2.1.3. Tác động do ô nhiễm nhi͏t 

Trong giai đoạn vұn hành dӵ án, nhiӋt phát sinh chủ yӃu từ khu vӵc dây chuyền 

mạ công đoạn tҭy rӱa, cөc nyng điều hòa nhiӋt độ, máy nén khí,.... Ngoài ra, hoạt 

động của nhiều máy móc, thiӃt bị c�ng lúc cũng làm gia tăng nhiӋt độ trong các khu 

vӵc làm viӋc. 

- Quy mô không gian tác động: Chủ yӃu bên trong dӵ án.  

- Đối tượng bị tác động: Công nhân làm viӋc tại dӵ án.  

- Mức độ tác động: NhiӋt độ cao sẽ gây nên nhӳng biӃn đổi về sinh lý con ngưӡi 

như mҩt nhiều mӗ hôi, mҩt một lưӧng muӕi khoing như cic ion K, Na, Ca, I, Fe…NhiӋt 

độ cao cũng làm cơ tim phҧi làm viӋc nhiều hơn, chức năng thұn, chức năng của hӋ thҫn 

kinh trung ương cũng bị ҧnh hưởng. 
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Ngoài ra, làm viӋc trong môi trưӡng nóng bức tỷ lӋ mắc các bӋnh thưӡng cao 

hơn so vӟi làm viӋc trong môi trưӡng bình thưӡng. Ví dө như bӋnh tiêu hóa chiӃm 

tӟi 15% so vӟi 7,5%, bӋnh ngoài da 6,3% so vӟi 1,6 %,…. Do đy, Chủ dӵ án sẽ có 

biӋn pháp giҧm thiểu tic động do ô nhiễm nhiӋt như lắp đặt hӋ thӕng thông gió và 

điều hòa không khí. 

4.2.1.4. Các tác động khác 

a. Tác động đến tình hình giao thông tại khu vực 

Khi dӵ in đi vào hoạt động, do viӋc tăng mұt độ giao thông trên các tuyӃn đưӡng 

vұn chuyển nguyên vұt liӋu và sҧn phҭm từ khu vӵc dӵ in đӃn nơi tiêu thө  và phương 
tiӋn cá nhân của cán bộ công nhân viên sẽ kéo theo nguy cơ gia tăng tai nạn giao thông 

và khí thҧi từ cic phương tiӋn thҧi vào môi trưӡng.  

Tuy nhiên, khi cic cơ quan chức năng c�ng nhau phӕi hӧp thӵc hiӋn đӗng thӡi 

vӟi viӋc thӵc hiӋn các biӋn pháp giҧm thiểu, cic tic động tiêu cӵc trên sẽ không còn 

đing kể.   

b. Đánh giá tác động tích lũy, tiềm ẩn của dự án với các dự án khác 

Trong KCN Nam Đình Vũ (khu I) hiӋn nay thu hút đҫu tư đưӧc nhiều doanh 

nghiӋp. Như vұy, hoạt động của dӵ án sẽ kéo theo nhӳng nguy cơ tiềm ҭn, rủi ro sӵ cӕ về 

môi trưӡng do sӵ cộng hưởng từ nhiều nguӗn phát thҧi của các doanh nghiӋp trong khu 

công nghiӋp. 

Theo kӃt quҧ khҧo sát của đơn vị tư vҩn thì các doanh nghiӋp đang hoạt động 

trong KCN đều thӵc hiӋn công tác bҧo vӋ môi trưӡng tương đӕi tӕt. Các nguӗn khí thҧi 

phit sinh đều đưӧc thu gom và xӱ lý đҧm bҧo đạt quy chuҭn cho phép mӟi xҧ ra ngoài 

môi trưӡng. 

Nưӟc thҧi phát sinh đều đưӧc các doanh nghiӋp xӱ lý đạt Tiêu chuҭn tiӃp nhұn 

nưӟc thҧi của KCN Nam Đình Vũ (khu I) mӟi xҧ ra cӕng thoit nưӟc chung của KCN 

và tiӃp tөc đưӧc xӱ lý tại trạm xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của KCN, đҧm bҧo đạt QCVN 

40:2011/BTNMT, cột B (Kq = 1,3; Kf = 1,0) trưӟc khi xҧ ra nguӗn tiӃp nhұn là biển. 

Đӕi vӟi cic tic động từ dӵ án, Công ty TNHH công nghӋ chính xác Ruition sẽ 

áp dөng các biӋn pháp xӱ lý phù hӧp cho từng nguӗn thҧi, đҧm bҧo các quy chuҭn, tiêu 

chuҭn ViӋt Nam hiӋn hành mӟi xҧ thҧi ra ngoài môi trưӡng. 

Do đy, cic tic động cộng hưởng từ dӵ in và cic nhà miy, cơ sở sҧn xuҩt lân cұn 

ҧnh hưởng không lӟn đӃn các công trình xung quanh khu vӵc dӵ án. 

4.2.1.4. Nh̵n dạng, đánh giá s͹ cố môi trường có thể x̫y ra cͯa d͹ án 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính 
xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 142 

Đơn vị tư  vấn: FAMINCO - 2025 

a. S͹ cố cháy nổ 

Trong quá trình hoạt động của dӵ án, sӵ cӕ cháy nổ có thể xҧy ra vӟi nhӳng 

nguӗn có tiềm năng gây chiy nổ như: kho nguyên liӋu, kho chҩt thҧi, phòng điӋn, khu 

vӵc xưởng sҧn xuҩt, văn phòng, kho hya chҩt, máy nén khí, trạm biӃn áp,... 

Xác suҩt xҧy ra sӵ cӕ cháy nổ của Nhà máy là rҩt cao nên cҫn có biӋn pháp phòng 

cháy chӳa cháy nghiêm ngặt tuân theo các tiêu chuҭn phòng chӕng cháy nổ. Ảnh hưởng 

của hỏa hoạn là đặc biӋt nghiêm trӑng đӕi vӟi môi trưӡng và bҧn thân hoạt động sҧn 

xuҩt kinh doanh của doanh nghiӋp. 

Bảng 4.25. Một số nguyên nhân gây ra cháy nổ tại các khu vực của dự án 

TT Khu vӵc Nguyên nhân cháy nổ 

1 
Nhà xưởng 
sҧn xuҩt 

- Vi phạm cic quy định về an toàn PCCC trong sӱ dөng điӋn, lӱa 
trҫn và cic loại nguӗn nhiӋt khic. 
- Để qui nhiều nguyên vұt liӋu, thành phҭm trong xưởng sҧn xuҩt 
gҫn cic thiӃt bị sinh lӱa, nhiӋt. 
- Sӵ cӕ kĩ thuұt của hӋ thӕng điӋn. 
- Không thӵc hiӋn công tic vӋ sinh công nghiӋp PCCC để nhiều 
bөi, kht, hơi, chҩt thҧi cy nguy hiểm chiy, nổ tӗn đӑng trong cic 
phân xưởng sҧn xuҩt. 
- Bҧo quҧn chung nhiều loại nguyên vұt liӋu, hàng hoi cy ttnh chҩt 
nguy hiểm chiy, nổ cy tic dөng phҧn ứng hoi hӑc khi để gҫn nhau. 
- Lắp rip thiӃt bị miy myc không đҧm bҧo cic khoҧng cách an 
toàn PCCC. 

2 
Khu vӵc nhà 
để xe 

- ThiӃt bị chứa xăng không đҧm bҧo để xăng dҫu rò rӍ, bay hơi, khi 
gặp nguӗn nhiӋt sẽ chiy. 
- Để xe miy, ô tô cy xăng dҫu gҫn nguӗn nhiӋt. 
- VӋ sinh công nghiӋp không thưӡng xuyên như để cây cỏ, bөi, 
ric...tạo điều kiӋn cho chiy lan từ bên ngoài vào. 
- CBCNV thiӃu hiểu biӃt về kiӃn thức PCCC hoặc thiӃu tinh thҫn 
trich nhiӋm làm bừa, làm ҭu, vi phạm quy định khi bҧo quҧn, tiӃp 
xúc, sӱ dөng xăng dҫu như hút thuӕc, sӱ dөng lӱa tại khu vӵc cҩm, 
mở nắp bình xăng bằng thanh sắt... 

3 Trạm điӋn 

- Đӕi vӟi dây dẫn cy bӑc cich điӋn, thì cy nhӳng nguyên nhân dẫn 
đӃn hỏng vỏ bӑc và gây chұp điӋn như sau: 
+ Cic mӕi nӕi hở, khoҧng cich gҫn không đҧm bҧo an toàn. 
+ Đặt dây dẫn trong môi trưӡng cy hoi chҩt ăn mòn, cy nhiӋt độ 
cao.... 

+ Do sӱ dөng lâu ngày, vỏ bӑc bị ҧi mөc, rich hỏng.... 
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+ Do kéo căng dây qui mức hay treo, đè vұt nặng sắc cạnh lên dây 
dẫn.. 
+ Do đưӡng dây bị qui tҧi, chiy lӟp vỏ nhӵa .. 
- Đӕi vӟi dây trҫn: 
 + Khoҧng cich giӳa 2 dây qui gҫn nhau. 
 + Do giông bão dây dẫn va chạm vào nhau hay cành cây, đӗ vұt 
rơi vào.. 
- Do đҫu nӕi của 2 dây dẫn vào cic thiӃt bị điӋn không đúng kỹ 
thuұt (bị lỏng chạm vào nhau). 
- Do sét đinh thẳng vào đưӡng dây. 

4 
Kho hóa 
chҩt, chҩt 
thҧi 

- Chҩt thҧi ở thể hơi, kht hỗn hӧp vӟi ôxy trong môi trưӡng ở tỷ lӋ 
nhҩt định và gặp nguӗn nhiӋt xuҩt hiӋn bҩt ngӡ. 
- Cic chҩt nguy hiểm, cy thể tic dөng vӟi nhau đưӧc để chung 
trong một khu vӵc. 
- Sӱ dөng ngӑn lӱa trҫn trong kho. 
- Vi phạm quy định an toàn về PCCC trong qui trình vұn chuyển 
xuҩt nhұp. 

5 Trạm khí nén 

- Rò rӍ khí trên thân bӗn chứa do sӱ dөng lâu ngày dẫn tӟi ăn mòn 
tại các vị trí có mӕi hàn. 

- Do công nhân thao tic không đúng quy trình kỹ thuұt. 

- Do va đұp. 

- Các van, bích nӕi bị hỏng, không kín khít. 

- Lỗi kỹ thuұt khi tiӃn hành nạp khí vào bӗn. 

• Đối tượng chịu tác động và mức độ tác động: 

+ Đӕi vӟi môi trưӡng, khi xҧy ra hỏa hoạn, một lưӧng lӟn các sҧn phҭm của quá 

trình chiy như CO, CO2, NOx… sẽ phát thҧi vào môi trưӡng, gây ô nhiễm cөc bộ 

môi trưӡng không khí ở mức độ nghiêm trӑng. Các kht này còn đyng gyp vào 
viӋc gia tăng hiӋu ứng nhà kính, góp phҫn thúc đҭy biӃn đổi khí hұu diễn ra nhanh 

chóng và phức tạp hơn. 

+ Đӕi vӟi bҧn thân Công ty, hỏa hoạn gây tổn thҩt một lưӧng lӟn tài sҧn dưӟi dạng 

hàng hóa. ViӋc khắc phөc sau hỏa hoạn cũng đòi hỏi một chi pht đing kể mӟi có 

thể đưa dӵ án hoạt động trở lại bình thưӡng. Mặt khác, viӋc xҧy ra hỏa hoạn còn 

ҧnh hưởng tӟi tâm lý cán bộ nhân viên làm viӋc tại Dӵ án. NӃu để xҧy ra hỏa 

hoạn thì uy tín của doanh nghiӋp suy giҧm đing kể. Đây là hiӋu ứng tổn thҩt kép 

vӟi doanh nghiӋp bên cạnh tổn thҩt trӵc tiӃp cho viӋc sӱa chӳa, khôi phөc kinh 

doanh. 
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+ Đӕi vӟi các cán bộ, công nhân viên của Dӵ án: khi xҧy ra hỏa hoạn có thể gây 

thương tұt, thiӋt hại tính mạng hoặc mҩt mát tài sҧn. 

• Phạm vi chịu tác động: Toàn bộ dӵ án và các nhà máy lân cұn. 

• Thời gian chịu tác động: Trong suӕt thӡi gian hoạt động của dӵ án. 

b. S͹ cố tai nạn lao động 

Các sӵ cӕ do tai nạn lao động có thể diễn ra tại nhà máy bao gӗm: 

- Tai nạn về điӋn như: bị điӋn giұt, chұp điӋn và bҩt cҭn khi đyng ngắt điӋn. 

- Tai nạn trong quá trình vұn chuyển nguyên, nhiên liӋu, thành phҭm sҧn xuҩt. 

- Tai nạn khi bӕc dỡ hàng hóa, nguyên vұt liӋu trong quá trình bӕc dỡ nӃu có thể 

xҧy ra sӵ cӕ sẽ gây tai nạn nguy hiểm đӃn tính mạng con ngưӡi. 

- Tai nạn khi vұn hành các máy móc, thiӃt bị trong dӵ án. 

Các tai nạn lao động có thể xҧy ra trong quá trình vұn hành máy móc hoặc vұn 

chuyển nguyên vұt liӋu cũng như sҧn phҭm của dӵ án xҧy ra chủ yӃu là do công nhân 

không chҩp hành nội quy an toàn lao động, do thiӃu ý thức trong quá trình làm viӋc.  

Tic động này đưӧc đinh gii là đing kể; tuy nhiên, vҩn đề này sẽ khó xҧy ra nӃu đưӧc 

trang bị đҫy đủ các thiӃt bị phòng hộ, tuân thủ đúng nội quy an toàn lao động và các 

biӋn pháp hạn chӃ tai nạn lao động. 

Tai nạn lao động là dạng tai nạn thưӡng xuyên xҧy ra đӕi vӟi bҩt kỳ một loại hình 

sҧn xuҩt, kinh doanh nào. Hұu quҧ mà tai nạn lao động để lại sẽ gây ҧnh hưởng  đӃn tâm 

lý của công nhân lao động, suy giҧm sức khỏe, thâm cht là cưӟp đi ttnh mạng của công 

nhân làm viӋc. Vұy nên, chủ đҫu tư cҫn phҧi chú trӑng đӃn sӵ cӕ này và đưa  ra cic biӋn 

pháp giҧm thiểu cө thể để hạn chӃ sӵ cӕ gây ҧnh hưởng đӃn sức khỏe của con ngưӡi. 

c. S͹ cố hóa ch̭t 

Quá trình sҧn xuҩt của Dӵ án sӱ dөng các hóa chҩt tҭy rӱa, làm sạch, dҫu cắt 

gӑt, hóa chҩt cho hoạt động thӱ nghiӋm,... Trong qui trình lưu chứa và sӱ dөng có 

nguy cơ xҧy ra sӵ cӕ về hóa chҩt như tràn đổ, rò rӍ gây ô nhiễm môi trưӡng, gây nguy 

hiểm cho sức khỏe và tính mạng con ngưӡi. 

Nguyên nhân xҧy ra sӵ cӕ tràn đổ, rò rӍ hóa chҩt là do: 

- Công nhân bҩt cҭn, thao tic không đúng kỹ thuұt, không tuân thủ cic quy định 

về an toàn làm viӋc vӟi hóa chҩt. 
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- HӋ thӕng gii đỡ, kӋ chứa bị hỏng hay chứa quá trӑng tҧi quy định; sắp xӃp không 

đúng kỹ thuұt; bị ăn mòn bởi các hóa chҩt khác; va chạm vӟi xe nâng trong quá 

trình vұn hành,... 

- Cháy nổ bҩt ngӡ, bão lөt, thiên tai,... 

• Đối tượng chịu tác động: Môi trưӡng đҩt, nưӟc, không khí và toàn thể cán bộ, 

công nhân làm viӋc tại Nhà máy. 

• Phạm vi chịu tác động: Bên trong Dӵ án và các khu vӵc lân cұn. 

• Thời gian chịu tác động: Từ khi bắt đҫu sӵ cӕ cho đӃn khi sӵ cӕ đưӧc khắc phөc 

hoàn toàn. 

• Mức độ tác động: Khi xҧy ra sӵ cӕ hóa chҩt thì mức độ tic động phө thuộc vào 

lưӧng hóa chҩt bị tràn đổ, rò rӍ và khҧ năng ứng phó tại chỗ của Dӵ án. NӃu lưӧng 

hóa chҩt tràn đổ tt và đưӧc thu gom, xӱ lý kịp thӡi ngay tại vị trt tràn đổ thì tác 

động đӃn môi trưӡng và con ngưӡi là không đing kể. 

Tuy nhiên, nӃu lưӧng hóa chҩt tràn đổ lӟn và không đưӧc phát hiӋn, thu gom, xӱ 

lý kịp thӡi khiӃn hóa chҩt rò rӍ lan rộng thì sẽ gây tic động lӟn đӃn môi trưӡng 

đҩt, nưӟc nghiêm trӑng, trong thӡi gian dài, tiềm ҭn nguy cơ rủi ro cho sức khỏe 

con ngưӡi.  

Các tình huӕng sӵ cӕ hóa chҩt tại Dӵ án, tùy thuộc vào: tҫn suҩt/khҧ năng xҧy ra; 

mức độ, phạm vi ҧnh hưởng và khҧ năng ứng phó tại chỗ của nhà miy mà đưӧc chia 

làm 2 cҩp như sau: 

+ Sӵ cӕ hóa chҩt cҩp I: Là sӵ cӕ có quy mô nhỏ hoặc vừa, không lұp tức gây 

nguy hại đӕi vӟi tính mạng, tài sҧn và môi trưӡng. Khi đy, sӵ cӕ có thể đưӧc kiểm soát 

bởi chính bҧn thân nhà máy bằng cách sӱ dөng các biӋn pháp xӱ lý tại chỗ, huy động 

các nguӗn lӵc có sẵn của nhà miy. Nyi cich khic, nhà miy cy đủ nguӗn lӵc và khҧ năng 
để kiểm soát tình huӕng sӵ cӕ mà chưa cҫn tӟi sӵ giúp đỡ từ bên ngoài. 

+ Sӵ cӕ hóa chҩt cҩp II: Là sӵ cӕ có quy mô lӟn, có khҧ năng gây ra nhӳng mӕi 

nguy hiểm nhҩt định hoặc thұm chí là nghiêm trӑng đӕi vӟi tính mạng, tài sҧn và môi 

trưӡng. Tình huӕng này có thể xuҩt hiӋn ngay lұp tức hoặc xuҩt phát từ nhӳng tình huӕng 

sӵ cӕ cҩp thҩp hơn do không kiểm soit đưӧc và phát triển theo xu hưӟng ngày càng xҩu 

đi. Khi đy, viӋc xӱ lý sӵ cӕ đã vưӧt quá tҫm kiểm soát của nhà máy và cҫn tӟi sӵ hỗ trӧ 

của lӵc lưӧng từ bên ngoài như: chtnh quyền (Ủy ban Nhân dân phưӡng; Ủy ban Nhân 

dân cҩp thành phӕ; công an khu vӵc...) và phӕi hӧp của các lӵc lưӧng ứng cứu sӵ cӕ 
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chuyên nghiӋp như: PCCC, y tӃ khu vӵc, bӋnh viӋn khu vӵc các trung tâm ứng cứu khҭn 

cҩp trong khu vӵc, ban quҧn lý khu kinh tӃ, các nhà máy xung quanh...  

Để đҧm bҧo an toàn trong sҧn xuҩt, hưӟng tӟi mөc tiêu phát triển bền vӳng, 

Công ty cҫn tiӃn hành thiӃt kӃ, xây dӵng kho chứa đҧm bҧo đúng yêu cҫu kỹ thuұt 

và an toàn hóa chҩt. Đӗng thӡi lұp biӋn pháp phòng ngừa, ứng phó sӵ cӕ hóa chҩt 

cho dӵ án. Công ty áp dөng hӋ thӕng quҧn lý và đҧm bҧo an toàn sức khỏe ngưӡi lao 

động, thiӃt kӃ nhà máy và hӋ thӕng thiӃt bị tuân theo các tiêu chuҭn quӕc tӃ và sӱ 

dөng các thiӃt bị đưӧc kiểm định, chứng nhұn đặc biӋt tại các khu vӵc có mức độ 

nguy hiểm cao. 

d. S͹ cố h͏ thống xử lý khí th̫i 

Giai đoạn vұn hành dӵ án có lắp đặt các hӋ thӕng xӱ lý bөi, khí thҧi. NӃu xҧy ra 

sӵ cӕ đӕi vӟi hӋ thӕng xӱ lý bөi, khí thҧi này thì toàn bộ lưӧng khí ô nhiễm từ dӵ án sẽ đi 
vào môi trưӡng, trưӟc hӃt sẽ gây ҧnh hưởng lӟn tӟi sức khỏe của toàn bộ công nhân làm 

viӋc trong nhà miy, sau đy theo cic hưӟng gió tại thӡi điểm xҧy ra sӵ cӕ khí thҧi sẽ lan 

truyền ra khắp KCN và cic khu dân cư lân cұn. 

Nhӳng nguy cơ cy thể sҧy ra sӵ cӕ đӕi vӟi hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi của Dӵ án 

đưӧc xic định như sau: 

- Quạt hút bị hỏng không phát hiӋn kịp thӡi, không thu gom đưӧc triӋt để lưӧng 

khí ô nhiễm phát sinh. 

- HӋ thӕng thu gom khí bị rò rӍ nên giҧm hiӋu quҧ hút kht, đӗng thӡi phát tán khí 

ô nhiễm ra ngoài môi trưӡng. 

- Vұt liӋu hҩp phө bị bão hòa, làm giҧm hiӋu suҩt xӱ lý bөi, khí thҧi. 

• Đối tượng chịu tác động: Môi trưӡng không khí, toàn thể cán bộ, công nhân làm 

viӋc tại Nhà máy và cộng đӗng doanh nghiӋp, dân cư xung quanh. 

• Phạm vi chịu tác động: Toàn bộ khu vӵc Dӵ án và các khu vӵc lân cұn. 

Khi xҧy ra sӵ cӕ dẫn đӃn hӋ thӕng XLKT của Dӵ án dừng hoạt động thì tùy theo 

hưӟng gió tại thӡi điểm xҧy ra sӵ cӕ mà phạm vi chịu tic động sẽ khác nhau. NӃu 

sӵ cӕ xҧy ra khi trӡi lặng gió thì phạm vi ҧnh hưởng chủ yӃu đӕi vӟi các cán bộ, 

công nhân bên trong Nhà máy. 

• Thời gian chịu tác động: Từ khi bắt đҫu sӵ cӕ cho đӃn khi sӵ cӕ đưӧc khắc phөc 

hoàn toàn. 
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• Mức độ tác động: Khi xҧy sӵ cӕ hӋ thӕng XLKT hỏng hoặc không hoạt động thì 

toàn bộ cic hơi dung môi hӳu cơ sẽ đưӧc xҧ thẳng ra ngoài môi trưӡng gây tác 

động rҩt lӟn đӃn môi trưӡng sinh thái và sức khỏe con ngưӡi. Hơi dung môi cy 
thể gây ra bҩt tӍnh đột ngột nӃu hít phҧi một lưӧng lӟn. NӃu ҧnh hưởng trong thӡi 

gian dài thưӡng dẫn đӃn nhӳng tic động nguy hiểm và lâu dài đӃn sức khỏe như 
nhiễm độc thҫn kinh hoặc ung thư. Một sӕ khác có thể gây tổn hại đӃn cic cơ 
quan nội tạng như gan, thұn hoặc não bộ.  

Do đy, trong suӕt qui trình hoạt động, Công ty cҫn quan tâm đӃn nhӳng sӵ cӕ 
này nhằm trinh nhӳng ҧnh hưởng xҩu phit sinh gây tic hại trӵc tiӃp đӃn công nhân, 
cộng đӗng dân cư xung quanh.  

đ. Sӵ cố hӋ thống xử lý nước thҧi 

Trong quá trình vұn hành hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi sҧn xuҩt, các sӵ cӕ có thể xҧy ra 

đưӧc liӋt kê như sau: 

- Sӵ cӕ rủi ro an toàn điӋn do hӋ thӕng điӋn bị quá tҧi dẫn đӃn chұp điӋn, cháy nổ 

hoặc bị sét đinh, gây hұu quҧ nghiêm trӑng. 

- Sӵ cӕ rò rӍ bùn thҧi, nưӟc thҧi do hӋ thӕng đưӡng ӕng dẫn, bӗn chứa bị nứt, vỡ. 

- Sӵ cӕ tràn, rò rӍ các bể xӱ lý nưӟc thҧi do thể tích bể không đҧm bҧo đưӧc thӡi 

gian lưu nưӟc của bể hoặc chҩt lưӧng bể xӱ lý không đҧm bҧo, qua thӡi gian sӱ dөng 

lâu dài sẽ xҧy ra sӵ cӕ nứt, vỡ.  

- Sӵ cӕ hӋ thӕng hoạt động không hiӋu quҧ, chҩt lưӧng nưӟc thҧi sau xӱ lý không 

đạt quy chuҭn cho phép. 

- Sӵ cӕ hỏng hóc các thiӃt bị xӱ lý như bơm, cinh khuҩy, máy thổi khí,... 

• Đối tượng chịu tác động: Môi trưӡng nưӟc nguӗn tiӃp nhұn và sức khỏe con 

ngưӡi. 

• Phạm vi chịu tác động: Ảnh hưởng tӟi hiӋu quҧ xӱ lý của trạm XLNT tұp 

trung của KCN Nam Đình Vũ (khu I) 

• Thời gian chịu tác động: Từ khi bắt đҫu sӵ cӕ cho đӃn khi sӵ cӕ đưӧc khắc 

phөc hoàn toàn. 

• Mức độ tác động: Khi xҧy ra sӵ cӕ hӋ thӕng XLNT không hoạt động thì 

toàn bộ lưӧng nưӟc thҧi ô nhiễm của Nhà máy sẽ xҧ thẳng ra KCN Nam Đình Vũ (khu 
I), gây quá tҧi cho trạm xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của KCN, ҧnh hưởng đӃn chҩt lưӧng 

nưӟc sau xӱ lý không đҧm bҧo đưӧc QCVN 40:2011/BTNMT, cột B. 
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Nưӟc thҧi xӱ lý chưa đạt yêu cҫu theo quy định nӃu xҧ ra nguӗn tiӃp nhұn sẽ có 

khҧ năng gây ô nhiễm nguӗn nưӟc mặt. Mức độ ô nhiễm sẽ tùy thuộc vào chҩt lưӧng 

nưӟc thҧi khi xҧ ra. Nưӟc mặt bị ô nhiễm sẽ gây gại cho cic động thӵc vұt thủy sinh, 

gây mҩt cân bằng hӋ sinh thii dưӟi nưӟc. Hơn nӳa, nưӟc mặt bị ô nhiễm sẽ gây ҧnh 

hưởng tӟi sức khỏe con ngưӡi thông qua chuỗi thức ăn. 

Do vұy, khi đi vào hoạt động, Chủ dӵ án cҫn quan tâm khắc phөc nhӳng sӵ cӕ về 

hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi, tránh gây ҧnh hưởng tӟi môi trưӡng và sức khỏe con ngưӡi, 

thiӃt kӃ các hạng mөc công trình chủ động ứng phó sӵ cӕ của HTXL.  

e. Đánh giá rͯi ro do thiên tai 

Thiên tai có ҧnh hưởng rҩt lӟn tӟi hoạt động của dӵ án ví dө như tình trạng mưa 
lӟn gây ngұp úng, gió lӟn và lӕc xoiy trên địa bàn,… đặc biӋt là các hình thái thӡi tiӃt 

cӵc đoan diễn ra ngày càng nhiều do ҧnh hưởng của biӃn đổi khí hұu. Do đy, cy biӋn 

phip đӕi phó phù hӧp vӟi thiên tai là rҩt quan trӑng.  

Do kӃt cҩu địa chҩt của khu vӵc tương đӕi ổn định nên khҧ năng xҧy ra động đҩt 

cũng như ҧnh hưởng do sӵ lan truyền động đҩt từ các khu vӵc khic đӃn dӵ án là không 

đing kể. Thiên tai có thể xҧy ra tại khu vӵc thӵc hiӋn dӵ án chủ yӃu là: mưa lӟn kéo dài 

gây hiӋn tưӧng ngұp úng cөc bộ; bão hoặc gió lӟn hoặc lӕc xoáy có thể gây tӕc mái nhà 

xưởng,… 

• Đối tượng chịu tác động: Các thiӃt bị, máy móc sҧn xuҩt, phө trӧ và xӱ lý chҩt 

thҧi của Dӵ án. HӋ thӕng hạ tҫng kỹ thuұt như đưӡng giao thông, điӋn, nưӟc,... 

• Phạm vi chịu tác động: Bên trong khu vӵc Dӵ án. 

• Thời gian chịu tác động: Từ khi bắt đҫu sӵ cӕ cho đӃn khi sӵ cӕ đưӧc khắc phөc 

hoàn toàn. 

• Mức độ tác động: Khi xҧy ra thiên tai sẽ gây ҧnh hưởng tӟi hoạt động của Dӵ án, 

gây hư hỏng thiӃt bị, bão to gió lӟn có thể gây tӕc mái nhà xưởng, đổ cây, ҧnh 

hưởng đӃn tính mạng con ngưӡi.  

Khi xҧy ra mưa lӟn gây ngұp úng, có thể làm hư hỏng các dây chuyền, thiӃt bị 
của Dӵ án, làm chұp cháy nổ các thiӃt bị điӋn, gây thiӋt hại về tài sҧn. Thiên tai còn gây 

ra các vҩn đề về ô nhiễm môi trưӡng đҩt, nưӟc, không khí, làm phát sinh các dịch bӋnh, 

lây lan. 

g. Đánh giá rͯi ro do sét 

Dӵ án có rҩt nhiều thiӃt bị điӋn nên viӋc phòng chӕng sét là rҩt quan trӑng.  
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• Đối tượng chịu tác động: Các thiӃt bị điӋn và công nhân làm viӋc tại Nhà máy. 

• Phạm vi chịu tác động: Bên trong khu vӵc Dӵ án. 

• Thời gian chịu tác động: Từ khi bắt đҫu sӵ cӕ cho đӃn khi sӵ cӕ đưӧc khắc phөc 

hoàn toàn. 

• Mức độ tác động: Do năng lưӧng của một cú sét lӟn nên sức phá hoại của nó rҩt 

lӟn khi một công trình bị sét đinh trӵc tiӃp có thể bị ҧnh hưởng đӃn độ bền cơ 
kht, cơ hӑc của các thiӃt bị trong công trình, nó có thể phá hủy công trình, gây 

cháy nổ…  

Khi xҧy ra phyng điӋn sét sẽ gây nên một syng điӋn từ tỏa ra xung quanh vӟi tӕc 

độ rҩt lӟn, trong không khí tӕc độ của ny tương đương tӕc độ inh sing. Syng điӋn từ 

truyền vào công trình theo cic đưӡng dây điӋn lӵc, thông tin… gây qui điӋn áp tác dөng 

lên các thiӃt bị trong công trình, gây hư hỏng đặc biӋt đӕi vӟi các thiӃt bị nhạy cҧm: thiӃt 

bị điӋn tӱ, miy ttnh cũng như mạng miy ttnh … Do đy, công ty sẽ lắp đặt hӋ thӕng chӕng 

sét chủ động và bị động, hӋ thӕng tiӃp địa cho các thiӃt bị điӋn và cơ kht. Lắp đặt hӋ thӕng 

miy phit điӋn dӵ phòng chạy bằng pin hoặc diesel cho nhӳng thiӃt bị rҩt nhạy cҧm như 
hӋ thӕng báo cháy, IT server... 

h. Đánh giá rͯi ro về v͏ sinh an toàn th͹c phẩm 

 Dӵ án không bӕ trí bӃp nҩu ăn cho cin bộ, công nhân viên, sẽ thuê một đơn vị 
cung cҩp suҩt ăn công nghiӋp, tuy nhiên vҩn đề vӋ sinh an toàn thӵc phҭm là rҩt quan 

trӑng, có ҧnh hưởng trӵc tiӃp tӟi sức khỏe, tính mạng của cán bộ, công nhân viên. Các 

bӋnh do thӵc phҭm gây nên không chӍ là các bӋnh cҩp tính do ngộ độc thức ăn mà còn 
là các bӋnh mạn tính do nhiễm và ttch lũy cic chҩt độc hại từ môi trưӡng bên ngoài vào 

thӵc phҭm, gây rӕi loạn chuyển hóa các chҩt trong cơ thể, trong đy cy bӋnh tim mạch 

và ung thư. 

Trưӟc mắt, thӵc phҭm là nguӗn cung cҩp chҩt dinh dưỡng cho sӵ phit triển của cơ 
thể, đҧm bҧo sức khỏe con ngưӡi nhưng đӗng thӡi cũng là nguӗn cy thể gây bӋnh nӃu 
không đҧm bҧo vӋ sinh.  

• Đối tượng chịu tác động: Toàn thể cin bộ, công nhân viên của dӵ in. 

• Phạm vi chịu tác động: Bên trong khu vӵc dӵ án. 

• Thời gian chịu tác động: Từ khi bắt đҫu sӵ cӕ cho đӃn khi sӵ cӕ đưӧc khắc phөc 

hoàn toàn. 
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• Mức độ tác động: Về lâu dài thӵc phҭm không nhӳng cy tic động thưӡng xuyên 
đӕi vӟi sức khỏe mỗi con ngưӡi mà còn ҧnh hưởng lâu dài đӃn nòi giӕng. Sӱ dөng 
cic thӵc phҭm không đҧm bҧo vӋ sinh trưӟc mắt cy thể bị ngộ độc cҩp ttnh vӟi cic 
triӋu chứng ӗ ạt, dễ nhұn thҩy, nhưng vҩn đề nguy hiểm hơn nӳa là sӵ ttch lũy dҫn 
cic chҩt độc hại ở một sӕ cơ quan trong cơ thể sau một thӡi gian mӟi phit bӋnh 
hoặc cy thể gây cic dị tұt, dị dạng cho thӃ hӋ mai sau.  

i. Đánh giá rͯi ro do dịch b͏nh 

 Nhà máy tұp trung khoҧng 378 cán bộ, công nhân viên. Do đy nguy cơ b�ng phit 
và lây lan dịch bӋnh có thể xҧy ra do lây chéo giӳa các công nhân vӟi nhau. Trong 

trưӡng hӧp dịch bӋnh phát sinh ở mức độ nghiӋm trӑng, Chủ dӵ án cҫn tӟi sӵ giúp đỡ 

của cơ quan y tӃ để có biӋn pháp ứng phó và xӱ lý kịp thӡi. 

• Đối tượng chịu tác động: Toàn thể cán bộ, công nhân viên của Dӵ án. 

• Phạm vi chịu tác động: Bên trong khu vӵc Dӵ án. 

• Thời gian chịu tác động: Từ khi bắt đҫu sӵ cӕ cho đӃn khi sӵ cӕ đưӧc khắc phөc 

hoàn toàn. 

• Mức độ tác động: Khi có dịch bӋnh xҧy ra sẽ gây tổn thҩt về sức khỏe cho ngưӡi 

lao động, đӗng thӡi gây tổn thҩt cho Công ty. Mặc d� đã cy biӋn pháp phòng 

ngừa dịch bӋnh và khám sức khỏe định kỳ cho công nhân nhưng vẫn có thể xҧy 

ra nhӳng dịch bӋnh bҩt thưӡng nằm ngoài dӵ tính. Khi dịch bênh lây lan trong 

Nhà máy sẽ làm ҧnh hưởng tӟi sức khỏe của ngưӡi lao động. NӃu lây lan trên 

diӋn rộng sẽ ҧnh hưởng không nhỏ tӟi hoạt động sҧn xuҩt của Dӵ án. 

4.2.1.5.  Kết qu̫ tính toán mô hình phát tán ch̭t ô nhiễm với x̫ bụi, khí th̫i 

có lưu lượng từ 200.000 m3/giờ 

Tổng lưu lưӧng bөi, khí thҧi của dӵ án là 246.453 m3/giӡ. Để đinh gii hiӋu quҧ 

của hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi và chứng minh nӗng độ khí thҧi của dӵ án có gây ô nhiễm, 

Chủ dӵ in đã chạy mô hình phát tán chҩt ô nhiễm bөi, khí thҧi tại dӵ án.  

Nghiên cứu đã thӵc hiӋn tính toán, mô phỏng lan truyền các chҩt ô nhiễm phát 

thҧi từ ӕng khói thuộc các hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi của Nhà máy Công ty TNHH Công 

nghӋ chính xác Ruition, tại Lô CN3-03, Khu Phi ThuӃ Quan và Khu Công NghiӋp Nam 

Đình Vũ (Khu 1), phưӡng Đông Hҧi thuộc Khu kinh tӃ Đình Vũ – Cát Hҧi, Thành phӕ 

Hҧi Phòng. KӃt quҧ cho thҩy, nguӗn phát thҧi từ các các ӕng khói nhà máy nӃu đưӧc xӱ 

lý phҧi đip ứng yêu cҫu của quy chuҭn QCVN 19:2024/BTNMT, thì khi khi thҧi ra môi 
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trưӡng không khí xung quanh, tҩt cҧ các thông sӕ gây ô nhiễm đều đip ứng đưӧc Quy 

chuҭn QCVN 05:2023/BTNMT. 

Đӕi vӟi trưӡng hӧp các hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi không hoạt động (xҧy ra sӵ cӕ), 

nӗng độ bөi HCHO trung bình 1 giӡ lӟn nhҩt vưӧt hơn 8,2 lҫn giá trị giӟi hạn Quy chuҭn 

cho phép (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giӡ). Nӗng độ HNO3 trung bình 1 giӡ lӟn vưӧt 

4,6 lҫn giá trị giӟi hạn Quy chuҭn cho phép (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giӡ), nӗng độ 

trung bình 24 giӡ lӟn nhҩt vưӧt 2,6 lҫn giá trị giӟi hạn Quy chuҭn cho phép (QCVN 

05:2023/BTNMT, 24 giӡ). Nӗng độ HF trung bình 1 giӡ lӟn nhҩt vưӧt 3,3 lҫn giá trị 
giӟi hạn Quy chuҭn cho phép (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giӡ), nӗng độ trung bình 24 

giӡ lӟn nhҩt vưӧt 2,7 lҫn giá trị giӟi hạn Quy chuҭn cho phép (QCVN 05:2023/BTNMT, 

24 giӡ). Tuy nhiên, mức độ tic động của khói thҧi chủ yӃu trong phạm vi khu công 

nghiӋp. Các khu vӵc dân cư phta Bắc, Tây Bắc, Bắc, Đông Bắc nhà máy chịu tic động 

vào m�a hè; và vào m�a đông, cic khu vӵc dân cư phta Nam, Tây Nam, Đông Nam sẽ 

chịu ҧnh hưởng. Ngoài ra, khu vӵc dӵ in cy địa hình tương đổi bằng phẳng, và có sӵ 

thay đổi hưӟng gió trong ngày dẫn tӟi khí thҧi từ các ӕng khyi nhà miy cy xu hưӟng lan 

truyền hҫu hӃt các khu vӵc xung quanh phạm vi dӵ án và các khu vӵc lân cұn thuộc khu 

công nghiӋp Nam Đình Vũ. 

KӃt quҧ tính toán mô hình phát tán chҩt ô nhiễm bөi, khí thҧi đưӧc đtnh tại phө 

lөc báo cáo. 

4.2.2. Các công trình, bi͏n pháp thu gom, lưu giͷ, xử lý ch̭t th̫i và bi͏n pháp 

gi̫m thiểu tác động tiêu c͹c khác đến môi trường 

4.2.2.1. Đối với công trình xử lý nước th̫i 

Sơ đӗ mạng lưӟi thu gom và xӱ lý nưӟc thҧi của dӵ in như sau: 
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Hình 4.3. Sơ đồ mạng lưới thu gom, xử lý nước thải của dự án

Nưӟc thҧi vӋ sinh  

Bể tӵ hoại  

3 ngăn 

Nưӟc thҧi thӱ 

nghiӋm 
Nưӟc thҧi tҭy 

lӟp mạ 

Nưӟc thҧi 

HTXLKT  

 

Nưӟc thҧi làm sạch 

trưӟc mạ (dây chuyền 

4,5,6) 

Nưӟc thҧi làm 
sạch trưӟc mạ 
(dây chuyền 

1,2, 3) 
 

Nưӟc thҧi làm 
sạch sau mạ 

HӋ thống XLNTSH 

120 m
3/ngđ 

(do BW xây dӵng và 

vұn hành) 

Trạm nước thҧi tұp trung cӫa KCN Nam Đình Vũ (khu I) 

HӋ thống 

XLNT gia 

công 

103m
3/ngđ 

Nưӟc thҧi 

gia công 

HӋ thống 

XLNT mạ 

240 m
3/ngđ 

Hố ga đҫu nối nước thҧi cӫa BW với  KCN 

 (01 hố ga) 

HӋ thống XLNT mạ 

200m
3/ngđ 

Cөm xӱ lý AAO 

250 m3/ngđ 

Cөm xӱ lý AAO 

200 m3/ngđ đêm 

Tuҫn hoàn 93 

m3/ng.đ 
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a. Nước th̫i sinh hoạt 

HӋ thӕng thu gom, thoit nưӟc thҧi của Dӵ án đưӧc tách riêng so vӟi hӋ thӕng thu 

gom, thoit nưӟc mưa. 

Nưӟc thҧi rӱa tay đưӧc thu gom theo đưӡng ӕng  D90, nưӟc thҧi tại bӗn cҫu nhà 

vӋ sinh đưӧc thu gom theo đưӡng ӕng D110, xӱ lý tại bể tӵ hoại 3 ngăn đặt ngҫm tại 

khu vӵc nhà vӋ sinh của nhà xưởng F.E (sӕ lưӧng: 05 bể, 4 bể dung ttch 8 m3/bể và 1 

bể dung ttch 7 m3chҧy vào hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi của BW công suҩt 120m3/ngày đêm 

rӗi ra hӕ ga TNT cuӕi c�ng của BW đҩu nӕi vӟi KCN. 

Cҩu tạo và nguyên lý hoạt động của bể tӵ hoại 3 ngăn tại dӵ án đưӧc thể hiӋn 

trong hình: 

 

Hình 4.4. Nguyên lý hoạt động của bể tự hoại 3 ngăn 

Bể tӵ hoại 3 ngăn gӗm cy 1 ngăn chứa, 1 ngăn lắng và 1 ngăn lӑc. Ngăn chứa 

chiӃm tӕi thiểu là ½ tổng diӋn ttch bể tӵ hoại. Ngăn lắng và ngăn lӑc mỗi ngăn chiӃm ¼ 

tổng diӋn ttch còn lại. 

+ Thông sӕ kỹ thuұt bể tӵ hoại:  

- Điy bể đổ bằng tҩm đan bê tông cӕt thép mic 2004, độ dày tӕi thiểu là 150mm, 

- Thành của bể đưӧc xây bằng gạch, tương đӕi dây 220mm, xây bằng gạch đặc 
mic 75# và vӳa xi măng cit vàng mic 75%. 

- Cҧ mặt trong và ngoài để đưӧc trit vӳa xi măng cit vàng mắc 75#, dày 20mm, 
chia làm 2 lӟp: lӟp đҫu dày 10mm cy khta bay, lӟp ngoài dày 10mm, trit vӳa miӃt kỹ, 
ngoài c�ng đinh xi măng nguyên chҩt chӕng thҩm (toàn bộ chiều cao bể và trong mặt 

điy bể). 

- Tại cic gyc bể (giӳa thành vӟi thành bể và giӳa thành vӟi điy bể) phҧi trit nguýt 
gyc. Đặt cic tҩm lưӟi thép 10x10mm chӕng nút và chӕng thҩm vào trong lӟp vӳa trong 
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khi trit mặt trong thành bể, một phҫn lưӟi nằm trên điy bể tt nhҩt 200mm. 

-  Nguyên lý hoạt động cͯa bể t͹ hoại 3 ngăn như sau: 

Chҩt thҧi đưӧc thu gom từ cic đưӡng ӕng dẫn, sau đy xҧ trӵc tiӃp vào ngăn chứa. 
Cic chҩt thҧi hydro cacbon, đạm, chҩt béo... đưӧc phân hủy bởi cic vi khuҭn kỵ kht và 
cic loại nҩm men trong bể phӕt làm giҧm bӟt m�i hôi, giҧm bӟt thể ttch chҩt thҧi và 
chuyển hya dҫn thành b�n cặn. 

Trong ngăn chứa, chҩt không tan sẽ chuyển dҫn thành chҩt tan hoặc chuyển thành 
cic chҩt kht như CH4, CO2, HS, NH... Cic ӕng dẫn tiӃp tөc dẫn nưӟc từ ngăn chứa sing 
ngăn lắng để loại bỏ cic chҩt lơ lӱng còn lại trong nưӟc. Cuӕi c�ng nưӟc thҧi đưӧc loại 
bỏ cic vi khuҭn gây bӋnh tại ngăn lӑc trưӟc khi dẫn vào trạm xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung 
của BW. 

B�n bể phӕt định kỳ 6 thing/lҫn hoặc t�y vào tình hình thӵc tӃ đưӧc hút mang đi 
xӱ lý. 

Cic yӃu tӕ ҧnh hưởng tӟi sӵ chuyển hya này là nhiӋt độ, lưu lưӧng dòng nưӟc 
thҧi, thӡi gian lưu trưӟc, tҧi trӑng chҩt bҭn, dinh dưỡng ngưӡi sӱ dөng, cҩu tạo bể. 

Nưӟc thҧi sinh hoạt sau khi xӱ lý sơ bộ ở bể tӵ hoại thì đưӧc dẫn ra hӕ ga thoit 

nưӟc thҧi của BW dẫn về HTXLNT sinh hoạt công suҩt 120 m3/ngđ của BW để xӱ lý 

rӗi ra hӕ ga TNT cuӕi c�ng của BW đҩu nӕi vӟi KCN. 

- Đánh giá sự phù hợp của số lượng, dung tích của bể tự hoại 3 ngăn: 

Bể tӵ hoại gӗm 2 phҫn: phҫn thể tích chứa nưӟc và thể tích bùn lắng. 

+ Thể tích phҫn chứa nưӟc: 

Wn =  Q * T 

T: thӡi gian lưu nưӟc tại bể (T = 2 ngày) 

Q: Lưu lưӧng nưӟc thҧi sinh hoạt phát sinh từ Dӵ án có 60% vào bể tӵ hoại, Q = 

17 x 60% = 10,2 m3/ngày.đêm.  

Vұy thể tích phҫn chứa nưӟc là: 

Wn = 10,2 x 2 = 20,4 m3. 

+ Thể tích phҫn bùn: 

Wb = (b x N x t)/1000 

b: tiêu chuҭn lắng cặn trong bể tӵ hoại của một ngưӡi trong 1 ngày đêm. Gii trị 
của b phө thuộc vào chu kỳ hút cặn của bể. NӃu thӡi gian giӳa 2 lҫn hút cặn dưӟi 1 năm 
thì b lҩy bằng 0,1 l/ng.ngày.đêm; nӃu trên 1 năm thì b lҩy bằng 0,08l/ng.ngày.đêm. (b = 
0,1 l/ng.ngày.đêm) 
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N: Sӕ ngưӡi của dӵ án N = 378 ngưӡi. 

t: Thӡi gian ttch lũy cặn trong bể tӵ hoại, (chӑn t = 180 ngày) 

Vұy thể tích phҫn bùn là:  

Wb = (0,1 x 378x 180)/1000 = 6,8 m3 

Vұy thể tích tính toán của bể tӵ hoại là: 

W = Wn + Wb = 20,4 + 6,8= 27,2 m3 

 Vұy, để đҧm bҧo xӱ lý đưӧc lưӧng nưӟc thҧi từ nhà vӋ sinh của Dӵ án thì tổng 

thể tích các bể tӵ hoại nhỏ nhҩt phҧi đạt 27,2 m3. Dӵ án xây dӵng 05 bể tӵ hoại 3 ngăn, 

tổng dung tích 39 m3 là đҧm bҧo. 

b. Nước th̫i s̫n xṷt 

b.1. Nước thải từ hệ thống lọc RO 

Thành phҫn chủ yӃu là TSS, đưӧc xҧ thẳng ra hӋ thӕng thoit nưӟc thҧi của khu 

nhà xưởng. 

b.2. Hệ thống xử lý nước thải hoạt động gia công công suất 103m3/ngày đêm 

Nưӟc thҧi đưӧc xҧ ra từ cic hoạt động gia công gӗm gia công cắt nam châm, 
gia công mài nam châm, công đoạn nҩu liӋu loại bỏ keo 502, vit cạnh, gia công lỗ 

cy lưu lưӧng ổn định theo giӡ, hình thức xҧ nưӟc thҧi chtnh là xҧ liên tөc trong thӡi 
gian hoạt động sҧn xuҩt và nưӟc thҧi đưӧc phân dòng dӵa trên thành phҫn ô nhiễm 
để thuұn lӧi cho viӋc vұn hành hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi, đҧm bҧo hiӋu quҧ xӱ lý cao, 
ổn định.  

Dӵ in sẽ lắp đặt 01 hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi sҧn xuҩt công suҩt 103 m3/ngày 

đêm. Vị trt lắp đặt: đặt nổi tại khu phө trӧ bên ngoài nhà xưởng. Lưu trình xӱ lý nưӟc 
thҧi công nghiӋp tổng quit gӗm 2 giai đoạn chtnh đy là: 

(1) Tiền xӱ lý từng dòng thҧi cy đặc điểm riêng biӋt. 

(2) Xӱ lý nưӟc thҧi tổng hӧp.  

Cic dòng nưӟc thҧi đưӧc thu gom riêng về từng bể thu gom nưӟc thҧi tương ứng. 
Sau đy, cic dòng thҧi cy đặc điểm ô nhiễm riêng biӋt đưӧc đưa qua cic công đoạn tiền 
xӱ lý bằng phương phip hya hӑc thtch hӧp. Sau khi tiền xӱ lý cic dòng nưӟc thҧi riêng 
biӋt sẽ đưӧc trộn lẫn thành nưӟc thҧi tổng hӧp để tiӃp tөc xӱ lý đҧm bҧo đạt tiêu chuҭn 
KCN Nam Đình Vũ (khu I). 
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Hình 4.5. Quy trình xử lý nước thải sản xuất gia công công suất 103m3/ngày đêm 

Thuyết minh quy trình công nghӋ: 

Cic dòng nưӟc thҧi đưӧc thu gom về hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi gia công suҩt 103 

m3/ngày đêm của dӵ án bao gӗm: nưӟc thҧi nҩu liӋu (chứa dҫu, kiềm), nưӟc thҧi tҭy rӱa 

công đoạn cắt, mài.  

Cic dòng nưӟc thҧi đưӧc thu gom riêng biӋt về từng bể chứa. Sau đy, t�y theo 
đặc điểm của từng dòng thҧi sẽ đưӧc đưa qua cic công đoạn tiền xӱ lý bằng phương 

Nưӟc thҧi nҩu 

liӋu (chứa dҫu, 

NaOH) 

Nưӟc tҭy rӱa công 

đoạn cắt, mài 

Bể thu gom Bể thu gom 

Bӗn chứa nưӟc 

thҧi kiềm nҩu 

Bӗn chứa nưӟc 

thҧi tҭy rӱa 

Trung hòa pH 
Bể khuҩy phҧn 

ứng + keo tө 

Máy ép bùn 

khung bҧn 
Bể lắng lamen 

Bӗn chứa nưӟc 

sạch 

Cөm thiӃt bị 
siêu lӑc UF 

Cөm AOA 

250m3/ngđ 

Bӗn chứa nưӟc 

tuҫn hoàn 

Quy trình gia 

công 

Bӗn chứa ứng phó sӵ cӕ 

khi nưӟc thҧi không đạt  

PAC, PAM, CaCl2 H2SO4 10% 

Bùn xӱ lý 

theo quy định 

H2SO4 10%, chҩt 

phi nhũ 

Tái xӱ lý 
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pháp thích hӧp trưӟc khi đưa về xӱ lý chung bằng cөm xӱ lý AOA. 

* Tiền xử lý nước thải từ công đoạn nấu liệu: 

- Bể thu gom: TiӃp nhұn nưӟc thҧi từ công đoạn nҩu liӋu (chứa dҫu, NaOH). Bể 

thu gom giúp cân bằng lưu lưӧng nưӟc thҧi đҫu vào. 

- Bӗn chứa nưӟc thҧi nҩu liӋu: Lưu trӳ tạm thӡi nưӟc thҧi sau bể thu gom, ổn 

định lưu lưӧng và nӗng độ nưӟc thҧi đҫu vào trưӟc khi qua cic công đoạn xӱ lý tiӃp 

theo. 

-Trung hòa pH: tại đây đưӧc cung cҩp H2SO4 10% và chҩt phi nhũ để điều chӍnh 

độ pH, phá vỡ nhũ tương dҫu-kiềm, giúp tách dҫu dễ hơn. 

- Máy ép bùn khung bҧn: bùn phát sinh từ quá trình trung hòa pH và từ bể lắng 

lamen của công đoạn tiền xӱ lý nưӟc thҧi tҭy rӱa đưӧc ép tich nưӟc. Bùn sau khi ép 

đưӧc thu gom và xӱ lý theo quy định. 

* Tiền xử lý nước thải tẩy rửa từ công đoạn cắt, mài: 

- Bể thu gom: TiӃp nhұn nưӟc thҧi từ công đoạn gia công cơ kht, chứa kim loại, 

chҩt hoạt động bề mặt, dҫu, cặn mài. Bể thu gom giúp cân bằng lưu lưӧng nưӟc thҧi đҫu 

vào. 

- Bӗn chứa nưӟc thҧi tҭy rӱa: Lưu trӳ tạm thӡi nưӟc thҧi sau bể thu gom, nưӟc 

thҧi đưӧc trộn đều và điều hòa lưu lưӧng. 

- Bể khuҩy phҧn ứng + keo tө: tại đây đưӧc châm các hóa chҩt: H2SO4 10% (điều 

chӍnh pH khi cҫn, giúp phҧn ứng keo tө xҧy ra). Tại đây, các hạt cặn cy ktch thưӟc nhỏ 

trong nưӟc thҧi đưӧc tiӃp xúc tӕi đa vӟi chҩt keo tө tạo bông PAC nhӡ tác dөng của máy 

khuҩy chұm, khiӃn cho qui trình đông tө xҧy ra nhanh hơn. Nhӡ bổ sung PAM các bông 

bùn nhỏ liên kӃt lại vӟi nhau tạo thành các bông bùn lӟn hơn, cy thể tӵ lắng đưӧc (trӧ 

keo tө), CaCl2 (trung hòa điӋn tích các hạt lơ lӱng, tạo cҫu nӕi liên kӃt vӟi polymer giúp 

bông cặn to hơn, thúc đҭy quá trình lắng nhanh hơn khi kӃt hӧp PAC, PAM). Các phҧn 

ứng đông tө, tạo bông giúp giҧm đing kể chҩt rắn lơ lӱng TSS (hiӋu suҩt 85-95%), chҩt 

hӳu cơ và độ màu (hiӋu suҩt loại bỏ 50-70%).  

- Bể lắng lamen: Tại bể lắng bùn hóa chҩt diễn ra quá trình phân tách bùn thҧi 

vӟi nưӟc. Dưӟi tác dөng của trӑng lӵc, bùn hoạt ttnh đưӧc rơi xuӕng điy bể, phҫn nưӟc 

trong đưӧc thu thông qua ming thu nưӟc phta trên đưӧc chҧy sang bӗn chứa nưӟc sạch. 

B�n dư đưӧc dẫn sang máy ép bùn khung bҧn. 

- Bӗn chứa nưӟc sạch: có nhiӋm vө ổn định nưӟc thҧi trưӟc khi đưa vào cөm thiӃt 

bị siêu lӑc UF. 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính 
xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 158 

Đơn vị tư  vấn: FAMINCO - 2025 

- Cөm thiӃt bị siêu lӑc UF: sӱ dөng màng UF để loại bỏ các hạt keo, kim loại, 

TSS, dҫu còn sót lại, giúp nưӟc đạt tiêu chuҭn để tái sӱ dөng. Khi nưӟc thҧi sau siêu lӑc 

không đạt sẽ đưӧc lưu tại bӗn chứa nưӟc thҧi dӵ trӳ, ứng phó sӵ cӕ và đưӧc bơm quay 
trở lại bể khuҩy phҧn ứng + keo tө để tái xӱ lý. 

- Bӗn chứa nưӟc tuҫn hoàn: Một phҫn nưӟc sau siêu lӑc đưӧc bơm tii sӱ dөng 

cho quy trình gia công. 

* Cụm AOA xử lý tổng hợp 2 dòng nước thải: 

Sau cic bưӟc tiền xӱ lý ở trên, nưӟc thҧi sẽ đưӧc dẫn sang cөm AOA xӱ lý đạt 

tiêu chuҭn KCN trưӟc khi đҩu nӕi vӟi trạm XLNT tұp trung của KCN.  

Cөm xӱ lý sinh hӑc nâng cao AOA (Anoxic-Oxic-Anoxic) của dӵ án có công 

suҩt 250 m3/ngày đêm cy chức năng xӱ lý COD, BOD, khӱ Nito, photpho đҧm bҧo nưӟc 

sau xӱ lý đạt tiêu chuҭn đҩu nӕi vào trạm XLNT tұp trung của KCN. 

- Bể thiӃu khí 1: có chức năng khӱ Nitrat  (NO₃⁻ → N₂) bằng vi sinh thiӃu khí, 

xӱ lý 1 phҫn COD đҫu vào và giúp giҧm tҧi nitrat cho bể hiӃu khí, tang hiӋu quҧ loại bỏ 

Nitơ, ổn định pH. Tại bể thiӃu khí, cánh khuҩy hoạt động để trộn đều nưӟc thҧi, vinh 

sinh thiӃu kht d�ng NO₃⁻ làm chҩt nhұn electron thay cho oxy để tạo khí N2 thoát ra. 

- Bể hiӃu khí: HӋ thӕng thổi khí cung cҩp oxy liên tөc, duy trì DO ~ 2–4 mg/L, 

vi sinh hiӃu khí phát triển mạnh, phân hủy chҩt hӳu cơ còn lại (COD/BOD) về mức đạt 

chuҭn. Vi khuҭn Nitrosomonas và Nitrobacter thӵc hiӋn chuỗi chuyển hóa: 

NH₄⁺ → NO₂⁻ → NO₃⁻ 

Tại bể hiӃu kht cũng tạo lӟp bùn hoạt tính ổn định. 

- Bể ThiӃu khí 2: tại đây không cҩp oxy mà chӍ khuҩy trộn nhẹ, bể nhұn dòng 

donò bùn giúp bổ sung vi sinh thiӃu khí. Vi sinh sӱ dөng NO₃⁻ từ bể hiӃu kht để tạo 

phҧn ứng khӱ nitrat: 

NO₃⁻ → NO₂⁻ → N₂ (thoit ra khí) 

HiӋu quҧ đạt đưӧc tại bể thiӃu khí 2 giúp giҧm mạnh Nitơ, ổn định hӋ vi sinh. 

- Bể lắng sinh hӑc: tại đây diễn ra quá trình phân tách bùn thҧi vӟi nưӟc. Dưӟi 

tác dөng của trӑng lӵc, bùn hoạt ttnh đưӧc rơi xuӕng điy bể, phҫn nưӟc trong đưӧc thu 

ming thu nưӟc phía trên đưӧc dẫn ra ngoài. Một phҫn bùn tuҫn hoàn về bể thiӃu khí và 

hiӃu khí, phҫn b�n dư đưӧc dẫn về máy ép bùn. 

Thông sӕ các bể tại xӱ lý nưӟc thҧi kiềm nҩu  của HTXL NT sҧn xuҩt công suҩt 

103 m3/ngày đêm: 

TT 
 

Tên bể Kích thước Thể tích/bể (m3) Số lượng 
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1  
Bể thu gom (20 m3) 
 

- Đưӡng ktnh: 2800.mm 
- Chiều cao: H=3000.mm 
 

20 m³ 4 

2  
Bể phҧn ứng (3 m3) 
 

- Đưӡng ktnh: 1600.mm 
- Chiều cao: H=1800.mm 

3 m³ 1 

3  
ThiӃt bị ép lӑc khung bҧn 
 

L=5000mm 
B=1000mm 
 H=1300mm 
 

5 m³ 1 

4  
Bể trung gian 
 

- Chiều dài: L=1800.mm 
- Chiều cao: H=2200.mm 
 

5 m³ 1 

5  
Khu ép bùn 
 

- Chiều dài: L=5000 mm 
- Chiều rộng:B=1000mm 
- Chiều cao: H= 1300mm 
 

- 1 

6  Bể phҧn ứng 4 ngăn (1,4 m3) 
- Đưӡng ktnh: 1000mm 
- Chiều cao: H=1500mm 

1,4 m3 4 

7  Bể lắng lamen - 2500*2000*3000mm 10m³ 1 

8  
ThiӃt bị siêu lӑc (UF) 
 

- Chiều dài: L=1500 mm 
- Chiều rộng: B=800 mm 
- Chiều cao: H=1800 mm 

 

- 1 

9  
Bể chứa nưӟc sau lӑc 

 

- Chiều dài: L=1800mm 
- Chiều cao: H=2200mm 

5 m³ 1 

10  Bể nưӟc thҧi khҭn cҩp 

 

- Đưӡng ktnh: 2800 mm 
- Chiều cao: H=3300 mm 
 

20 m³ 1 

11  

Bể chứa hya chҩt & hӋ châm 
định lưӧng 

 

- Chiều dài: L=2600 mm 
- Chiều rộng: B=600mm 
- Chiều cao: H=1500mm 
-  

- 1 

12  
Bể thu gom nưӟc tii sӱ dөng 

 

- Đưӡng ktnh: 2800mm 
- Chiều cao: H=3300mm 
-  

20 m³ 1 

ThiӃt bị dùng trong hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi công suҩt 103 m3/ ngày đêm: 

STT Tên thiết bị Chi tiết Số lượng Xuҩt xứ 
1  Bể chứa nưӟc thҧi 5~20m3 8 Trung Quӕc 

2  
Miy bơm nâng nưӟc 
thҧi 

5~20m3/giӡ 8 
Trung Quӕc 

3  Máy khuҩy phҧn ứng 1~2m3 5 Trung Quӕc 
4  Bể lắng lamen 2400*2000*3200mm 1 Trung Quӕc 

5  
Máy ép tҩm và khung 
lӑc 

XARW40-800 1 
Trung Quӕc 

6  Miy bơm b�n AV40# 2 Trung Quӕc 

7  Bơm định lưӧng SEKO-60# 4 Trung Quӕc 
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8  ThiӃt bị siêu  lӑc 
UF-SS304 

Màng UF-PVDF 4 
1 

Trung Quӕc 

9  Lӑc túi FRP FRP-50 µm 2 Trung Quӕc 
10  Bơm cҩp UF CHLF5-30 1 Trung Quӕc 

11  Bơm rӱa ngưӧc UF CHLF8-30 1 Trung Quӕc 
12  Van điӋn uPVC DN25-DN50 2 Trung Quӕc 

13  Lưu lưӧng kӃ  0-10 m3/h 2 Trung Quӕc 
14  Cҧm biӃn áp suҩt 0-0,4 MPa  Trung Quӕc 
15  Tủ PLC điều khiển UF -  Trung Quӕc 

16  
Bơm cҩp nưӟc sau UF 
(có biӃn tҫn) 

-  
Trung Quӕc 

17  Bơm b�n V4A0L 3 Trung Quӕc 

18  Máy ép bùn khung bҧn 
X06MZ100/1000-

UB 
1 bộ 

Trung Quӕc 

19  Bơm định lưӧng SEKO 60 lít/giӡ 5 Trung Quӕc 
20  Lưu lưӧng kӃ PPV -  Trung Quӕc 
21  Bộ đo pH/ORP - 2 Trung Quӕc 

22  
Cҧm biӃn mức kiểu áp 
suҩt 

- 3 
Trung Quӕc 

23  Lưu lưӧng kӃ điӋn từ  DN80 1 Trung Quӕc 

b.3. Hệ thống xử lý nước thải hoạt động mạ điện công suất 240m3/ngày đêm và 

công suất 200 m3/ngày đêm 
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Hình 4.6. Quy trình công nghệ hệ thống xử lý nước thải sản xuất 240 m3/ngđ và 200 m3/ng đ
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Thuyết minh quy trình công nghӋ: 

-  Thu gom phân dòng nưӟc thҧi: Nưӟc thҧi đưӧc gom về các bể chứa tương ứng: 

+  Bể chứa nưӟc thҧi Niken + Flo (01 bӗn – thӡi gian lưu 5 giӡ): Chứa nưӟc thҧi 

từ công đoạn mạ Niken và dung dịch có chứa Flo. Dòng thҧi này yêu cҫu trung hòa và 

khӱ kim loại nặng. 

+ Bể chứa nưӟc thҧi Đӗng (01 bӗn – thӡi gian lưu 10 giӡ): Chứa nưӟc thҧi đặc 

thù giàu ion Cu²⁺, phức chҩt đӗng, cҫn kiểm soit pH để kӃt tủa hiӋu quҧ. 

+  Bể chứa nưӟc thҧi mạ Niken (01 bӗn – thӡi gian lưu 10 giӡ): TiӃp nhұn nưӟc 

thҧi từ công đoạn mạ Niken và nưӟc rӱa, có chứa Ni²⁺ và chҩt hoạt động bề mặt. 

+  Bể chứa nưӟc thҧi khҭn cҩp (03 bӗn – thӡi gian lưu 5 giӡ): D�ng để gom đột 

xuҩt các dòng thҧi khi sӵ cӕ xҧy ra, trinh đưa trӵc tiӃp vào hӋ thӕng. 

+  Bể chứa nưӟc thҧi tổng hӧp: Chứa các dòng thҧi đã trung hòa sơ bộ: nưӟc thҧi 

axit–bazơ, nưӟc vӋ sinh bề mặt, nưӟc rӱa trưӟc khi mạ. 

- Bể phҧn ứng + tạo bông keo tө: 

Từ các bể chứa, nưӟc thҧi đưӧc bơm vào bể phҧn ứng để tiӃn hành điều chӍnh pH 

và keo tө: 

Giai đoạn 1: Điều chӍnh pH về 5–6, thӡi gian phҧn ứng > 10 phút → giúp phá vỡ 

phức chҩt kim loại, giҧi phóng ion tӵ do. 

Châm PAC/PAM: PAC (Poly Aluminium Chloride): tạo hạt keo trung hòa điӋn 

tích. PAM (Polyacrylamide): trӧ keo tө, kӃt dính tạo bông lӟn. Tạo bông chұm: Bông 

keo lӟn và nặng giúp lắng nhanh ở bưӟc tiӃp theo. 

- Bể lắng Lamen 01: Nưӟc sau tạo bông đi vào bể lắng kiểu tҩm nghiêng 

(lamella):Tҩm lamen tăng diӋn tích lắng. Tách bông cặn kim loại nặng như Ni(OH)₂, 
Cu(OH)₂. B�n lắng đưӧc gom dưӟi điy và bơm về miy ép b�n 01. Nưӟc trong đưӧc dẫn 

sang giai đoạn trung hòa thứ cҩp. 

- Điều chӍnh pH lҫn 2: Tại nhánh còn lại: Châm NaOH để đҭy pH lên 8–9 (Mөc 

đtch: kӃt tủa kim loại nặng còn lại dưӟi dạng hydroxide):  

M2+ + 2OH−→M(OH)2↓ 

- Bể phҧn ứng + tạo bông keo tө (lҫn 2): Nưӟc tiӃp tөc đưӧc keo tө – tạo bông 

lҫn 2 nhằm đҧm bҧo loại bỏ triӋt để: Cặn nhỏ còn sót; Kim loại nặng có thể hòa tan;Chҩt 

rắn lơ lӱng. 

- Bể lắng lamen 02: Tương tӵ bể lắng 01, bể lắng 02 giúp loại bỏ bông cặn sau 

trung hòa – keo tө lҫn hai. Bùn từ bể này đưӧc bơm sang máy ép bùn 02. Nưӟc trong 

chҧy về hӋ thӕng xӱ lý tiӃp theo. 
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- Máy ép bùn 01 và máy ép bùn 02: Hai máy ép bùn xӱ lý lưӧng bùn sinh ra từ 

hai bể lắng nhằm tich nưӟc, tạo b�n khô. B�n ép đưӧc đưa sang khu vӵc lưu trӳ tạm 

thӡi và bàn giao cho đơn vị xӱ lý chҩt thҧi nguy hại. 

- HӋ thӕng AOA: xӱ lý bổ sung nhằm ổn định tҧi lưӧng, tạo giҧm COD, chҩt hoạt 

động bề mặt còn sót lại sau xӱ lý hóa lý. 

Nưӟc từ bể lắng lamen 2 đưӧc dẫn qua cөm xӱ lý AOA, sau đy cy thể xҧ ra nguӗn 

tiӃp nhұn hoặc tái sӱ dөng tùy thiӃt kӃ. 

- Bùn chuyển giao: Bùn từ các miy ép b�n đưӧc thu gom về khu vӵc chứa bùn, 

xӱ lý theo quy định. 

Thông sӕ các bể tại xӱ lý nưӟc thҧi từ dây chuyền mạ điӋn của HTXL NT sҧn 

xuҩt công suҩt 240 m3/ngày đêm và 200 m3/ngày đêm: 

TT 

 

Tên bể Kích thước Thể tích/bể 
(m3)） 

Số 
lượng 

1  
Bể chứa nưӟc thҧi hya niken / chứa 
đӗng / điӋn mạ (mỗi bể 20 

 m³) 

 

- Đưӡng ktnh: 2800.mm 
- Chiều cao: H=3300mm 
 

20 m³ 3 

2  Bể phҧn ứng hya niken 

 

- 800*800*1500mm 1m³ 2 

3  Bể phҧn ứng chứa đӗng 

 

- 800*800*1500mm 1m³ 2 

4  Bể phҧn ứng điӋn mạ niken - 800*800*1500mm 1m³ 2 

5  
Bể lắng kim loại nặng 

 

- Chiều dài: L=2800mm 
- Chiều rộng: B=2600.mm 
- Chiều cao: H=3500mm 

15m³ 2 

6  
Miy ép lӑc khung bҧn 

 

- Chiều dài: L=5000mm 
- Chiều rộng: B=1000mm 
- Chiều cao: H=1300mm 

- 2 

7  
Bể chứa nưӟc tổng hӧp 

 

- Đưӡng ktnh: 2800mm 
- Chiều cao: H=3300mm 
 

20 m³ 4 

8  
Bể phҧn ứng tổng hӧp 

 

- Chiều dài: L=1200mm 
- Chiều rộng: B=1300mm 
- Chiều cao: H=1500mm 

2 m³ 4 

9  
Bể tạo bông (PAC/PAM) 
 

- Chiều dài: L=1200mm 
- Chiều rộng: B=1300mm 
- Chiều cao: H=1500mm 

2 m³ 4 

10  
Bể lắng tổng hӧp 

 

- Chiều dài: L=2800mm 
- Chiều rộng: B=2600.mm 
- Chiều cao: H=3500mm 

15m³ 1 
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11  
Máy ép bùn 

 

- Chiều dài: L=5000mm 
- Chiều rộng: B=1000mm 
- Chiều cao: H=1300mm 

- 2 

12  
Bể kỵ kht  
 

- Chiều dài: L=3000.mm 
- Chiều rộng: B=2800mm 
- Chiều cao: H=3000mm 

24 2 

13  
Bể thiӃu kht  
 

- Chiều dài: L=5000mm 
- Chiều rộng: B=2800mm 
- Chiều cao: H=3000mm 

40 2 

14  

Bể hiӃu kht  
 

- Chiều dài: L=6000mm 
- Chiều rộng: B=2800mm 
- Chiều cao: H=3000mm 

47 2 

15  
Bể lắng sinh hӑc  
 

- Chiều dài: L=3000mm 
- Chiều rộng: B=2800mm 
- Chiều cao: H=3000.mm 

16 2 

16  
Bể khӱ tr�ng  
 

- Chiều dài: L=1000mm 
- Chiều rộng: B=2800mm 
- Chiều cao: H=3000mm 

8 2 

ThiӃt bị dùng trong hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi công suҩt 240 m3/ngày đêm và 200 

m3/ngày đêm: 

STT Tên thiết bị Model Số lượng Đơn vị Xuҩt xứ 

1 Bể chứa nưӟc thҧi 5~20m3 15 Cái 
Trung 
Quӕc 

2 Bơm nâng nưӟc thҧi 5~20m3/giӡ 12 Bộ 
Trung 
Quӕc 

3 Bể khuҩy 1~2m3 16 Cái 
Trung 
Quӕc 

4 Bể lắng lamen 2600*2200*3500mm 3 Bể 
Trung 
Quӕc 

5 Máy ép khung bҧn XARW40-800 3 Bộ 
Trung 
Quӕc 

6 Bơm bùn AV40# 6 Bộ 
Trung 
Quӕc 

7 
Bơm định lưӧng 
châm hóa chҩt 

SEKO-60# 8 
Bộ Trung 

Quӕc 

8 Máy thổi khí YZF-80# 3 
Bộ Trung 

Quӕc 

9 Bể xӱ lý sinh hӑc 6000*2800*3000 6 Cөm 
Trung 
Quӕc 

b4.  Cụm xử lý AOA công sṷt 250 m3/ngày đêm và công sṷt 200 m3/ngày đêm 
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Hai cөm AOA này cy nguyên lý như nhau: cөm xӱ lý AOA công suҩt 250 

m3/ngày đêm xӱ lý nưӟc thҧi sau khi xӱ lý hóa lý của hӋ thӕng XLNT SX gia công công 

suҩt 103 m3/ngđ và HTXLNT SX 240 m3/ngđ; cөm xӱ lý AOA công suҩt 250 m3/ngày 

đêm xӱ lý nưӟc thҧi sau khi xӱ lý hóa lý của HTXLNT SX 200 m3/ngđ;  

Sau cic bưӟc tiền xӱ lý ở trên, nưӟc thҧi sẽ đưӧc dẫn sang cөm AOA xӱ lý đạt 

tiêu chuҭn KCN trưӟc khi đҩu nӕi vӟi trạm XLNT tұp trung của KCN.  

Cөm xӱ lý sinh hӑc nâng cao AOA (Anoxic-Oxic-Anoxic) của dӵ án có công 

suҩt 250 m3/ngày đêm cy chức năng xӱ lý COD, BOD, khӱ Nito, photpho đҧm bҧo nưӟc 

sau xӱ lý đạt tiêu chuҭn đҩu nӕi vào trạm XLNT tұp trung của KCN. 

- Bể thiӃu khí 1: có chức năng khӱ Nitrat  (NO₃⁻ → N₂) bằng vi sinh thiӃu khí, 

xӱ lý 1 phҫn COD đҫu vào và giúp giҧm tҧi nitrat cho bể hiӃu khí, tang hiӋu quҧ loại bỏ 

Nitơ, ổn định pH. Tại bể thiӃu khí, cánh khuҩy hoạt động để trộn đều nưӟc thҧi, vinh 

sinh thiӃu kht d�ng NO₃⁻ làm chҩt nhұn electron thay cho oxy để tạo khí N2 thoát ra. 

- Bể hiӃu khí: HӋ thӕng thổi khí cung cҩp oxy liên tөc, duy trì DO ~ 2–4 mg/L, 

vi sinh hiӃu khí phát triển mạnh, phân hủy chҩt hӳu cơ còn lại (COD/BOD) về mức đạt 

chuҭn. Vi khuҭn Nitrosomonas và Nitrobacter thӵc hiӋn chuỗi chuyển hóa: 

NH₄⁺ → NO₂⁻ → NO₃⁻ 

Tại bể hiӃu kht cũng tạo lӟp bùn hoạt tính ổn định. 

- Bể ThiӃu khí 2: tại đây không cҩp oxy mà chӍ khuҩy trộn nhẹ, bể nhұn dòng 

donò bùn giúp bổ sung vi sinh thiӃu khí. Vi sinh sӱ dөng NO₃⁻ từ bể hiӃu kht để tạo 

phҧn ứng khӱ nitrat: 

NO₃⁻ → NO₂⁻ → N₂ (thoit ra khí) 

HiӋu quҧ đạt đưӧc tại bể thiӃu khí 2 giúp giҧm mạnh Nitơ, ổn định hӋ vi sinh. 

- Bể lắng sinh hӑc: tại đây diễn ra quá trình phân tách bùn thҧi vӟi nưӟc. Dưӟi 

tác dөng của trӑng lӵc, bùn hoạt ttnh đưӧc rơi xuӕng điy bể, phҫn nưӟc trong đưӧc thu 

ming thu nưӟc phta trên đưӧc dẫn qua bể khӱ trùng rӗi ra ngoài. Một phҫn bùn tuҫn 

hoàn về bể thiӃu khí và hiӃu khí, phҫn b�n dư đưӧc dẫn về máy ép bùn. 

Thông sӕ thiӃt kӃ kỹ thuұt bể của 2 cөm bể AOA này là như nhau, cө thể như 
sau: 

Bảng 4.26. Thông số thiết kế kỹ thuật cụm bể xử lý AOA 

STT Tên bể 
Kích thước cҩu trúc (m) 

(Dài x Rộng  x Cao) 
Thời gian lưu thiết kế 

1 Bể kỵ khí 3 × 2.6 × 2.6 1.9 giӡ 
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2 Bể thiӃu khí 4 × 2.6 × 2.6 2.5 giӡ 

3 Bể hiӃu khí 7.8 × 2.6 × 2.6 4.9 giӡ 

4 Bể lắng 2.6 × 2.6 × 2.6 1.8 giӡ 

5 Bể khӱ trùng 0.5 × 2.6 × 2.6 0.3 giӡ 

4.2.2.2. H͏ thống thu gom và thoát nước mưa 

Sơ đӗ thu gom nưӟc mưa chҧy tràn đưӧc thể hiӋn như sau: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình 4.7. Sơ đồ thu gom, thoát nước mưa của dự án 

 Toàn bộ nưӟc mưa chҧy tràn trên mii công trình văn phòng, xưởng, công trình 

phө trӧ đưӧc thu gom vào ӕng dẫn đứng ӕng uPVC DN150 vào hӋ thӕng thoit nưӟc 

mưa mặt bằng gӗm đưӡng ӕng Đưӡng ӕng D300, D400, D600, D1800, D1000 và mương 
hở B400, B600, B800, hӕ ga thoit nưӟc sau đy, đҩu nӕi vào hӋ thӕng thoit nưӟc mưa 
của Khu phi thuӃ quan và khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (Khu 1) qua điểm xҧ nưӟc 

mưa sӕ 4. 

Nưӟc mưa từ mái nhà Đưӡng ӕng 
uPVC DN150 

Nưӟc mưa chҧy tràn trên 

bề mặt 

Hӕ ga lắng cặn 

Đưӡng ӕng D300, D400, D600, D1800, 
D1000 và mương B400, B600, B800 

Điểm đҩu nӕi TNM sӕ 1 của BW vӟi KCn 

Hӕ ga lắng cặn 
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Hình 4.8. Mặt bằng thoát nước mưa của dự án 

4.2.2.3. Đối với công trình xử lý bụi, khí th̫i 

a. Gi̫m thiểu bụi, khí th̫i từ các phương ti͏n tham gia giao thông 

- ChӍ sӱ dөng cic phương tiӋn giao thông vұn tҧi đã đăng kiểm theo đúng quy 
định, đҧm bҧo tiêu chuҭn. 

- Quy định chở đúng tҧi trӑng của xe và đi đúng tӕc độ quy định. 

- Đӕi vӟi phương tiӋn chở hàng hóa, nguyên liӋu và chҩt thҧi phҧi che đұy kín 

thùng xe. 

b. Gi̫m thiểu mùi hôi từ các công trình b̫o v͏ môi trường 

- HӋ thӕng XLNT tұp trung đưӧc xây dӵng theo đúng thiӃt kӃ kỹ thuұt đҧm bҧo 

các công trình tương đӕi kín nên hạn chӃ tӕi đa phit sinh m�i, kht thҧi. 

- Các hӕ ga thu lắng cặn nưӟc mưa, nưӟc thҧi đều có nắp đұy kín tránh phát tán 

m�i hôi ra môi trưӡng xung quanh. 

- Đӕi vӟi rác thҧi sinh hoạt đưӧc thu gom, xӱ lý trong ngày, tránh tӗn đӑng chҩt 

thҧi, gây mùi khó chịu. 

c. Gi̫m thiểu tác động trong môi trường làm vi͏c cͯa nhà xưởng và văn phòng 

- Nhà xưởng sҧn xuҩt đưӧc thiӃt kӃ thông thoing, cao rio, bӕ trt ô thoing nhằm 
lӧi dөng giy tươi từ ngoài vào. Lắp đặt quạt công nghiӋp bên trong nhà xưởng sҧn xuҩt . 
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Đặc ttnh kỹ thuұt của quạt đưӧc lắp trong xưởng: Loại quạt công nghiӋp thông giy vuông 
này đặc trưng là tiӃng ӗn thҩp tiӃt kiӋm điӋn, lưu lưӧng giy cung cҩp lӟn. Dễ lắp đặt là sӵ 
lӵa chӑn lý tưởng cho giҧi phip hӋ thӕng thông giy.  

- Bӕ trí các khoҧng trӕng thích hӧp bên trong khu vӵc sҧn xuҩt. 

- Phân chia khu vӵc sҧn xuҩt theo đặc trưng của từng công đoạn sҧn xuҩt. 

- Lắp đặt hӋ thӕng thông giy, điều hòa và cҩp kht tươi (AHU – Air Handling Unit). 

- Trang bị cic thiӃt bị bҧo hộ lao động theo quy định của phip luұt cho công nhân 
sҧn xuҩt. 

- Thưӡng xuyên kiểm tra, bҧo trì đҧm bҧo thiӃt bị vұn hành tӕt nhằm hạn chӃ kht 
thҧi phit sinh. 

- Bӕ trt lao công dӑn dẹp vӋ sinh nhà xưởng vào cuӕi mỗi ngày làm viӋc 

 

Hình 4.9. Hình ảnh minh họa thông gió nhà xưởng 

d. Gi̫m thiểu khí th̫i từ quá trình s̫n xṷt cͯa d͹ án 

Ngoài viӋc áp dөng các biӋn pháp quҧn lý chung trong nhà máy, chủ dӵ án sẽ đҫu 

tư lắp đặt 05  hӋ thӕng xӱ lý bөi, khí thҧi tổng hӧp như sau:  

Bảng 4.27. Tổng hợp các hệ thống xử lý khí thải sẽ lắp đặt tại dự án 

STT Tên hӋ thống Kí hiӋu 

Số 

lượng/công 

suҩt 

Quy trình xử lý 

1 HӋ thӕng xӱ lý khí EXH-A 01 HӋ thӕng, Khí thҧi chứa acid, 
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thҧi từ dây chuyền 

mạ tӵ động sӕ 1 + 

dây chuyền mạ bán 

tӵ động + phòng thӱ 

nghiӋm + dây chuyền 

làm sạch và tҭy mạ 

công suҩt 

56.413m3/h 

kiềm→Thip hҩp thө kiềm→ 
than hoạt ttnh →Quạt 

hút→Ống thҧi 

2 

HӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi từ dây chuyền 

mạ tӵ động sӕ 2 

EXH-B 

01 HӋ thӕng, 

công suҩt 

47.510m3/h 

Khí thҧi chứa acid, 

kiềm→Thip hҩp thө kiềm→ 
than hoạt ttnh →Quạt 

hút→Ống thҧi 

3 

HӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi từ dây chuyền 

mạ tӵ động sӕ 3 

EXH-C 

01 HӋ thӕng, 

công suҩt 

47.510m3/h 

Khí thҧi chứa acid, 

kiềm→Thip hҩp thө kiềm→ 
than hoạt ttnh →Quạt 

hút→Ống thҧi 

4 

HӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi từ dây chuyền 

mạ tӵ động sӕ 4 

EXH-D 

01 HӋ thӕng, 

công suҩt 

47.510m3/h 

Khí thҧi chứa acid, 

kiềm→Thip hҩp thө kiềm→ 
than hoạt ttnh →Quạt 

hút→Ống thҧi 

5 

HӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi từ dây chuyền 

mạ tӵ động sӕ 5 

EXH-E 

01 HӋ thӕng, 

công suҩt 

47.510m3/h 

Khí thҧi chứa acid, 

kiềm→Thip hҩp thө kiềm→ 
than hoạt ttnh →Quạt 

hút→Ống thҧi 

Tổng 05 hӋ thống, tổng công suҩt 246.453m3/h(*) 

(*) Dự án thuộc đối tượng chạy mô hình phát tán khí thải do tổng lưu lượng xả thải lớn 

hơn 200.000m3/h theo quy định tại điểm b, khoản 4 Điều 29 Nghị định 08/2022/NĐ-CP 

ngày 10/01/2022, được sửa đổi, bổ sung tại Nghị định 05/2025/NĐ-CP ngày 06/01/2025 

của Chính phủ. 

Mặt bằng bӕ trí các cөm hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi đưӧc minh hӑa qua hình sau:
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Hình 4.10. Mặt bằng thu gom khí thải

KHU VӴC MẠ ĐIỆN 1 

KHU VӴC MẠ ĐIỆN 2 

Dây Chuyền 1 

Dây Chuyền 2 

Dây Chuyền 3 

Dây Chuyền 4 

Dây Chuyền 5 

Dây Chuyền 6 

EXH - A 

EXH - B 

EXH - C 

EXH - D 

EXH - E 
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Quy trình công nghӋ xӱ lý của các hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi là như nhau: 

 

Hình 4.11. Sơ đồ quy trình xử lý khí thải của dự án 

Khí thҧi từ các dây chuyền mạ điӋn, phòng thӱ nghiӋm, công đoạn cӕ định phôi 

(dùng máy quét keo 502 tӵ động) và khí thҧi phát sinh từ hoạt động làm sạch sҧn phҭm 

sau mạ và tҭy lӟp mạ đưӧc thu gom bằng các hộp hút khí thҧi và các chөp hút và theo 

cic đưӡng ӕng đưa vào cic thiӃt bị xӱ lý. Trưӟc hӃt khí thҧi đưӧc đưa vào thiӃt bị hҩp 

thө sӱ dөng dung dịch NaOH pha loãng vӟi nưӟc đạt nӗng độ 8% để hҩp thө. 

ThiӃt bị hҩp thө hình thức dạng thip đӋm nằm ngang có cҩu tạo hình trө bên 

trong có các tҫng vұt liӋu tiӃp xúc (đӋm) có tác dөng tăng diӋn tích tiӃp xúc pha giӳa 

dung dịch hҩp thө và khí thҧi giúp quá trình hҩp thө hóa hӑc diễn ra thuұn lӧi. Khí thҧi 

đi vào từ dưӟi điy thiӃt bị hҩp thө nhӡ tҩm hưӟng dòng giúp phân phӕi đều dòng khí 

thҧi theo toàn bộ tiӃt diӋn ngang của tháp. Dung dịch NaOH đưӧc phun từ trên đӍnh thiӃt 

bị hҩp thө xuӕng dưӟi (đi ngưӧc chiều vӟi khí thҧi) nhӡ hӋ thӕng bơm tuҫn hoàn và vòi 

phun. Dung dịch và khí thҧi tiӃp xúc nhau trên bề mặt vұt liӋu đӋm và các chҩt ô nhiễm, 

các chҩt hӳu cơ cy ttnh dễ tan trong nưӟc di chuyển từ pha khí vào pha lỏng. Dung dịch 

hҩp thө sau khi hҩp thө khí ô nhiễm đưӧc thu xuӕng phҫn bể chứa phta dưӟi điy thip 
hҩp thө và đưӧc bơm tuҫn hoàn trở lại hӋ thӕng phân phӕi trên đӍnh tháp. Sau một 

khoҧng thӡi gian làm viӋc dung dịch hҩp thө bão hòa sẽ định kì khoҧng 1 tháng/lҫn tiӃn 

Khí thҧi 

Chөp hút 

Đưӡng ӕng thu gom 

Than hoạt tính Tháp hҩp phө  

Quạt hút 

Ống thҧi 

Than hoạt tính thҧi  

Dd NaOH Dung dịch hҩp thө xҧ điy 1 
tháng/lҫn 

  

Tháp hҩp thө 
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hành xҧ điy thay thӃ hoàn toàn. Dung dịch hҩp thө bão hòa (xҧ điy) đưӧc dẫn về hӋ 

thӕng xӱ lý nưӟc thҧi sҧn xuҩt công suҩt 240m3/ngày đêm của dӵ án. Các phҧn ứng xҧy 

ra trong quá trình hҩp thө như sau: 

HCl + NaOH → NaCl + H₂O 

HNO₃ + NaOH → NaNO₃ + H₂O 

H₂SO₄ + 2NaOH → Na₂SO₄ + 2H₂O 

HF + NaOH → NaF + H₂O 

Khí thҧi sau quá trình hҩp thө sẽ lôi cuӕn theo nhiều hạt m� (sương) sẽ đi qua 1 
bộ tách ҭm (đưӧc lắp đặt ở trên cùng của thiӃt bị hҩp thө và có cҩu tạo là các tҩm lưӧn 

sóng zíc zắc giúp giӳ lại các giӑt chҩt lỏng) trưӟc khi đưӧc tiӃp tөc xӱ lý bằng hҩp phө 

than hoạt tính.  

TiӃp theo, khí thҧi đi vào thiӃt bị hҩp phө than hoạt ttnh để xӱ lý triӋt để các hӧp 

chҩt hӳu cơ 

Quá trình hҩp phө xҧy ra ở đây là hҩp phө vұt lý, than hoạt tính có cҩu trúc xӕp và 

có nhiều mao quҧn nhỏ, đӗng thӡi chúng có ái lӵc mạnh vӟi các hӧp chҩt hӳu cơ. Vì vұy, 

các hӧp chҩt hӳu cơ bay hơi (VOCs) bị hút và giӳ trong các mao quҧn của than hoạt tính. 

Dӵ án sӱ dөng loại than hoạt tính dạng tổ ong đã đưӧc hoạt hya cy năng lӵc hҩp 

phө tӕt. Thông sӕ kỹ thuұt của than hoạt tính: Hình dạng: Lұp phương, ktch thưӟc: 

100*100*100mm/ viên, chӕng thҩm nưӟc, chӍ sӕ iodine: 850 mg/g, chӍ sӕ CTC = 

60~70%, chӍ sӕ hҩp phө benzen: ≥45%, năng lӵc hҩp phө VOCs theo công bӕ nhà sҧn 

xuҩt ~ 120 kg/m3 than hoạt tính. Cҩu tạo thiӃt bị hҩp phө dạng nằm ngang, than hoạt 

ttnh đưӧc xӃp thành nhiều lӟp trong các khay kiểu ngăn kéo. Tӕc độ dòng không kht đi 
qua lӟp than ≤ 1.0 m/s để tổn thҩt áp suҩt của dòng kht đi qua thiӃt bị không quá lӟn, 

đӗng thӡi thӡi gian lưu của khí thҧi tӕi thiểu ≥ 1s đҧm bҧo thӡi gian tiӃp xúc cҫn thiӃt 

giӳa khí thҧi và than hoạt tính. 
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 Hình 4.12. Hình ảnh minh họa cụm hệ thống XLKT 

Để đҧm bҧo hiӋu suҩt xӱ lý của hӋ thӕng, định kì chủ dӵ án sẽ lҩy mẫu than 

hoạt tính thí nghiӋm các chӍ sӕ hҩp phө cơ bҧn chẳng hạn chӍ sӕ iodine để đinh gii 
năng lӵc hҩp phө còn lại của than hoạt tính và tiӃn hành thay thӃ. Than hoạt tính thҧi 

bỏ đưӧc thu gom, quҧn lý như chҩt thҧi nguy hại theo quy định hiӋn hành. 

Do khí thҧi có chứa các chҩt cy ttnh axit cy ttnh ăn mòn nên chөp hút khí thҧi, 

ӕng dẫn khí thҧi và thiӃt bị hҩp thө trung hòa thưӡng làm bằng vұt liӋu PP 

(polypropylene), còn quạt hút khí thҧi cҩu tạo vỏ và cánh quạt bằng vұt liӋu composite 

FRP (Vinyl ester) chӕng ăn mòn hya chҩt. 

Khí thҧi sau khi xӱ lý đҧm bҧo đạt giá trị cột A, QCVN 19:2024/BTNMT - Quy 

chuҭn kỹ thuұt quӕc gia về khí thҧi công nghiӋp sẽ theo các ӕng thҧi thoát ra ngoài môi 

trưӡng. 

❖ Tính toán sơ bộ thiết kế cͯa h͏ thống xử lý khí th̫i công sṷt 56.413 m3/h 

- Tính toán sơ bộ kích thước thiết bị h̭p thụ dạng dung dịch công sṷt 56.413 

m3/h  

DiӋn tích mặt cắt ngang của thip đưӧc xic định dӵa trên tӕc độ cҫn thiӃt của dòng 

kht và độ giҧm áp khoҧng một vài inch H2O (đơn vị đo tổn thất áp suất, áp suất tương 
đương với chiều cao cột nước). Tӕc độ dòng kht trong cic thip đӋm thưӡng từ 100-1000 

lb/h.ft2, tương ứng vӟi một tӕc độ khí bề mặt vào khoҧng từ 0,48-4,8 m/s mm (Tham 

Quạt hút 

Bể chứa dung dịch hҩp thө 

Tháp hҩp thө +hҩp phө 
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khảo Nguyễn Đình Tuấn. "Kiểm soát ô nhiễm không khí” Nhà xuất bản đại học quốc 

gia TP Hồ Chí Minh  (2007)). Giҧ sӱ lӵa chӑn V = 1,8 m/s để tính toán thiӃt bị. 

𝐴 = ܸܳ = 20000(݉3 ℎ⁄ )/36001.8 ݉ ⁄ݏ = 3.1 ݉2 

Đưӡng kính tháp hҩp thө 

ܦ = √ݔ2 𝐴݅ܲ  = √ݔ2 3.13.14 = 2.0݉ 

Trong tháp bӕ trí các vұt thể có tiӃt diӋn tương đӕi lӟn để tăng diӋn tích tiӃp xúc 

cuҧ 2 pha. Khi vұn hành, khí thҧi đi từ điy thip lên còn chҩt lỏng đi từ đӍnh tháp xuӕng. 

Chiều cao của mỗi lӟp đӋm có thể từ 300 – 1000 mm. Tại Dӵ án sẽ thiӃt kӃ thiӃt bị hҩp 

thө dạng nưӟc gӗm 1 lӟp đӋm, mỗi lӟp có chiều dày 600 mm. Do đy, ktch thưӟc vỏ thiӃt 

bị (gӗm cҧ ktch thưӟc đҫu vào, ra, bӗn chứa nưӟc tuҫn hoàn và tҫng tách ҭm) là LxBxH 

= 4500x3150x3300mm là đip ứng yêu cҫu. 

Lưӧng nưӟc thҧi bỏ 0,115 m3/ngày 

- Tính toán sơ bộ kích thước thiết bị h̭p phụ than hoạt tính công sṷt 56.413 

m3/h 

Dӵ án lӵa chӑn sӱ dөng thiӃt bị hҩp phө than hoạt tính kiểu nằm đứng, phương 
pháp thay thӃ than hoạt tính dạng viên cy dung lưӧng hҩp phө cao. Vӟi thiӃt bị hҩp phө 

than hoạt tính cӕ định, sӱ dөng than hoạt tính dạng viên sӱ dөng 1 lҫn không hoàn 

nguyên (khi bão hòa thì thay thӃ và thҧi bỏ như chҩt thҧi nguy hại) thì tӕc độ khí qua 

lӟp vұt liӋu hҩp phө khuyӃn cáo V ≤1,2 m/s, giҧ sӱ lӵa chӑn V = 0,25 m/s để tính toán 

thiӃt bị. 

TiӃt diӋn lӟp than hoạt tính:  

𝐴 = ܸܳ = 20000(݉3 ℎ⁄ )/36000.25 ݉ ⁄ݏ = 22.22݉2 

Chiều dày của lӟp than hoạt tính có thể thay đổi trong một phạm vi khá rộng tùy 

thuộc vào nӗng độ chҩt ô nhiễm, lưu lưӧng khí thҧi, thӡi gian làm viӋc thӵc tӃ, ..., lӟp 

mỏng có thể từ 30 – 100 mm, lӟp dày có thể từ 300 – 800 mm (Tham khảo Chấn, Trần 

Ngọc. "Ô nhiễm không khí và xử lý khí thải (tập 1; 2; 3)." NXB Khoa học và Kỹ thuật, 

Hà Nội (2001)). Tại Dӵ án sẽ thiӃt kӃ thiӃt bị hҩp phө than hoạt tính gӗm nhiều lӟp than 

hoạt tính, mỗi lӟp có chiều dày 200 mm. Cҩu tạo thiӃt bị hҩp phө than hoạt tính gӗm 1 
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lӟp, vұy mỗi lӟp có diӋn tích A/5 =4.44m2 tương đương 2.200x2.000 mm. Do đy, ktch 
thưӟc vỏ thiӃt bị là LxBxH = 4500x3150x3300mm là đip ứng yêu cҫu. 

Thể tích than hoạt tính trong thiӃt bị là: Vt = 2,2 x 2,0 x 0,2 x 1~ 0,88m3  

Khӕi lưӧng than hoạt ttnh sӱ dөng là: 0,88 m3 × 390kg/m3 = 343,2kg 

- Tính toán trở l͹c đường ống và công sṷt quạt hút khí th̫i EXH - A 

Tổng tổn thҩt áp lӵc của hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi EXH-A ∆ ௧ܲ = ∆ ஽ܲ + ∆ ௌܲ + Δ ௌܲ௖௥௨௕௕௘௥ + ∆ ஺ܲ஼ 

ở đây: ∆ ஽ܲ: Tổn thҩt áp lӵc của hӋ thӕng chөp hút và đưӡng ӕng, Pa ∆ ௌܲ: Tổn thҩt áp lӵc của ӕng thҧi khí, Pa ∆ ௦ܲ௖௥௨௕௕௘௥: Tổn thҩt áp lӵc của thiӃt bị hҩp thө kiềm, Pa ∆ ஺ܲ஼: Tổn thҩt áp lӵc của thiӃt bị hҩp phө than hoạt tính, Pa 

Thӕng kê sӕ lưӧng và ktch thưӟc đưӡng ӕng dẫn khí thҧi của hӋ thӕng xӱ lý 

khí thҧi như sau: 

Hình 4.13 .Số lượng và kích thước đường ống dẫn khí thải hệ thống xử lý khí thải EXH-A 

STT Đường ống 

Vұn tốc khí 
trung bình 

(vұn tốc 
thiết kế)* 

Số 
lượng 

Tổn thҩt ip 
lӵc trên đoạn 

ống 
Ghi chú 

1 

Hộp hút kht 
thҧi  
LxBxH = 1313 
x190 x209,5mm 

5 m/s 74,4 m 
74,7m × 0,5 

Pa/m 

= 37,35 Pa 

KӃt nӕi từ thiӃt 
bị đӃn đưӡng 
ӕng thu gom 

2 
Ống dẫn kht 
nhinh  
200x700mm 

10 m/s 
34,842 

m 

34,842 m × 
1Pa/m 

= 34,842 Pa 

Thu gom kht 
thҧi đӃn đưӡng 

ӕng chtnh 

3 

Đưӡng ӕng 
chtnh 
LxBxH = 5000 

x1110x33500mm 

10 m/s 100,5m 
100,5m × 5 

Pa/m 

= 502,5 Pa 

Thu gom kht 
thҧi đӃn đưӡng 

ӕng chtnh 

4 
Phө kiӋn đưӡng 

ӕng và van 
 1 bộ 28,7 Pa 

Tạm ttnh bằng 
5% tổng tổn 

thҩt ip lӵc trên 
đưӡng ӕng 

thẳng 
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 Tổng cộng ∆PD = 603,4  Pa  

Lưu ý: * Theo tính toán ở bảng trên thì mỗi chụp hút có lưu lượng hút khí thải khác nhau 

nên vận tốc khí cũng khác nhau, tuy nhiên ở đây để đơn giản hóa tính toán với sai số có 

thể chấp nhận được nên tạm tính tổn thất áp lực của chụp hút với cùng lưu lượng hút 

khí thải trung bình và vận tốc thiết kế trung bình. 

Tổn thҩt áp lӵc của hӋ thӕng đưӡng ӕng của hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi là: Δ ஽ܲ = 603,4  ܲܽ 

Tổn thҩt áp lӵc của thip đӋm (thip đӋm thưӡng đưӧc thiӃt kӃ vӟi vұn tӕc bề mặt 

Vo = 1,5 ~2,4 m/s) đưӧc tính toán theo công thức sau (Schnelle Jr, K.B. and Brown, 

C.A., 2002. Air pollution control technology handbook. CRC press): Δ ௌܲ௖௥௨௕௕௘௥ = ℎ௣௔௖௞௜௡௚ Δp 

Trong đy: ℎ௣௔௖௞௜௡௚ : Chiều cao lӟp vұt liӋu trong thip đӋm (m). Tại dӵ án sẽ thiӃt kӃ tháp hҩp thө 

có 1 tҫng đӋm vӟi chiều cao 0.5m/ tҫng, do đy hpacking = 0,5 m  Δp: Tổn thҩt áp lӵc ttnh cho 1 đơn vị chiều cao lӟp đӋm, giá trị điển hình 20-50 mmAq/m, 

tại đây tính toán vӟi giá trị là 40 mmAq/m 

Do đy: Δ ௌܲ௖௥௨௕௕௘௥ = 1.0݉ × 40 ݉݉𝐴ݍ/݉ Δ ௌܲ௖௥௨௕௕௘௥ = 40 ݉݉𝐴ݍ = 393ܲܽ 

Tổn thҩt áp lӵc của ӕng thҧi lҩy theo sӕ liӋu như sau: ∆PS = 15,24 mmAq = 150 

Pa (Bảng 5, Chương 11, Wang, L. K., Pereira, N. C., & Hung, Y. T. (Eds.). (2007). 

Advanced Air and Noise Pollution Control: Volume 2 (Vol. 2). Springer Science & 

Business Media) 

Tổn thҩt áp lӵc qua thiӃt bị hҩp phө than hoạt tính tùy theo cҩu tạo thiӃt bị và loại 

than hoạt tính sӱ dөng, vұn tӕc khí thҧi qua lӟp than hoạt tính. Theo sӕ liӋu tham khҧo 

trong Bảng 5, Chương 11, Wang, L. K., Pereira, N. C., & Hung, Y. T. (Eds.). (2007). 
Advanced Air and Noise Pollution Control: Volume 2 (Vol. 2). Springer Science & 

Business Media) ∆PAC = 152.4 mmAq = 1500 Pa (Lưu ý: sӕ liӋu này tương đӕi lӟn và 

trong thӵc tӃ nên lӵa chӑn loại thiӃt bị hҩp phө có tổn thҩt áp lӵc thiӃt kӃ < 800Pa) 

Tổng tổn thҩt áp lӵc của hӋ thӕng: ∆ ௧ܲ = ∆ ஽ܲ + ∆ ௌܲ + Δ ௌܲ௖௥௨௕௕௘௥ + ∆ ஺ܲ஼ 
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∆ ௧ܲ = 603,4  + 150 + 393 + 800 = 1.946,4 ܲܽ 

Do đy, quạt hút khí thҧi phҧi có cột ip H ≥ ∆ ௧ܲ, xét đӃn an toàn vұn hành (trong 

trưӡng hӧp hỏng van điều chӍnh, tắc nghẽn thip đӋm làm tăng trở lӵc cөc bộ bҩt thưӡng) 

thiӃt kӃ chӑn H = 2.172 Pa. Công suҩt điӋn của quạt hút khí thҧi của hӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi là P = 75 kW. 

❖ Tính toán sơ bộ thiết kế cͯa h͏ thống xử lý khí th̫i công sṷt 47.510 m3/h (d͹ 

án có 04 HTXLKT có cùng công sṷt 47.510m3/h, mỗi một h͏ thống đều thu 

khí th̫i từ 01 dây chuyền mạ t͹ động có nguyên lý hoạt động và công sṷt 

hoạt động giống nhau nên báo cáo chỉ đánh giá chung cho thiết kế HTXLKT 

công sṷt 47.510m3/h) 

- Tính toán sơ bộ kích thước thiết bị h̭p thụ dạng dung dịch công sṷt 47.510 

m3/h  

DiӋn tích mặt cắt ngang của thip đưӧc xic định dӵa trên tӕc độ cҫn thiӃt của dòng 

khí và giҧm áp khoҧng một vài inch H2O (đơn vị đo tổn thất áp suất, áp suất tương 
đương với chiều cao cột nước). Tӕc độ dòng kht trong cic thip đӋm thưӡng từ 100-1000 

lb/h.ft2, tương ứng vӟi một tӕc độ khí bề mặt vào khoҧng từ 0.48-4.8 m/s mm (Tham 

khảo Nguyễn Đình Tuấn. "Kiểm soát ô nhiễm không khí” Nhà xuất bản đại học quốc 

gia TP Hồ Chí Minh  (2007)). Giҧ sӱ lӵa chӑn V = 1,8 m/s để tính toán thiӃt bị. 

𝐴 = ܸܳ = 20000(݉3 ℎ⁄ )/36001.8 ݉ ⁄ݏ = 3.1 ݉2 

Đưӡng kính tháp hҩp thө 

ܦ = √ݔ2 𝐴݅ܲ  = √ݔ2 3.13.14 = 2.0݉ 

Trong tháp bӕ trí các vұt thể có tiӃt diӋn tương đӕi lӟn để tăng diӋn tích tiӃp xúc 

của 2 pha. Khi vұn hành, khí thҧi đi từ dưӟi lên còn chҩt lỏng đi từ trên xuӕng. Chiều 

cao của mỗi lӟp đӋm có thể từ 300 – 1000 mm. Tại Dӵ án sẽ thiӃt kӃ thiӃt bị hҩp thө 

dạng dung dịch gӗm 1 lӟp đӋm, mỗi lӟp có chiều dày 600 mm. Do đy, ktch thưӟc vỏ 

thiӃt bị (gӗm cҧ ktch thưӟc đҫu vào, ra, bӗn chứa nưӟc tuҫn hoàn và tҫng tách ҭm) 

LxBxH = 4500x3150x3300mm là đip ứng yêu cҫu. 

Thể tích than hoạt tính trong thiӃt bị là: Vt = 2,2 x 2,0 x 0,2 x 1~ 0,88m3  

Khӕi lưӧng than hoạt tính sӱ dөng là: 0,88 m3 × 390kg/m3 = 343,2kg 
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- Tính toán sơ bộ kích thước thiết bị h̭p phụ than hoạt tính công sṷt 47.510 

m3/h 

Dӵ án lӵa chӑn sӱ dөng thiӃt bị hҩp phө than hoạt tính kiểu nằm đứng, phương 
pháp thay thӃ than hoạt tính dạng viên cy dung lưӧng hҩp phө cao. Vӟi thiӃt bị hҩp phө 

than hoạt tính cӕ định, sӱ dөng than hoạt tính dạng viên sӱ dөng 1 lҫn không hoàn 

nguyên (khi bão hòa thì thay thӃ và thҧi bỏ như chҩt thҧi nguy hại) thì tӕc độ khí qua 

lӟp vұt liӋu hҩp phө khuyӃn cáo V ≤1.2 m/s, giҧ sӱ lӵa chӑn V = 0,25 m/s để tính toán 

thiӃt bị. 

TiӃt diӋn lӟp than hoạt tính:  

𝐴 = ܸܳ = 20000(݉3 ℎ⁄ )/36000.25 ݉ ⁄ݏ = 22.22݉2 

Chiều dày của lӟp than hoạt tính có thể thay đổi trong một phạm vi khá rộng tùy 

thuộc vào nӗng độ chҩt ô nhiễm, lưu lưӧng khí thҧi, thӡi gian làm viӋc thӵc tӃ, ..., lӟp 

mỏng có thể từ 30 – 100 mm, lӟp dày có thể từ 300 – 800 mm (Tham khảo Chấn, Trần 

Ngọc. "Ô nhiễm không khí và xử lý khí thải (tập 1; 2; 3)." NXB Khoa học và Kỹ thuật, 

Hà Nội (2001)). Tại Dӵ án sẽ thiӃt kӃ thiӃt bị hҩp phө than hoạt tính gӗm 1 than hoạt 

tính, mỗi lӟp có chiều dày 200 mm. Cҩu tạo thiӃt bị hҩp phө than hoạt tính gӗm 1 lӟp, 

vұy mỗi lӟp có diӋn tích A/5 =4,44m2 tương đương 2.200x2.000 mm. Do đy, ktch thưӟc 

vỏ thiӃt bị là LxBxH = 4500x3150x3300mm là đip ứng yêu cҫu. 

Thể tích than hoạt tính trong thiӃt bị là: Vt = 2,2 x 2,0 x 0,2 x 1~ 0,88m3  

Khӕi lưӧng than hoạt tính sӱ dөng là: 0,88 m3 × 390kg/m3 = 343,2kg 

- Tính toán trở l͹c đường ống và công sṷt quạt hút khí th̫i  

Tổng tổn thҩt áp lӵc của hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi  ∆ ௧ܲ = ∆ ஽ܲ + ∆ ௌܲ + Δ ௌܲ௖௥௨௕௕௘௥ + ∆ ஺ܲ஼ 

ở đây: ∆ ஽ܲ: Tổn thҩt áp lӵc của hӋ thӕng chөp hút và đưӡng ӕng, Pa ∆ ௌܲ: Tổn thҩt áp lӵc của ӕng thҧi khí, Pa ∆ ௦ܲ௖௥௨௕௕௘௥: Tổn thҩt áp lӵc của thiӃt bị hҩp thө nưӟc, Pa ∆ ஺ܲ஼: Tổn thҩt áp lӵc của thiӃt bị hҩp phө than hoạt tính, Pa 

Thӕng kê sӕ lưӧng và ktch thưӟc đưӡng ӕng dẫn khí thҧi của hӋ thӕng xӱ lý 

khí thҧi như sau: 
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Bảng 4.28. Số lượng và kích thước đường ống dẫn khí thải hệ thống xử lý khí thải dây 

chuyền mạ điện tự động 

STT Đường ống 

Vұn tốc khí 

trung bình 

(vұn tốc 

thiết kế)* 

Số 

lượng 

Tổn thҩt áp 

lӵc trên đoạn 

ống 

Ghi chú 

1 

Hộp hút khí thҧi  

LxBxH = 1313 

x190 x209,5mm 

5 m/s 74,4 m 

74,7m × 0,2 

Pa/m 

= 14,94 Pa 

KӃt nӕi từ thiӃt 

bị đӃn đưӡng 

ӕng thu gom 

2 

Ống dẫn khí 

nhánh  

200x700mm 

10 m/s 
34,842 

m 

34,842 m × 

1Pa/m 

= 34,842 Pa 

Thu gom khí 

thҧi đӃn đưӡng 

ӕng chính 

3 

Đưӡng ӕng chính 

LxBxH = 5000 

x1110x33500mm 

10 m/s 100,5m 

100,5m × 1 

Pa/m 

= 100,5 Pa 

Thu gom khí 

thҧi đӃn đưӡng 

ӕng chính 

4 
Phө kiӋn đưӡng 

ӕng và van 
 1 bộ 7,5  Pa 

Tạm tính bằng 

5% tổng tổn 

thҩt áp lӵc trên 

đưӡng ӕng 

thẳng 

 Tổng cộng ∆PD = 157,8  Pa  

Lưu ý: * Theo tính toán ở bảng trên thì mỗi chụp hút có lưu lượng hút khí thải khác nhau 

nên vận tốc khí cũng khác nhau, tuy nhiên ở đây để đơn giản hóa tính toán với sai số có 

thể chấp nhận được nên tạm tính tổn thất áp lực của chụp hút với cùng lưu lượng hút 

khí thải trung bình và vận tốc thiết kế trung bình. 

Tổn thҩt áp lӵc của hӋ thӕng đưӡng ӕng của hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi là: Δ ஽ܲ = 157,8   ܲܽ 

Tổn thҩt áp lӵc của thip đӋm (thip đӋm thưӡng đưӧc thiӃt kӃ vӟi vұn tӕc bề mặt 

Vo = 1,5 ~2,4 m/s) đưӧc tính toán theo công thức sau (Schnelle Jr, K.B. and Brown, 

C.A., 2002. Air pollution control technology handbook. CRC press): 
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Δ ௌܲ௖௥௨௕௕௘௥ = ℎ௣௔௖௞௜௡௚ Δp 

Trong đy: ℎ௣௔௖௞௜௡௚ : Chiều cao lӟp vұt liӋu trong tháp đӋm (m). Tại dӵ án sẽ thiӃt kӃ tháp hҩp thө 

có 2 tҫng đӋm vӟi chiều cao 0.5m/ tҫng, do đy hpacking = 1.0m  Δp: Tổn thҩt áp lӵc ttnh cho 1 đơn vị chiều cao lӟp đӋm, giá trị điển hình 20-50 mmAq/m, 

tại đây ttnh toin vӟi giá trị là 40 mmAq/m 

Do đy: Δ ௌܲ௖௥௨௕௕௘௥ = 1.0݉ × 40 ݉݉𝐴ݍ/݉ Δ ௌܲ௖௥௨௕௕௘௥ = 40 ݉݉𝐴ݍ = 393ܲܽ 

Tổn thҩt áp lӵc của ӕng thҧi lҩy theo sӕ liӋu như sau: ∆PS = 15,24 mmAq = 150 

Pa (Bảng 5, Chương 11, Wang, L. K., Pereira, N. C., & Hung, Y. T. (Eds.). (2007). 
Advanced Air and Noise Pollution Control: Volume 2 (Vol. 2). Springer Science & 

Business Media) 

Tổn thҩt áp lӵc qua thiӃt bị hҩp phө than hoạt tính tùy theo cҩu tạo thiӃt bị và loại 

than hoạt tính sӱ dөng, vұn tӕc khí thҧi qua lӟp than hoạt tính. Theo sӕ liӋu tham khҧo 

trong Bảng 5, Chương 11, Wang, L. K., Pereira, N. C., & Hung, Y. T. (Eds.). (2007). 
Advanced Air and Noise Pollution Control: Volume 2 (Vol. 2). Springer Science & 

Business Media) ∆PAC = 152.4 mmAq = 1500 Pa (Lưu ý: sӕ liӋu này tương đӕi lӟn và 

trong thӵc tӃ nên lӵa chӑn loại thiӃt bị hҩp phө có tổn thҩt áp lӵc thiӃt kӃ < 800Pa) 

Tổng tổn thҩt áp lӵc của hӋ thӕng: ∆ ௧ܲ = ∆ ஽ܲ + ∆ ௌܲ + Δ ௌܲ௖௥௨௕௕௘௥ + ∆ ஺ܲ஼ ∆ ௧ܲ = 157,8  + 150 + 393 + 800 = 1500,8ܽ 

Do đy, quạt hút khí thҧi phҧi có cột ip H ≥ ∆ ௧ܲ, xét đӃn an toàn vұn hành (trong 

trưӡng hӧp hỏng van điều chӍnh, tắc nghẽn thip đӋm làm tăng trở lӵc cөc bộ bҩt thưӡng) 

thiӃt kӃ chӑn H = 1.729 Pa. Công suҩt điӋn của quạt hút khí thҧi của hӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi là P = 55 kW. 

Bảng 4.29. Thông số kỹ thuật HTXL khí thải của dự án 

TT Thiết bị ĐVT Số lượng Thông số kỹ thuұt 
I Tháp A                                                        LxBxH =4500x3150x3300mm 

1 Hộp hút kht thҧi cái 93 
- Ktch thưӟc: LxBxH = 1313 x190 x209,5mm 
- Đưӡng ktnh: D110, L=800mm 
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2 Ống dẫn nhinh Ống 35 
- Thông sӕ mỗi ӕng: 
+ Đưӡng ktnh D=110mm 
Rộng x Chiều cao: 700x200mm 

3 Đưӡng ӕng tổng Bộ 3 

Ống rộng 0,5 m, cao 1,11 m, dài 33,5 m 
Ống rộng 0,5 m, cao 1,11 m, dài 33,5 m 
Ống rộng 0,54 m, cao 0,23 m, dài 33,5 m 
 

4 Quạt hút ly tâm cái 1 - Công suҩt: P = 75kW 
II Tháp B                                                        LxBxH =4500x3150x3300mm 
1 Hộp hút kht thҧi cái 66 - Ktch thưӟc: LxBxH = 1313 x190 x209,5mm 

2 Ống dẫn nhinh Ống 8 
- Thông sӕ mỗi ӕng: Rộng x Chiều cao: 
700x200mm 
 

3 Đưӡng ӕng tổng Bộ 2 
Ống rộng 0,5 m, cao 1,11 m, dài 33,5 m 
Ống rộng 0,5 m, cao 1,11 m, dài 33,5 m 
 4 Quạt hút ly tâm cái 1 - Công suҩt: P = 55kW 

III Tháp C                                                       LxBxH =4500x3150x3300mm 

1 Hộp hút kht thҧi cái 72 - Ktch thưӟc: LxBxH = 1313 x190 x209,5mm 

2 Ông dẫn nhinh Ông 9 
- Thông sӕ mỗi ӕng: 
Rộng x Chiều cao: 700x200mm 

3 Đưӡng ӕng tổng Bộ 2 
Ống rộng 0,5 m, cao 1,11 m, dài 33,5 m 
Ống rộng 0,5 m, cao 1,11 m, dài 33,5 m 
 4 Quạt hút ly tâm cái 1 - Công suҩt: P = 55kW 

IV Tháp D                                                        LxBxH =4500x3150x3300mm 

1 Hộp hút kht thҧi cái 72 - Ktch thưӟc: LxBxH = 1313 x190 x209,5mm 

2 Ông dẫn nhinh Ông 9 
- Thông sӕ mỗi ӕng: 
Rộng x Chiều cao: 700x200mm 
 

3 Đưӡng ӕng tổng Bộ 2 
Ống rộng 0,5 m, cao 1,11 m, dài 33,5 m 
Ống rộng 0,5 m, cao 1,11 m, dài 33,5 m 
 4 Quạt hút ly tâm cái 1 - Công suҩt: P = 555kW 

V Tháp E                                                        LxBxH =4500x3150x3300mm 

1 Hộp hút kht thҧi cái 72 - Ktch thưӟc: LxBxH = 1313x190x209.5mm 

2 Ông dẫn nhinh Ông 9 
- Thông sӕ mỗi ӕng: 
Rộng x Chiều cao: 700x200mm 
 
+ Đưӡng ktnh D=…..mm + Chiều cao: 
H=….m

3 Đưӡng ӕng tổng Bộ 2 
Ống rộng 0,5 m, cao 1,11 m, dài 33,5 m 
Ống rộng 0,5 m, cao 1,11 m, dài 33,5 m 
 4 Quạt hút ly tâm cái 1 - Công suҩt: P = 55kW 

4.2.2.3. Đối với công trình lưu giͷ, xử lý ch̭t th̫i rắn 

a. Đối với CTR sinh hoạt  

Để phòng ngừa khҧ năng phân hủy hӳu cơ, phit sinh cic kht thҧi cy m�i hôi gây 
ô nhiễm môi trưӡng chung từ chҩt thҧi rắn sinh hoạt của dӵ in. Chủ dӵ in sẽ thӵc hiӋn 
cic biӋn phip sau:   
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- Thu gom, xӱ lý triӋt để lưӧng chҩt thҧi rắn phit sinh hàng ngày từ đưӡng si, 
cӕng rãnh và phit sinh do hoạt động sinh hoạt của công nhân làm viӋc trong nhà xưởng. 

- Thӵc hiӋn phân loại CTRSH tại nguӗn theo quy định tại Điều 75 Luұt BVMT 
năm 2020.  

- Bӕ trt thiӃt bị lưu chứa theo quy định tại QĐ 60/2023/QĐ-UBND ngày 

25/12/2023, quy định về quҧn lý chҩt thҧi rắn trên địa bàn thành phӕ Hҧi Phòng: Trong 
khuôn viên dӵ in bӕ trt 03 nhym cic th�ng chứa chҩt thҧi sinh hoạt cy nắp đұy, cy din 
nhãn trên nắp th�ng, trên thân th�ng bằng chӳ in cho 3 nhym: 

+ Màu xanh li cây: sӱ dөng chứa ric thҧi thӵc phҭm. 

+ Màu trắng/trong suӕt: sӱ dөng chứa ric thҧi cy khҧ năng tii sӱ dөng, tii chӃ. 

+ Màu vàng: sӱ dөng chứa ric thҧi sinh hoạt khic.  

- Không để tӗn đӑng qui lâu, hàng ngày đội vӋ sinh cy trich nhiӋm thu gom rác 

thҧi để mang đӃn nơi tұp trung để đơn vị chức năng mang đi xӱ lý. 

- Chủ dӵ in sẽ ký hӧp đӗng đơn vị cy chức năng thu gom, xӱ lý ric thҧi phit sinh 
cho toàn bộ khu vӵc dӵ in.  

- Khu vӵc chứa ric thҧi rắn sinh hoạt cy diӋn ttch 24m2 phҧi đưӧc quét dӑn sạch 
sẽ vӋ sinh thưӡng xuyên. 

- Sӱ dөng cic chӃ phҭm khӱ m�i nӃu phit sinh m�i hôi để ҧnh hưởng đӃn cic 
khu vӵc xung quanh. 

b. Chất thải rắn thông thường 

Chҩt thҧi rắn thông thưӡng của dӵ in phit sinh đưӧc thu gom, xӱ lý như sau:  

- Bùn từ quá trình nạo vét hӋ thӕng thoit nưӟc của Dӵ in: định kỳ hàng năm, Dӵ 

án sẽ thuê nhà thҫu tiӃn hành nạo vét hӋ thӕng thoit nưӟc. Bùn phát sinh từ quá trình 

này đưӧc thuê đơn vị có chức năng thu gom, vұn chuyển và xӱ lý. 

- Bùn từ hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi: Lưӧng b�n này định kỳ 1 năm/lҫn sẽ thuê đơn 
vị có chức năng thu gom, vұn chuyển và xӱ lý theo đúng quy định. 

- Cic chҩt thҧi rắn thông thưӡng khic cũng đưӧc ký hӧp đӗng thu gom, vұn 
chuyển và xӱ lý chҩt thҧi thông thưӡng vӟi đơn vị cy chức năng. 

- Công trình lưu giӳ chҩt thҧi rắn công nghiӋp thông thưӡng: bӕ trt 2 khu vӵc kho 

cy diӋn ttch 36 m2/kho trong nhà xưởng làm kho CTRCNTT. Khu lưu giӳ chứa chҩt thҧi 
rắn công nghiӋp thông thưӡng của dӵ in đҧm bҧo đúng theo tiêu chuҭn, quy định tại 
Thông tư sӕ 02/2002/TT-BTNMT, Thông tư sӕ 07/2025/TT-BTNMT sӱa đổi bổ sung 1 
sӕ điều của Thông tư sӕ 02/2022/TT-BTNMT. Khu lưu giӳ cy tưӡng xây gạch, nền bê 
tông chӕng thҩm, độ cao nền cao hơn sân đưӡng 30cm, đҧm bҧo không bị ngұp lөt; mặt 
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sàn ktn khtt, không rạn nứt, không bị thҭm thҩu và trinh nưӟc mưa chҧy tràn từ bên 
ngoài vào; cy mii che cho toàn bộ khu lưu giӳ. 

c. Chất thải nguy hại 

Khӕi lưӧng chҩt thҧi nguy hại trong qui trình hoạt động của dӵ in sẽ đưӧc thu 
gom và lưu giӳ tại kho lưu giӳ CTNH theo quy định hưӟng dẫn tại mөc 4, chương IV 
của Thông tư 02/2022/TT-BTNMT: 

+ Dӵ in bӕ trt 01 khu lưu chứa CTNH diӋn ttch  108 m2. Kho chứa cy nền bê 
tông chӕng thҩm đҧm bҧo ktn thtt, không bị thҭm thҩu và trinh nưӟc mưa chҧy tràn từ 
bên ngoài vào; cy mii che ktn nắng mưa; bên trong bӕ trt cic th�ng chứa cy nắp đұy cy 
màu đen, th�ng chứa và đưӧc din biển tên, mã chҩt thҧi nguy hại vӟi từng loại; xung 
quanh khu lưu giӳ xây rãnh thu 0,1 m đҧm bҧo không chҧy tràn chҩt lỏng ra bên ngoài 
khi cy sӵ cӕ rò rӍ, đổ tràn. Bên ngoài lắp biển cҧnh bio nguy hiểm; bӕ trt thiӃt bị PCCC, 
vұt liӋu hҩp thө (cit khô, m�n cưa và xẻng) theo quy định. 

+ Mỗi loại chҩt thҧi sẽ đưӧc lưu giӳ trong một th�ng riêng biӋt và lưu trӳ tại kho 
chứa CTNH. Bên ngoài mỗi th�ng chứa CTNH cy din dҩu hiӋu cҧnh bio CTNH theo  
đúng  yêu  cҫu  của  TCVN  6707:2009 bao  gӗm  cic  nội  dung: Chủ CTNH, tên CTNH, 
mã CTNH, dҩu hiӋu cҧnh bio CTNH. 

+ Ký hӧp đӗng thu gom, vұn chuyển và xӱ lý chҩt thҧi nguy hại vӟi đơn vị cy 
chức năng. 

+ Khu vӵc lưu giӳ chҩt thҧi cy biển cҧnh bio; cy mii che cho khu vӵc lưu giӳ; 
nền đҧm bҧo không bị ngұp lөt; bӕ trt rãnh thu gom đҧm bҧo không chҧy tràn chҩt lỏng 
ra bên ngoài khi cy sӵ cӕ rò rӍ, đổ tràn. Cy vұt liӋu hҩp thө (như cit khô hoặc m�n cưa) 
và xẻng để sӱ dөng trong trưӡng hӧp rò rӍ, đổ tràn chҩt thҧi nguy hại ở dạng lỏng. Dөng 
cө, thiӃt bị lưu chứa chҩt thҧi phҧi thưӡng xuyên vӋ sinh sạch sẽ. 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính 
xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 184 

Đơn vị tư  vấn: FAMINCO - 2025 

 

4.2.2.4. Công trình, bi͏n pháp gi̫m thiểu tác động do tiếng ồn, độ rung 

Dӵ in đҧm bҧo có giҧi pháp chӕng ӗn sau: 

- Quy định giӟi hạn tӕi đa cho phép về tiӃng ӗn tại Dӵ án tuân thủ theo QCVN 

26:2010/BTNMT – Quy chuҭn kỹ thuұt quӕc gia về tiӃng ӗn như sau: 

+ Từ 6h-21h: Các nguӗn gây ra tiӃng ӗn không vưӧt quá 55 dBA; 

+ Từ 21h-6h: Các nguӗn gây ra tiӃng ӗn không vưӧt quá 45 dBA. 

Ngoài ra, chủ dӵ án dӵ kiӃn áp dөng một sӕ biӋn phip khic như: 

+ Xây dӵng nhà xưởng cao rio, thoing đing để phát tán âm thanh tӕt.  

+ Lắp các thiӃt bị theo đúng yêu cҫu kỹ thuұt để giҧm ӗn, đặc biӋt vӟi các thiӃt 

bị gây ӗn lӟn đưӧc lắp đặt chân đӃ, bӋ máy và lắp đặt cic đӋm chӕng ӗn, rung cho thiӃt 

bị. Nhà xưởng đưӧc che xung quanh và lắp đặt các cӱa kín tránh phát tiӃng ӗn ra khu 

vӵc xung quanh.  

+ Kiểm tra định kỳ các thiӃt bị, hӋ thӕng bằng cách bҧo dưỡng, bôi trơn.  

+ Cán bộ nhân viên làm viӋc ở các vị trí có mức ӗn và độ rung lӟn đều đưӧc cҩp 

phit đҫy đủ trang bị bҧo hộ lao động chuyên dùng: quҫ n ao bao hô, nút tai chӕng ӗn...  

+ Tuyên truyền giáo dөc và có biӋn pháp bắt buộc ngưӡi lao động sӱ dөng nút tai 

chӕng ӗn, khҭu trang phòng bөi khi làm viӋc. Sắp xӃp, bӕ trí nhӳng khoҧng nghӍ ngắn 

xen kẽ trong ca làm viӋc để giҧm thiểu tác hại của tiӃng ӗn đӕi vӟi ngưӡi lao động.  

+ Duy trì khám sức khỏe định kỳ cho ngưӡi lao động để phát hiӋn kịp thӡi các 

bӋnh nghề nghiӋp cho ngưӡi lao động. 

+ Lắp đặt đӋm cao su và lò xo chӕng rung đӕi vӟi các thiӃt bị có công suҩt lӟn.  
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+ Lắp đặt giàn nyng điều hòa không khí tại nhӳng vị trt bên ngoài nhà xưởng, 

cách xa khu vӵc sҧn xuҩt và tұp trung nhiều nhân viên nhằm hạn chӃ tic động của nhiӋt 

dư đӃn ngưӡi công nhân.  

+ Thӵc hiӋn chӃ độ bӗi dưỡng bằng hiӋn vұt đӕi vӟi ngưӡi lao động làm viӋc 

trong nhӳng điều kiӋn có yӃu tӕ nguy hiểm, độc hại theo Thông tư sӕ 24/2022/TT 

BLĐTBXH ngày 30/11/2022. 

Đӕi vӟi tic động từ hoạt động giao thông, chủ Dӵ in cũng sẽ thӵc hiӋn một sӕ 
biӋn phip nhằm giҧm thiểu sau đây: 

- Bӕ trt cây xanh xung quanh Dӵ in ph� hӧp nhằm hҩp thө inh nắng, giҧm ӗn, 
bөi, kht thҧi và tạo cҧnh quan chung cho toàn bộ Dӵ in. 

- Trang thiӃt bị Dӵ in đưӧc đҫu tư theo đúng yêu cҫu kỹ thuұt, đҧm bҧo yêu cҫu 
an toàn, hạn chӃ tiӃng ӗn. 

4.2.2.5. Bi͏n pháp gi̫m thiểu các tác động khác 

a. Tác động đến tình hình giao thông tại khu vực 

Tic động đing kể nhҩt trong giai đoạn này là sӵ gia tăng mұt độ phương tiӋn giao 

thông do tăng mұt độ ra vào dӵ án. Các biӋn pháp giҧm thiểu đưӧc đề xuҩt như sau: 

- Công tác quҧn lý và khai thác tuyӃn đưӡng nội bộ: 

+ Tổ chức giao thông cũng như cic đӕi tưӧng tham gia giao thông trên đưӡng nội 

bộ phҧi tuân thủ theo quy định của Luұt giao thông đưӡng bộ. 

+ Phương tiӋn tham gia giao thông phҧi tuân thủ tӕc độ lưu hành cho phép và 
biển báo tӕc độ trên đưӡng. 

+ Ngưӡi tham gia giao thông trên tuyӃn đưӡng phҧi chҩp hành hiӋu lӋnh và chӍ 
dẫn của hӋ thӕng báo hiӋu đưӡng bộ. 

+ Tuân thủ cic quy định khi gặp sӵ cӕ khi tham gia giao thông. 

+ Ngưӡi điều khiển phương tiӋn phҧi tuân thủ cic quy định về tҧi trӑng, khổ giӟi 

hạn của cҫu đưӡng bộ theo quy định tại Thông tư 46/2015/TT-BGTVT. 

- Công tác duy tu, bҧo dưỡng: 

+ TuyӃn Dӵ in khi đưa vào sӱ dөng phҧi đưӧc quҧn lý, khai thác và bҧo trì theo 

quy định của Luұt Giao thông đưӡng bộ, Thông tư 52/2013/TT-BGTVT và cic văn bҧn 

pháp luұt hiӋn hành liên quan. 

+ Nội dung bҧo trì gӗm một, một sӕ hoặc toàn bộ các công viӋc sau: kiểm tra, 

quan trắc, kiểm định chҩt lưӧng, bҧo dưỡng và sӱa chӳa công trình đưӡng bộ. 

+ Ngưӡi, phương tiӋn, thiӃt bị phөc vө viӋc quҧn lý, bҧo trì tuyӃn đưӡng có phù 
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hiӋu hoặc biểu tưӧng riêng. 

+ ViӋc quҧn lý, khai thác và bҧo trì công trình đưӡng bộ phҧi đҧm bҧo giao thông 

an toàn và thông suӕt, an toàn cho ngưӡi và tài sҧn, an toàn công trình, phòng, chӕng 

cháy nổ và bҧo vӋ môi trưӡng. 

+ Đӕi vӟi công tác bҧo dưỡng thưӡng xuyên phҧi đҧm bҧo hoạt động hiӋu quҧ, 

an toàn đúng tiêu chuҭn kỹ thuұt. 

b. Tác động đến các đơn vị lân cận 

Các khu chức năng đưӧc tổ chức phù hӧp vӟi nhu cҫu sӱ dөng khai thác, tổ chức 

cҧnh quan đҧm bҧo vұn hành thuұn lӧi, đӗng bộ về hạ tҫng và phù hӧp, tránh gây ҧnh 

hưởng đӃn cic đơn vị lân cұn. 

4.2.2.6. Phương án phòng ngừa ứng phó s͹ cố  

- Thưӡng xuyên tuyên truyền ý thức cho cin bộ công nhân viên của dӵ in và của 
để trinh xҧy ra cic sӵ cӕ nguy hiểm. 

- Lұp sơ đӗ thoit hiểm và din tại cic vị trt dễ nhìn thҩy trong xưởng sҧn xuҩt, 
nhà văn phòng… để mӑi ngưӡi biӃt và thӵc hiӋn. 

- Thưӡng xuyên tổ chức cic buổi tұp luyӋn ứng phy sӵ cӕ xҧy ra. 

- Khi phit hiӋn xҧy ra sӵ cӕ, ngưӡi phit hiӋn cҫn nhanh chyng hô hoin cho tҩt cҧ 
mӑi ngưӡi c�ng biӃt để phӕi hӧp phòng chӕng sӵ cӕ và thoit hiểm. Đӗng thӡi bio ngay 
cho cin bộ phө trich hoặc Giim đӕc để cy cic biӋn phip tiӃp theo. 

- Sơ tin toàn bộ ngưӡi không liên quan hoặc không cy nhiӋm vө ra khỏi  khu vӵc 
nguy hiểm. 

- Thành lұp tổ ứng phy tại chỗ để tìm nguyên nhân gây ra sӵ cӕ nhằm ngăn chặn 
kịp thӡi, trinh để sӵ cӕ lây lan rộng gây thiӋt hại nặng nề về ngưӡi và tài sҧn. 

- Trong trưӡng hӧp sӵ cӕ xҧy ra nằm ngoài tҫm kiểm soit và ứng phy cҫn bio 
ngay cho cic cơ quan chức năng để phӕi hӧp ứng phy kịp thӡi. 

 - Sau khi khӕng chӃ đưӧc sӵ cӕ cҫn tiӃn hành kiểm kê ngưӡi và tài sҧn nhằm xic 
định thiӋt hại và rút kinh nghiӋm trinh để tiӃp tөc xҧy ra sӵ cӕ. 

a. Phương án phòng ngừa sự cố cháy nổ  

Phương án chung 

Đӕi vӟi tҩt cҧ các sӵ cӕ cháy nổ xҧy ra trong giai đoạn vұn hành của Dӵ án, khi 

xҧy ra sӵ cӕ, ngưӡi phát hiӋn cҫn báo ngay cho cin bộ phө trich đӗng thӡi thӵc hiӋn các 

biӋn pháp ứng phó tại chỗ. Các bộ phұn này sẽ ngay lұp tức cӱ ngưӡi xuӕng hiӋn trưӡng 

để sơ tin ngưӡi ra khỏi vị trí xҧy ra sӵ cӕ đӗng thӡi liên lạc vӟi cic cơ quan chức năng 
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để hỗ trӧ như: 

• Cҧnh sát PCCC Hҧi Phòng; 

• Công an thành phӕ Hҧi Phòng; 

• BӋnh viӋn xung quanh 

Sau khi đã khӕng chӃ đưӧc các sӵ cӕ cҫn phҧi thӕng kê các thiӋt hại về ngưӡi và 

tài sҧn để cy phương in sӱa chӳa, khắc phөc đҧm bҧo không làm ҧnh hưởng đӃn cán bộ 

công nhân viên của dӵ in và khich đӃn dӵ án. 

* Các bi͏n pháp gi̫m thiểu riêng: 

➢ Trang bị h͏ thống thiết bị đi͏n và h͏ thống thiết bị thu sét cho từng công 
trình đ̫m b̫o các yêu c̯u an toàn trong sử dụng và phòng chống cháy nổ: 

+ ThiӃt kӃ lắp đặt hӋ thӕng điӋn phҧi tuân thủ theo các tiêu chuҭn hiӋn hành. Sau 

khi tiӃn hành lắp đặt, cҫn kiểm nghiӋm các yêu cҫu tiêu chuҭn nhà chӃ tạo, đưӡng dây 

trưӟc khi đyng điӋn. 

+ Lӵa chӑn các thiӃt bị đyng cắt, dây dẫn đúng vӟi phө tҧi và lắp đặt các thiӃt bị 
bҧo vӋ phө tҧi và đưӡng dây đúng vӟi thông sӕ yêu cҫu, nhằm tránh tình trạng các loại 

ngắn mạch hoặc quá tҧi. 

+ Sӱ dөng dây điӋn có chҩt lưӧng cao về cich điӋn và luӗn dây điӋn trong nhӳng 

ӕng luӗn chuyên dөng cho ngành điӋn có khҧ năng chӕng cháy cao. Cam kӃt không 

d�ng dây điӋn trҫn (không vỏ) để dẫn điӋn trong hӋ thӕng các tòa nhà cũng như ngoài 
nhà. 

+ Sӱ dөng các thiӃt bị thu sét đúng vӟi yêu cҫu về kỹ thuұt nhằm tránh phóng tia 

lӱa điӋn từ sét. 

➢ Trang bị đ̯y đͯ h͏ thống PCCC cho từng công trình chức năng: 

- Bӕ trt cic phương tiӋn PCCC sẽ tuân thủ theo các quy chuҭn, tiêu chuҭn ViӋt 

Nam về phòng chӕng cháy nổ.  

- Bӕ trí hӋ thӕng báo cháy tại các khu vӵc dӵ án. HӋ thӕng chӳa chiy đưӧc kӃt 

nӕi vӟi hӋ thӕng báo cháy, khi có cháy, hӋ thӕng báo cháy sẽ bio động cho toàn bộ khu 

nhà. Bӕ trí các bình dұp lӱa bằng CO2 tại các khu vӵc cy nguy cơ chiy cao. Ngoài ra 
còn có các bình chӳa chiy di động đưӧc trang bị cho từng khu của Dӵ án. 

➢ Tổ chức tuyên truyền, v̵n động cho cán bộ công nhân viên: 

 - Thưӡng xuyên tổ chức tuyên truyền, vұn động toàn bộ cư dân, cin bộ công 
nhân viên của dӵ in và của khu thương mại dịch vө nêu cao ý thức cҧnh giác, phòng 

ngừa cháy, nổ cũng như ý thức trách nhiӋm vì cộng đӗng trong hoạt động PCCC. 
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- Lұp bҧng nội quy, quy định về PCCC tại các khu vӵc tұp trung đông ngưӡi và 

cy nguy cơ chiy nổ cao  

➢ Thành l̵p đội xung kích cứu hỏa, phòng chống bão lụt và ứng cứu khi 
có s͹ cố: 

- Thành lұp lӵc lưӧng PCCC tại chỗ. 

- Phӕi hӧp vӟi Cҧnh sit PCCC Hҧi Phòng tổ chức huҩn luyӋn lӵc lưӧng PCCC 

của dӵ án hӑc tұp ttnh năng tic dөng và cách sӱ dөng cic phương tiӋn chӳa cháy tại 

chỗ. 

- Thӵc hiӋn diễn tұp phương in PCCC vӟi một tình huӕng giҧ định 01 lҫn/năm 
cho toàn bộ phạm vi dӵ in trong giai đoạn vұn hành, từ đy nhằm rút ra các kinh nghiӋm 

cho ban quҧn lý Dӵ in cũng như toàn bộ cán bộ công nhân viên trong khu vӵc. 

b. Các biện pháp phòng chống thiên tai bão lũ, ngập lụt 

- Khi qui trình vұn hành phҧi ttnh toin để đҧm bҧo cic công trình bền vӳng đӕi 
vӟi cҩp giy cao nhҩt của khu vӵc. 

- HӋ thӕng thoit nưӟc mưa của Dӵ in đưӧc thiӃt kӃ đҧm bҧo thoit nưӟc nhanh 
khi cy mưa lӟn và phҧi đưӧc nạo vét định kỳ. 

- Đề ra kӃ hoạch chủ động bҧo vӋ cic công trình trưӟc m�a mưa bão, lũ. 

- Định kỳ kiểm tra và đҧm bҧo hӋ thӕng chӕng sét vẫn hoạt động hiӋu quҧ và an 
toàn trong toàn nhà máy. 

Khi xҧy ra cic hiӋn tưӧng thӡi tiӃt cӵc đoan, Chủ dӵ in cҫn phҧi thưӡng xuyên 
theo dõi diễn biӃn thӡi tiӃt; phӕi hӧp vӟi cic cơ quan chức năng trong viӋc thӵc hiӋn 
nghiêm chӃ độ trӵc và chủ động theo dõi nắm chắc tình hình, sẵn sàng lӵc lưӧng, phương 
tiӋn để ứng phy kịp thӡi, xӱ lý cy hiӋu quҧ cic tình huӕng xҧy ra. 

Chủ dӵ in đưa ra cic biӋn pháp giҧm thiểu sau:  

- Gia cӕ nền móng công trình vӳng chắc trong quá trình xây dӵng để chịu đưӧc 

tic động của thiên tai. 

- Các công trình xây dӵng của dӵ án tạo cao độ nền vӟi khu vӵc xung quanh, xây 

dӵng hӋ thӕng thoit nưӟc tӕt, đҧm bҧo thoit nưӟc nhanh khi cy mưa lӟn.  

- Thành lұp đội xung ktch thưӡng trӵc phòng chӕng bão lũ để kịp thӡi ứng cứu 

khi có sӵ cӕ xҧy ra. 

c. Biện pháp phòng chống sự cố tai nạn lao động 

Để phòng ngừa và giҧm thiểu sӵ cӕ tai nạn lao động, dӵ án áp dөng 

một sӕ biӋn pháp sau: 
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- ThiӃt lұp nội quy cơ sở và yêu cҫu công nhân chҩp hành nghiêm túc để bҧo vӋ 

chính bҧn thân mình. 

- Trang bị đҫy đủ bҧo hộ lao động cho công nhân làm viӋc như khҭu trang, quҫn 

áo bҧo hộ... 

- Niêm yӃt quy trình vұn hành của dây chuyền sҧn xuҩt để công nhân đưӧc biӃt, 

hạn chӃ tình trạng vұn hành sai gây sӵ cӕ đing tiӃc.  

- Thӵc hiӋn bҧo dưỡng miy myc định kỳ, tҫn suҩt dӵ kiӃn 3 tháng/lҫn nhằm đҧm 

bҧo thiӃt bị vұn hành ổn định trong suӕt thӡi gian hoạt động. 

d. Phương án phòng ngừa sự cố hệ thống xử lý khí thải 

- Tuân thủ quy trình vұn hành của từng công đoạn và các yêu cҫu kỹ thuұt của 

các thiӃt bị sҧn xuҩt, thiӃt bị xӱ lý khí thҧi, kӃ hoạch bҧo trì, bҧo dưỡng mà nhà cung 

cҩp thiӃt bị khuyӃn cáo. 

- Thưӡng xuyên kiểm tra vұn hành các thiӃt bị trong hӋ thӕng thông gió nhà 

xưởng, hӋ thӕng thu gom, xӱ lý khí thҧi. 

- Các biӋn pháp khắc phөc sӵ cӕ đưӧc lưu ở dạng văn bҧn và đưӧc hưӟng dẫn  

cho cán bộ phө trách và cán bộ nhân viên trong Công ty. 

- Xây dӵng quy trình định kỳ kiểm tra, bҧo dưỡng, sӱa chӳa cic hư hỏng của các 

thiӃt bị xӱ lý. 

e. Phương án phòng ngừa hệ thống xử lý khí thải 

Thưӡng xuyên theo dõi, giám sát hiӋu quҧ hoạt động của hӋ thӕng chөp hút khí 

thҧi, hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi. 

Khi có sӵ cӕ hӋ thӕng xӱ lý bөi, khí thҧi vưӧt quy chuҭn, Chủ dӵ án sẽ dừng hoạt 

động, thông báo tӟi Ban quҧn lý khu kinh tӃ Hҧi Phòng, chủ hạ tҫng Công ty Cổ phҫn 

phát triển công nghiӋp Hҧi Phòng và cic đơn vị có thҭm quyền liên quan về sӵ cӕ bằng 

điӋn thoại, email văn bҧn,... để đưӧc hỗ trӧ khắc phөc sӵ cӕ xҧy ra. 

Trưӡng hӧp khí thҧi vưӧt quy chuҭn đҫu ra cho phép, tạm dừng hoạt động để tiӃn 

hành kiểm tra, khắc phөc sӵ cӕ. Sau khi khắc phөc xong, tiӃp tөc hoạt động đҧm bҧo 

khí thҧi đưӧc xӱ lý đạt quy chuҭn trưӟc khi xҧ ra môi trưӡng. 

4.3. Tổ chức thӵc hiӋn cic công trình, biӋn phip bҧo vӋ môi trường 

4.3.1. Kế hoạch xây lắp các công trình xử lý ch̭t th̫i, b̫o v͏ môi trường, thiết 
bị quan trắc nước th̫i, khí th̫i t͹ động, liên tục 

Các hoạt động lắp đặt máy móc, công trình xӱ lý bөi, khí thҧi bổ sung đưӧc thӵc 

hiӋn song song, dӵ kiӃn vào quý I/2026. 
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4.3.2. Tóm tắt d͹ toán kinh phí đối với từng công trình, bi͏n pháp b̫o v͏ môi 
trường 

Như vұy, kinh phí bҧo vӋ môi trưӡng hàng năm của Công ty dӵ kiӃn là 

1.185.000.000 đӗng.  

4.3.3. Tổ chức, bộ máy qu̫n lý, v̵n hành các công trình b̫o v͏ môi trường 

a. Giai đoạn c̫i tạo và lắp đặt máy móc thiết bị 

- Trong giai đoạn này, Chủ dӵ án sẽ ký hӧp đӗng vӟi các nhà thҫu thi công và 

thỏa thuұn về đҧm bҧo công tic vӋ sinh môi trưӡng như là một điều khoҧn cam kӃt trong 

hӧp đӗng thi công. Đӗng thӡi, Chủ dӵ in cũng sẽ cӱ cán bộ phө trách của Dӵ in để 

giám sát viӋc thӵc hiӋn cic công tic môi trưӡng theo đúng cam kӃt đã nêu trong bio 
cáo. 

b. Giai đoạn v̵n hành 

- Bӕ trt nhân viên môi trưӡng có bằng cҩp chuyên môn môi trưӡng phө trách các 

vҩn đề môi trưӡng, an toàn lao động, PCCC tại nhà máy, liên hӋ vӟi đơn vị chức năng 
quan trắc và chuyển giao chҩt thҧi định kỳ;... 

- Trong qui trình hoạt động, Chủ đҫu tư sẽ phӕi hӧp chặt chẽ vӟi chtnh quyền 

địa phương trong viӋc thӵc hiӋn cic giҧi phip đҧm bҧo vҩn đề an toàn, vӋ sinh môi 

trưӡng, an ninh trұt tӵ chung của khu vӵc. 

- Chủ dӵ án nghiêm túc thӵc hiӋn các biӋn pháp giҧm thiểu cũng như thӵc hiӋn 

đúng chương trình giim sit môi trưӡng theo đúng tҫn suҩt đã cam kӃt trong hӗ sơ môi 
trưӡng. 

Stt Nội dung 
Đơn gii 

(đӗng/năm) 
Kinh phí 

(đӗng/năm) 

1 
Hӧp đӗng thu gom, vұn chuyển, xӱ lý 

chҩt thҧi nguy hại 
120.000.000 120.000.000 

2 
Giim sit chҩt lưӧng môi trưӡng dӵ in, 
quan trắc môi trưӡng  

105.000.000 105.000.000 

3 Hút b�n bể phӕt 60.000.000 60.000.000 

4 
Vұn hành, bҧo dưỡng hӋ thӕng xӱ lý bөi, 
kht thҧi 

800.000.000 800.000.000 

5 Chi phí chung 50.000.000 50.000.000 

6 Chi pht dӵ phòng hàng năm  50.000.000 50.000.000 

Tổng 1.185.000.000 
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4.4. Nhұn xét về mức độ chi tiết, độ tin cұy cӫa cic kết quҧ nhұn dạng, đinh 
gii, dӵ bio 

4.4.1. Mức độ chi tiết cͯa các đánh giá 

Nhұn dạng tic động của Dӵ in đã đưӧc xây dӵng trên cơ sở xem xét từng hoạt 

động trong 2 giai đoạn triển khai dӵ án và vұn hành của dӵ án đӕi vӟi môi trưӡng tiӃp 

nhұn ứng vӟi cic đặc trưng về điều kiӋn tӵ nhiên, tài nguyên thiên nhiên và kinh tӃ xã 

hội khu vӵc. NӃu thӵc hiӋn Dӵ án sẽ xuҩt hiӋn cic tic động tic động tӟi chҩt lưӧng môi 

trưӡng không khí, ӗn rung, chҩt lưӧng nưӟc, đҩt; tic động tӟi giao thông; tic động do 

tұp trung công nhân và cҧ vҩn đề kiểm soát quҧn lý chҩt thҧi và nhӳng sӵ cӕ do dӵ án 

gây ra… Trong trưӡng hӧp không thӵc hiӋn Dӵ án sẽ không xuҩt hiӋn nhӳng tic động 

này nhưng lại hạn chӃ sӵ phát triển kinh tӃ, xã hội của địa phương.  

Mức độ chi tiӃt cũng đưӧc thể hiӋn trong các tính toán về nguӗn thҧi dӵa trên các 

sӕ liӋu về phương tiӋn, máy móc, vұt liӋu sӱ dөng; công nghӋ áp dөng; nhân lӵc thӵc 

hiӋn theo Dӵ án và theo các tiêu chuҭn, quy chuҭn, định mức đưӧc quy định trong các 

văn bҧn pháp lý của Nhà nưӟc ViӋt Nam, các tổ chức quӕc tӃ, kinh nghiӋm thi công của 

các hiӋp hội xây dӵng. 

4.4.2. Độ tin c̵y cͯa các đánh giá 

a. Về các phương pháp d͹ báo  

Quá trình dӵ bio tic động đӃn môi trưӡng đã chӑn lӑc cic phương phip khoa hӑc 

gắn liền vӟi thӵc tiễn của dӵ in đã đưӧc đưa ra cic kӃt quҧ tiӋm cұn vӟi thӵc tiễn, giúp 

chủ đҫu tư và cơ quan QLNN về BVMT cy cơ sở triển khai các công viӋc tiӃp theo của 

dӵ in, đặc biӋt trong qui trình đề xuҩt các biӋn pháp giҧm thiểu và khӕng chӃ ô nhiễm 

môi trưӡng tài Chương 4 của Báo cáo. 

Phương phip danh mөc đưӧc sӱ dөng để xic định đӕi tưӧng gây tic động và đӕi 

tưӧng bị tic động, đӗng thӡi chӍ ra mức độ tic động, căn cứ theo đy, đặt ra các yêu cҫu 

giҧm thiểu. Phương phip luұn và phương phip thӵc hiӋn cy cơ sở khoa hӑc và sát thӵc 

tӃ.  

Dӵ báo nguӗn thҧi dӵa trên cic phương tiӋn, máy móc, vұt liӋu sӱ dөng; công 

nghӋ áp dөng; nhân lӵc thӵc hiӋn theo nhӳng định mức do Nhà nưӟc ViӋt Nam, các tổ 

chức quӕc tӃ.  

ViӋc dӵ bio cic tic động và quy mô tic động đưӧc xic định dӵa trên tính nhạy 

cҧm của đӕi tưӧng tiӃp nhұn và quy mô của nguӗn thҧi. Đinh gii mức độ ô nhiễm đưӧc 

thӵc hiӋn theo phương phip so sinh giӳa kӃt quҧ dӵ báo vӟi các QCVN về môi trưӡng 

cũng như cic Tiêu chuҭn quӕc tӃ quy định áp dөng cho cic nưӟc đang phit triển. Phương 
pháp luұn là hӧp lý. Tuy nhiên, do còn nhiều thay đổi nhỏ trong viӋc thӵc hiӋn và nhӳng 
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biӃn động về thӡi tiӃt... Thêm vào đy, một sӕ phương phip định lưӧng và bin định lưӧng 

áp dөng trong báo cáo là nhӳng phương phip ttnh nhanh, c�ng vӟi viӋc đҫu vào có mức 

độ định lưӧng tương đӕi, nên kӃt quҧ định lưӧng cy độ chính xác không cao. Do vұy, 

kӃt quҧ giám sát từ bưӟc chuҭn bị xây dӵng và suӕt quá trình xây dӵng sẽ bổ sung các 

tic động chưa dӵ bio đưӧc và điều chӍnh cic tic động đã đưӧc dӵ báo. 

b. Về các phương pháp tính  

- Đối với phát thải gây ô nhiễm môi trường không khí: 

Sӱ dөng mô hình Sutton áp dөng cho nguӗn đưӡng để dӵ báo mức độ ô nhiễm 

theo các dӵ báo tҧi lưӧng thҧi về bөi và cic kht độc đặc trưng đӕi vӟi các hoạt động vұn 

tҧi phөc vө dӵ in trong điều kiӋn kht tưӧng tại khu vӵc thӵc hiӋn Dӵ án cho cҧ trong 

giai đoạn xây dӵng và trong giai đoạn vұn hành là phương phip truyền thӕng. Các kӃt 

quҧ dӵ báo nӗng độ các chҩt gây ô nhiễm trong phө thuộc vào nhiều yӃu tӕ kht tưӧng 

như tӕc độ gió tùy thuộc vào từng thӡi điểm khác nhau (khi có gió to sẽ cuӕn theo bөi 

và khí thҧi lӟn hơn và phạm vi ҧnh hưởng sẽ rộng hơn; ngưӧc lại khi lặng gió hoặc khi 

trӡi mưa thì mức độ và phạm vi ҧnh hưởng của chҩt ô nhiễm sẽ nhỏ hơn và đưӧc giӟi 

hạn bởi cic điều kiӋn biên lý tưởng). Do vұy sai sӕ trong tính toán là không tránh khỏi.  

- Đối với phát thải gây ô nhiễm môi trường nước: 

Về lưu lưӧng và nӗng độ các chҩt ô nhiễm trong nưӟc thҧi: Nưӟc thҧi sinh hoạt 

của đӕi tưӧng sӱ dөng trong bio cio đưӧc tính toán ở mức bằng 100% nhu cҫu sӱ dөng 

nưӟc của mỗi ngưӡi. Tuy nhiên lưӧng nưӟc này sẽ còn tùy thuộc vào nhu cҫu sӱ dөng 

của từng cá nhân do vұy kӃt quҧ tính toán sẽ có sai sӕ xҧy ra do nhu cҫu của từng cá 

nhân trong sinh hoạt là rҩt khác nhau.  

Về lưu lưӧng và thành phҫn nưӟc mưa chҧy tràn cũng rҩt khy xic định do lưӧng 

mưa phân bӕ không đều trong năm. 

- Đối với phát thải về CTR: 

Cũng như đӕi vӟi các tính toán khác trong báo cáo GPMT, các tính toán về tҧi 

lưӧng, thành phҫn CTR cũng gặp phҧi nhӳng sai sӕ tương tӵ. Lưӧng CTR phát sinh 

đưӧc ttnh ưӟc lưӧng thông qua định mức phát thҧi trung bình nên so vӟi thӵc tӃ không 

thể tránh khỏi các sai khác. 

- Đối với phát thải gây ô nhiễm ồn: 

Dӵ báo mức ӗn nguӗn và mức ӗn suy giҧm theo khoҧng cách thӵc hiӋn theo giáo 

trình "Môi trưӡng không khí" của GS, TSKH Phạm Ngӑc Đăng - NXB KHKT 2003. 

Đây là cic phương phip cy độ tin cұy cao, đưӧc thừa nhұn và ứng dөng rộng rãi tại ViӋt 

Nam. 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính 
xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 193 

Đơn vị tư  vấn: FAMINCO - 2025 

- Đối với các rủi ro, sự cố: 

Các sӵ cӕ rủi ro đã đưӧc đinh gii trên cơ sở tổng kӃt đúc rút nhӳng kinh nghiӋm 

thưӡng gặp trong thӵc tӃ vì thӃ có tính dӵ báo cao. 

Tuy cic đinh gii là không thể định lưӧng hya đưӧc hӃt cic tic động môi trưӡng 

nhưng căn cứ đinh gii là rҩt chắc chắn dӵa trên kinh nghiӋm chuyên môn của các nhà 

môi trưӡng; dӵa trên kӃt quҧ thu đưӧc từ nhiều công trình nghiên cứu về nhӳng vҩn đề 

liên quan nên nhӳng đinh gii trong bio cáo này có tính khҧ thi cao. 

Mөc tiêu của viӋc đinh gii tic động môi trưӡng là xic định các ҧnh hưởng tiềm 

tàng về môi trưӡng, xã hội, sức khỏe của ngưӡi dân tại bởi sӵ hoạt động của dӵ án gây 

ra, nhằm đưa ra nhӳng quyӃt định khoa hӑc và hӧp lý để có biӋn pháp giҧm thiểu tác 

động bҩt lӧi tӟi môi trưӡng. 

Cic đinh gii đӕi vӟi tic động môi trưӡng của dӵ in, đã cho thҩy: 

- Về mức độ chi tiӃt: Cic đinh gii về tic động môi trưӡng do hoạt động triển 

khai dӵ in đưӧc thӵc hiӋn một cich tương đӕi chi tiӃt, bio cio đã nêu đưӧc cic tic động 

đӃn môi trưӡng và các nguӗn ô nhiễm chính trong từng giai đoạn hoạt động của dӵ án. 

Đã xic định đưӧc không gian và thӡi gian của cic đӕi tưӧng bị tic động. Định lưӧng 

đưӧc nguӗn tic động và mức độ tic động. 

- Về độ tin cұy của cic đinh gii: Độ tin cұy của phương phip đinh gii cao. Các 

công thức, hӋ sӕ thӵc nghiӋm ứng dөng cy độ tin cұy lӟn hơn cҧ, cho kӃt quҧ gҫn vӟi 

nghiên cứu thӵc tӃ. 
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CHƯƠNG 5. NỘI DUNG Đӄ NGHỊ CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG 

5.1. Nội dung đề nghị cҩp phép đối với nước thҧi 

5.1.1. Nguồn phát sinh nước th̫i 

- Không thuộc đӕi tưӧng phҧi cҩp phép môi trưӡng đӕi vӟi nưӟc thҧi theo quy 

định tại Điều 39 Luұt Bҧo vӋ môi trưӡng năm 2020 (do nưӟc thҧi sau xӱ lý đưӧc thu 

gom về hӋ thӕng thu gom nưӟc thҧi của Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (khu 1), chҧy 

về trạm xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (khu 1), để tiӃp 

tөc xӱ lý, không xҧ trӵc tiӃp ra môi trưӡng. 

5.1.2. Yêu c̯u b̫o v͏ môi trường đối với thu gom, xử lý nước th̫i 

a. Công trình, biện pháp thu gom, xử lý nước thải  

*  Mạng lưới thu gom nước thải từ các nguồn phát sinh nước thải để đưa về hệ 

thống xử lý nước thải: 

- Nưӟc thҧi sinh hoạt từ nhà vӋ sinh đưӧc dẫn về bể tӵ hoại 3 ngăn để xӱ lý sơ 
bộ, sau đy c�ng vӟi nưӟc thҧi từ bӗn rӱa tay, nưӟc thoit sàn đưӧc thu gom về hӕ ga 

nưӟc thҧi của dӵ án, dẫn về hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung công suҩt 120 m3/ngày 

đêm của BW sau đy đҩu nӕi vào hӋ thӕng dẫn nưӟc thҧi của Khu công nghiӋp Nam Đình 
Vũ (khu 1), chҧy về hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của khu công nghiӋp Nam Đình 
Vũ (khu 1) để tiӃp tөc xӱ lý đạt tiêu chuҭn cho phép trưӟc khi thҧi ra môi trưӡng. Lưu 
lưӧng xҧ nưӟc thҧi sinh hoạt lӟn nhҩt: 17 m3/ngày đêm. 

- Nưӟc thҧi sҧn xuҩt: 

+ Nưӟc thҧi từ qui trình gia công, cắt mài phôi nam châm đưӧc thu gom, xӱ lý 
bằng HTXL NT công suҩt 103 m3/ngày đêm. 

+ Nưӟc thҧi từ qui trình mạ điӋn đưӧc thu gom, xӱ lý bằng 02 HTXL NT tổng 

công suҩt 440 m3/ngày đêm. 

- Lưu lưӧng xҧ nưӟc thҧi lӟn nhҩt: 544 m3/ngày đêm. 

* Công trình, thiết bị xử lý nước thải: 

- Công trình, thiӃt bị xӱ lý nưӟc thҧi sinh hoạt:  

+ Nưӟc thҧi từ khu vӋ sinh → bể tӵ hoại 3 ngăn → hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi sinh 

hoạt tұp trung 120 m3/ngày đêm của BW → hӕ ga cuӕi của khu nhà xưởng cho thuê →  

đҩu nӕi vào hӋ thӕng dẫn nưӟc thҧi của Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (khu 1)→ trạm 

xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (khu 1). 

+ Nưӟc thҧi từ rӱa tay, thoit sàn → hӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi sinh hoạt tұp trung 

120 m3/ngày đêm của BW → hӕ ga cuӕi của khu nhà xưởng cho thuê →  đҩu nӕi vào 

hӋ thӕng dẫn nưӟc thҧi của Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (khu 1)→ trạm xӱ lý nưӟc 
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thҧi tұp trung của Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ (khu 1). 

-  Nưӟc thҧi sҧn xuҩt: 

Nưӟc thҧi sҧn xuҩt từ sau xӱ lý→ Hӕ ga của dӵ án → Hӕ ga cuӕi của khu nhà 

xưởng cho thuê → Đҩu nӕi vào hӋ thӕng dẫn nưӟc thҧi của Khu công nghiӋp Nam Đình 
Vũ → Trạm xӱ lý nưӟc thҧi tұp trung của Khu công nghiӋp Nam Đình Vũ. 

- Sӕ lưӧng: 05 bể tӵ hoại 3 ngăn, dung ttch 47 m3. 

- Hya chҩt sӱ dөng: Không có. 

b. Hệ thống, thiết bị quan trắc nước thải tự động, liên tục: 

Không thuộc đӕi tưӧng phҧi lắp đặt quy định tại khoҧn 2, Điều 97 Nghị định sӕ 
08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chtnh phủ quy định chi tiӃt một sӕ điều Luұt Bҧo 
vӋ môi trưӡng năm 2020. 

c. Biện pháp, công trình, thiết bị phòng ngừa, ứng phó sự cố: 

- Định kỳ nạo vét hӋ thӕng đưӡng rãnh thoit nưӟc, hӕ ga, bҧo dưỡng thiӃt bị, 
máy móc, hӋ thӕng thu gom và tiêu thoit nưӟc thҧi. 

- Thưӡng xuyên kiểm tra đưӡng ӕng, thiӃt bị và kịp thӡi khắc phөc các sӵ cӕ rò 

rӍ, tắc nghẽn. 

- BiӋn pháp phòng ngừa, ứng phó sӵ cӕ: định kỳ hút bùn thҧi tại bể tӵ hoại, hӕ 

ga để tăng khҧ năng thoit nưӟc và lắng loại bỏ các chҩt bҭn. 

5.2. Nội dung cҩp phép đối với khí thҧi 

5.2.1. Nguồn phát sinh khí th̫i 

 - Nguӗn sӕ 1: Khí thҧi từ công đoạn cӕ định phôi nguyên liӋu 

- Nguӗn sӕ 2: Khí thҧi từ phòng thӱ nghiӋm 

 - Nguӗn sӕ 3: Khí thҧi từ phòng tҭy mạ lỗi 

- Nguӗn sӕ 4: Khí thҧi từ dây chuyền 1 khu vӵc mạ điӋn 1. 

- Nguӗn sӕ 5: Khí thҧi từ dây chuyền 2 khu vӵc mạ điӋn 1. 

- Nguӗn sӕ 6: Khí thҧi từ dây chuyền 3 khu vӵc mạ điӋn 1. 

- Nguӗn sӕ 7: Khí thҧi từ dây chuyền 4 khu vӵc mạ điӋn 2. 

- Nguӗn sӕ 8: Khí thҧi từ dây chuyền 5 khu vӵc mạ điӋn 2. 

- Nguӗn sӕ 97: Khí thҧi từ dây chuyền 6 khu vӵc mạ điӋn 2. 

5.2.2. Dòng khí th̫i, vị trí x̫ khí th̫i 

 - Dòng khí thҧi sӕ 01: tương ứng vӟi 01 ӕng thҧi của hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi A, 

lưu lưӧng 56.413 m3/giӡ (thu gom, xӱ lý khí thҧi các nguӗn sӕ 01 đӃn sӕ 04). Tӑa độ 
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X=2302038, Y=687770 

  - Dòng khí thҧi sӕ 02: tương ứng vӟi 01 ӕng thҧi của hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi B, 

lưu lưӧng 47.510m3/giӡ (thu gom, xӱ lý khí thҧi các nguӗn sӕ 04). Tӑa độ X=2302042, 

Y=687770 

- Dòng khí thҧi sӕ 03: tương ứng vӟi 01 ӕng thҧi của hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi C, 

lưu lưӧng 47.510m3/giӡ (thu gom, xӱ lý khí thҧi các nguӗn sӕ 05). Tӑa độ X=2302052, 

Y=687769 

- Dòng khí thҧi sӕ 04: tương ứng vӟi 01 ӕng thҧi của hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi D, 

lưu lưӧng 47.510m3/giӡ (thu gom, xӱ lý khí thҧi các nguӗn sӕ 05). Tӑa độ X=2302066, 

Y=687769 

- Dòng khí thҧi sӕ 05: tương ứng vӟi 01 ӕng thҧi của hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi E, 

lưu lưӧng 47.510m3/giӡ (thu gom, xӱ lý khí thҧi các nguӗn sӕ 06). Tӑa độ X=2302071, 

Y=687769 

(Hệ tọa độ VN 2000, kinh tuyến 105o45’, múi chiếu 3o) 

5.2.3. Lưu lượng x̫ khí th̫i lớn nh̭t 

- Lưu lưӧng xҧ khí thҧi lӟn nhҩt xin cҩp phép: 246.453  m3/giӡ  

- Phương thức xả khí thải: xҧ liên tөc ra ngoài môi trưӡng qua ӕng thҧi khí trong 

các ca làm viӋc. 

5.2.4. Các ch̭t ô nhiễm và giới hạn cͯa các ch̭t ô nhiễm theo dòng khí th̫i 

Chҩt lưӧng khí thҧi trưӟc khi xҧ vào môi trưӡng không khí phҧi bҧo đҧm đip ứng 

yêu cҫu về bҧo vӋ môi trưӡng và Quy chuҭn kỹ thuұt môi trưӡng khí thҧi sau xӱ lý đạt 

QCVN 19:2024/BTNMT – Quy chuҭn kỹ thuұt quӕc gia về khí thҧi công nghiӋp, cө thể 

như sau: 

Bảng 5.1. Các chất ô nhiễm và giới hạn của các chất ô nhiễm theo dòng khí thải 

TT 
Chҩt ô 

nhiễm 

Đơn vị 
tính 

Giá trị giới 

hạn cho 

phép Cmax 

Tҫn suҩt quan 

trắc định kỳ 

Quan trắc tӵ 

động, liên tục 

1  Lưu lưӧng m3/h - 

thuộc đӕi tưӧng 
Không thuộc đӕi 

tưӧng 

2  H2SO4 mg/Nm3 10 

3  HF mg/Nm3 
2 (tính theo F 

và hợp chҩt 

F) 
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4  HCl mg/Nm3 10 

5  HNO3 mg/Nm3 
250 (tính theo 

NO2) 

6  Formaldehyt mg/Nm3 10 

5.3. Nội dung cҩp phép đối với tiếng ӗn, độ rung 

5.3.1. Nguồn phát sinh tiếng ồn, độ rung  

- Nguӗn sӕ 1: Khu vӵc máy cắt, máy mài phôi liӋu 

- Nguӗn sӕ 2: Khu vӵc quạt hút hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi cho công đoạn làm sạch bề 

mặt các lát phôi 

- Nguӗn sӕ 3: Khu vӵc quạt hút hӋ thӕng xӱ lý khí thҧi cho công đoạn làm sạch bề 

mặt các lát phôi 

5.3.2. Vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung 

- Nguӗn sӕ 1 có tӑa độ: X = 2313067 (m); Y = 591877(m). 

- Nguӗn sӕ 2 có tӑa độ: X = 2313075  (m); Y = 591890 (m). 

- Nguӗn sӕ 3 có tӑa độ: X = 233075 (m); Y = 591892 (m). 

(Hệ tọa độ VN 2000, kinh tuyến 105o45’ múi chiếu 3o) 

5.3.3. Giá trị giới hạn đối với tiếng ồn, độ rung 

TiӃng ӗn, độ rung phҧi đҧm bҧo đip ứng yêu cҫu về bҧo vӋ môi trưӡng và Quy 

chuҭn kỹ thuұt môi trưӡng đӕi vӟi tiӃng ӗn, độ rung theo QCVN 26:2010/BTNMT Quy 

chuҭn kỹ thuұt quӕc gia về tiӃng ӗn; QCVN 27:2010/BTNMT Quy chuҭn kỹ thuұt quӕc 

gia về độ rung, cө thể như sau: 

a. Tiếng ồn: 

TT Từ 6-21 giờ 

(dBA) 

Từ 21-6 giờ 

(dBA) 

Tҫn suҩt quan trắc 

định kỳ 

Ghi chú 

1 

 
70 55 - 

Khu vӵc 

thông thưӡng 

QCVN 26:2010/BTNMT – Quy chuҭn kỹ thuұt quӕc gia về tiӃng ӗn 

b. Độ rung: 

TT Thời gian áp dụng trong ngày và mức 

gia tốc rung cho phép, dB 

Tҫn suҩt quan 

trắc định kỳ 

Ghi chú 
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Từ 6-21 giờ (dB) Từ 21-6 giờ (dB) 

1 

 
70 60 - 

Khu vӵc 

thông thưӡng 

QCVN 27:2010/BTNMT – Quy chuҭn kỹ thuұt quӕc gia về độ rung 

5.3.4. Yêu c̯u về b̫o v͏ môi trường đối với tiếng ồn, độ rung 

1. Công trình, biӋn pháp giҧm thiểu tiếng ӗn, độ rung: 

- Lắp đặt các máy móc, thiӃt bị tại vị trí hӧp lý, đưӧc vұn hành đúng công suҩt, 

yêu cҫu kỹ thuұt để giҧm thiểu tic động tӟi môi trưӡng xung quanh. 

- Thưӡng xuyên vӋ sinh, định kỳ bҧo dưỡng, kịp thӡi sӱa chӳa để đҧm bҧo máy 

móc luôn hoạt động ở trạng thái ổn định. 

2. Các yêu cҫu về bҧo vӋ môi trường: 

2.1. Các nguӗn phát sinh tiӃng ӗn, độ rung phҧi đưӧc giҧm thiểu bҧo đҧm nằm 

trong giӟi hạn cho phép theo quy định tại Mөc A Phө lөc này. 

2.2. Định kỳ bҧo dưỡng đӕi vӟi các máy móc, thiӃt bị để giҧm phát sinh tiӃng ӗn, 

độ rung. 

5.4. Nội dung đề nghị cҩp phép cӫa dӵ in đҫu tư thӵc hiӋn dịch vụ xử lý chҩt 
thҧi nguy hại: không có 

5.5. Nội dung đề nghị cҩp phép cӫa dӵ in đҫu tư có nhұp khҭu phế liӋu từ 
nước ngoài làm nguyên liӋu sҧn xuҩt: không có 

5.6. Yêu cҫu về quҧn lý chҩt thҧi và phòng ngừa, ứng phó sӵ cố môi trường 

5.6.1. Qu̫n lý ch̭t th̫i 

* Chӫng loại, khối lượng chҩt thҧi phit sinh 

- Khӕi lưӧng, chủng loại chҩt thҧi nguy hại (CTNH) phit sinh thưӡng xuyên: 

Bảng 5.2. Khối lượng, chủng loại chất thải nguy hại (CTNH) phát sinh thường xuyên 

STT Tên thҧi Công đoạn 
Trạng 
thái 

Khối lượng 
sҧn xuҩt Mã CTNH 

(tҩn/năm) 

1 

Byng đèn huỳnh 
quang thҧi 

Văn phòng, nhà 
xưởng 

Rắn 0,02 16 01 06 

2 Pin ắc quy chì thҧi Bҧo dưỡng Rắn 0,05 19 06 05 

3 Vỏ hộp mӵc in thҧi Hoạt động in ҩn 
văn phòng 

Rắn 0,02 08 02 04 
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4 

Dҫu động cơ, hộp sӕ 
và bôi trơn thҧi 

Bҧo trì thiӃt bị  Lỏng 0,625 17 02 03 

5 Bao bì mềm thҧi 

Bao bì đyng gyi 
hya chҩt, dung 

môi  

Rắn 0,55 18 01 01 

6 

Bao bì cứng bằng 
nhӵa 

Rắn 0,65 18 01 03 

7 

Bao bì cứng bằng kim 
loại  

Rắn 0,75 18 01 02 

8 

Giẻ lau, găng tay dtnh 
chҩt thҧi nguy hại 
thҧi, vұt liӋu lӑc thҧi 
bỏ 

Bҧo trì thiӃt bị, 
vұt liӋu lӑc thҧi 
bỏ từ bӗn lӑc 
nưӟc của hӋ 
thӕng xӱ lý 

nưӟc thҧi sҧn 
xuҩt, lõi lӑc RO 

Rắn 3,575 18 02 01 

9 

Bavia từ qui trình gia 
công lẫn dҫu 

Công đoạn gia 
công 

Rắn/b�n 8,39 07 03 11 

10 Keo thҧi 
Từ qui trình cạo 

keo ở cic tҩm 
đi cҭm thạch 

Rắn 0,1 16 01 09 

11 

Bùn thҧi từ hӋ thӕng 
xӱ lý nưӟc thҧi sҧn 
xuҩt 

Cic hӋ thӕng xӱ 
lý nưӟc thҧi sҧn 

xuҩt 
Rắn 84 12 06 05 

12 Than hoạt ttnh thҧi  

HӋ thӕng XLKT 
hҩp phө than 

hoạt ttnh 

 

Rắn 1,05 
12 01 04 

 

13 Axit thҧi 
Từ cic công 

đoạn làm sạch, 
mạ điӋn 

Lỏng 2,4 16 01 02 

 Tổng   102,18  

- Khӕi lưӧng, chủng loại chҩt thҧi rắn sinh hoạt phát sinh:  

+ Chủng loại: Chҩt thҧi rắn sinh hoạt bao gӗm giҩy, bӑc nylon, thӵc phҭm thừa, 

hộp đӵng đӗ ăn thức uӕng ...  

+ Khӕi lưӧng dӵ báo 162,54 kg/ngày tương đương 50,71 tҩn/năm.  

- Khӕi lưӧng, chủng loại chҩt thҧi rắn thông thưӡng phát sinh:  

+ Bùn thҧi từ bể tӵ hoại, ưӟc tính khoҧng 15,87 tҩn/năm 

+ Bùn thҧi từ viӋc nạo vét hӋ thӕng thoit nưӟc, ưӟc tính 7,5 tҩn/năm. 

+ Vұt liӋu đyng gyi thҧi: 0,021 tҩn/năm 

+ Sҧn phҭm không đủ tiêu chuҭn: 19,7 tҩn/năm 
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+ Cặn nam châm lẫn đi vit cạnh sau miy ép b�n tại công đoạn vit cạnh: 74,65 

tҩn/năm 

+ Đi cҭm thạch hỏng: 0,12 tҩn/năm 

5.6.2. Công trình lưu giͷ ch̭t th̫i rắn sinh hoạt, ch̭t th̫i rắn công nghi͏p 

thông thường, ch̭t th̫i nguy hại, ch̭t th̫i cồng kềnh 

5.6.2.1. Thiết bị, h͏ thống, công trình lưu giͷ ch̭t th̫i nguy hại: 

a. Thiết bị lưu chứa: bӕ trí các thùng có nắp đұy. 

Các thiӃt bị lưu chứa chҩt thҧi nguy hại phҧi đҧm bҧo yêu cҫu theo quy định về 

phân loại, thu gom, lưu giӳ chҩt thҧi nguy hại đӕi vӟi chủ nguӗn thҧi chҩt thҧi nguy hại 

quy định tại Thông tư sӕ 02/2022/TT-BTNMT ngày 10 thing 01 năm 2022 của Bộ Tài 

nguyên và Môi trưӡng.  

b. Kho/khu vực lưu chứa: bӕ trt 02 kho lưu giӳ chҩt thҧi nguy hại có diӋn tích 31 

m2/kho 

c. Thiết kế/cấu tạo: kho là container cҧi tạo có kӃt cҩu thép chịu lӵc và tҩm vỏ 

thép sóng, mái che kín nắng, mưa. Sàn chӕng thҩm; có biӋn pháp cách ly vӟi các loại 

chҩt thҧi nguy hại hoặc nhóm chҩt thҧi nguy hại khác có khҧ năng phҧn ứng hóa hӑc vӟi 

nhau; đҧm bҧo không chҧy tràn chҩt lỏng ra bên ngoài khi có sӵ cӕ rò rӍ, tràn đổ; đҧm 

bҧo các yêu cҫu khic theo quy định tại khoҧn 6 Điều 35 Thông tư sӕ 02/2022/TT-

BTNMT ngày 10 thing 01 năm 2022 của Bộ Tài nguyên và Môi trưӡng. 

- Chҩt thҧi nguy hại phҧi đưӧc phân loại tại nguӗn, thu gom vào cic thiӃt bị lưu 
chứa riêng biӋt cy din mã chҩt thҧi nguy hại của từng loại khic nhau, rӗi tұp kӃt về kho 
để lưu giӳ và định kỳ chuyển giao cho đơn cy đủ chức năng thu gom, vұn chuyển và xӱ 
lý theo quy định.  

5.6.2.2. Thiết bị, h͏ thống, công trình lưu giͷ ch̭t th̫i rắn thông thường: 

Chҩt thҧi từ công tác nạo vét định kỳ mạng lưӟi thoit nưӟc và bùn từ hӋ thӕng 

xӱ lý nưӟc thҧi, bể phӕt: thuê đơn vị có chức năng hút b�n thҧi và vұn chuyển đӃn khu 

vӵc xӱ lý đúng quy định. Đơn vị xӱ lý sẽ sӱ dөng xe bӗn để hút trӵc tiӃp chҩt thҧi từ 

quá trình nạo vét. 

Chҩt thҧi rắn công nghiӋp thông thưӡng đưӧc lưu trӳ trong 02 kho CTRCNTT 

có diӋn tích 31 m2/kho, định kỳ đưӧc chuyển giao cho đơn vị có chức năng đӃn thu gom, 

vұn chuyển đi xӱ lý theo đúng quy định. 

5.6.2.3. Thiết bị, h͏ thống, công trình lưu giͷ ch̭t th̫i sinh hoạt: 

a. Thiết bị lưu chứa: bӕ trí các thùng chứa có nắp đұy. Chҩt thҧi rắn sinh hoạt tại 

nguӗn sau phân loại phҧi đưӧc lưu chứa trong bao bì (túi) hoặc thiӃt bị lưu giӳ (thùng) 
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riêng biӋt, có dҩu hiӋu nhұn biӃt loại chҩt thҧi hoặc theo cic quy định hiӋn hành của 

pháp luұt và phҧi đip ứng các yêu cҫu: 

- Bҧo đҧm lưu chứa an toàn chҩt thҧi, cy khҧ năng chӕng thҩm, không làm rò rӍ 
nưӟc rӍ ric và có ktch thưӟc ph� hӧp vӟi lưӧng chҩt thҧi, thӡi gian lưu giӳ.  

- Bao bì (túi) phҧi đưӧc buộc ktn, thiӃt bị lưu giӳ (th�ng) phҧi cy nắp đұy ktn để 
đҧm bҧo không phit tin m�i.  

- KhuyӃn khtch sӱ dөng túi ni lông phân hủy sinh hӑc, bao bì thân thiӋn  môi 
trưӡng thay thӃ cic túi nilon khy phân hủy để chứa chҩt thҧi rắn sinh hoạt sau phân loại.  

- Quy định màu sắc của bao bì, thiӃt bị đӵng chҩt thҧi rắn sinh hoạt sau phân loại 
như sau: màu xanh li cây là sӱ dөng chứa ric thҧi thӵc phҭm; màu trắng, trong suӕt là 
sӱ dөng chứa ric thҧi cy khҧ năng tii sӱ dөng, tii chӃ; màu vàng là sӱ dөng chứa ric 
thҧi sinh hoạt khic.  

b. Kho/khu vực lưu chứa: cic th�ng lưu chứa rác thҧi sinh hoạt đưӧc đặt tại khu 

vӵc phit sinh ric và đưӧc thu gom về kho chứa CTRSH diӋn tích 15 m2. Trưӟc giӡ thu 

gom 30 phút, chҩt thҧi rắn sinh hoạt đưӧc chuyển về cổng của Dӵ án và chuyển giao 

cho đơn vị có chức năng thu gom, vұn chuyển và xӱ lý theo quy định. 

c. Thiết kế/cấu tạo: cic th�ng lưu chứa rác thҧi sinh hoạt đều có nắp đұy, đҧm 

bҧo không rò rӍ nưӟc rӍ ric ra môi trưӡng. 

5.6.3. Yêu c̯u về phòng ngừa và ứng phó s͹ cố môi trường 

- Thӵc hiӋn phương in phòng chӕng, ứng phó sӵ cӕ theo quy định của pháp luұt. 

- Ban hành và tổ chức thӵc hiӋn kӃ hoạch phòng ngừa, ứng phó sӵ cӕ môi trưӡng 

theo quy định của Luұt Bҧo vӋ môi trưӡng, Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP ngày 

10/01/2022 của Chính phủ, Nghị định sӕ 05/2025/NĐ-CP ngày 06 thing 01 năm 2025 
của Chính phủ sӱa đổi, bổ sung một sӕ điều của Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP ngày 

10/01/2022 của Chính phủ quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt Bҧo vӋ môi trưӡng và 

phù hӧp vӟi nội dung phòng ngừa, ứng phó sӵ cӕ môi trưӡng trong giҩy phép môi 

trưӡng. Trưӡng hӧp kӃ hoạch ứng phó sӵ cӕ môi trưӡng đưӧc lӗng ghép, tích hӧp và 

phê duyӋt cùng vӟi kӃ hoạch ứng phó sӵ cӕ khic theo quy định tại điểm b khoҧn 6 Điều 

124 Luұt Bҧo vӋ môi trưӡng thì phҧi đҧm bҧo cy đҫy đủ các nội dung theo quy định tại 

khoҧn 2 Điều 108 Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ. 

- Thӵc hiӋn trách nhiӋm và phòng ngừa sӵ cӕ môi trưӡng, chuҭn bị ứng phó sӵ 

cӕ môi trưӡng, tổ chức ứng phó sӵ cӕ môi trưӡng, phөc hӗi môi trưӡng sau sӵ cӕ môi 

trưӡng theo quy định tại Điều 122, Điều 124, Điều 125 và Điều 126 Luұt Bҧo vӋ môi 

trưӡng.
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CHƯƠNG 6. KẾ HOẠCH VẬN HÀNH THỬ NGHIỆM CÔNG TRÌNH XỬ LÝ 
CHẤT THẢI VÀ CHƯƠNG TRÌNH QUAN TRẮC MÔI TRƯỜNG CỦA DӴ 

ÁN 

Trên cơ sở đề xuҩt các công trình bҧo vӋ môi trưӡng của dӵ in đҫu tư, chủ dӵ án 

đҫu tư đề xuҩt kӃ hoạch vұn hành thӱ nghiӋm công trình xӱ lý chҩt thҧi, chương trình 
quan trắc môi trưӡng trong giai đoạn dӵ in đi vào vұn hành thӱ nghiӋm, cө thể như sau: 

6.1. Kế hoạch vұn hành thử nghiӋm công trình xử lý chҩt thҧi cӫa dӵ in 

Các hạng mөc công trình bҧo vӋ môi trưӡng dӵ kiӃn vұn hành thӱ nghiӋm của 

Dӵ in đưӧc thể hiӋn trong bҧng sau: 

Bảng 6.1. Các hạng mục BVMT vận hành thử nghiệm của Dự án 

6.1.1. Thời gian d͹ kiến v̵n hành thử nghi͏m  

Bảng 6.2. Kế hoạch vận hành thử nghiệm công trình xử lý chất thải của dự án 

STT 
Công trình xử lý chҩt 

thҧi 
Thời gian bắt đҫu Thời gian kết thúc 

1 

HӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi 
1 công suҩt 103 m3/ngày 

đêm 
Kể từ ngày dӵ in 
hoàn thành và bắt 
đҫu vұn hành thӱ 

nghiӋm 

Không quá 6 tháng kể từ 
ngày bắt đҫu vұn hành thӱ 

nghiӋm 
2 

HӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi 
2 công suҩt 240 m3/ngày 

đêm 

STT Công trình xử lý chҩt thҧi Công suҩt 

1 HӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi 1 (gia công) 103 m3/ngày đêm 

2 HӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi 2 240  m3/ngày đêm 

3 HӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi 3 200 m3/ngày đêm 

4 HӋ thӕng xӱ lý khí thҧi A 56.413 m3/h 

5 HӋ thӕng xӱ lý khí thҧi B 47.510 m3/h 

6 HӋ thӕng xӱ lý khí thҧi C 47.510 m3/h 

7 HӋ thӕng xӱ lý khí thҧi D 47.510 m3/h 

8 HӋ thӕng xӱ lý khí thҧi E 47.510 m3/h 
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3 

HӋ thӕng xӱ lý nưӟc thҧi 
3 công suҩt 200 m3/ngày 

đêm 

4 HӋ thӕng xӱ lý kht thҧi A 

5 HӋ thӕng xӱ lý kht thҧi B 

6 HӋ thӕng xӱ lý kht thҧi C 

7 HӋ thӕng xӱ lý kht thҧi D 

8 HӋ thӕng xӱ lý kht thҧi E 

6.1.2. Kế hoạch quan trắc ch̭t th̫i, đánh giá hi͏u qu̫ xử lý cͯa công trình, 

thiết bị xử lý ch̭t th̫i 

- Tҫn suҩt lҩy mẫu: Theo quy định tại khoҧn 5 Điều 21, Thông tư 02/2022/TT-

BTNMT ngày 10/01/2022, sӱa đổi tại Thông tư sӕ 07/2025/TT-BTNMT ngày 

28/02/2025 sӱa đổi, bổ sung một sӕ điều của Thông tư sӕ 02/2022/TT-BTNMT ngày 10 

thing 01 năm 2022 của Bộ trưởng Bộ Tài nguyên và Môi trưӡng quy định chi tiӃt thi 

hành một sӕ điều của Luұt Bҧo vӋ môi trưӡng  viӋc quan trắc chҩt thҧi do cơ sở tӵ quyӃt 

định nhưng phҧi đҧm bҧo quan trắc ít nhҩt 03 mẫu đơn trong 03 ngày liên tiӃp của giai 

đoạn vұn hành ổn định các công trình xӱ lý chҩt thҧi.  

 - Vị trí, sӕ lưӧng mẫu và thông sӕ giám sát: 

TT Vị trí giám 

sát 
Tҫn suҩt và loại mẫu 

Thông số giám 

sát 

Quy chuҭn áp 

dụng 

1 

HӋ thӕng xӱ 

lý nưӟc thҧi 

công suҩt 

103 m3/ngày 

đêm 

1 mẫu 

trưӟc xӱ 

lý 

Lҩy mẫu 1 lҫn 
COD, TSS, Cu, 

Ni, Fe, Tổng 

Nito, Tổng 

Photpho, pH 

Tiêu chuҭn tiӃp 

nhұn nưӟc thҧi 

đҫu vào của 

KCN Nam Đình 
Vũ (khu 1) 

1 mẫu 

sau xӱ lý 

Lҩy mẫu 3 

ngày liên tөc, 

Tҫn suҩt 01 

lҫn/ngày. 

2 

HӋ thӕng xӱ 

lý nưӟc thҧi 

công suҩt 

1 mẫu 

trưӟc xӱ 

lý 

Lҩy mẫu 1 lҫn 

COD, TSS, Cu, 

Ni, Fe, Tổng 

Nito, Tổng 

Tiêu chuҭn tiӃp 

nhұn nưӟc thҧi 

đҫu vào của 
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240 m3/ngày 

đêm 1 mẫu 

sau xӱ lý 

Lҩy mẫu 3 

ngày liên tөc, 

Tҫn suҩt 01 

lҫn/ngày. 

Photpho, pH, F KCN Nam Đình 
Vũ (khu 1) 

3 

HӋ thӕng xӱ 

lý nưӟc thҧi 

công suҩt 

200 m3/ngày 

đêm 

1 mẫu 

trưӟc xӱ 

lý 

Lҩy mẫu 1 lҫn 
COD, TSS, Cu, 

Ni, Fe, Tổng 

Nito, Tổng 

Photpho, pH, F 

Tiêu chuҭn tiӃp 

nhұn nưӟc thҧi 

đҫu vào của 

KCN Nam Đình 
Vũ (khu 1) 

1 mẫu 

sau xӱ lý 

Lҩy mẫu 3 

ngày liên tөc, 

Tҫn suҩt 01 

lҫn/ngày. 

4 
HӋ thӕng xӱ 

lý khí thҧi A 

1 mẫu 

sau xӱ lý 

Lҩy mẫu 3 

ngày liên tөc, 

Tҫn suҩt 01 

lҫn/ngày. 

Hơi HNO3, 

H2SO4, HF, 

HCl, Lưu lưӧng, 

nhiӋt độ 

QCVN 

19:2024/BTNMT 

(Cột A) 

5 
HӋ thӕng xӱ 

lý khí thҧi B 

1 mẫu 

sau xӱ lý 

Lҩy mẫu 3 

ngày liên tөc, 

Tҫn suҩt 01 

lҫn/ngày. 

Hơi HNO3, 

H2SO4, HF, 

HCl, Lưu lưӧng, 

nhiӋt độ 

6 
HӋ thӕng xӱ 

lý khí thҧi C 

1 mẫu 

sau xӱ lý 

Lҩy mẫu 3 

ngày liên tөc, 

Tҫn suҩt 01 

lҫn/ngày. 

Hơi HNO3, 

H2SO4, HF, 

HCl, Lưu lưӧng, 

nhiӋt độ 

7 
HӋ thӕng xӱ 

lý khí thҧi D 

1 mẫu 

sau xӱ lý 

Lҩy mẫu 3 

ngày liên tөc, 

Tҫn suҩt 01 

lҫn/ngày. 

Hơi HNO3, 

H2SO4, HF 3, 

HCl, Lưu lưӧng, 

nhiӋt độ 

8 
HӋ thӕng xӱ 

lý khí thҧi E 

1 mẫu 

sau xӱ lý 

Lҩy mẫu 3 

ngày liên tөc, 

Tҫn suҩt 01 

lҫn/ngày. 

Hơi HNO3, 

H2SO4, HF, 

HCl, Lưu lưӧng, 

nhiӋt độ 

- Công viӋc đo đạc, lҩy mẫu và phân tích mẫu chҩt thҧi đưӧc thӵc hiӋn theo các 
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tiêu chuҭn, quy chuҭn quy định của pháp luұt về môi trưӡng.  

- Công ty sẽ thuê cic đơn vị cy đủ điều kiӋn hoạt động dịch vө quan trắc môi 

trưӡng để phӕi hӧp thӵc hiӋn kӃ hoạch. 

6.2. Chương trình quan trắc chҩt thҧi (tӵ động, liên tục và định kỳ) theo quy 
định cӫa phip luұt 

6.2.1. Chương trình quan trắc môi trường định kỳ 

a. Môi trường khí th̫i 

Theo quy định tại khoҧn 2 Điều 98 Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP ngày 

10/01/2022 và Phө lөc XXIX, Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP, Dӵ án thuộc đӕi tưӧng 

thӵc hiӋn quan trắc định kỳ đӕi vӟi khí thҧi. 

Bảng 6.3. Chương trình quan trắc môi trường định kỳ đối với khí thải 

STT Vị trí giám sát Thông số giám sát Tҫn suҩt 
Tiêu chuҭn so 

sánh 

1 

HӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi A 

Hơi HNO3, H2SO4, 

HF, HCl, Lưu lưӧng, 

nhiӋt độ 

06 tháng/lҫn 

QCVN 

19:2024/BTNMT 

(Cột A) 

2 

HӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi B 

Hơi HNO3, H2SO4, 

HF, HCl, Lưu lưӧng, 

nhiӋt độ 

06 tháng/lҫn 

3 

HӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi C 

Hơi HNO3, H2SO4, 

HF, HCl, Lưu lưӧng, 

nhiӋt độ 

06 tháng/lҫn 

4 

HӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi D 

Hơi HNO3, H2SO4, 

HF, HCl, Lưu lưӧng, 

nhiӋt độ 

06 tháng/lҫn 

5 

HӋ thӕng xӱ lý khí 

thҧi E 

Hơi HNO3, H2SO4, 

HF, HCl, Lưu lưӧng, 

nhiӋt độ 

06 tháng/lҫn 

b. Môi trường nước th̫i 

Theo quy định tại khoҧn 2, điều 97 và phө lөc XXVIII, Nghị định 08/2022/NĐ-

CP ngày 10/1/2022 đưӧc sӱa đổi, bổ sung tại khoҧn 46 Điều 1 Nghị định 05/2025/NĐ-

CP ngày 06/01/2025 của Chính phủ Sӱa đổi, bổ sung một sӕ điều của Nghị định 

08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022, Dӵ án thuộc đӕi tưӧng quan trắc định kỳ đӕi vӟi nưӟc 
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thҧi. 

Bảng 6.4. Chương trình quan trắc môi trường định kỳ đối với nước thải 

STT Vị trí giám sát Thông số giám sát Tҫn suҩt 
Tiêu chuҭn so 

sánh 

1 

HӋ thӕng xӱ lý 

nưӟc thҧi công suҩt 

103 m3/ngày đêm 

COD, TSS, Cu, Ni, 

Fe, Tổng Nito, Tổng 

Photpho, pH 

06 tháng/lҫn 

Tiêu chuҭn tiӃp 

nhұn nưӟc thҧi 

đҫu vào của 

KCN Nam Đình 
Vũ (khu 1) 

2 

HӋ thӕng xӱ lý 

nưӟc thҧi công suҩt 

240 m3/ngày đêm 

COD, TSS, Cu, Ni, 

Fe, Tổng Nito, Tổng 

Photpho, pH, F 

06 tháng/lҫn 

3 

HӋ thӕng xӱ lý 

nưӟc thҧi công suҩt 

200 m3/ngày đêm 

COD, TSS, Cu, Ni, 

Fe, Tổng Nito, Tổng 

Photpho, pH, F 

06 tháng/lҫn 

c. Ch̭t th̫i rắn 

- Giám sát công tác thu gom, phân loại và vұn chuyển CTR sinh hoạt.  

- Ghi chép nhұn ký thu gom, vұn chuyển chҩt thҧi rắn. 

d. Ch̭t th̫i nguy hại 

- Vị trí giám sát: Tại kho lưu trӳ chҩt thҧi nguy hại.  

- Nội dung giám sát:  

+ Các loại chҩt thҧi nguy hại.  

+ Khӕi lưӧng các loại chҩt thҧi nguy hại.  

+ Công tic lưu giӳ và quҧn lý chҩt thҧi nguy hại.  

- Tiêu chuҭn giám sát: Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP sӱa đổi, bổ sung tại Nghị 
định sӕ 05/2025/NĐ-CP và Thông tư sӕ 02/2022/TT-BTNMT sӱa đổi, bổ sung tại 

Thông tư sӕ 07/2025/TT-BTNMT. 

6.2.2. Chương trình quan trắc t͹ động, liên tục ch̭t th̫i 

a. Môi trường khí th̫i 

Theo quy định tại khoҧn 2 Điều 98 Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP ngày 

10/01/2022 và Phө lөc XXIX, Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP, Dӵ án không đӕi tưӧng 

lắp đặt quan trắc tӵ động, liên tөc khí thҧi. 

b. Môi trường nước th̫i 

Theo quy định tại khoҧn 2, điều 97 và phө lөc XXVIII, Nghị định 08/2022/NĐ-
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CP ngày 10/1/2022 đưӧc sӱa đổi, bổ sung tại khoҧn 46 Điều 1 Nghị định 05/2025/NĐ-

CP ngày 06/01/2025 của Chính phủ Sӱa đổi, bổ sung một sӕ điều của Nghị định 

08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022, Dӵ án không thuộc đӕi tưӧng quan trắc tӵ động, liên 

tөc đӕi vӟi nưӟc thҧi. 
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CHƯƠNG 7. CAM KẾT CỦA CHỦ DӴ ÁN ĐẦU TƯ 

Vӟi quan điểm phát triển bền vӳng, thӵc hiӋn cic quy định của Luұt Bҧo vӋ môi 

trưӡng sӕ 72/2020/QH14 ngày 17/11/2020 (hiӋu lӵc thi hành 01/01/2022); Nghị định sӕ 

08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt 

Bҧo vӋ môi trưӡng sӱa đổi, bổ sung tại Nghị định sӕ 05/2025/NĐ-CP ngày 06 tháng 01 

năm 2025 của Chính phủ về sӱa đổi, bổ sung một sӕ điều của Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-

CP ngày 10 thing 01 năm 2022 của Chính phủ về quy định chi tiӃt một sӕ điều của Luұt 

Bҧo vӋ môi trưӡng; Thông tư sӕ 02/2022/TT-BTNMT ngày 10 thing 01 năm 2022 Bộ 

Tài nguyên và Môi trưӡng quy định chi tiӃt thi hành một sӕ điều của Luұt Bҧo vӋ môi 

trưӡng và Thông tư sӕ 07/2025/TT-BTNMT ngày 28 thing 02 năm 2025 của Bộ trưởng 

Bộ Tài nguyên và Môi trưӡng sӱa đổi bổ sung Thông tư sӕ 02/2022/TT-BTNMT ngày 

10 thing 01 năm 2022 Bộ Tài nguyên và Môi trưӡng quy định chi tiӃt thi hành một sӕ 

điều của Luұt Bҧo vӋ môi trưӡng, Công ty TNHH Công nghӋ chtnh xic Ruition cam 

kӃt: 

1. Cam kết cͯa chͯ d͹ án về tính chính xác, trung th͹c cͯa hồ sơ đề xṷt c̭p 

phép môi trường  

- Công ty TNHH Công nghӋ chtnh xic Ruition cam kӃt rằng nhӳng thông tin, sӕ 

liӋu nêu trên là đúng sӵ thӵc; nӃu có gì sai trái, chúng tôi hoàn toàn chịu trách nhiӋm 

trưӟc pháp luұt ViӋt Nam.  

- Sau khi ban quҧn lý khu kinh tӃ Hҧi Phòng cҩp phép môi trưӡng cho dӵ in, đề 

nghị chủ dӵ án nghiêm túc thӵc hiӋn đúng theo cam kӃt.  

- Có mӕi liên hӋ chặt chẽ vӟi chính quyền địa phương để giҧi quyӃt các vҩn đề 

về môi trưӡng của dӵ án, công khai viӋc chҩp hành các nội dung cam kӃt để cic cơ quan 
quҧn lý và nhân dân giám sát.  

2. Cam kết cͯa chͯ d͹ án về vi͏c xử lý ch̭t th̫i đáp ứng quy chuẩn kỹ thu̵t 

về môi trường và các yêu c̯u về b̫o v͏ môi trường khác có liên quan 

Chủ dӵ án cam kӃt thӵc hiӋn các quy định hiӋn hành của pháp luұt ViӋt Nam về 

bҧo vӋ môi trưӡng, vұn hành các công trình bҧo vӋ môi trưӡng của dӵ án, cө thể như 
sau: 

- Quҧn lý các chҩt thҧi phát sinh trong quá trình hoạt động đҧm bҧo các yêu cҫu 

về vӋ sinh môi trưӡng và theo đúng cic quy định của pháp luұt về bҧo vӋ môi trưӡng; 

chịu trách nhiӋm đӕi vӟi chҩt thҧi đưӧc chuyển giao.  

- Chҩt thҧi rắn, chҩt thҧi nguy hại: thu gom, phân loại và chuyển giao bҧo đҧm 

tuân thủ cic quy định tại Nghị định sӕ 08/2022/NĐ-CP sӱa đổi, bổ sung tại Nghị định 

sӕ 05/2025/NĐ-CP và Thông tư sӕ 02/2022/TT-BTNMT sӱa đổi, bổ sung tại Thông tư 
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sӕ 07/2025/TT-BTNMT. 

- Tuân thủ cic quy định của pháp luұt về an toàn lao động, an toàn giao thông, 

an toàn thӵc phҭm, an toàn hóa chҩt, phòng cháy chӳa chiy theo quy định hiӋn hành.  

- Lұp báo cáo công tác bҧo vӋ môi trưӡng định kỳ hàng năm hoặc đột xuҩt; công 

khai thông tin môi trưӡng và kӃ hoạch ứng phó sӵ cӕ môi trưӡng theo quy định của pháp 

luұt.  

- Lұp báo cáo kӃt quҧ vұn hành thӱ nghiӋm các công trình, biӋn pháp bҧo vӋ môi 

trưӡng phөc vө giai đoạn vұn hành dӵ án gӱi lên cơ quan nhà nưӟc có thҭm quyền kiểm 

tra, xác nhұn trưӟc khi dӵ in đi vào vұn hành chính thức.  

- Thӵc hiӋn đҫy đủ kӃ hoạch và các công trình, biӋn pháp phòng ngừa và ứng phó 

các sӵ cӕ môi trưӡng như: chiy nổ, đặc biӋt là các sӵ cӕ tại các công trình xӱ lý chҩt 

thҧi và cam kӃt bӗi thưӡng thiӋt hại và khắc phөc ô nhiễm môi trưӡng trong trưӡng hӧp 

các sӵ cӕ, rủi ro môi trưӡng xҧy ra do hoạt động của dӵ án.  

- Chủ động đề xuҩt điều chӍnh các công trình bҧo vӋ môi trưӡng trong trưӡng hӧp 

cic công trình này không đҧm bҧo công tác bҧo vӋ môi trưӡng khi Dӵ in đã vào hoạt 

động theo quy định của pháp luұt.  

- Đền bù, khắc phөc sӵ cӕ môi trưӡng nӃu để xҧy ra sӵ cӕ môi trưӡng theo quy 

định của pháp luұt.  

Chủ dӵ án cam kӃt không sӱ dөng các loại hoá chҩt trong danh mөc cҩm của ViӋt 

Nam và trong cic công ưӟc quӕc tӃ mà ViӋt Nam tham gia. NӃu vi phạm cic công ưӟc 

Quӕc tӃ, các tiêu chuҭn môi trưӡng, cic quy định bҧo vӋ môi trưӡng của thành phӕ và 

để xҧy ra sӵ cӕ gây ô nhiễm môi trưӡng thì Công ty chúng tôi sẽ chịu hoàn toàn trách 

nhiӋm trưӟc pháp luұt ViӋt Nam./. 



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án “Dự án Công ty TNHH Công nghệ chính 
xác Ruition” 

Chủ đầu tư: Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 210 

Đơn vị tư  vấn: FAMINCO - 2025 

CÁC TÀI LIỆU, DỮ LIỆU THAM KHẢO 

 

[1] Tổ chức Y tế thế giới - Rapid Pollution Assessment, Geneva, 1993; 

[2] Tổ chức Y tế thế giới – Asseeement of Sources of Air, Water and Land 

Pollution, 1993; 

[3] Giáo trình quản lý môi trường nước. GS.TS Trҫn Đức Hạ, NXB Khoa hӑc và 
Kỹ thuұt, Hà Nội, 2010; 

[4] Môi trường không khí. GS.TS Phạm Ngӑc Đăng, NXB Khoa hӑc và kỹ thuұt, 
Hà Nội, 1997; 

[5] Knauer, Harvey, Construction noise handbook, United States. Federal 

Highway Administration, 2006. 

[6] Hoá học môi trường. Đặng Kim Chi, NXB Khoa hӑc Kỹ thuұt, 1999; 

[7] Giáo trình công nghệ xử lý nước thải. Trҫn Văn Nhân, Ngô Thị Nga, NXB 
Khoa hӑc Kỹ thuұt, 1998; 

[8] Sổ tay xử lý nước. Trung tâm đào tạo ngành nưӟc và môi trưӡng, NXB Khoa 
hӑc và Kỹ thuұt; 

[9] Xử lý nước thải sinh hoạt quy mô vừa và nhỏ. GS.TS Trҫn Đức Hạ, NXB 
Khoa hӑc và Kỹ thuұt, Hà Nội, 2002. 

[10] Nghị định số 08/2022/NĐ-CP, ngày 10/01/2022 của Chtnh phủ về Quy định 
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Minh họa：
1. Bản vẽ không được sao chép nếu không có sự chấp thuận bằng
văn bản của các nhà thiết kế của công ty chúng tôi.
2. Không được phép đo các bản vẽ và kích thước phải tuân theo
kích thước và trục định vị được chỉ định.
3.Nếu có bất kỳ điểm nào chưa rõ ràng trên bản vẽ, vui lòng liên
hệ kịp thời với nhà thiết kế và không được phép thay đổi trái phép.
4. Bản vẽ  này thuộc phiên bản sửa chữa cuối cùng, các bản vẽ
khác sẽ tự động bị vô hiệu.
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外观检查车间B

Xưởng kiểm tra ngoại hình B

外观检查车间A

更衣室B-2

phòng thay đồ B-2
更衣室A-2

phòng thay đồ A-2

缓冲间

phòng đệm

货梯（1.5T）

thang máy chở hàng

Xưởng kiểm tra ngoại hình A

Móng bê tông chịu tải 2,8
tấn

地面荷载2.8T,混凝土

厚度250MM

Móng bê tông chịu tải 1.5
tấn

化学品仓，混凝土

厚度250MM

Móng bê tông chịu tải 2,8
tấn

地面荷载2.8T,混凝土

厚度180MM

Móng bê tông chịu tải 1
tấn

地面荷载1T,混凝土

厚度100MM Móng bê tông chịu tải 1
tấn

地面荷载1T,混凝土

厚度100MM

Móng bê tông chịu tải 2,8
tấn

地面荷载2.8T,混凝土

厚度180MM

固废库1 生活垃圾房固废库2

气泡砖厚度200mm

高度到顶

彩钢板厚度50mm

高度到顶

彩钢板厚度50mm

高度3200mm

彩钢板厚度50mm

高度3200mm

彩钢板厚度50mm

高度4050mm

彩钢板厚度50mm

高度4050mm

砖墙厚度100mm

高度4050mm

彩钢板厚度50mm

高度4050mm

彩钢瓦厚度0.4mm

高度3600mm

煮料区地面增高厚度200mm

沟槽深200mm

彩钢板厚度50mm

高度2600mm

彩钢板厚度50mm

高度到顶

彩钢板厚度50mm

高度2600mm

彩钢板厚度50mm

高度到顶

彩钢板厚度50mm

高度3000mm

厂房规划布局图

编号 图例 类型 说明

P1

P2

耐火等级

岩棉彩钢板隔墙

P3

50mm宽0426型岩棉彩钢板隔墙至结构顶；
岩棉容重100kg/m³

耐火极限45min

P4
彩钢瓦隔墙

镀锌方钢+彩钢瓦隔墙，，墙体高度3.5米

岩棉彩钢板隔墙 50mm宽0426型岩棉彩钢板隔墙3.2米高，
岩棉容重100kg/m³

钢化玻璃隔墙 厚12mm.材质：钢化玻璃 板高度3米.

砖墙

P6

P5

耐火极限45min

Tấm panel len đá

Tấm panel len đá

Vách ngăn kính cường lực

Vách ngăn bằng tôn màu

Tấm panel loại 0426 rộng 50mm ngăn cách phần trên cùng của kết cấu;
Tỷ trọng tiêu chuẩn 100kg/m³
Tấm panel loại 0426 rộng 50mm chiều cao 3m ; Tỷ trọng tiêu chuẩn
100kg/m³
Độ dày 12mm. Chất liệu: Kính cường lực. Chiều cao tấm kính 3 mét.

Vách ngăn bằng thép hộp mạ kẽm + tấm tôn màu, chiều cao tường 3,5
mét

Tường gạch

Số hiệu Ghi chú bản vẽ Loại hình Chú thích Mức độ chống cháy

Khả năng chống cháy 45 phút

Khả năng chống cháy 45 phút

Tháo dỡ toàn bộ tường gạch tầng 1

Bản vẽ bố trí vách ngăn nhà xưởng

Tường gạch dày 200mm,
cao đến trần

Rãnh máng trong xưởng,
dài 50m, rộng 1m, sâu 1m

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao đến trần

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 3200mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 3200mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 4050mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 4050mm

Tường gạch dày 100mm, cao 4050mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 4050mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao đến trần

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao đến trần

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 3000mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 2600mm Vách ngăn bằng tấm panel

, dày 50mm, cao 2600mm

Bể thu gom, dài 3m, rộng
3m, sâu 2m

Rãnh máng trong xưởng,
dài 50m, rộng 1m, sâu 1m

Tôn màu dày 0,4mm, cao
3500m

彩钢板厚度50mm

高度3200mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 3200mm

彩钢板厚度50mm

高度3200mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 3200mm

20
00

行车道

物
料

/人
流

通
道

预留二期铜铜镍镍

一期铜铜镍镍
变频器

酸洗#、预镀铜#、预镀铜#

变频器

镀铜43#-48#、镀铜49#-54#

变频器

半亮镍#、半亮镍#

变频器

亮镍95#-100#、镀镍109#-114#

3420

二期废气塔架空4米

STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17 STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/1
7

STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13

46
50

0

STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17 STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/1
7

STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13

 生化好氧池

生化出水重力入汇水井

 生化缺氧池

 沉淀排放池

剩余污泥泵回综合沉淀池

汇水井

STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17 STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/1
7

STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13

93
00

5000

2725

STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17 STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/1
7

STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13

STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17 STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/1
7

STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13 STF-1/4-PP/90°/17STF-1/4-PP/90°/13

2725

Ø1820x2450

水罐5T

Ø1820x2450

水罐5T

Ø1820x2450

水罐5T

纯水机

Ø1820x2450

水罐5T

Ø1820x2450

水罐5T

Ø1820x2450

水罐5T

纯水机

送风机组

冷水机

冷水机

冷水机

20000L

Ø273
0

20000L

20000L

20000L

5000L

5000L

沉淀池出水至生化中间

水罐2个， 罐高2600mm

二期送新风风机架空3米

送风机组

送风机组

送风机组

送风机组

19
65

0

3000

13
10

0

3000

二期生化池预留

管廊

管廊桥架

20000L 20000L 20000L

CG CG

Ø2730

含重金属废水原水罐 含重金属废水原水罐 含油废水原水罐

20000L 20000L 20000L

CG CGCGCG

酸碱废水原水储罐原水应急储罐 酸碱废水原水储罐

2160

涉重废水反应搅拌池
综合废水反应搅拌池 涉重废水沉淀池

综合废水沉淀池 涉重板框压滤综合废水压滤机 污泥脱水压榨作业区

95
0

95
0

95
0

95
0

95
0

95
0

95
0

95
0

2315

90
0

3070

5000L 5000L

稀土回收压榨 系统回收反应池 压滤后废酸罐酸洗废液储罐

压滤机
9.2*（2.8）*3.1

二期纯水设备预留

二期废水设备预留

压滤机
9.2*（2.8）*3.1

二期废水设备预留

回收 回收

半亮镍

活化

超声

喷淋

水洗

水洗

移动小车

回收回收 活化

超声

喷淋

水洗

195#

高位
水洗

超声

喷淋

水洗

水洗 高位水洗活化 回收回收

高位 水洗 活化

镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍高位水洗活化

水洗 水洗

101#

水中

上料

214#

水中

下料

缓存 缓存

自
动

称
重

仪
表

自动

称重

仪表

自动

称重

仪表

预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜
152#

回收
回收

超声

喷淋

水洗

154#

水洗

8#
超声波水洗

3#
超声波水洗

2#
热水洗

1#
超声除油

4#
酸洗

5#
水洗

超声波

电源
超声波

电源

超声波

电源
6#
酸洗

7#
水洗

吹干台
211#
水洗

212#
水洗

213#
超声波水洗

214
热水洗

215#
热水洗

216#
甩干机

超声波

电源

升降机

旋转楼梯

移动小车

回收 回收 活化

超声

喷淋

水洗

水洗
超声

除油

超声

水洗
酸洗

超声

水洗

超声

除灰

超声

水洗
水洗高位 酸洗

热水

洗
高位 水洗 活化 水洗 水洗 水洗

101#

水中

上料

预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜 预镀铜镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 镀铜 水洗 水洗 水洗 水洗
152#

回收
回收

半亮镍

超声

喷淋

水洗

154#

水洗
回收回收 活化

超声

喷淋

水洗

195#

高位
水洗

超声

喷淋

水洗

水洗 高位水洗活化 回收回收镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍 镀镍半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍 半亮镍高位水洗活化

214#

水中

下料

缓存 缓存 缓存 缓存 缓存 缓存 缓存 缓存 缓存

V型座冷却槽

V型座冷却槽

吹
干
台

8#
超声波水洗

3
#

超
声
波
水
洗

2
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热
水
洗

1
#

超
声
除
油
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酸洗
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水洗

超
声
波

电
源

超
声
波

电
源

超声波

电源
4#
酸洗

5#
水洗

211#

水洗

212#

水洗

213#

超声波水洗

214

热水洗

215#

热水洗

216#

甩干机

超声波

电源

自
动

称
重

仪
表

自
动

称
重

仪
表

自
动

称
重

仪
表

预镀铜预镀铜预镀铜预镀铜水洗 水洗 回收水洗水洗 活化镀镍镀镍活化镀亮镍镀亮镍回收出料

待放区
水洗吹干台 水洗水洗 水洗 水洗 水洗水洗 水洗 水洗 回收 预镀铜预镀铜镀镍镀镍镀镍镀镍镀亮镍镀亮镍镀亮镍镀亮镍甩干桶活化水洗 水洗 回收 化学镍化学镍活化水洗 化学镍化学镍 水洗 水洗 水洗

吹干台

甩干桶

升降机 旋转楼梯

变频器

酸洗#、预镀铜#、预镀铜#

40
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8820

44台
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1500 1500

废水沟
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215#

代放

216#

水洗

217#

超声波水洗

218

热水洗

219#

热水洗

220#
甩干机

超声波

电源

自
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重
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表

自
动

称
重仪

表

吹干台
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超声波水洗
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超
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4#
酸洗

5#
水洗

V型座冷却槽

移动小车

自
动

称
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表

回收 回收 活化

超声

喷淋

水洗

水洗
超声

除油

超声

水洗
酸洗

超声

水洗

超声

除灰

超声

水洗
水洗高位 酸洗

热水

洗
高位 水洗 活化 水洗 水洗 水洗

101#

水中

上料
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综合废水反应搅拌池 涉重废水沉淀池

综合废水沉淀池 涉重板框压滤综合废水压滤机 污泥脱水压榨作业区
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0
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0
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0
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2315
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3070

5000L 5000L

稀土回收压榨 系统回收反应池 压滤后废酸罐酸洗废液储罐
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CÔNG AN TP. HẢI PHÒNG CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM 
PHÒNG CẢNH SÁT PCCC&CNCH 

 
Số:........./TD-PCCC 

Độc lập-Tự do -Hạnh phúc 

 

GIẤY CHỨNG NHẬN 
THẨM DUYỆT THIẾT KẾ VỀ PHÒNG CHÁY VÀ CHỮA CHÁY 

 
Căn cứ Nghị định số 136/2020/NĐ-CP ngày 24/11/2020 của Chính phủ Quy định chi tiết 

một số điều và biện pháp thi hành Luật Phòng cháy và chữa cháy và Luật sửa đổi, bổ sung một 
số điều của Luật Phòng cháy và chữa cháy; 

Xét hồ sơ và văn bản đề nghị thẩm duyệt thiết kế về phòng cháy và chữa cháy số 

HPID/PCD/08006  ngày 28/8/2023 của Công ty Cổ phần Phát triển công nghiệp Hải Phòng 
(Việt Nam); 

Người đại diện theo pháp luật là bà: Fion Ng Seok Hoon;        Chức vụ: Tổng Giám đốc. 
 

PHÒNG CẢNH SÁT PCCC&CNCH - CÔNG AN TP. HẢI PHÒNG 
CHỨNG NHẬN 

Công trình: Dự án phát triển Nam Đình Vũ CN3 - 03 
 

 

Địa điểm xây dựng: Lô CN3 - 03, Khu phi thuế quan và khu công nghiệp Nam Đình Vũ 
(Khu 1), Đông Hải 2, Hải An, Hải Phòng 

Chủ đầu tư: Công ty Cổ phần Phát triển công nghiệp Hải Phòng (Việt Nam); 
Đơn vị tư vấn thiết kế:  
- Công ty Cổ phần tư vấn thiết kế & Xây dựng VKC. 
- Công ty TNHH cơ điện Phú Lương.  
Đã được thẩm duyệt thiết kế về phòng cháy và chữa cháy các nội dung sau: 
1. Bố trí công năng và hạng nguy hiểm cháy nổ (Hạng C); Bậc chịu lửa; 
2. Đường giao thông cho xe chữa cháy; Khoảng cách an toàn phòng cháy và chữa cháy;  
3. Giải pháp ngăn cháy, chống cháy lan; Giải pháp thoát nạn;  
4. Giải pháp chống tụ khói (hút khói cưỡng bức nhà xưởng, các hạng mục khác thông gió tự 

nhiên); Phương án chống sét;  
6. Hệ thống báo cháy tự động; Hệ thống chữa cháy bằng nước (hệ thống chữa cháy tự động 

Sprinkler, hệ thống chữa cháy trong nhà và ngoài nhà);  
7. Giải pháp cấp điện cho hệ thống PCCC và các hệ thống khác có liên quan về PCCC; 
8. Đèn chiếu sáng sự cố, đèn chỉ dẫn thoát nạn; Phương tiện chữa cháy (phương tiện xách tay, 

dụng cụ phá dỡ thô sơ). 
         Quy mô công trình và danh mục các tài liệu, bản vẽ được thẩm duyệt thiết kế về phòng cháy 
chữa cháy ghi tại trang 2./. 
 
 

Nơi nhận:  Hải Phòng, ngày      tháng     năm 2023 
- Chủ đầu tư; 
- Lưu: PC07 (Đ2). 

 TRƯỞNG PHÒNG 
 
 
 
 
 

Đại tá Hoàng Văn Bình 
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1 

QUY MÔ CÔNG TRÌNH VÀ DANH MỤC TÀI LIỆU, BẢN VẼ 
ĐÃ ĐƯỢC THẨM DUYỆT THIẾT KẾ VỀ PHÒNG CHÁY VÀ CHỮA CHÁY 

(Kèm theo Giấy chứng nhận thẩm duyệt thiết kế về phòng cháy và chữa cháy  
số …../TD-PCCC ngày …./.…/……. của Phòng Cảnh sát PCCC&CNCH) 

 

TT Nội dung Ghi chú 
I QUY MÔ CÔNG TRÌNH (Khu đất có diện tích 121.601m2)  

 

- Bao gồm các hạng mục: Nhà xưởng A (gồm khu vực xưởng xây 01 tầng: 6.647m2, 02 
khu vực văn phòng 02 tầng 112,2m2/khu, 02 khu vực văn phòng 02 tầng 115,2m2/khu ); Nhà 
xưởng B (gồm khu vực xưởng xây 01 tầng: 9.959m2, 04 khu vực văn phòng 02 tầng 
112,2m2/khu, 02 khu vực văn phòng 02 tầng 115,2m2/khu); Nhà xưởng C (gồm khu vực 
xưởng xây 01 tầng: 9.545m2, 04 khu vực văn phòng 02 tầng 147m2/khu); Nhà xưởng D 
(gồm khu vực xưởng xây 01 tầng: 9.959m2, 04 khu vực văn phòng 02 tầng 147m2/khu; Nhà 
xưởng E (gồm khu vực xưởng xây 01 tầng: 12.029m2, 05 khu vực văn phòng 02 tầng 
147m2/khu); Nhà xưởng F (gồm 01 khu vực xưởng xây 01 tầng: 9.959m2, 04 khu vực  văn 
phòng 02 tầng 147m2/khu); Nhà phụ trợ xây 01 tầng 564m2, Nhà xe 2 bánh 1 xây 01 
tầng 247,5m2, Nhà xe 2 bánh 2 xây 01 tầng 175m2, Nhà xe 2 bánh 3 xây 01 tầng 
175m2, Nhà xe 2 bánh 4 xây 01 tầng 105m2, Nhà xe 2 bánh 5 xây 01 tầng 105m2, Nhà 
xe 2 bánh 6 xây 01 tầng 175m2 và hạng mục phụ trợ (nhà bảo vệ, cây xanh, đường 
giao thông nội bộ). 
- Công trình nhà xưởng cho thuê dự kiến sản xuất điện tử hạng C. 

 

II DANH MỤC TÀI LIỆU, BẢN VẼ  

1 
Bố trí công năng và hạng nguy hiểm cháy nổ (Hạng C): NDV-ARC-F.A-1.01 đến NDV-
ARC-BP4-5-1.01; Tính chất hoạt động. 

 

2 
Bậc chịu lửa (Nhà xưởng Nhà xưởng A, B, C, D, E, F; nhà để xe 2 bánh 1, 2 , 3, 4, 5, 6: 
nhà có bậc IV chịu lửa; Nhà phụ trợ: nhà có bậc IV chịu lửa): NDV-ARC-F.A-1.01 đến 
NDV-ARC-BP4-5-1.01. 

 

3 Đường giao thông cho xe chữa cháy: NDV-ARC-MP-1.00 đến NDV-ARC-MP-1.05.  
4 Khoảng cách an toàn phòng cháy và chữa cháy: NDV-ARC-MP-1.00 đến NDV-ARC-MP-1.05.  
5 Giải pháp ngăn cháy, chống cháy lan: NDV-ARC-F.A-1.01 đến NDV-ARC-BP4-5-1.01.  

6 
Giải pháp chống tụ khói (hút khói cưỡng bức nhà xưởng, các hạng mục khác thông gió 
tự nhiên): NDV-FF-HK-01 đến NDV-FF-HK-24. 

 

7 Giải pháp thoát nạn: NDV-ARC-F.A-1.01 đến NDV-ARC-BP4-5-1.01.  
8 Phương án chống sét: NDV-FF-CS-01 đến NDV-FF-CS-04.  
9 Hệ thống báo cháy tự động: NDV-FF-BC-01 đến NDV-FF-BC-27.  

10 
Hệ thống chữa cháy bằng nước (hệ thống chữa cháy tự động Sprinkler, hệ thống chữa 
cháy trong nhà và ngoài nhà): NDV-FF-CC-01 đến NDV-FF-CC-50. 

 

11 
Giải pháp cấp điện cho hệ thống PCCC và các hệ thống khác có liên quan về PCCC: 
NDV-E-GE-00-101 đến NDV-E-GE-00-105.  

12 Đèn chiếu sáng sự cố, đèn chỉ dẫn thoát nạn: NDV-FF-EX-01 đến NDV-FF-EX-17.  

13 
Phương tiện chữa cháy (phương tiện xách tay, dụng cụ phá dỡ thô sơ): NDV-FF-CC-01 
đến NDV-FF-CC-50. 

 

14 

Các tài liệu liên quan: 
- Hợp đồng cho thuê lại quyền sử dụng đất số CN3-03/2022/HĐTĐ giữa Công ty cổ 
phần tập đoàn đầu tư Sao Đỏ và Công ty TNHH phát triển công nghiệp Hải Phòng 
(Việt Nam). 

 

   
   

 

 

Lưu ý:  
- Thông tin tại Giấy chứng nhận này chỉ xác nhận bảo đảm các yêu cầu về phòng cháy và chữa 

cháy, không có giá trị về quyền sử dụng đất và các chỉ tiêu về quy hoạch, xây dựng. 
- Việc nghiệm thu về PCCC theo thiết kế thẩm duyệt tại văn bản này không phải là căn cứ để 

đưa công trình vào hoạt động./. 
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CÔNG AN TP. HẢI PHÒNG CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM 

PHÒNG CẢNH SÁT PCCC&CNCH 

 

Số:.... ...../NT-PC07 

Độc lập-Tự do -Hạnh phúc 
 

Hải Phòng, ngày     tháng     năm 2024 
  

                   

Kính gửi: Công ty cổ phần phát triển công nghiệp Hải Phòng (Việt Nam). 
 

 

Căn cứ Nghị định số 136/2020/NĐ-CP ngày 24/11/2020 của Chính phủ Quy 
định chi tiết một số điều và biện pháp thi hành Luật Phòng cháy và chữa cháy và 
Luật sửa đổi, bổ sung một số điều của Luật Phòng cháy và chữa cháy; 

Căn cứ Nghị định số 50/2024/NĐ-CP ngày 10 tháng 5 năm 2024 của Chính phủ 
sửa đổi, bổ sung một số điều Nghị định số 136/2020/NĐ-CP ngày 24 tháng 11 năm 
2020 của Chính phủ quy định chi tiết một số điều và biện pháp thi hành Luật Phòng 
cháy và chữa cháy và Luật sửa đổi, bổ sung một số điều của Luật Phòng cháy và 
chữa cháy và Nghị định số 83/2017/NĐ-CP ngày 18 tháng 7 năm 2017 của Chính 
phủ quy định công tác cứu nạn, cứu hộ của lực lượng phòng cháy và chữa cháy; 

Căn cứ Giấy chứng nhận thẩm duyệt thiết kế về phòng cháy chữa cháy số 
460/TD-PCCC ngày 15/9/2023 của Phòng Cảnh sát PCCC & CNCH. 

Xét hồ sơ và văn bản đề nghị kiểm tra kết quả nghiệm thu về phòng cháy và 
chữa cháy số 01/CV/NTPCCC ghi ngày 15/6/2024 của Công ty cổ phần phát triển 
công nghiệp Hải Phòng (Việt Nam). 

Người đại diện theo pháp luật là: Bà Fion Ng Seok Hoon; Chức danh: Tổng 
Giám đốc.  

Căn cứ biên bản kiểm tra kết quả nghiệm thu về phòng cháy và chữa cháy ngày 
26/6/2024 của Phòng Cảnh sát PCCC & CNCH.  

Phòng Cảnh sát PCCC & CNCH chấp thuận kết quả nghiệm thu về phòng cháy và 
chữa cháy đối với công trình “Dự án phát triển Nam Đình Vũ CN3 - 03” với các nội 
dung sau: 

Địa điểm xây dựng: Lô CN3 - 03, Khu phi thuế quan và khu công nghiệp Nam 
Đình Vũ (Khu 1), Đông Hải 2, Hải An, Hải Phòng. 

Chủ đầu tư: Công ty cổ phần phát triển công nghiệp Hải Phòng (Việt Nam). 
Đơn vị thi công:  
- Công ty cổ phần xây dựng và sản xuất Kansai Vina. 
- Công ty TNHH Cơ Điện và Xây Dựng VIVA. 
Quy mô công trình:  
- Khu đất có diện tích 121.601m2 xây dựng gồm các hạng mục: Nhà xưởng A 

(gồm khu vực xưởng xây 01 tầng: 6.647m2, 02 khu vực văn phòng 02 tầng 112,2m2/khu, 
02 khu vực văn phòng 02 tầng 115,2m2/khu); Nhà xưởng B (gồm khu vực xưởng xây 01 
tầng: 9.959m2, 04 khu vực văn phòng 02 tầng 112,2m2/khu, 02 khu vực văn phòng 02 
tầng 115,2m2/khu); Nhà xưởng C (gồm khu vực xưởng xây 01 tầng: 9.545m2, 04 khu vực 
văn phòng 02 tầng 147m2/khu); Nhà xưởng D (gồm khu vực xưởng xây 01 tầng: 
9.959m2, 04 khu vực văn phòng 02 tầng 147m2/khu; Nhà xưởng E (gồm khu vực xưởng 

307 04 07



2 

 

xây 01 tầng: 12.029m2, 05 khu vực văn phòng 02 tầng 147m2/khu); Nhà xưởng F (gồm 
01 khu vực xưởng xây 01 tầng: 9.959m2, 04 khu vực  văn phòng 02 tầng 147m2/khu); 
Nhà phụ trợ xây 01 tầng 564m2, Nhà xe 2 bánh 1 xây 01 tầng 247,5m2, Nhà xe 2 
bánh 2 xây 01 tầng 175m2, Nhà xe 2 bánh 3 xây 01 tầng 175m2, Nhà xe 2 bánh 4 
xây 01 tầng 105m2, Nhà xe 2 bánh 5 xây 01 tầng 105m2, Nhà xe 2 bánh 6 xây 01 
tầng 175m2 và hạng mục phụ trợ (nhà bảo vệ, cây xanh, đường giao thông nội bộ). 

- Tính chất hoạt động: Công trình nhà xưởng cho thuê dự kiến sản xuất điện tử 
hạng C. 

Nội dung được nghiệm thu về phòng cháy và chữa cháy: 
1. Bố trí công năng và hạng nguy hiểm cháy nổ (Hạng C); Bậc chịu lửa; 
2. Đường giao thông cho xe chữa cháy; Khoảng cách an toàn phòng cháy và 

chữa cháy;  
3. Giải pháp ngăn cháy, chống cháy lan; Giải pháp thoát nạn;  
4. Giải pháp chống tụ khói (hút khói cưỡng bức nhà xưởng, các hạng mục khác 

thông gió tự nhiên);  
5. Phương án chống sét; Hệ thống báo cháy tự động; 
6. Hệ thống chữa cháy bằng nước (hệ thống chữa cháy tự động Sprinkler, hệ 

thống chữa cháy trong nhà và ngoài nhà);  
7. Giải pháp cấp điện cho hệ thống PCCC và các hệ thống khác có liên quan về 

PCCC; 
8. Đèn chiếu sáng sự cố, đèn chỉ dẫn thoát nạn; Phương tiện chữa cháy (phương 

tiện xách tay, dụng cụ phá dỡ thô sơ). 
Các yêu cầu kèm theo: 
- Thực hiện đúng quy trình, quy định về vận hành sử dụng, bảo trì, bảo dưỡng, 

sửa chữa, thay thế các hệ thống, thiết bị phòng cháy, chữa cháy và hệ thống kỹ thuật 
có liên quan;  

- Duy trì liên tục chế độ hoạt động bình thường của hệ thống, thiết bị phòng 
cháy, chữa cháy và hệ thống kỹ thuật có liên quan đã được lắp đặt theo đúng chức 
năng trong suốt quá trình sử dụng; 

Ghi chú: Việc chấp thuận kết quả nghiệm thu về PCCC không thay thế cho các 
tiêu chí về quy hoạch, cấp phép xây dựng mà chỉ là một trong những căn cứ để chủ 
đầu tư trình các cơ quan có thẩm quyền cấp phép đưa công trình vào hoạt động./. 

 
 

Nơi nhận: 
- Như trên; 
- Lưu: PC07 (Đ2). 

TRƯỞNG PHÒNG 

 

 

 

 

 

Đại tá Hoàng Văn Bình 
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Minh họa：
1. Bản vẽ không được sao chép nếu không có sự chấp thuận bằng
văn bản của các nhà thiết kế của công ty chúng tôi.
2. Không được phép đo các bản vẽ và kích thước phải tuân theo
kích thước và trục định vị được chỉ định.
3.Nếu có bất kỳ điểm nào chưa rõ ràng trên bản vẽ, vui lòng liên
hệ kịp thời với nhà thiết kế và không được phép thay đổi trái phép.
4. Bản vẽ  này thuộc phiên bản sửa chữa cuối cùng, các bản vẽ
khác sẽ tự động bị vô hiệu.
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厂房规划布局图

Tháo dỡ toàn bộ tường gạch tầng 1

Bản vẽ bố trí vách ngăn nhà xưởng

Rãnh máng trong xưởng,
dài 50m, rộng 1m, sâu 1m

Bể thu gom, dài 3m, rộng
3m, sâu 2m Kho chứa chất thải nguy hại108M2 Kho chứa chất thải rắn36M2 Kho chứa chất thải rắn36M2 Phòng chất thải sinh hoạt24M2

Tường gạch 200； Chiều cao tấm kính 3 mét.
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彩钢板厚度75mm

高度到顶

彩钢板厚度50mm

高度3200mm

彩钢板厚度50mm

高度3200mm

彩钢板厚度50mm

高度4050mm

彩钢板厚度50mm

高度4050mm

砖墙厚度100mm

高度4050mm

彩钢板厚度50mm

高度4050mm

彩钢板厚度50mm

高度2600mm
彩钢板厚度50mm

高度2600mm

彩钢板厚度50mm

高度到顶

彩钢板厚度50mm

高度3000mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 75mm, cao đến trần

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 3200mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 3200mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 4050mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 4050mm

Tường gạch dày 100mm, cao 4050mm
Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 4050mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao đến trần

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 3000mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 2600mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 2600mm

彩钢板厚度50mm

高度3200mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 3200mm

彩钢板厚度50mm

高度3200mm

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao 3200mm

编号 图例 类型 说明

P1

P2

耐火等级

岩棉彩钢板隔墙

P3

50mm宽0.45型岩棉彩钢板隔墙至结构顶；
岩棉容重100kg/m³

耐火极限45min

P4
彩钢瓦隔墙

镀锌方钢+彩钢瓦隔墙，，墙体高度3.5米

岩棉彩钢板隔墙 50mm宽0.45型岩棉彩钢板隔墙3.2米高，
岩棉容重100kg/m³

钢化玻璃隔墙 厚12mm.材质：钢化玻璃 板高度3米.

100砖墙

P6

P5

耐火极限45min

Tấm panel len đá

Tấm panel len đá

Vách ngăn kính cường lực

Vách ngăn bằng tôn màu

Tấm panel loại 0.45 rộng 50mm ngăn cách phần trên cùng của kết cấu;
Tỷ trọng tiêu chuẩn 100kg/m³
Tấm panel loại 0.45rộng 50mm chiều cao 3m ; Tỷ trọng tiêu chuẩn
100kg/m³
Độ dày 12mm. Chất liệu: Kính cường lực. Chiều cao tấm kính 3 mét.

Vách ngăn bằng thép hộp mạ kẽm + tấm tôn màu, chiều cao tường 3,5
mét

Số hiệu Ghi chú bản vẽ Loại hình Chú thích Mức độ chống cháy

Khả năng chống cháy 45 phút

Khả năng chống cháy 45 phút
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x1 x2 x3 x4 x5 x6 x7 x8 x9 x10 x11 x12 x13 x14 x15 x16 x17 x18 x19 x20 x21 x22 x23 x24 x25 x26 x27 x28 x29 x30

x1 x2 x3 x4 x5 x6 x7 x8 x9 x10 x11 x12 x13 x14 x15 x16 x17 x18 x19 x20 x21 x22 x23 x24 x25 x26 x27 x28 x29 x30

罗拉开槽40平米

滚圆机(防噪音)

异形二维24平米

异形检验，滚圆

打孔、检验

平米

机修60平米
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来料检验195.8平米毛坯库137.8平米 总检155平米

粘料201平米 切磨检验345平米

通
道

通道

多线切割液循环过滤系统

辅材库176平米
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包装180平米
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Minh họa：
1. Bản vẽ không được sao chép nếu không có sự chấp thuận bằng
văn bản của các nhà thiết kế của công ty chúng tôi.
2. Không được phép đo các bản vẽ và kích thước phải tuân theo
kích thước và trục định vị được chỉ định.
3.Nếu có bất kỳ điểm nào chưa rõ ràng trên bản vẽ, vui lòng liên
hệ kịp thời với nhà thiết kế và không được phép thay đổi trái phép.
4. Bản vẽ  này thuộc phiên bản sửa chữa cuối cùng, các bản vẽ
khác sẽ tự động bị vô hiệu.
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M1522

清洗烘干机

清洗烘干机

清洗烘干机(预留)

可利用周转区

110平米

废品库87平米

通
道

通
道

M1522

吧台

IT机房

茶水间

开门洞900*2200 开门洞900*2200

全部打通

碱水池 清洗沉淀池

Y1
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Y7

x22 x23 x24 x25 x26 x27 x28 x29 x30

线切割区域

孔加区域

滚圆区域

异型加工区域

异型加工区域

倒角区域
端磨区域

端磨区域

煮料区域

多线切割区域

M
1522

倒角车间363M2

Xưởng vát mép

电镀车间2070M2

xưởng mạ
điện2070M2

Phòng vật tư
phụ trợ 176m2

Phòng phế liệu
87m2

Phòng tận dụng lưu
chuyển  110m2

Phòng đóng gói
180m2

Phòng luân chuyển
thành phẩm
 176m2

仓库办公室

Văn phòng kho
10m2

Phòng kiểm tra
thành phẩm
602m2

Phòng kiểm tra
98m2

Phòng dữ liệu
35m2

Phòng trà
21m2

Khu vực cắt nhiều dây
3969m2

Phòng kho thô
137.8m2

Phòng kiểm tra vật liệu 195.8m2 Phòng kiểm tra chung 155m2

Phòng vật liệu kết dính 201m2 Phòng kiểm tra cắt và đánh bóng 345m2

Khu vực ngâm nước kiềm nóng 441m2
车间地沟（切削液收集槽）
W1M*L50M*H1M

Phòng vệ sinh 21m2

Khu vực đánh bóng 2070m2

异型加工区域 828m2
Khu vực cắt hình dạng đặc biệt 828m2

Khu vực đánh bóng
Khu vực đánh bóng

Khu vực đánh bóng

Khu vực cắt hình dạng đặc biệt

Khu vực cắt dây

Khu vực cắt hình dạng đặc biệt

Khu vực cắt lỗ

Khu vực cắt hình trụ

Phòng hình dạng đặc biệt 24m2

Phòng kiểm tra 58m2

Phòng xẻ rãnh 40M2

Phòng sửa chữa 60m2

Phòng máy làm tròn 60m2

办公室

Văn phòng 50m2

办公室

Văn phòng 120m2

食堂

Phòng ăn 120m2
男更衣室
Phòng thay đồ
nam50m2

女更衣室
Phòng thay đồ
nữ50m2

办公室

Văn phòng 120m2

办公室

Văn phòng 120m2
办公室

Văn phòng 120m2
办公室

Văn phòng 120m2

品质检验区

Khu vực kiểm tra chất lượng

多线65台

多线切割液循环过滤系统

车间地沟（切削液收集槽）
W1M*L50M*H1M

镀层测试间

Phòng thử nghiệm lớp phủ 54m2

更衣室B-1

phòng thay đồ B-1

风淋室

phòng tắm khí
清洗间B

phòng vệ sinh B

缓冲间B

phòng đệm
缓冲间A

phòng đệm
更衣室A-1

phòng thay đồ A-1

清洗间A

phòng vệ sinh A

预充磁车间B

Xưởng tiền từ hóa B
预充磁车间A

Xưởng tiền từ hóa A

茶水间及清洁间

Phòng trà
21m2

强充磁车间B

Xưởng từ hóa mạnh
强充磁车间A

Xưởng từ hóa mạnh

外观检查车间B

Xưởng kiểm tra ngoại hình B

外观检查车间A

更衣室B-2

phòng thay đồ B-2
更衣室A-2

phòng thay đồ A-2

缓冲间

phòng đệm

货梯（1.5T）

thang máy chở hàng

Xưởng kiểm tra ngoại hình A

Móng bê tông chịu tải 2,8
tấn

地面荷载2.8T,混凝土

厚度250MM

Móng bê tông chịu tải 1.5
tấn

化学品仓，混凝土

厚度250MM

Móng bê tông chịu tải 2,8
tấn

地面荷载2.8T,混凝土

厚度180MM

Móng bê tông chịu tải 1
tấn

地面荷载1T,混凝土

厚度100MM Móng bê tông chịu tải 1
tấn

地面荷载1T,混凝土

厚度100MM

Móng bê tông chịu tải 2,8
tấn

地面荷载2.8T,混凝土

厚度180MM

固废库1

生活垃圾房

固废库2
危废库1(用货柜储存)
Kho chứa chất thải nguy hại 31M2

危废库2(用货柜储存)
Kho chứa chất thải nguy hại 31M2

Kho chứa chất thải rắn31M2

Kho chứa chất thải rắn31M2
生活垃圾房

Phòng chất thải sinh hoạt 15M2

M1522

收集池
W2.5M*L3.5M*H2M

M1522

M0922

M0922

M0922

M0922
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M0922 M0922
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M15221000 1000M1522 M1522 M1522 M1522 M1522 M1522 M1522
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200砖墙
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Tường gạch 100； Chiều cao tấm kính 4 mét.

Tường gạch 200 ；Chiều cao tấm kính 10 mét.
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100 1000 100

a150
Ø10 2

a150
Ø10 1

Nền nhà xưởng Thép nền nhà xưởng
neo vào thép mới

MẶT CẮT RÃNH

10
00

10
0

Lớp BTCT dày 100, mác 200
Lớp đất nền đầm chặt

煮料设备

煮料设备45
0

35
0

600 20
0

±0.00

排水管

200MM地台

原始地面

±0.00

201不锈钢水槽

201不锈钢水槽盖板

20
0

200MM地台

沟槽

Thiết bị nấu nguyên liệu

Ống thoát nước

Sàn bê tông đông kết chậm dày
200mm

Nền đất hiện trạng

Chậu rửa inox 201

Nắp chậu rửa inox 201

Máng rãnh

Sàn bê tông đông kết
chậm dày 200mm
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M1522

Tường gạch 100

Tường gạch 200
单开防火门

Cửa chống cháy Kích thước : 900*2200mm
单开防火门

彩钢板门
Cửa Panel

彩钢板门
Cửa Panel

4735

80
76

Cửa chống cháy Kích thước : 1800*2200mm

Kích thước : 900*2200mm

Kích thước : 1800*2200mm  改为1500*2200mm

FSD
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KÍNH TRẮNG
500x500x5MM

PHỦ BÌ CÁNH

PHỦ BÌ KHUNG

KHÓA TAY GẠT
ARCHE

CỬA PANEL PN1 T50MM 2 CÁNH MỞ BẢN LỀ

CHỦNG LOẠI: CỬA PANEL EPS T50MM
Ô KÍNH: KÍNH TRẮNG 500x500x5MM
PHỦ BÌ CÁNH: W1800xH2200MM

CHỦNG LOẠI: CỬA PANEL EPS T50MM
Ô KÍNH: KÍNH TRẮNG 500x500x5MM
PHỦ BÌ CÁNH: W900xH2200MM
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Cốt sàn hoàn thiện

Chi tiết III

Mặt Cắt A-A

Mở Phải

K.t khung bao: 995

Cửa thép ngăn cháy 01 cánh EI60p - FSD1: KT ( W995*H2190* 3 bộ)

TÊN CỤM CHI TIẾTSTT

A
01
02
B
01
02
03
04
05

C

CỤM CHI TIẾT CHÍNH
Khung cửa
Cánh cửa
PHỤ KIỆN
Bản lề Inox

ĐVT SL VẬT LIỆU
KÝ HIỆU VỊ TRÍ

Thép khung mạ kẽm: 1.4mm

Thép cánh mạ kẽm: 1.0mm

Cái 04

KÍCH THƯỚC
SỐ LƯỢNG

RỘNG CAO

995 2190FSD1

NỘI DUNG XÁC NHẬNTHỜI GIANLẦN
01
02
03
04
05

DoorSill Inox
Tay co thuỷ lực

Bộ 01

06

Khoá tay gạt
Bộ 01

Bộ 01

K.t khung bao:995

K.t lòng trong: 915

K.t ô chờ: 1005

K.t cánh: 1463,3

CHI TIẾT KHUNG TL 5:1 CHI TIẾT DOORSILL TL 5:1

110.0

40
.0

56
.0

28
.0

100.0

15.0

30
.0

Khóa tay gạt

CHI TIẾT I

CHI TIẾT II

CHI TIẾT III

Keo Silicon
bịt khe hở

Nở sắt M10*80mm

Tăng cứng khung
Thép cánh: 1.0mm

Thép khung: 1.4mm

Gioăng cao su

Vật liệu bên trong cánh
      MgO (magie oxit)

11
0.

0

50
.0

Keo Silicon
bịt khe hở

Thép cánh: 1.0mm

Gioăng cao su

Thép khung: 1.4mm

Vật liệu bên trong cánh
      MgO (magie oxit)

110.0

50.0

Thép khung: 1.4mm

Doorsill Inox: 1.2mm
Thép cánh: 1.0mm

Vật liệu bên trong cánh
      MgO (magie oxit)

100.0

Bông gốm tỷ trọng
96kg/m3

Bông gốm tỷ trọng
96kg/m3

Mặt Cắt B-B

Chi tiết ICốt sàn hoàn thiện
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67
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Chi tiết II

76
0

3 bộ

Sơn tĩnh điện mầu cđt phê duyệt

0

Kính ngăn cháy KT(W240xH650 x dầy 30mm) ô 01

12
50

TÊN CỤM CHI TIẾTSTT

A
01
02
B
01
02
03
04
05
06

C

CỤM CHI TIẾT CHÍNH
Khung cửa
Cánh cửa
PHỤ KIỆN
Bản lề Inox
Khoá tay gạt

ĐVT SL VẬT LIỆU
KÝ HIỆU VỊ TRÍ

Thép khung mạ kẽm: 1.4mm

Thép cánh mạ kẽm: 1.0mm

Cái
Bộ 01

08

KÍCH THƯỚC
SỐ LƯỢNG

RỘNG CAO

1790 2190 3 bộ

NỘI DUNG XÁC NHẬNTHỜI GIANLẦN
01
02
03
04
05 CHI TIẾT KHUNG TL 5:1

Bộ 01

CHI TIẾT DOORSILL TL 5:107
08

Chốt âm Inox cái 02

FSD2

25
0

20
5

89
0

A

K.t khung bao: 1790

K.
t k

hu
ng

 b
ao

: 2
19

0

B

B

A

Mặt Cắt B-B

Chi tiết ICốt sàn hoàn thiệnCốt sàn hoàn thiện

Mặt Cắt A-A

Chốt âm cánh phụ

Tay co thuỷ lực Bộ 02

K.
t k

hu
ng

 lắ
p 

dự
ng

: 2
19

0

K.
t c

án
h:

 2
12

7

5

3

10
00

K.
t ô

 c
hờ

: 2
19

5

10
0

50
0

83
0

Chi tiết II

K.t cánh: 848

K.t ô chờ: 1800

K.t khung: 1790

Hướng mở

K.t lòng trong: 1710
K.t cánh: 848

60
060

0

Chi tiết III

110.0

40
.0

56
.0

28
.0

100.0

15.0

30
.0

Cửa thép ngăn cháy 02 cánh EI60'- FSD2: KT ( W1790*H2190*3bộ)

Khóa tay gạt

DoorSill Inox dầy 1.2mm

Sơn tĩnh điện mầu cđt phê duyệt

CHI TIẾT I

CHI TIẾT II

CHI TIẾT III

Keo Silicon
bịt khe hở

Nở sắt M10*80mm

Tăng cứng khung
Thép cánh: 1.0mm

Thép khung: 1.4mm

Gioăng cao su

Vật liệu bên trong cánh
      MgO (magie oxit)

11
0.

0

50
.0

Keo Silicon
bịt khe hở

Thép cánh: 1.0mm

Gioăng cao su

Thép khung: 1.4mm

Vật liệu bên trong cánh
      MgO (magie oxit)

110.0

50.0

Thép khung: 1.4mm

Doorsill Inox: 1.2mm
Thép cánh: 1.0mm

Vật liệu bên trong cánh
      MgO (magie oxit)

100.0

Bông gốm tỷ trọng
96kg/m3

Bông gốm tỷ trọng
96kg/m3

Kính ngăn cháy KT(W240xH650x dầy 30mm) ô 02

12
50

Ø14

Ø14

Vật liệu bên trong cánh Mg0 (magie oxit) tỷ trọng 320-350kg/m3

Vật liệu bên trong cánh Mg0 (magie oxit) tỷ trọng 320-350kg/m3

300

70
0

200

60
0

70
0

300

60
0

200

12
50

70
0

300

60
0

200

K.
t l

ọt
 s

án
g:

 2
10

4

K.
t l

ọt
 s

án
g:

 2
10

4

FSD
2FSD

1
FSD
3

FSD
4

；3500 3500

28
00

27
00

27
00

28
00

250020018002002400

7600

30 7600

CF
CS

Ø12150
Ø12a150

CZ Ø10a200

CF
CS

Ø12a150
Ø12a150

CT Ø10a200

CF
CS

Ø12a150
Ø12a150

CZ
CT

Ø10a200
Ø10a200

30

15
0

±3.150

CF
CS

Ø12a150
Ø12a150

Ø10a140

Ø10a140

Ø10a140

Ø10a140

Ø10a140Ø10a140Ø10a140Ø10a140

Ø10a140

Ø10a140

Ø10a140

Ø10a140 Ø10a140
CZ CZ CZ

CZ

CZ

CZCZCZCZ

CZ

CZ

CZ

7600

Ø10a140
Ø6a250Ø8a200

；

7600

30 7600

CF
CS

Ø12150
Ø12a150

CZ Ø10a200

CF
CS

Ø12a150
Ø12a150

CT Ø10a200

CF
CS

Ø12a150
Ø12a150

CZ
CT

Ø10a200
Ø10a200

30

15
0

±3.150

CF
CS

Ø12a150
Ø12a150

7600

Chốt âm cánh phụ

Khóa tay gạt

12
50

70
0

300

60
0

200

12
50

70
0

300

60
0

200

30
00

15
0

200

20
0

2d16

2d16

d6@150 CỘT 

； ；

FSD
2

FSD
2

FSD
2

FSD
2

FSD
2

FSD
1

10000

30 56530

CF
CS

Ø18150
Ø18a150

CZ Ø16a200

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

CT Ø16a200

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

CZ
CT

Ø16a200
Ø16a200

30

25
0

±0.000

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

10
0

25
0

Móng bê tông chịu tải 2,8
tấn

地面荷载2.8T,混凝土

厚度180MM

10000

30 77000

CF
CS

Ø18150
Ø18a150

CZ Ø16a200

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

CT Ø16a200

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

CZ
CT

Ø16a200
Ø16a200

30

18
0

±0.000

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

FSD
2

厂房隔墙布局图
Bản vẽ bố trí vách ngăn nhà xưởng

M1522

空压机设备 3000KVA变压器

彩钢板厚度50mm

高度到顶

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao đến trần

空压机设备

彩钢板厚度50mm

高度到顶

Vách ngăn bằng tấm panel
, dày 50mm, cao đến trần

AutoCAD SHX Text
58

AutoCAD SHX Text
电梯间- 货梯

AutoCAD SHX Text
不

AutoCAD SHX Text
不

AutoCAD SHX Text
不

AutoCAD SHX Text
M1522

AutoCAD SHX Text
M1522

AutoCAD SHX Text
M2022

AutoCAD SHX Text
M1822

AutoCAD SHX Text
M1822

AutoCAD SHX Text
M1822

AutoCAD SHX Text
物料托盘

AutoCAD SHX Text
物料托盘

AutoCAD SHX Text
Mái bằng M250, dày 150

AutoCAD SHX Text
Tường gạch 200； Chiều cao tấm kính 3  Chiều cao tấm kính 3 mét.

AutoCAD SHX Text
Mái bằng M250, dày 150

AutoCAD SHX Text
Tường gạch 200； Chiều cao tấm kính 3  Chiều cao tấm kính 3 mét.

AutoCAD SHX Text
Mái bằng M250, dày 150

AutoCAD SHX Text
Tường gạch 200； Chiều cao tấm kính 3  Chiều cao tấm kính 3 mét.

AutoCAD SHX Text
Mái bằng M250, dày 150

AutoCAD SHX Text
Tường gạch 200； Chiều cao tấm kính 3  Chiều cao tấm kính 3 mét.

AutoCAD SHX Text
Lớp đất nền đầm chặt K95

AutoCAD SHX Text
Lớp cát vàng đầm chặt K95

AutoCAD SHX Text
Bê tông lót cốt thép M150, dày 10cm

AutoCAD SHX Text
Lớp Base A đầm chặt K95

AutoCAD SHX Text
Bê tông cốt thép M250, dày 25cm

AutoCAD SHX Text
Lớp lót nilon

AutoCAD SHX Text
Lớp đất nền đầm chặt K95

AutoCAD SHX Text
Lớp cát vàng đầm chặt K95

AutoCAD SHX Text
Bê tông cốt thép hiện trạng

AutoCAD SHX Text
Lớp Base A đầm chặt K95

AutoCAD SHX Text
Bê tông cốt thép M250, dày 18cm

AutoCAD SHX Text
Lớp lót nilon



厂房外围基础图纸

Bản vẽ móng bê tông ngoài nhà
xưởng

Móng bê tông chịu tải 2,8
tấn

地面荷载2.8T,混凝土

厚度250MM

Móng bê tông chịu tải 1.5
tấn

化学品仓，混凝土

厚度250MM

Móng bê tông chịu tải 1
tấn

地面荷载1T,混凝土

厚度100MM

10000

30 56530

CF
CS

Ø18150
Ø18a150

CZ Ø16a200

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

CT Ø16a200

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

CZ
CT

Ø16a200
Ø16a200

30

25
0

±0.000

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

10
0

25
0

Móng bê tông chịu tải 2,8
tấn

地面荷载2.8T,混凝土

厚度180MM

10000

30 77000

CF
CS

Ø18150
Ø18a150

CZ Ø16a200

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

CT Ø16a200

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

CZ
CT

Ø16a200
Ø16a200

30

18
0

±0.000

CF
CS

Ø18a150
Ø18a150

Y1

Y2

Y3

Y4

Y5

Y6

Y7

Y1

Y2

Y3

Y4

Y5

Y6

Y7

x1 x2 x3 x4 x5 x6 x7 x8 x9 x10 x11 x12 x13 x14 x15 x16 x17 x18 x19 x20 x21 x22 x23 x24 x25 x26 x27 x28 x29 x30

x1 x2 x3 x4 x5 x6 x7 x8 x9 x10 x11 x12 x13 x14 x15 x16 x17 x18 x19 x20 x21 x22 x23 x24 x25 x26 x27 x28 x29 x30

罗拉开槽40平米

滚圆机(防噪音)

异形二维24平米

异形检验，滚圆

打孔、检验

平米

机修60平米

M
15

22

M
1522

M
1522

M
1522

M
15

22

端磨区域2070M2

水房21平米

M1522 M1522

M
1522

M
1522

M
1522

M
1522

来料检验195.8平米毛坯库137.8平米 总检155平米

粘料201平米 切磨检验345平米

通
道

通道

多线切割液循环过滤系统

辅材库176平米

M1522

M1522

M
1522

M
1522

包装180平米

成品周转区

黑片检验

资料室

茶水间及清洁间

成品检验

-

M
15
22

M
1522

M
1522

M
1522

M
1522

M1522 M1522

M1522 M1522

M
1522

M1522

M1522

M1522 M1522

锐腾-20251117

Proj. Name

Client建设单位

工程名称

Design

设  计

Special Field in Charge

专业负责人

project chief

项目负责人

Examined

审  核

Approved

审  定

图纸名称

版本 REVISIONS  DATE  日期

施工时须以标注尺寸为准

施工单位须现场校验尺寸

如有不符须立即通知设计单位

Contractors must be reported immediately to architects

Contractors must check all dimensions on site

Contractors shall work form figured dimensions only

This drawing is copyright

版权所有

会签栏

日期  :

比例  :

图纸编号: 版本：

档案号:

2025.11.17

1:100@A0

A B C D E F G H I J K

A B C D E F G H I J K

1

2

4

3

8

7

5

6

9

Drawing title

第三版

机电工程设计资质（二级）

资质证书编号：HAN-00059110

Design Checked 

校  对

Countersignature column

ᶧ⾛机电工程有䲆ޢਮ

Công ty TNHH Cơ điện Đông Tường

༽注：

1Ƚ䶔ᗍ本ޢਮ设计ᐾ书䶘᢯准θ不ᗍ䳅ᝅ

㘱দ图纸Ⱦ

2Ƚ不ᗍо䠅图纸θ尺寸ൽ以注᱄Ⲻ尺寸ૂ

定位䖪㓵为准Ⱦ

3Ƚ图纸р有不᱄ҁ༺θ䴶਀时ф设计ᐾ⋕

通θ不ᗍ᫻㠠ᴪ᭯Ⱦ

4Ƚ本图以ᴶ੄ᴪ↙版为准θެᆹ版本㠠ࣞ

֒ᓕȾ

Minh họa：
1. Bản vẽ không được sao chép nếu không có sự chấp thuận bằng
văn bản của các nhà thiết kế của công ty chúng tôi.
2. Không được phép đo các bản vẽ và kích thước phải tuân theo
kích thước và trục định vị được chỉ định.
3.Nếu có bất kỳ điểm nào chưa rõ ràng trên bản vẽ, vui lòng liên
hệ kịp thời với nhà thiết kế và không được phép thay đổi trái phép.
4. Bản vẽ  này thuộc phiên bản sửa chữa cuối cùng, các bản vẽ
khác sẽ tự động bị vô hiệu.
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废气净化塔说明Instructions for the Waste Gas Purification：
1、C线（第二套）Line C (Set 3) ：

1＞废气工作量Wasteful workload： 47510 (m3/h)
2＞净化塔工作处理量 Processing Capacity of Purification Tower ： 47510 C m3/h) 
3＞风机工作风量Actual operating air volume of the fan： 12C风机47510m3/h C 1729pa）， 额定功率： 55�

2、 D 线（第四套）Line D (Set 4) ：
1＞废气工作量Wasteful workload： 47510 (m3/h)
2＞净化塔工作处理量 Processing Capacity of Purification Tower： 47510 C m3/h) 
3＞风机工作风量Actual operating air volume of the fan： 12C风机40712m3/h C 1729pa）， 额定功率： 55�

3、 E 线（第五套）Line E (Set 5) ：
1＞废气工作量Wasteful workload： 47510 (m3/h)
2＞净化塔工作处理量 Processing Capacity of Purification Tower： 47510C m3/h)
3＞风机工作风量Actual operating air volume of the fan： 12C风机47510m3/h C 1729pa）， 额定功率： 55kw
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废气净化塔说明 Instructions for the Waste Gas Purificationz
 1、A线（第一套） Line A (Set 1) : 

h废气工作量Wasteful workloadz 56413(m'/h) ，含化验室Laboratory 3000 (m'/h)，及退镀deplat2475(m'/h)

2＞净化塔工作处理量 Processing Capacity of Purification Towerz 56413 (m'/h) 

 

纽堡科技（新加坡）有限公司
修改点 修改人 修改描述 ｜ 日期 材料 一期废气布局
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3＞风机工作风量Actual operating air volume of the fanz 12C风机56413m咽（2172pa），额定功率Rated Power： 75( 
2、B线（第二套） Line B (Set 2)  : 

1＞废气工作量Wasteful workload: 47510(m'/h) 
2＞净化塔工作处理量 Processing Capacity of Purification Towerz 47510 (m'/h) 
3＞风机工作风量Actual operating air volume of the fanz 12C风机47510m"/h (1729pa），额定功率Rated Power： 55( 

Air volume(m³/h)=Slot area(㎡)x Wind speed(20m/min)x60(min)
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BÁO CÁO 
Tính toán, mô phỏng lan truyền khí thải từ ống khói  

Nhà máy Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition 
Địa chỉ nhà máy: Lô CN3-03, Khu Phi Thuế Quan và Khu Công Nghiệp Nam Đình Vũ 

(Khu 1), phường Đông Hải thuộc Khu kinh tế Đình Vũ – Cát Hải, Thành phố Hải Phòng  
 

Thuộc nhiệm vụ: Lập báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường Dự án  
“Nhà máy Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition” 
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MỞ ĐẦU 

Hiện nay, các mô hình chất lượng môi trường không khí được nghiên cứu, phát 

triển và ứng dụng mạnh mẽ phục vụ mô phỏng đánh giá hiện trạng và mức độ lan truyền 

của các chất ô nhiễm từ các nguồn phát thải tự nhiên (núi lửa, cháy rừng, phân rã phóng 

xạ, …) và nguồn phát thải nhân tạo (giao thông, công nghiệp, dân sinh, …). Trong hoạt 

động công nghiệp, các mô hình chất lượng không khí được ứng dụng rộng rãi nhằm mô 

phỏng khí thải từ các ống khói nhà máy, ô nhiễm không khí từ quá trình bốc hơi, rò rỉ, 
thất thoát trên dây chuyền sản xuất sản phẩm, trên các đường ống dẫn tải,… Trong đó, 
các mô hình được Cục bảo vệ Môi trường Mỹ (US EPA) khuyến nghị sử dụng như sau: 

AERMOD là mô hình phát tán ống khói trong khí quyển ổn định với tính toán 

dựa vào hiện tượng khuếch tán rối ở lớp biên hành tinh từ thấp lên cao theo địa hình cả 

đơn giản và phức tạp. Mô hình AERMOD là phiên bản thay thế cho mô hình ISC. Đây 
là một mô hình giải theo phương pháp Gausian có các thông số đầu vào là trường khí 

tượng quan trắc (gió), dữ liệu độ cao địa hình, sử dụng đất, các thông số ống khói … để 

tính toán các tham số như độ dài Monin-Obukhov, độ cao xáo trộn, độ ổn định khí 

quyển, rối ..vv. 

Để có cơ sở khoa học đánh giá ảnh hưởng của khí thải từ Nhà máy Công ty TNHH 

Công nghệ chính xác Ruition, tại Lô CN3-03, Khu Phi Thuế Quan và Khu Công Nghiệp 
Nam Đình Vũ (Khu 1), phường Đông Hải thuộc Khu kinh tế Đình Vũ – Cát Hải, Thành 

phố Hải Phòng, nghiên cứu lựa chọn mô hình AERMOD. Đây là mô hình có nhiều điểm 

mạnh (sẽ được trình bày cụ thể tại phần giới thiệu mô hình) về tính toán lan truyền khí 

thải từ ống khói được ứng dụng nhiều trong khoa học và thực tiễn. Nghiên cứu tập trung 

tính toán, đánh giá quá trình lan truyền Formaldehyde (HCHO) và hơi axít từ các hệ 

thng xử lý khí thải của nhà máy. Trong đó, sẽ lựa chọn các thời điểm đánh giá với số 

liệu khí tượng năm 2024; các kết quả cũng được tính toán cho 2 kịch bản có xử lý khí 

thải và kịch bản sự cố (các hệ thống xử lý khí thải không hoạt động). 
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CHƯƠNG I. GIỚI THIỆU VỀ MÔ HÌNH AERMOD  

1.1. Cấu trúc của mô hình 

Mô hình AERMOD là chữ viết tắt của cụm từ The ASM/EPA Regulatory Model. 
Mô hình AERMOD được phát triển dựa trên mô hình AERMIC bởi cơ quan Khí tuợng 
và Cục Bảo vệ Môi trường Hoa Kỳ. Một nhóm nghiên cứu hợp tác giữa các nhà khoa 

học từ AMS và EPA, AERMIC được hình thành trong năm 1991. Sau đó AERMIC phát 

triển thành AERMOD, và đuợc chính thức sử dụng vào ngày 9/12/2005. 

Mô hình AERMOD là một hệ thống tích hợp bao gồm ba phần. 

- Mô hình phân tán (AERMIC): được thiết kế để mô phỏng trạng thái ổn định 

tầm ngắn (lên đến 50 km) về sự phân tán của các chất gây ô nhiễm không khí, 
phát thải từ các nguồn công nghiệp. 

- Công cụ khí tượng (AERMET): xử lý các số liệu khí tượng bề mặt theo các 

tầng khác nhau. Sau đó sẽ tính toán các thông số đặc trưng của khí quyển cần 
thiết của mô hình phân tán, bao gồm sự nhiễu động khí quyển, tầm cao, vận 
tốc ma sát, và thông lượng nhiệt bề mặt. 

- Công cụ địa hình (AERMAP): thể hiện mối quan hệ vật lý giữa các tính năng 
địa hình và hoạt động của khối không khí ô nhiễm. Công cụ xây dựng dữ liệu 

mặt đệm và chiều cao cho từng vị trí. Mục đích cung cấp dữ liệu cho mô hình 

phân tán để mô phỏng mức độ lan truyền của các khối không khí. 

AERMOD được áp dụng cho các vùng nông thôn, đô thị, khu vực có địa hình 
bằng phẳng, địa hình cao nguyên, đồi núi phức tạp và các loại nguồn thải như nguồn 
điểm, nguồn đường, nguồn diện. Kết quả mô phỏng duới dạng hình ảnh không gian 2 
chiều, 3 chiều, giúp nguời dùng dể dàng nhận thấy những tác động của khí thải đến khu 
vực khảo sát và các khu vực lân cận (Akula Venkatram, 2008). 

1.2. Khả năng của mô hình 

- Tính toán phát tán khí thải và ước tính nồng độ các chất ô nhiễm với sai số thấp; 

- Có thể xử lý với nguồn phát thải phức tạp (nguồn điểm, đường và nguồn diện); 

- Tính toán phát thải cho cả nguồn bề mặt và nguồn ở trên cao; 

- Có tích hợp mô hình số cao độ DEM (Digital Elevation Model); 

- Cho phép xem kết quả một cách trực quan trên Google. 
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Hình 1. Cấu trúc mô hình AERMOD 

1.3. Điểm mạnh của mô hình 

- Giao diện trực quan, phù hợp với các hệ hệ điều hành thông dụng hiện này như 
Windows 7, Windows 10; 

- Đồ họa 3D : Tạo hiệu ứng 3D cho toàn bộ khu vực xây dựng mô hình, các nguồn 
phát thải, cấu trúc, tòa nhà, nồng độ và đường viền thể hiện kết quả lắng đọng được hiển 
thị xung quanh; 

- Xuất file cho Google Earth: Tính năng này cho phép người sử dụng có được cái 
nhìn tổng quan rộng hơn về ảnh hưởng khi xem kết quả trên nền Google Earth; 

- Tạo đối tượng: cho phép nhanh chóng thiết lập đối tượng mới trong AERMOD 
View bằng cách hiển thị kết quả các điểm thuộc phạm vi tính toán; 

- In ấn: có thể đưa logo tổ chức/công ty, thông tin dự án đang làm, các thông tin 
liên quan đến nội dung thực hiện...; 

- Tích hợp tính toán nhiều thông số: có thể tính toán, đưa nhiều thông số ô nhiễm 
trên cùng một nguồn phát thải; 

- Xử lý bản đồ địa hình: có thể xử lý với nhiều loại định dạng dữ liệu địa hình 
như NED, SRTM và USGS DEM. Đồng thời, tự động tải về các file dữ liệu địa hình 
của WebGIS; 

- Tiền xử lý khí tượng học: thông qua các mô hình AERET và ISC. 

Bảng 1. So sánh AERMOD với với một số mô hình tính phát phải khí hiện nay 

AERMOD SCREENVIEW ENWIM 

Cục Bảo vệ Môi trường 
Hoa Kỳ (EPA) 

Cục Bảo vệ Môi trường Hoa 
Kỳ (EPA) 

PGS. TSKH. Bùi Tá 

Long, Viện Môi trường 
& Tài nguyên Tp. HCM 

Mô hình GAUSS Mô hình GAUSS Mô hình GAUSS 

Địa hình tự nhiên Địa hình tương đối phẳng Không có địa hình 

Khí tượng được đo 

thực tế 

Điều kiện khí tượng là không 
đổi trên diện rộng 

Tính theo hướng gió  
chủ đạo 
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Mô hình GAUSS là cốt lõi của hầu hết các phần mềm tính toán phát thải khí. Tuy 

nhiên, GAUSS có hạn chế là bỏ qua địa hình và cơ chế phát thải tính toán theo sự thay 
đổi tốc độ và hướng gió chủ đạo. Hiện nay, các phần mềm đã khắc phục được hạn chế 
của mô hình GAUSS. 

AERMOD & SCREENVIEW là 2 mô hình thông dụng được sử dụng tính toán ở 
nhiều tổ chức và các quốc gia. Phần mềm AERMOD ra đời sau, khắc phục được khá 
nhiều nhược điểm từ mô hình GAUSS. AERMOD cho phép tính với địa hình tự nhiên 
(DEM) và tài liệu khí tượng thực đo. 

Ngoài việc áp dụng mô hình toán, phát thải khí còn có thể tính theo phương pháp 
kinh nghiệm bằng việc thử nhiều lần (tính lặp) từ phương trình Gauss. Hạn chế rất lớn 
của phương pháp kinh nghiệm là kết quả không liên tục và người sử dụng phải tính toán 
rất nhiều tham số: độ ổn định khí quyển, tốc độ gió nguy hiểm (trong bão hoặc lốc xoáy), 
tác động của địa vật, … Các tham số này được tra bảng hoặc tính toán dựa vào kinh 
nghiệm, nên độ chính xác không cao, kết quả thể hiện không trực quan và mất rất nhiều 
thời gian. 

Như vậy, việc áp dụng AERMOD để tính phát thải khí mang lại nhiều tính ưu 
việt so với phương pháp thủ công cũng như các phần mềm tính toán khác. 

1.4. Cơ sở lý thuyết mô hình 

Cơ sở của mô hình AERMOD là mô hình chùm phân tán không khí Gauss, được 
xây dựng dựa trên một số thay đổi từ mô hình phát thải nguồn điểm từ ống khói, mô tả 
sự biến đổi theo không gian, thời gian của các quá trình lan truyền, khuếch tán, lắng 
đọng của khí thải từ nguồn đến vùng tiếp nhận dới sự ảnh hưởng của các điều kiện khí 
tượng, địa hình. 

Với nguồn thải là ống khói phát thải liên tục, có gốc đặt tại chân ống khói, 
trục OX hướng theo chiều gió, trục OY vuông góc với trục OX, trục OZ dọc theo 
ống khói. Nồng độ các chất ô nhiễm tại bề mặt của nguồn phát thải điểm được tính 
theo công thức (1) 

 

Trong đó: 

C(x, y, z): nồng độ chất ô nhiễm tại điểm có tọa độ x, y, z (µg/Nm3); 

u: tốc độ gió trung bình tại độ cao hữu dụng (m/s); 

y: khoảng cách ngang từ chân ông khói (m); 

z: độ cao đang xét so với mặt đất (m); 
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H: chiều cao hữu dụng; 

(H=h+Ah, h = chiều cao ống khói, Ah =độ nâng ống khói) (m) 

Q: lượng phát thải của chất ô nhiễm(µg/Ns); 

ơy, ơz: Hệ số khuếch tán theo phương ngang và phương thẳng đứng (m); 

Tham số trong mô hình AERMOD: 

- Đối với lớp biên đối lưu, độ nâng vệt khói được tính theo công thức của Briggs: 

 

Trong đó: 

Fm = (T/Ts)ws
2rs

2 là dòng do động lượng;  

ws - tốc độ phụt của khí thải; 

rs là bán kính ống khói cho trường hợp “stack tip downwash”; 

Fb= gwsrs
2 (AT/Ts) là dòng do tính nổi; 

T là nhiệt độ không khí xung quanh; 

Ts là nhiệt độ dòng thoát ra ống khói; 

p1=0.6.up là tốc độ gió; up được thiết lập bằng u{hs} (hs độ nâng ống khói cho 
nguồn ổn định). 

- Đối với lớp biên ổn định, độ nâng vệt khói tính toán theo công thức Weiletal: 

 

Trong đó: 

Ahs: độ nâng vệt khói cho nguồn ổn định (m); 

N: tần số Brunt-Vaisala (s-1); 

N’= 0.7 N 

- Các hệ số khuếch tán ơy, ơz trong AERMOD không tính theo các lớp ổn định 

Pasquill - Gifford, mà được chương trình AERMET xử lý tính toán xây dựng các đường 

cong liên tục từ các thông số khí tượng như chiều dài Monin-Obukhov (L), tốc độ ma 

sát bề mặt (u*), độ nhám (z0), thông lượng nhiệt bề mặt H và tốc độ đối lưu (w*). 

Nghiên cứu ứng dụng mô hình AERMOD được mua bản quyền từ Lakes 
Environmental. 
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CHƯƠNG II. TÍNH TOÁN LAN TRUYỀN Ô NHIỄM TỪ ỐNG KHÓI 

2.1. Cách tiếp cận 

Để chạy mô hình lan truyền chất ô nhiễm, ngoài các yếu tố động lực của nguồn 
ô nhiễm (chiều cao ống khói, đường kính ống khói, tốc độ phụt của dòng thải, nhiệt độ 
nguồn thải) cần có các thông số về thành phần và tải lượng chất thải. Trong trường hợp 
hệ thống khí thải của Nhà máy Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition đều được 
thu gom, xử lý và thoát qua các ống khói. Thành phần khí thải được xác định thông qua 
các hóa chất sử dụng trong quá trình sản xuất và hệ thống xử lý khí thải. Nồng độ các 
thành phần ô nhiễm trong dòng thải từ ống khói nhà máy phải đáp ứng yêu cầu Quy 

chuẩn kỹ thuật quốc gia về khí thải công nghiệp QCVN 19:2024/BTNMT. 

Mặt khác, chất ô nhiễm phát thải từ các ống khói của nhà máy sẽ lan truyền ra 
không khí xung quanh khu vực nhà máy cần phải đáp ứng các yêu cầu của quy chuẩn 
môi trường không khí xung quanh của Việt Nam, QCVN 05:2023/BTNMT. Mô hình 

AERMOD với các số liệu khí tượng, địa hình, động lực nguồn thải và tải lượng khí thải 
được tính toán trên Bảng 2, cho phép tính toán nồng độ chất ô nhiễm trong không khí 
xung quanh lớp sát mặt đất. Trong trường hợp, giá trị nồng độ từng thành phần khí ô 
nhiễm trên bản đồ và bảng số liệu tính toán không khí xung quanh sau khi chạy mô hình 
nằm trong giới hạn quy định của quy chuẩn môi trường Việt Nam thì việc kiểm soát ô 
nhiễm không khí của nhà máy chỉ là yêu cầu nhà máy đáp ứng quy chuẩn khí thải theo 

QCVN 19:2024/BTNMT.  

Trong trường hợp giá trị nồng độ từng thành phần khí ô nhiễm trên bản đồ và 
bảng số liệu tính toán không khí xung quanh sau khi chạy mô hình vượt giới hạn quy 
định của quy chuẩn môi trường Việt Nam thì nhà máy cần phải điều chỉnh các thông số 
nguồn thải (chiều cao ống khói, đường kính ống khói, tốc độ phụt của dòng thải, nhiệt 
độ nguồn thải) hoặc hiệu suất của các hệ thống xử lý khí thải trước ống khói. Các thay 
đổi đó sẽ được đánh giá bằng việc chạy lại mô hình AERMOD cho đến khi quy chuẩn 
không khí xung quanh QCVN 05:2023/BTNMT được tuân thủ. 

Mô hình AERMOD còn chạy cho các sự cố, khi các hệ thống xử lý khí thải không 
hoạt động, nên tất cả các chất ô nhiễm sẽ bay ra khỏi các ống khói để làm rõ nguy cơ ô 
nhiễm của nhà máy nếu xảy ra sự cố. Giải pháp của nhà máy trong trường hợp đó là 
dừng hoạt động, và thực hiện khắc phụ sự cố. 

2.2. Các thông số dữ liệu đầu vào 

2.2.1. Miền tính lưới tính 

Nghiên cứu thiết lập miền lưới mô hình AERMOD với 8.721 điểm lưới, có kích 
thước 10km x 10km với độ phân giải 50m x 50m tính từ vị trí ống khói (tâm miền lưới 
tính) đến 2 km, và độ phân giải 200m x 200m từ 2km đến 10 km (mép lưới tính). Miền 
lưới tính bao gồm khu vực xây dựng dự án, chủ yếu thuộc Khu Phi Thuế Quan và Khu 
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Công Nghiệp Nam Đình Vũ (Khu 1), phường Đông Hải thuộc Khu kinh tế Đình Vũ – 

Cát Hải, Thành phố Hải Phòng và các khu vực lân cận dự án (Hình 2). 

 
Hình 2. Miền tính mô hình Aermod 

 

Hình 3. Miền tính được tích hợp với mạng lưới giao thông 
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2.2.2. Số liệu đầu vào 

Số liệu đầu vào của mô hình Aermod gồm dữ liệu khí tượng từ kết quả đầu ra từ 

các mô hình nghiên cứu dự báo thời tiết, địa hình khu vực và số liệu nguồn phát thải của 

từng ống khói nhà máy. 

Dữ liệu khí tượng: Điều kiện khí tượng chịu tác động mạnh mẽ từ địa hình dẫn 

tới không thể sử dụng số liệu tại các trạm khí tượng. Trong nghiên cứu, thực hiện mô 

phỏng khí tượng tại khu vực dự án từ số liệu tái phân tích đã tích hợp dữ liệu địa hình 

tại khu vực dự án. 

Nhiên cứu sử dụng số liệu khí tượng được mô phỏng lại từ mô hình WRF, với số 

liệu tái phân tích từ NCAR (National Center for Atmospheric Research) trong năm 2024. 

Dữ liệu khí tượng tái phân tích toàn cầu với độ phân giải 0.250x0.250 được tải tại website 

http://rda.ucar.edu/datasets/ds083.2/. Số liệu khí tượng được xử lý qua WPS 

(WRF Preprocessing System) hay còn gọi là hệ thống tiền xử lý WRF. WPS là một mô 

hình tập hợp 3 chương trình có vai trò chuẩn bị dữ liệu đầu vào cho WRF. Mỗi chương 

trình thực hiện một giai đoạn khác nhau trong quá trình chuẩn bị dữ liệu đầu vào: geogrid 

xác định miền lưới tính và nội suy dữ liệu địa lý, ungrib chiết xuất các dữ liệu khí tượng 

từ file GRIB, metgrid nội suy dữ liệu khí tượng được tính từ ungrib vào lưới mô hình 

được tính toán từ geogrid. Trong phạm vi tính toán của dự án, đầu vào của mô hình 

Aermod được trích xuất từ kết quả đầu ra của mô hình WRF (Nguồn: Viện Khoa học 

Khí tượng Thủy văn và Biến đổi khí hậu, 2025) gồm nhiều thông số: nhiệt độ, độ ẩm, 

bức xạ, vận tốc gió, hướng gió, mưa, độ che phủ mây… với số liệu định dạng theo từng 

giờ. Số liệu khí tượng đầu vào mô hình được so sánh với số liệu tại trạm khí tượng Phù 

Liễn, Tp. Hải Phòng (Nguồn số liệu: Cục Khí tượng Thủy văn, 2025). 

Trường gió khu vực dự án được thể hiện trong các hình dưới đây: 

 

http://rda.ucar.edu/datasets/ds083.2/
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(a) 

 

 

(b) 

Hình 4. Hoa gió tháng 01 (a) và tháng 7 (b) năm 2024 tại khu vực dự án 
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Tại khu vực dự án, hướng gió thể thể hiện rõ rệt đặc trưng theo mùa với hướng 
Bắc, Đông, Đông Bắc chủ đạo vào tháng 01, và hướng Nam, Đông Nam vào tháng 7. 
Tốc độ gió trung bình vào tháng 01/2024 là 2,4 m/s, và tháng 7/2024 là 3,0 m/s. Trong 
năm 2024, các hướng gió chủ đạo tại khu vực dự án bao gồm Bắc, Đông Bắc, Đông và 
Đông Nam. Theo phân bố tốc độ, vận tốc gió 2 - 3 m/s xuất hiện nhiều nhất (24,1%), 
tiếp theo là vận tốc gió 1 - 2 m/s (23,1%), vận tốc 3 - 4 m/s (20,4%) và vận tốc 4 - 5 m/s 

(14,1%). 

 

Hình 5. Phân bố tốc độ gió năm 2024 tại khu vực dự án 

 

 

Hình 6. Hoa gió năm 2024 tại khu vực dự án 
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Nhìn chung, khí thải từ các ống khói nhà máy có xu hướng khuếch tán, lan truyền 
đến các khu vực phía Nam, Tây Nam nhà máy vào thời kỳ mùa khô; vào mùa mưa các 
khu vực phía Bắc, Tây Bắc nhà máy sẽ chịu ảnh hưởng của khí thải. Tuy nhiên, mức độ 
lan truyền, khuếch tán khí thải từ các nguồn thải, cũng như sự tác động cụ thể đến khu 
vực xung quanh còn phụ thuộc vào địa hình và các công trình xây dựng trong khu vực 
dự án. 

Nhiệt độ: 

Biến trình nhiệt độ trung bình tháng năm 2024 được thể hiện tại Hình 7. Nhìn 
chung, khu vực dự án có nền nhiệt trung bình cao so với các tỉnh thuộc vùng Đồng bằng 
Sông Hồng, nhiệt độ không không khí trung bình năm 2024 vào mùa hè dao động từ 
27,5 đến 28,7°C, mùa đông từ 17,8 – 18,8 °C. Có thể nhận thấy, khu vực dự án có nền 
nhiệt khá tương đồng với nền nhiệt quan trắc tại trạm khí tượng Phù Liễn.  

 

Hình 7. Nhiệt độ trung bình tháng năm 2024 tại khu vực dự án 

Độ ẩm: 

Khu vực dự án có độ ẩm trung bình tương đối cao với mức giá trị trung bình năm 
2024 là 84%. Độ ẩm trung bình cao nhất vào tháng 3 năm 2024 (91%), và thấp nhất vào 
tháng 12 năm 2024 (71%). Dựa trên biểu đồ Hình 8, độ ẩm tại khu vực dự án có mức 
giá trị tương đồng với giá trị quan trắc tại trạm khí tượng Phù Liễn. Như vậy, có thể sử 
dụng số liệu khí tượng tại trạm Phù Liễn để đánh giá các đặc trưng khí tượng của khu 
vực dự án, và làm dữ liệu đầu vào phục vụ đánh giá lan truyền các chất ô nhiễm từ ống 
khói và các hoạt động phát sinh khí thải của Nhà máy. 
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Hình 8. Độ ẩm trung bình tháng năm 2024 (%) 
Lượng mưa: 

Chế độ mưa khu vực mang những đặc điểm chung cơ bản của vùng Đồng 
bằng sông Hồng, thể hiện rõ đặc trưng 4 mùa trong năm. Trong đó, mưa thường bắt đầu 
từ tháng 5 đến tháng 10 chiếm khoảng 80% tổng lượng mưa cả năm. Tổng lượng mưa 
năm 2024 là 2315,1 mm, số ngày có mưa là 159 ngày, tổng lượng mưa tháng lớn nhất 
là 720,0 mm (tháng IX/2024). 

 

Hình 9. Tổng lượng mưa tháng năm 2024 (mm) 
Dữ liệu địa hình: Dữ liệu mô hình số độ cao sử dụng trong AERMOD được sử 

dụng được trích xuất từ dữ liệu địa hình SRTM (Shutter Radar Topography Mission) độ 
phân giải 1 arc-second (~30m) do cơ quan Cơ quan nghiên cứu và phát triển hàng không 
vũ trụ NASA (National Aeronautics and Space Administration) kết hợp với NGA 
(Geospatial-Intelligence Agency) đồng xây dựng. Dữ liệu độ cao trên miền tính được nội 
suy tuyến tính 2 chiều (bilinear interpolation) để đồng nhất độ phân giải không gian với lưới 
môi trường. Dữ liệu địa hình được bổ sung từ dữ liệu bản đồ địa hình quận Hải An (cũ), Tp. 

Hải Phòng. Dữ liệu địa hình từ các nguồn thu thập được số hóa dưới dạng file .xyz (DEM) 
trước khi đưa vào mô hình tính toán lan truyền khí thải từ các ống khói nhà máy. 
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Theo bản đồ địa hình, Khu công nghiệp Nam Đình Vũ nằm ở hạ lưu sông Bạch 
Đằng kết nối với luồng chính của hệ thống cảng Hải Phòng thông qua kênh Tráp và 
kênh Hà Nam. Khu vực Nhà máy có cao độ 01m (độ cao so với mực nước biển). Địa 
hình khu vực dự án tương đối bằng phẳng, có cao độ 01 – 05m; phía Nam giáp với tuyến 
đường ô-tô vượt biển Tân Vũ - Lạch Huyện. Kết quả tính toán mô phỏng cho thấy, khí 
thải của nhà máy có xu thế lan truyền theo các hướng gió chính (Bắc, Đông Bắc, Đông, 
Đông Nam), kết hợp với đặc điểm địa hình, dẫn đến khí thải khuếch tán chủ yếu đến các 
khu vực phía Bắc, Tây Bắc, Tây, Tây Nam của dự án. Bên cạnh đó, do đặc điểm của địa 

hình, các ống khói của Nhà máy phải đủ cao để tránh quẩn khí tại khu vực dự án. 

 
Hình 10. Miền tính được tích hợp địa hình 

Số liệu nguồn thải: 

Giá trị của các thông số để tính toán bao gồm: Vị trí nguồn thải, tải lượng thải ở 

miệng ống khói; nhiệt độ của khí thải ở miệng ống khói; độ cao ống khói; đường kính 

miệng ống khói. 

Mô hình lan truyền chất ô nhiễm không khí AERMOD có thể tính toán được phát 

tán theo các khoảng thời gian được quy định trong Quy chuẩn QCVN của Việt Nam. 

Tuy nhiên, việc tính toán trung bình 1 giờ, 24 giờ cho cái nhìn tổng quát hơn so với các 

khoảng thời gian còn lại. Chính vì vậy, ở đây lựa chọn tính toán trung bình một giờ để 

lấy được các tác động chi tiết hơn, phù hợp hơn với số liệu khí tượng. Các thông số sử 

dụng cho các kịch bản tính toán được lấy từ các bảng dưới đây.
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Bảng 2. Số nguồn khí thải từ nhà máy 

TT 

 
Tên ống khói 

Lưu 
lượng 

Đường 

kính 
OK 

Chiều 
cao 

Nhiệt 
độ 

Tải lượng khí thải 
Tọa độ Formal

dehyde 
HCl HNO3 H2SO4 HF 

(Nm3/h) (m) (m) (0C) g/s mE mN 

O1 
Hệ thống xử lý khí thải 
Hệ A 

56.413 1.4 15 30 0,968 0,007 0,607 0,0009 0,004 687770 2302038 

O2 
Hệ thống xử lý khí thải 
Hệ B 

47.510 1.4 15 30  0,004 0,395 0,0005 0,005 687770 2302042 

O3 
Hệ thống xử lý khí thải 
Hệ C 

47.510 1.4 15 30  0,004 0,395 0,0005 0,005 687769 2302052 

O4 
Hệ thống xử lý khí thải 
Hệ D 

47.510 1.4 15 30  0,004 0,395 0,0005 0,005 687769 2302066 

O5 
Hệ thống xử lý khí thải 
Hệ E 

47.510 1.4 15 30  0,004 0,395 0,0005 0,005 687769 2302071 

Hệ thống xử lý khí thải hoạt động bình thường, hiệu suất xử lý Formaldehyde đạt 90%, hơi axít đạt 80%. 

Nguồn: Báo cáo GPMT Dự án
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2.2.3. Các kịch bản tính toán 

Dựa trên thiết kế kỹ thuật và điều kiện vận hành của các dây chuyển sản xuất, 

các kịch bản lựa chọn tính toán mô phỏng ở điều kiện bình thường và  sự cố. 

a) Kịch bản 1: kịch xảy ra sự cố khi các hệ thống xử lý khí thải không hoạt động 

và ống khói xả khí thải trực tiếp ra môi trường tất cả các chất ô nhiễm (ước lượng nguồn 

thải trình bày trong Bảng 2). Vị trí nguồn thải được sử dụng như kịch bản hệ thống xử 

lý khí thải hoạt động ổn định. 

b) Kịch bản 2: kịch bản các hệ thống xử lý khí thải và ống khói hoạt động ổn định 

đúng với hiệu suất của các hệ thống xử lý khí thải (các hệ thống xử lý khí thải hoạt động 

theo thống số nguồn thải và hiệu suất xử lý khí thải, đã nêu trên các Bảng 2). 

2.2.4. Yêu cầu tính toán 

a) Các thông số đầu vào của mô hình là thông số kiểm soát của các nguồn khí thải 

phát ra từ các ống khói Nhà máy Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition. Với yêu 

cầu quản lý nguồn thải, thì khí thải thoát ra qua các ống khói phải đáp ứng Quy chuẩn kỹ 

thuật quốc gia về khí thải công nghiệp QCVN 19:2024/BTNMT. Nên nồng độ các chất ô 

nhiễm trong nguồn thải qua các ống khói phải thấp hơn, hoặc tối đa bằng nồng độ quy 

định trong các quy chuẩn này. 

b) Với các nồng độ tối đa bằng giá trị trong Quy chuẩn QCVN 19:2024/BTNMT 

thì khi lan truyền trong phạm vị khu vực nhà máy, nồng độ các chất ô nhiễm từ nguồn 

khí thải của nhà máy không gây ô nhiễm môi trường khu vực xung quanh theo tiêu chuẩn 

QCVN 05:2023/BTNMT. 

c) Trường hợp khi nồng độ các chất ô nhiễm trong không khí xung quanh vượt 

QCVN 05:2023/BTNMT thì cần phải thử tính với mô hình tăng hiệu suất xử lý khí thêm 

so với QCVN 19:2024/BTNMT để môi trường xung quanh không bị ô nhiễm. 

2.3. Kịch bản xảy ra sự cố  

 Trong trường hợp này, khí thải không được xử lý hoặc hệ thống gặp sự cố tại 
Nhà máy Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition; hệ thống xử lý khí thải của Nhà 

máy điện sinh khối hoạt động ổn định. Kết quả mô phỏng lan truyền khuếch tán các 

thông số khí thải ra môi trường không khí xung quanh được thể hiện trong các hình dưới 
đây. 
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Hình 11. Nồng độ HCHO lớn nhất 1 giờ trường hợp xảy ra sự cố 

 

 

Hình 12. Nồng độ HCHO lớn nhất 24 giờ trường hợp xảy ra sự cố 
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Hình 13. Nồng độ HCl lớn nhất 1 giờ trường hợp xảy ra sự cố 

 

 

Hình 14. Nồng độ HCl lớn nhất 24 giờ trường hợp xảy ra sự cố 
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Hình 15. Nồng độ HNO3 lớn nhất 1 giờ trường hợp xảy ra sự cố 

 

 

Hình 16. Nồng độ độ HNO3 lớn nhất 24 giờ trường hợp xảy ra sự cố 
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Hình 17. Nồng độ H2SO4 lớn nhất 1 giờ trường hợp xảy ra sự cố 

 

 

Hình 18. Nồng độ H2SO4 lớn nhất 24 giờ trường hợp xảy ra sự cố 
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Hình 19. Nồng độ HF lớn nhất 1 giờ trường hợp xảy ra sự cố 

 

 

Hình 20. Nồng độ HF lớn nhất 24 giờ trường hợp xảy ra sự cố 
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Nhận xét: 
Bảng 3. Nồng độ mô phỏng cao nhất khi các hệ thống xử lý khí không hoạt động 

(xảy ra sự cố tại nhà máy) 

Thời 
gian 

Chất ô 
nhiễm 

Nồng độ 
cao nhất 

(µg/Nm3) 

Hướng tác động chính 
so với nhà máy 

Tọa độ điểm có 
nồng độ cao 

nhất 

QCVN 

05:2023 

/BTNMT 

(µg/Nm3) mE mN 

Trung 

bình 1 

giờ 

HCHO 164,6 
Bắc, Tây Bắc, Tây, Tây 

Nam, Nam 
687720 2302088 20 

HCl 3,77 
Bắc, Tây Bắc, Tây, Tây 

Nam, Nam 
687770 2302088 - 

HNO3 357,7 
Bắc, Tây Bắc, Tây, Tây 

Nam, Nam 
687770 2302088 400 

H2SO4 0,48 
Bắc, Tây Bắc, Tây, Tây 

Nam, Nam 
687770 2302088 300 

HF 4,38 
Bắc, Tây Bắc, Tây, Tây 

Nam, Nam 
687770 2302088 20 

Trung 

bình 

24 giờ 

HCHO 32,6 
Bắc, Tây Bắc, Tây, Tây 

Nam, Nam 
687720 2302188 - 

HCl 0,81 
Bắc, Tây Bắc, Tây, Tây 

Nam, Nam 
687770 2302188 60 

HNO3 76,6 
Bắc, Tây Bắc, Tây, Tây 

Nam, Nam 
687770 2302188 150 

H2SO4 0,11 
Bắc, Tây Bắc, Tây, Tây 

Nam, Nam 
687770 2302188 50 

HF 0,87 
Bắc, Tây Bắc, Tây, Tây 

Nam, Nam 
687770 2302188 5 

Đối với trường hợp các hệ thống xử lý khí thải không hoạt động, các kết quả mô 

phỏng cho thấy, nồng độ thông số HCHO (lớn nhất 01 giờ và 24 giờ) từ các ống khói 

vượt giá trị Quy chuẩn cho phép (QCVN 05:2023/BTNMT); các thông số hơi axít có 
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mức giá trị nồng độ dưới Quy chuẩn cho phép. Kết quả mô phỏng nồng độ các thông số 
khí thải ra môi trường xung quanh, trung bình 01 giờ và 24 giờ lớn nhất cụ thể như sau: 

- Nồng độ bụi HCHO trung bình 1 giờ lớn nhất là 164,6 µg/Nm3, cao hơn 8,2 lần 

giá trị giới hạn Quy chuẩn cho phép là 20 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giờ); 
nồng độ trung bình 24 giờ lớn nhất là 32,6 µg/Nm3. 

- Nồng độ HCl trung bình 1 giờ lớn nhất là 3,77 µg/Nm3; nồng độ trung bình 24 

giờ lớn nhất là 0,81 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn Quy chuẩn cho phép là 60 µg/Nm3 

(QCVN 05:2023/BTNMT, 24 giờ). 

- Nồng độ HNO3 trung bình 1 giờ lớn nhất là 357,7 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới 

hạn Quy chuẩn cho phép là 400 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giờ); nồng độ 

trung bình 24 giờ lớn nhất là 76,6 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn Quy chuẩn cho phép 

là 150 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 24 giờ). 

- Nồng độ H2SO4 trung bình 1 giờ lớn nhất 0,48 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới 

hạn quy chuẩn cho phép là 300 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giờ); nồng độ trung 

bình 24 giờ lớn nhất là 0,11 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn Quy chuẩn cho phép là 

50 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 24 giờ). 

- Nồng độ HF trung bình 1 giờ lớn nhất là 4,38 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn 

Quy chuẩn cho phép là 20 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giờ); nồng độ trung 

bình 24 giờ lớn nhất là 0,87 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn Quy chuẩn cho phép là 5 

µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 24 giờ). 

Kết quả mô phỏng trong năm 2024 cho thấy, các khu vực dân cư phía Bắc, Tây 
Bắc, Tây, Tây Nam và phía Nam của dự án chịu tác động trực tiếp khói bụi từ các ống 
khói nhà máy. Tuy nhiên, do khu vực dự án có địa hình tương đối bằng phẳng, có sự 
thay đổi hướng gió trong ngày dẫn đến khí thải từ các ống khói nhà máy lan truyền đến 
tất cả các vị trí xung quanh nhà máy và các khu vực lân cận.  

Xác định khoảng cách an toàn 

Các nguyên tắc để tính khoảng cách an toàn và ranh giới an toàn chung cho Nhà 

máy Công ty TNHH Công nghệ chính xác Ruition: (1) khoảng cách an toàn chung là 
khoảng cách an toàn xa nhất trong số các khoảng cách an toàn đối với chất ô nhiễm, (2) 
ranh giới an toàn chung là ranh giới an toàn rộng nhất trong số các ranh giới an toàn đối 
với các ô nhiễm. Các khoảng cách an toàn và dãy ranh giới an toàn chung này được tính 
cho trường xảy ra sự cố của các hệ thống xử lý khí thải. 
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Bảng 4. Xác định khoảng cách an toàn trong trường hợp xảy ra sự cố 

Thông 
số 

Quy chuẩn áp dụng 
Khoảng cách an 

toàn (m) 
Ranh giới an toàn 

01 giờ 
(µg/Nm3) 

24 giờ 
(µg/Nm3) 

01 giờ 24 giờ 01 giờ 24 giờ 

HCHO 20 - 3.200 0 Vùng rộng Mọi nơi 
HCl - 60 0 0 Mọi nơi Mọi nơi 

HNO3 400 150 0 0 Mọi nơi Mọi nơi 
H2SO4 300 50 0 0 Mọi nơi Mọi nơi 

HF 20 5 0 0 Mọi nơi Mọi nơi 
Phân bố nồng độ HCHO cao nhất 1 giờ không đồng đều theo các hướng tính từ 

tâm nhà máy, điều này do các yếu tố khí tượng, đặc biệt là các hướng gió chính gây nên. 

Đường đẳng trị nồng độ 20 µg/Nm3 kéo dài xa nhất theo hướng Tây Bắc, khoảng 
3.200m. Như vậy, khí thải nhà máy có nguy cơ gây ô nhiễm HCHO cho các vùng xung 

quanh dự án và khoảng cách an toàn tính từ nhà máy bằng 3.200m. 

2.4. Kịch bản các hệ thống xử lý khí thải hoạt động ổn định 

Trong trường hợp này, các hệ thống xử lý khí thải hoạt động ổn định, khí thải 

thoát ra từ các ống khói đều đáp ứng Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khí thải công 

nghiệp QCVN 19:2024/BTNMT.  

 
Hình 21. Nồng độ HCHO lớn nhất 1 giờ trường hợp các hệ thống xử lý khí thải 

hoạt động ổn định 
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Hình 22. Nồng độ HCHO lớn nhất 24 giờ trường hợp các hệ thống xử lý khí thải 

hoạt động ổn định 

 

Hình 23. Nồng độ HCl lớn nhất 1 giờ trường hợp các hệ thống xử lý khí thải hoạt 

động ổn định 
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Hình 24. Nồng độ HCl lớn nhất 24 giờ trường hợp các hệ thống xử lý khí thải hoạt 

động ổn định 

 

Hình 25. Nồng độ HNO3 lớn nhất 1 giờ trường hợp các hệ thống xử lý khí thải hoạt 

động ổn định 
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Hình 26. Nồng độ độ HNO3 lớn nhất 24 giờ trường hợp các hệ thống xử lý khí thải 

hoạt động ổn định 

 

Hình 27. Nồng độ H2SO4 lớn nhất 1 giờ trường hợp các hệ thống xử lý khí thải hoạt 

động ổn định 
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Hình 28. Nồng độ H2SO4 lớn nhất 24 giờ trường hợp các hệ thống xử lý khí thải 

hoạt động ổn định 

 

Hình 29. Nồng độ HF lớn nhất 1 giờ trường hợp các hệ thống xử lý khí thải hoạt 

động ổn định 
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Hình 30. Nồng độ HF lớn nhất 24 giờ trường hợp các hệ thống xử lý khí thải hoạt 

động ổn định 

Trong trường hợp khí thải đã được xử lý (các hệ thống xử lý khí thải vận hành 

theo đúng hiệu suất xử lý), nồng độ các thông số mô phỏng tại xung quanh Nhà máy và 

các khu vực lân cận, đều đáp ứng quy chuẩn cho phép (QCVN 05:2023/BTNMT), cụ 

thể: 

1. Đối với nông độ bụi HCHO: 

- Nồng độ trung bình 1 giờ lớn nhất 16,49 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn quy 

chuẩn cho phép là 20 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giờ); 

- Nồng độ trung bình 24 giờ lớn nhất 3,26 µg/Nm3. 

2. Đối với nồng độ HCl: 

- Nồng độ trung bình 1 giờ lớn nhất 0,75 µg/Nm3; 

- Nồng độ trung bình 24 giờ lớn nhất 0,16 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn quy 

chuẩn cho phép là 60 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 24 giờ). 

3. Đối với nồng độ HNO3: 

- Nồng độ trung bình 1 giờ lớn nhất 71,48 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn quy 

chuẩn cho phép là 400 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giờ); 
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- Nồng độ trung bình 24 giờ lớn nhất 15,31 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn quy 

chuẩn cho phép là 150 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 24 giờ). 

4. Đối với nồng độ H2SO4: 

- Nồng độ trung bình 1 giờ lớn nhất 0,10 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn quy 

chuẩn cho phép là 300 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giờ); 

- Nồng độ trung bình 24 giờ lớn nhất 0,02 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn quy 

chuẩn cho phép là 50 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 24 giờ). 

5. Đối với nồng độ HF: 

- Nồng độ trung bình 1 giờ lớn nhất 0,85 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn quy 

chuẩn cho phép là 20 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giờ); 

- Nồng độ trung bình 24 giờ lớn nhất 0,17 µg/Nm3, thấp hơn giá trị giới hạn quy 

chuẩn cho phép là 5 µg/Nm3 (QCVN 05:2023/BTNMT, 24 giờ). 

 



 

35 

 

KẾT LUẬN 

Nghiên cứu đã thực hiện tính toán, mô phỏng lan truyền các chất ô nhiễm phát 

thải từ ống khói thuộc các hệ thống xử lý khí thải của Nhà máy Công ty TNHH Công 

nghệ chính xác Ruition, tại Lô CN3-03, Khu Phi Thuế Quan và Khu Công Nghiệp Nam 

Đình Vũ (Khu 1), phường Đông Hải thuộc Khu kinh tế Đình Vũ – Cát Hải, Thành phố 

Hải Phòng. Kết quả cho thấy, nguồn phát thải từ các các ống khói nhà máy nếu được xử 

lý phải đáp ứng yêu cầu của quy chuẩn QCVN 19:2024/BTNMT, thì khi khi thải ra môi 

trường không khí xung quanh, tất cả các thông số gây ô nhiễm đều đáp ứng được Quy 

chuẩn QCVN 05:2023/BTNMT. 

Đối với trường hợp các hệ thống xử lý khí thải không hoạt động (xảy ra sự cố), 
nồng độ bụi HCHO trung bình 1 giờ lớn nhất vượt hơn 8,2 lần giá trị giới hạn Quy chuẩn 

cho phép (QCVN 05:2023/BTNMT, 1 giờ). Gía trị nồng độ tính toán, mô phỏng các 

thông số hơi axít đều dưới Quy chuẩn cho phép (QCVN 05:2023/BTNMT). Ngoài ra, 

mức độ tác động của khói thải chủ yếu trong phạm vi khu công nghiệp. Các khu vực 
dân cư phía Bắc, Tây Bắc, Bắc, Đông Bắc nhà máy chịu tác động vào mùa hè; và vào 
mùa đông, các khu vực dân cư phía Nam, Tây Nam, Đông Nam sẽ chịu ảnh hưởng. 
Ngoài ra, khu vực dự án có địa hình tương đổi bằng phẳng, và có sự thay đổi hướng gió 
trong ngày dẫn tới khí thải từ các ống khói nhà máy có xu hướng lan truyền hầu hết các 
khu vực xung quanh phạm vi dự án và các khu vực lân cận thuộc khu công nghiệp Nam 
Đình Vũ. 

Chủ dự án cam kết thực hiện nghiêm chỉnh các quy định cụ thể thực hiện ứng 

phó sự cố trong toàn Nhà máy. Bên cạnh đó, sẽ thực hiện giám sát thông số gây ô nhiễm 

môi trường không khí theo đúng các quy định của pháp luật bảo vệ môi trường. 
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